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DESCRIZIONE

Formano oggetto  del prezente  trovato un procedimsnto di

B

crettatura =2d una crettatrice meccanica.

di  fibre c¢chimiche ead in particolare del processo  di
crrettatura meccanica, consisteantsa in una deformazions
plastica a carice di punta df ogni singola bava di  un
fascio di fibre.

Una bava crettata £ ddentificabile psasr 11 suoe aspatto

h

abite per unita di

—y

deformate ad onde, in numsrec var
Tunghezza 1n dipendenza degli utilizzi finali d=l1 prodotto.

i distinguone dus categorise Tondamsntali di  cretto:

33

ingola bava

[#3]

bidimensionals {con onde di una

§
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approssimativamente  appartenznti ad uno stesso pianc) =

tridimensionale {con orisntamento delle onde nello spazio).

—+

Lae crettatura bidimensionales & propria dsi fasci di  fibrs

trattati con azioni fTondamentalments meccanichs da macchine

{Tv

denominate ‘Yeorettatrici", msntre quella tridimensionale

—

ons in particolar

1]
431
—x

ottanuta con T'azione di fluidi in pre

jets, o con azioni termichs {(ad asampio p=r fibra
bicomponenti).
La attatrici meccanichs convenzionali pravadono

Ttutilizzo di una coppia 4 rulli motorizzati che szpingono

-
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pap attrito il fibre essendo pramuti in

Ly

opposizione sul fascio stesso in modo da cestringerio

—iz

cdeformarsi per carico o punta dimn una camsra d
contenimento denominata cameras df cretto; gquasst'ultima 2

delimitata da dus coltelli pressoché raschianti sui rulli =

—h
—t

di  pari larghezza e da dus parsti Tatsrali sffiancate si
Foiché i1 contatto tra fazcio di fibre = rulld di spints
avviaene sostanzialmentz Tunge una gsnaratrics di questi

remsiond specifiche

gitimi, vi & la necessita di elevats p
sulla  fibra, fino a 40 kg ogni mm di Tunghezzae della
generatrics.,

La camera di cretto presenta una apsrtura controllats, =sul
Tato opposto &i rulli, per consentire la tuoriuscita dells

tibra proceszata.
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In una crattatrice m=ccanica  convaenzionals coms S0P
descritta, alllaumentare della velocita diviene sempre pil

difficoltoseo manteners una costante adesione dei rulld alla

t

fibra, psrché 1z insrziz in gicco non conssntono un rapido

adeguamanto dalla gistanza e i rulii  alle continus

[+

—:
[s2
T
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=

disordinate variazioni di spessore del fascio di f

ingresso, cozicché possono prodursi fibre con crettaturs

o

discontinue & di scarsa qualit
Ulteriore inconvenients & dato dal periceoito di avvolgimenti

par improvvisse mancanze di tensione dells fibra in ingresso
alla crattatrics.

narature che zonoe tipiche  dsi

[t

Incitrs, con le basszs d
processi ad alts velocits, To spessore del fascic di fibre
{pochi decimi di mm) nen impadiscs urti tra i rulti in
mutus spinta, i gquali 51 danneggiano in misura
progremsivamente crescents all'sumantare della velocita
{effatto "martellamento?), Tine ad avere una deformazions
dai  protfili ssaternt di tipo poligonale che raends

geometricaments Tmpossibile 11 Tavore della macchina.

H

ture avvisne inoitre
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che al minimo "pizzicamento! della fibra tra le Tame det
cottalli dalia camsra di cretto ed 1 rulli stessi si zbbia

intasamento della camers di cretto & rottura del fascio di

Scopo del presante trovate £ guzllo di &liminarse gli
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inconvenienti sopra Tamsntati rendendo p=artanto possibile

il cretto bidimsnzionale ad alta velocita.
Py ttenerse <cid & necessario minimizzare s dnerzie
riducende 1e pressioni specifiche esesrcitate sulla fibra

dai mezzi dif spinta, 2d fmpedire T'infiltrazions di bave d
Fibra tra punta del coltelico delia camsra di cratto = mezzi

di spinta con una spints in sanso contrario.

Datitd s5Coni sono nisnamente raggiunti dal procedimente di
crettatursas, cggatto del presente trovato, o he =h)
caratterizza per guanto contznuto nells rivendicazioni
sotto riportate ed in particolarse par i1 fatto che 1a
zpinta s fascio di fibre avviesne =su superfici di
Tunghezza gualsiveglia nel senso della Tunghezza cel
fazcio.

Oggetto  del presante  trovato & anchs una crettatrices,

+

caratterizzata dal fatto che comprends una coppia 4di nas

in oppesizione, traszlanti alla stessa velocitd del fascic

P
Gguesta ed altre caratteriztiche risultsranne maggiormente

eyidenziate dalla descrizione saguente df una praferits

o

forma o i realizrzrarions itTustrata, | pure titolo

sasamplificative & non Timitativo, n=lle unite tavole di

- T1a figura 1) [d7lustra 9§ mezzi df spintae det fasci di

51
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M

fibre, in una vista laterals, con 1 mezzi df spinta  in

« Ta Figura 2) itlustra un particolars della crettatrice,

nella zona deila camsra di oretto, in una vista Tatsrals;

(D

~ Ta figura 3) illustra una sexions della camera di cretto
in cui sono eavidenziati 7 mezzi "anti-pizzicamanto’ agenti
in sznso opposto al fTlusso del fascic di fibre.

Con rifarimento alls figures, con i BONG stati

i

di un FTascic

1

complaessivamente indicati de=i mezzi Jdi spint
bra, facenti parte di una crettatrice m=zccanica.
I mezzi di spinta 1 comprendono due coppise di rulli 2 & 3,

su ciascuna delle guali s1 avvolas originalmente un szottile

cciaio inossidabils.,

s
=
P

nastro chiuso &4, prafteribiiments

it
i
11}
+
~r

T orulli 2 & 3 sone tutti motord

na dells dus coppisz di rulli mentre 1'altra pud

o
=+
—ta
¥
i
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raslars rispetto alla precedente f

o+

o ad un  sostanzialsz

—i3

f

—

sccoppiamanto © sovrappoesizions tra 1 nastri 4 Tungo un
tratto rettilinsc ba.

In tale tratto rettilinee 4a tranzsita un fTascio di fibr

[

che devono subire 11 procsdimento di crsttaturs.

Le Tibres sono press in conszana dai nastri chse le apingono
varso una camsera di cretto, indicata compisssivamentes con
5, deltla quals perd nellse figurse & stata rimossa una parete

s par parmettere la vista.

IV
—

di chiusura Tatar

Per garantire un continue contatto forzato tra nastri 4 e
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fascio di fibre, 2 originalmente prevists una spinta sui
nastri stessi mediantes un Tluide in pressione addotto

attraverso tubi 7 = distribuite lTunge il nastro stesso da
distributori §.

I fluido in prassions pud sssere ad esempio aria o vapore

3
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acquec coh praessio
T distributeori 8, illustraty in maggior dettaglio in figura
3, possono ad ssampio comprendsrs una pluralitéd 41 fori 1%
di uscita del fluido.

I nmastri si adagiano sul fascio di FTibre come una membrana

[
1]
[EH
—

flessibile sotto T'effetto di  una  pr one di gas =

Filuttuaro reastando aderenti alla fibra,. In tal modo 1

L

Tnerzie risultano minimizzate & 531 ha un rapido adeguamento

jt4
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dei mezzi di spinta alla variazione casuale di spessor
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I nastri viaggiane zoszstanzialments alla stessa velocita di
avanzamento del fascio di fibre, 11 quale proviasns da un

impianto di produzions di fibra.
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Tonati i

th
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Par mantsnsnr as

—3x

previzta un‘ulteriors spinta di fTluide in pressions

attraverso tubazioni 12 distributori 13.

1

I distributori 13 sono praferibilimente analoghi @

distributeri 8 sono provvisti di fori 16 per Tl'uscits

It

del fluido.

T circuito di alimantazione del filuide in presszions, non

—
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tale che 1 distributeori 6 & 13 possono =ssere

1170

o

trato,

i3]

azionati indipendaentemente gli uni dagli altei, i primi

=
o+
i
E
=
—

provvedande al mantenimento df untaziona di s

fascioc di fibre, i smaecondi provvedende al mantenimento del

B

corratto tensionamento dei nastri 4.

i)

Con 8 2 stato indicato uno deid coltelld della camsra  di

ndicato un esampio di parsts

—z

cratto, mentre con 8 & stato

forza di oppostzionas &l

313

brandesagiante atta a gensrarse |

fazscio di fibrs ed & produrrs 1a crettaturs.

ol

Al o i sotto del coltello 88 & previzto wun =lemento
cun=aiforme 10 cave, Terminante con una apsrtura 11, ches pud
4 as od una szmeris di fori.

235

¥

mpio wuna fsritod

{1

P

[ty
[61)

i}

Tamente al fascic di fFibrs.

s

{b

Ltapertura 11 disposta parall
Attraverso un condotteo 14 & dAmmessa aria o vapors in

pressions (fino 20 bar) tra colteilo 8 e nastro 4, inm

o

0
o

direzions tangente al rullo ossia nella stessa direzion

avanzamento del fascio di fibre, ma in varso copposzto, p

i

impadire 1'infiltrazione di bave di fibra tra punta del
coltallo & nastro.
1 condotto 14 con 1'elemente cunseiformse 10 & 1'apsrtura 11

cestituiscone mezzi "anti-pizzicamento! pzr immetterse aris

o vapore nella camsra di cratto in sanso opposto &l flusso
del fascio di fibre,
e ocon "ocamera di crattol Wi ne intesa anche la zona

¢l
—+
+
iz
—
-t
-
it
i

s hs tra 1 nastri, @llora =1 pud affermare che
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originalmentse tale camera £ una camsra parallelspipeds di

o di

i1
]
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Tunghezza gualsivogiia, non nulla, nal senso del Ta
fibra=, della qguale ailmsno due Ffaccists trastance ad una
vaelocitid sostanzialmente pari s queila c¢chs possiede 11
fascio di fibre in ingresso sila camera stsssa,

Secondo uWna possibile variante deli'invenzions le paretd
Taterali della camera di

di una fTeritoia longitudinatles che 51 estendes per tutta 1a
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anchs all'impiego di un Ffluide in pressione (anziché i

convaenzionalid culli tenditori) sim  per manteners tasxi 1
nastri & che par mantenere un'adssione costante tra mezzi

L'infezionz di aria o vapore nella camsra di cretto tra 1=
lams dei colteild & 11 nastro conssnte iooltre di eyitars
intasamenti conseguenti ad infiltrazione di bave di fibra

tra coltello & nastro.

L'UFFICIA
ROGATE
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RIVENMDICAZIONT
1} Procedimento di crettatura meccanica di fasci di fibre
chimichsz realizzata con spinta meccanica applicats ad un
fascio di fibre per ottensrns una deformazions per carico
di punta in unag camsra ai crettoe (53, in cui Ta spinta del
fascio contro una zona di sollecitazions & carice di  punta

2 ottenuta per atirito tra i1 fascio stesso & mazzi

meccanici di spinta (1), caratterizzato dal fatto chse &
spinta aul  fascio di fibre avvians psr contatto esteso su

supertici, non nulle, di lunghezz
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deila Tunahezza del ftascio.

2y Procadimento sscondo la rivendicazions 1) in cud detta
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pinta aul fascio di fibrs avy

i

spinta (1) che Ttraslano sostanzialmsente alla stesssz

)]

valocita del faszcio di fibre.

2) Procedimento secondo Ta rivandicazions 1y, dn  cui il
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contatto forzato tra fTascio di fTibre
spinta & realizzato per mezzo di un fluido in pressions.
43) Procedimento ssconde Ta rivendicazions 1 in  cui, nella

camara di orette (5, & presvista I'immissions di aria o

14

vapore 1in pressione tra coltelld (8) dalla cam=ra (5) e

mezzi di spinta (1) del fascio di Fibre, detts immizzions
avvanando nella stessa direzione di avanzamento del fascio

di Tibre ed 1n verso opposto,.

5 Crettatrice mzccanics df  fasced  di fibre chimiche
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comprendente mezzi meccanici di sninta (1Y a=mgenti
fascio ddi Tibre psr ottenserne una deformazione per carico
di punta in una camera di cretto (5), in cui la spinta del

fascico contro una zona Jdi scellecitazions a carico di punta

& ottenuta pesr attrito tra i1 fazcio stesso & 1 mezzrl
meccanici  di % zata  dal fatto che detti

pinta, caratterizz
mazzi meccanici di

spinta (1) sono conformati in modo tals

con i1 fascio di fibre in

o

i

& mantenares un contatto sstes

una supsrficis di JTunghezza gqualsivogiia, non. nulla, nel

—_ty

zenso della Tunghezze del T

[H

5 H

CTQ.

)Y Cretta

o+

rice secondo la rivendicazions 5, in cuil deiti
mezzi maeccanici di spinta (1) trastano scstanzialmente alla
stessa velocitd dal faszcio di fibre durante 11 contatto

forzato con quest'ultimo.

o
O
3

7} Crettatrice sacondo Ta rivendicazions
carattarirzzata dal fatto che comprends distributori (8) df
un  Fluide in pressione per mantensres 1 mezzi di spinta (1)

in contatto forzato con 11 fascio di fibre.
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aniusi (&) ruotanti su rulldi (2, 2y tutti motorizzati, tra

detti nastri chiusi (4) opposti essendo spinto i1 fascio di

4
—~ty
[=
43

93y Crettatrice ssconde la rivandicaszions 8, carattarizzats

cdal fatto cha comprande distributori (13) di un Fluido in

ti
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10y Crettatrice secondo la rivendicazions 8, 1n cui detti

nastri chiusi {(4) sone in accimio inossidabile.

i
4

i1y Crettatrice sacondo lTa riv

4

ndicazione 5, caratterizzats
dal fatto che, in corrispondenza della camera di craetto
(5), prevsade mezzi per immetters arisa o vapore in prassions
tra coltslli (8 della camsara di crette (85 ed 1 mezzi di
spinta (1), detti mezzi immsttendo Tilaria o i1 vapors n=ila
stessg direzione di avanzamento del fascio di fibra ad in
varso opposto.

12y Crettatrice secondo la rivendicazions 10, 1in cui detti

mezzi  di  immissions di  =mrfa o vapore compreandonc  un

A

alamento cunsiforme (10} cavo, T'estiremitad ristretta de=l
guale presents unlapsrtura  (11) eI=1a Ta fuoriuscita

dell'aria o del vapeore, disposta paralislamsnte al fascio

di fTibre,

ALBO n. 503
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