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(54) Title: DELIVERY DEVICES AND METHOD FOR CONTROLLING THE DELIVERY DEVICES

54 Bezeichnung : AUSLAGEFEINRICHTUNGEN UND VERFAHREN ZUM EINSTELLEN DER
AUSLAGEEINRICHTUNGEN

(57) Abstract: The invention relates to a delivery device (03) for delivering printed sheets (B) which can be fed in the region of an
inlet side of the delivery device (03), comprising at least one first discharge station (I; II) and one second discharge station (II; I)
which is mounted downstream of the first discharge station (I; II) upstream in the transport path, the delivery stations (I; II) being
associated respectively with a format or transport-relevant device (48; 49; 51; 52; 03; 139) which can be controlled by a drive
comprising a control element (63; 106; 124; 147; 202) in view of adapting or correcting the guiding and/or delivery of the sheets in
the relevant discharge station (I: II). According to the invention, at a delivery device (03) level upstream of a lateral inlet in the
stacking space of the upstream second discharge station (II; I), at least one operator interface (232; 253) with at least one actuating
means (196" 197", 198'; 199'; 211", 212", 213", 214", 216; 217, 218; 219; 221; 222; 223; 224; 226; 227 228; 229; 231; 233; 234; 235,
236; 237; 238; 240; 241; 242) is provided which is permanently connected to the signal or can be activated by means of an
additional actuating means (245; 246; 247) with the control element (63; 06; 124; 147; 202) of the at least one format-or transport-
relevant device (48; 49; 51; 52; 103; 139) of the first discharge station (I; II) and which allows or can allow, during actuation, the
control element (63; 106; 124; 147; 202) of the system (48; 49; 1; 52; 103; 139) of the first discharge station (I; II) which can vary
with regard to a format-or transport-relevant size variable, to be controlled.

(57) Zusammenfassung: Fine Auslageeinrichtung (03) zur Auslage von im Bereich einer Eintrittsseite der Auslageeinrichtung (03)
zufithrbaren Bedruckstoffbogen (B) umfasst mindestens eine erste Abgabestation (I; II) und einer der ersten Abgabestation (I; II) im
Transportpfad stromabwiérts nachgeordneten zweiten Abgabestation (II; I), wobei den Abgabestationen (I; II) jeweils mindestens
eine format-oder transportrelevante Einrichtung (48; 49; 51; 52; 03; 139) zugeordnet ist, die im Hinblick auf eine Anpassung oder
Korrektur der Bogenfiihrung und/oder —ablage in der betreffenden Abgabestation (I; II) durch einen ein Stellglied (63; 106; 124;
147, 202) umtassenden Antrieb stellbar ist. Auf einer Héhe der

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Abgabeeinrichtung (03) stromabwdrts eines seitlichen Fingangs inden Stapelraum der stromabwirts zweiten Abgabestation (II;
Dist wenigstens eine Bedienschnittstelle (232; 253) mit wenigstens einem Betdtigungsmittel (196" 197", 198", 199", 211'; 212"
213% 214 216; 217; 218; 219; 221, 222; 223; 224; 226, 227 228; 229; 231; 233; 234; 235; 236; 237, 238; 240; 241, 242)
vorgesehen, welches in dauerhafter oder {iber ein weiteres Betétigungsmittel (245; 246; 247) aktivierbarer Signalverbindung mit
dem Stellglied (63; 06; 124; 147; 202) der mindestens einen format-oder transportrelevanten Einrichtung (48; 49; 51; 52; 103;
139) der ersten Abgabestation (I, II) steht und iiber welches bei Betétigung ein Stellen des Stellgliedes (63; 106; 124; 147; 202)
der zumindest einen im Hinblick auf eine format-oder transportrelevante Grofle variierbaren Einrichtung (48; 49; 1; 52; 103; 139)
der ersten Abgabestation (I; IT) bewirkbar ist oder bewirkt wird.
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Beschreibung

Auslageeinrichtungen und Verfahren zum Einstellen der Auslageeinrichtungen

Die Erfindung betrifft Auslageeinrichtungen und Verfahren zum Einstellen der

Auslageeinrichtungen gemaf den Anspriichen 1, 5, 22 und 24.

In einem den Material- und Datenfluss betreffenden Abschnitt im “Handbuch der
Printmedien® von Helmut Kipphan, Springer Verlag, 2000, ist in Abb.8.1-11 (Kapitel 8.1)
eine Doppelauslage als ,hochautomatisierte Variante des Nonstopauslegers® dargelegt.
Weiter seien Doppelausleger auch zur Aussonderung von Makulaturbogen als sog.

Makulaturweichen verwendbar.

In der JP 25 17 276 B2 ist eine Auslagevorrichtung mit zwei Auslagestationen offenbart,
wobei zwischen der ersten und zweiten Auslagestation ein Leitelement vorgesehen ist. Im
Endbereich ist ein in den Transportweg hinein und aus diesem heraus verschwenkbarer

Anschlag vorgesehen.

Die DE 10 2008 006 528 A1 offenbart eine Vorrichtung zum Ausschleusen von Bogen,
wobei ein auszuschleusender Bogen aus einer Blasluftéffnungen aufweisenden Leitebene
stromaufwarts des Hauptstapels nach unten ausgeleitet werden kann, Hierzu wird in einer
Ausflhrung ein Auskdmmrechen, der Ansonsten die Leitflache fortsetzt, in den
Transportpfad eingeschwenkt um den Bogen nach unten aus der Fiihrungsebene auf
einen Hilfsstapel auszuleiten. Ein sich an die Ausleitstelle anschlieliendes Flihrungsstiick

weist Blasluftéffnungen auf.

In &hnlicher Weise offenbart die DE 103 29 833 A1 eine Bogenleiteinrichtung mit einem
nach unten abschwenkbaren Teil, Gber welches als Makulatur auszuschleusende Bogen

einem sog. Makulaturstapel zufiihrbar sind. Der Transport der Bogen erfolgt durch Greifer,
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die am Abgabeort durch Kontakt mit einer Offnungskurve geéffnet werden. Die oberhalb
des Makulaturstapels vorgesehene Kurve ist in den Transportweg des
Greiferdéffnungsmechanismus ein- und ausschwenkbar. Weiter ist oberhalb des
Makulaturstapels eine Blaseinrichtung vorgesehen, welche auf die Bogenoberseite wirkt.
Eine sich an den abschwenkbaren Teil der Flihrungsebene anschliellende

Fiihrungsfliche kann durch einen Liifter mit Uberdruck oder Unterdruck betrieben sein.

Ein auf der Home-Page der Koenig & Bauer AG Uber die die Adresse
http://www.kba.com/bogenoffset/bogenoffsetmaschinen/product/rapida-106/detail/
erreichbarer Prospekt zur ,Rapida 106 ist auf den Seiten 26 und 27 eine Auslage

offenbart, in der eine sog. Venturi-Bogenfihrung zur Anwendung kommt.

Die DE 10 2012 206 929 A1 offenbart eine Bogenbremse mit einem Saugband, durch
dessen Verzdgerung ein Abbremsen des Bogen erfolgt. Die Geschwindigkeit wird nach
Greiferoffnung von der Greiferwagengeschwindigkeit auf eine Ablagegeschwindigkeit
reduziert. Die den Greifer 6ffnende Kurve ist verstellbar. Die Antriebe flr die
Bremselemente und flr das Stellen der Greiferkurve kann Uber die Maschinensteuerung

erfolgen.

Durch die DE 10 2009 027 633 A1 ist eine Blasluftvorrichtung mit mindestens einem sich
in Transportrichtung erstreckenden Blasluftrohren und mit Liifterelementen offenbart. Mit
dem Blasluftrohr ist die Blaswirkung im Mittelbereich der fallenden Bogen gezielt
beeinflussbar. Eine Beaufschlagung erfolgt bevorzugt im Takt der von der Druckmaschine

ankommenden Bogen.

Die EP 1 958 906 A2 betrifft eine Bogenflhrungsvorrichtung in einer zwei
Auslagestationen umfassenden Stapelauslageeinrichtung. Der ersten Auslagestation ist
eine mehrere Liifter umfassenden Blaseinrichtung zugeordnet. Flir den Betriebszustand,

in welchem ein Bogen auf den zweiten Stapel geflihrt werden soll, werden die Lifter auf
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der Ansaugseite durch Einbringen eines Schildes abgedeckt. Die Abgabe des Bogens an
der Auslagestation wird (iber eine Greiferéffnungskurve gesteuert, die wahlweise in die
Bewegungsbahn des Greiferdffnungsmechanismus einbringbar oder aber wieder aus

dieser entfernbar ist.

In der DE 103 29 833 A1 ist eine Auslagevorrichtung mit Mitteln zur Bildung eines
Makulaturstapels und eines Gutbogenstapels offenbart, wobei zur Aktivierung bzw.
Deaktivierung der Bogenfreigabe eine Greiferéffnungskurve liber dem erstgenannten
Stapel in die Bewegungsbahn einer Greiferleiste ein- und aus dieser heraus

ausschwenkbar ist.

In der DE 10 2008 020 533 A1 ist eine Blaslufteinrichtung tber einem Stapelschacht einer
Bogenauslage offenbart. Durch verstellbare Prallflachen einer Luftleiteinrichtung ist die
Blasluft wahlweise vom Bogentransportpfad ablenkbar oder auf den Bogen wirkend
einstellbar. Im Betreib wird die Luftleiteinrichtung durch eine Steuereinheit im Takt der
Bogenfolge so verstellt, dass sie in Transportrichtung vor der Bogenvorderkante in

SchlieRstellung und nach der Bogenvorderkante in Offnungsstellung, also durchlassig ist.

Die DE 693 07 840 T2 offenbart eine Auslageeinrichtung mit einer Abgabestation und
einer die Freigabe bewirkenden Schalteinrichtung mit einem Schaltnocken und einem
einer Halteeinrichtung funktional zugeordneten Nockenfolger. Der Schaltnocken ist zur
Verstellung des Offnungspunktes an einer bzgl. des Maschinengestells entlang der
Transportrichtung bewegbar gelagerten Grundplatte angeordnet. Zur Aktivierung und zur
Deaktivierung der Bogenfreigabe wird der Schaltnocken (ber eine Art
Kniehebelmechanismus um eine an der Grundplatte vorgesehene Schwenklachse

verschwenkt.

Durch die DE 103 54 673 A1 ist eine Auslage zur Bildung lediglich eines Stapels bekannt,

wobei der Ort der Freigabe eines Bogens liber den Ort des Erstkontaktes bestimmt wird.



WO 2017/001394 PCT/EP2016/064996

Durch einen in einer ersten Stellung befindlichen Schaltnocken werden Bogen tber dem
Stapel freizugeben. Durch einen in einer zweiten Stellung befindlichen Schaltnocken mit
einem spateren Erstkontakt werden Bogen zum Zweck der Probebogenentnahme noch
Uber Stapelanschlage hinweggeflihrt und erst zur Anlage an einem Probebogenanschlag
freigegeben. Ein Stellen des Ortes fiir den Erstkontakt wird durch Verschwenken des

Schaltnockens mittels eines als Pneumatikzylinder ausgebildeten Antriebsmittels bewirkt.

Die DE 10 2006 017 461 A1 offenbart als Blasluftkdsten ausgebildete Leiteinrichtungen
zum Leiten von durch Trommeln transportierten Bogen. Dabei weisen die Blasluftkasten
neben anders ausgebildeten Disen auch als Venturi-Diisen ausgebildete Blasdisen auf.

Durch die DE 196 31 598 C2 ist eine pneumatische Bogenfiihrungsvorrichtung bekannt.

Die DD 133 654 B1 betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum beschleunigten
Ablagen blattférmiger Materialien. Dabei werden die Bogen in zwei Phasen (iber Quer-
und Langsblasrohre mit Blasluft beaufschlagt, wobei in der ersten Phase nacheinander
folgend mehrere hintereinander angeordnete Querblasrohre an und wieder ausgeschalten

werden.

Die DE 10 2004 007 599 A1 betrifft eine Bogen verarbeitende Maschine mit einem
Bogenentroller. Dabei werden die Bogen tber eine Entrollungskerbe hinweggezogen, in
welcher Unterdruck herrscht. Die Entrollungskerbe ist durch ein zunachst gekrimmt nach
unten und direkt nachfolgend wieder gekriimmt nach oben verlaufenden

Flhrungsabschnitt gebildet.

In der DE 197 33 692 A1 ist ein Bogenausleger einer Druckmaschine offenbart, wobei zur
Glattung der Bogen unterschiedliche Ausfiihrungen von Saugspalten und/oder —
offnungen vorgesehen sein kdnnen. Der im Flhrungsweg vorgesehene Saugspalt

umfasst dabei abgerundete Kanten
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Die DE 31 30 945 A1offenbart eine Vorrichtung zum Ablegen von mittels eines Fdrderers
geforderten Druckprodukten aus einem Forderstrom, wobei zur Ablage eines
Druckproduktes zwei Anschlage in den Férderweg eingebracht werden. Die Anschlage
sind jeweils mittels eines hydraulischen oder pneumatischen Antriebes ein- und

ausfahrbar.

Die JP 2001199612 A offenbart eine Einrichtung zum Ausschleusen von fehlerhaften
Druckprodukten, die DE 199 05 263 C1 eine Vorrichtung zur Probeentnahme

Die DE 28 20 877 A1 und DE 37 17 736 A1 betreffen jeweils eine
Beschickungsvorrichtung fir mindestens eine Verarbeitungsmaschine. Durch diese
werden in einem Schuppenstrom vorliegende Papierbogen auf einer Fdrderstrecke iber
jeweilige Weichen den nachgeordneten Verarbeitungsmaschinen zugefiihrt. Die
Foérderabschnitte und Weichen sind durch Férderbander gebildet, welche an einen

zentralen Antriebsmotor koppelbar sind.

Die JP 2012-35 978 A und JP 2001-199 612 A offenbaren Auslagevorrichtungen mit einer

Einrichtung zum Aussondern fehlerhafter Exemplare.

Durch die DE 196 20 938 A1 ist eine Vorrichtung und ein Verfahren zum abschmierfreien
Ablegen von Druckbogen auf einem Stapel bekannt, wobei dies dadurch gel6st wird,
dass die Stellung des umlaufenden Saugbandes und die des Antriebes erfassbar ist und
damit die Mdglichkeit eines abschmierfreien Betriebes gegeben ist. In einer
Betriebsweise der Vorrichtung werden die auf dem Stapel abzulegenden Bogen durch
angetriebene Saugeinrichtung auf eine Ablagegeschwindigkeit verzogert werden. In einer
andern moglichen Betriebsweise, in welcher Bogen statt auf den Stapel angelegt zu
werden als Probebogen entnommen werden sollen, kann fir diesen Bogen das Verzdgern
der Saugeinrichtung ausgesetzt sein damit der Bogen nicht abgebremst, sondern iber

den Stapel und die abgeschwenkten Anschlage hinaus befordert wird.
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Die DE 199 35 665 A1 betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von flachigen Gutern,
insbesondere Blechtafeln, auf mehreren Stapeln. Dabei werden die Tafeln liber den
Auslagen von oben durch umlaufende Saugeinrichtungen gehalten und geférdert, deren
Vorschub flr den Fall einer Ablage auf einen der Stapel auf Ablagegeschwindigkeit

verzdgerbar sind.

Die DE 10 2004 011 114 A1 betrifft eine Stapeleinrichtung mit einer elektrischen

Entladeeinrichtung

Die DE 196 31 598 A1 betrifft in einer ihrer Ausfiihrungen eine gattungsgemalie
Auslageeinrichtung mit zwei Stapelauslagen. Im Betrieb wird ein Bogen durch eine
formatverstellbare Bremseinrichtung mit nachflihrbarer Jalousie verzégert und auf dem
ersten Auslegerstapel abgelegt. In der Ausfihrung mit zwei Stapelauslagen werden die

beiden Stapelauslagen fiir einen Non-Stop-Stapelwechsel abwechselnd befiillt.

In der DE 101 10 864 A1 ist eine Druckmaschine offenbart, wobei an der Bogenauslage
ein Sichtfenster mit integrierten, die Sicht auf die Ablade dennoch ermdglichende Steuer-
und/oder Anzeigeelementen vorgesehen ist. Dies soll ein gleichzeitiges Beobachten des
Ablage- und Stapelvorgangs einerseits und ein Stellen der Druckmaschine, z. B.
Farbabgleich-Farbzoneneinstellung, anderseits ermdglicht werden. Handelte es sich um
eine Druckmaschine mit zwei Papierstapeln im Auslagebereich bzw. mit einer
Probebogenablagemdglichkeit so seien durch das Sichtfenster auch schwierigere
Bewertungskriterien in Ruhe zu beurteilen, beispielsweise die Farbabgleich-

Farbzoneneinstellung.

Die US 2011/0132218 A1 offenbart eine Druckmaschine mit einer ein Qualitatskriterium
messenden optischen Sensorik an zumindest einem letzten Druckwerk. Die Ergebnisse
werden einer Steuereinrichtung zugeleitet, wo sie mit vordefinierten Werten verglichen

und durch welche bei Bedarf entsprechende Einstellungen vorgenommen werden.
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Durch die DE 10 2009 018 477 A1 ist eine Druckmaschine mit Anleger, Druckwerken und
Ausleger bekannt, wobei am Anleger, zwischen den Druckwerken und am Ausleger eine
Kamera vorgesehen ist. Die Bilddaten werden in einem Speicher eines
Steuerungsrechners abgelegt und kénnen auf einem Touchscreen oder Grof3bildschirm
des Leitstandes angesehen werden. Diese Bilddaten kénnen auch auf weiteren

Bildschirmen, z. B. am Ausleger, angesehen werden.

Die DE 10 2014 224 895 A1 betrifft einen Ausleger einer Bogenverarbeitenden Maschine
mit mindestens einer Erfassungseinheit zur Erfassung der Winkellage der
Bogenvorderkante. In einer Ausfihrung kann diese Winkellage in Bezug auf die
Vorderkantenanschlage erfasst werden. Hierzu kann die Erfassungseinheit eine Kamera,

insbesondere CCD-Kamera umfassen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Auslageeinrichtungen und Verfahren zum

Einstellen der Auslageeinrichtungen zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemalf’ durch die Merkmale des Anspruchs 1, 5, 22 und 24
gelost.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass fir eine
Ablageeinrichtung von bogenfoérmigen Bedruckstoffen ein besonders stérungsarmer
Betrieb und/oder ein moglichst schonender Transport und/oder ein Ablegen hoher Gite

erzielt wird.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer im Folgenden genannten
vorteilhaften Ausfiihrungsvariante umfasst die Auslagevorrichtung ein Férdersystem,
durch welches Bogen mit einer Fordergeschwindigkeit entlang einer Transportrichtung

Uber eine Abgabestation férderbar sind und/oder geférdert werden. Hinzutreten kann
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bevorzugt eine Bremseinrichtung, welche stromaufwarts der Abgabestation im
Transportpfad der mit Férdergeschwindigkeit férderbaren und/oder geférderten Bogen
angeordnet ist und/oder eine oberhalb der Abgabestation angeordnete, die Stapelbildung
durch Blasluft unterstiitzende Einrichtung. Im Transportpfad schlief3t sich eine
Forderstrecke zu einer weiteren Abgabestation an. Zur Fihrung der Bogen umfasst der
Transportweg bevorzugt eine Bogenleiteinrichtung. Vorzugsweise ist mindestens eine
Bedienschnittstelle stromabwarts der zweiten Abgabestation vorgesehen, durch welche

auch format- und/oder transportrelevante Einrichtungen der ersten Ablage stellbar sind.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer im Folgenden genannten
vorteilhaften Ausfihrungsvariante umfasst die Auslagevorrichtung zur Auslage von im
Bereich einer Eintrittsseite der Auslagevorrichtung zuflihrbarer Bedruckstoffbogen in einer
vorteilhaften Ausfihrung mindestens eine erste Abgabestation und eine der ersten
Abgabestation im Transportpfad stromabwarts nachgeordneten zweite Abgabestation,
wobei den Abgabestationen jeweils mindestens eine format- oder transportrelevante
Einrichtung zugeordnet ist, die im Hinblick auf eine Anpassung oder Korrektur der
Bogenfiihrung und/oder —ablage durch Antriebsmittel umfassende Antriebe stellbar sind,
und wobei zumindest eine Bedienschnittstelle mit wenigstens einem ersten
Betatigungsmittel vorgesehen ist, welches in dauerhafter oder Uber ein weiteres
Betatigungsmittel aktivierbarer Signalverbindung mit dem Stellglied der mindestens einen
format- oder transportrelevanten Einrichtung der ersten Abgabestation steht und tber
welches bei Betatigung ein Stellen des Stellgliedes der zumindest einen im Hinblick auf
eine format- oder transportrelevante Grol3e variierbaren Einrichtung der ersten

Abgabestation bewirkbar ist oder bewirkt wird.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Anschluss
genannten vorteilhaften Ausflihrungsvariante einer Auslagevorrichtung zur Auslage von
im Bereich einer Eintrittsseite der Auslagevorrichtung zufiihrbarer Bedruckstoffbogen

umfasst diese in einer vorteilhaften Ausfiihrung mindestens eine erste Abgabestation und
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eine der ersten Abgabestation im Transportpfad stromabwarts nachgeordnete zweite
Abgabestation, wobei den Abgabestationen jeweils mindestens eine format- oder
transportrelevante Einrichtung zugeordnet ist, die im Hinblick auf eine Anpassung oder
Korrektur der Bogenfiihrung und/oder —ablage durch Antriebsmittel umfassende Antriebe
stellbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Bedienschnittstelle mit
wenigstens einem Betatigungsmittel vorgesehen ist, welches in dauerhafter oder tber ein
weiteres Betatigungsmittel aktivierbarer Signalverbindung mit dem Stellglied der
mindestens einen format- oder transportrelevanten Einrichtung der zweiten Abgabestation
steht und tiber welches bei Betatigung ein Stellen des Stellgliedes der zumindest einen im
Hinblick auf eine format- oder transportrelevante Gré3e variierbaren Einrichtung der
zweiten Abgabestation bewirkbar ist oder bewirkt wird, und dieses Betatigungsmittel
zusatzlich Uber eine weitere Signalverbindung mit einem Stellglied einer funktional der
betreffenden Einrichtung der zweiten Abgabestation entsprechenden Einrichtung der
ersten Abgabestation verbunden ist und bei dessen Betatigung neben dem Stellen des
Stellgliedes der betreffenden Einrichtung der zweiten Abgabestation auch ein Mitstellen
des Stellgliedes der entsprechenden Einrichtung der ersten Abgabestation bewirkbar ist

oder bewirkt wird.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Betriebsverfahren erfolgt zum Einstellen einer derartigen, zwei
Abgabestationen umfassenden Auslageeinrichtung, wobei zur Anpassung oder Korrektur
der Bogenfiihrung und/oder —ablage in der ersten und der zweiten Abgabestation jeweils
wenigstens eine format- oder transportrelevante Einrichtung gestellt oder eingestellt wird,
das Stellen sowohl der der ersten als auch der der zweiten Abgabestation zugeordneten
Einrichtung an einer Bedienschnittstelle, welche auf einer Hbhe der Abgabeeinrichtung
stromabwarts eines seitlichen Eingangs in den Stapelraum der stromabwarts zweiten

Abgabestation vorgesehen ist.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
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genannten vorteilhaften Betriebsverfahren erfolgt zum Einstellen einer derartigen, zwei
Abgabestationen umfassenden Auslageeinrichtung, wobei zur Anpassung oder Korrektur
der Bogenflihrung und/oder —ablage in der zweiten Abgabestation wenigstens eine
format- oder transportrelevante Einrichtungen gestellt oder eingestellt wird, infolge
und/oder mit dem Stellen oder Einstellen dieser Einrichtung der zweiten Abgabestation
ein hierzu korreliertes und/oder erzwungenes Mitstellen einer funktional der betreffenden
Einrichtung der zweiten Abgabestation entsprechenden Einrichtung der ersten

Abgabestation erfolgt.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfiihrungsvariante umfasst die Auslagevorrichtung zur Auslage
von im Bereich einer Eintrittsseite der Auslagevorrichtung zufiihrbarer Bedruckstoffbogen
in einer vorteilhaften Ausflihrung mindestens eine erste Abgabestation und eine der
ersten Abgabestation im Transportpfad stromabwarts nachgeordneten zweiten
Abgabestation, wobei im Bereich der ersten Ablagestation wenigstens eine Kamera
vorgesehen ist, welche in den Stapelraum des in der ersten Ablagestation zu bildenden
Stapels richtbar oder gerichtet ist und in Signalverbindung zu einer von der ersten

Ablagestation beabstandet vorgesehenen Anzeigeeinrichtung steht.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfihrungsvariante umfasst die Auslagevorrichtung im
Transportpfad von durch ein Férdersystem geférderter Bogen eine in Transportrichtung
letzte Abgabestation und wenigstens eine der letzten Abgabestation im Transportpfad
vorgeordnete, stromaufwartige Abgabestation, wobei der stromaufwartigen Abgabestation
im Transportpfad eine Bremseinrichtung zu- und/oder ein wirklangenveranderliches
Bogenleitelement vorgeordnet ist, und wobei die Bremseinrichtung selbst oder zumindest
eine mit dem Bedruckstoffbogen in Wirkkontakt tretende Wirkflache der Bremseinrichtung
und/oder ein stromabwartiges Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes

der stromaufwartigen Abgabestation zur Ablage von Bogen einer ersten Formatlange in
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eine in Transportrichtung betrachtet erste Position und zur Ablage von Bogen zumindest
einer zweiten, gegentiber der ersten Formatlange kleineren Formatlange in eine in

Transportrichtung betrachtet weiter stromabwarts liegende zweite Position verlagerbar ist.

Beim Betreiben einer — insbesondere derart ausgebildeten - Auslagevorrichtung, die im
Transportpfad von durch ein Férdersystem geférderter Bogen eine in Transportrichtung
letzte Abgabestation und wenigstens eine der letzten Abgabestation im Transportpfad
vorgeordnete, vordere Abgabestation umfasst, wobei der vorgeordneten Abgabestation im
Transportpfad eine Bremseinrichtung zu- und/oder ein wirklangenveranderliches
Bogenleitelement vorgeordnet ist, wobei die Bremseinrichtung selbst oder zumindest eine
mit dem Bedruckstoffbogen in Wirkkontakt tretende Wirkflache der Bremseinrichtung
und/oder ein stromabwartiges Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes
der vorderen Abgabestation in zumindest einer Betriebsweise der Auslagevorrichtung in
Abhangigkeit von einer aktuellen, d. h. abzulegenden Formatlange entlang der

Transportrichtung in unterschiedlichen Positionen positioniert wird.

Anstelle oder zusatzlich hierzu kann beim Betreiben einer — insbesondere derart
ausgebildeten - Auslagevorrichtung, die im Transportpfad von durch ein Férdersystem
geforderter Bogen eine in Transportrichtung letzte Abgabestation und wenigstens eine der
letzten Abgabestation im Transportpfad vorgeordnete, vordere Abgabestation umfasst,
wobei der vorgeordneten Abgabestation im Transportpfad eine Bremseinrichtung zu-
und/oder ein wirklangenveranderliches Bogenleitelement vorgeordnet ist, die
Bremseinrichtung selbst oder zumindest eine mit dem Bedruckstoffbogen in Wirkkontakt
tretende Wirkflache der Bremseinrichtung und/oder ein stromabwartiges Ende des
wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes der vorderen Abgabestation fur einen
Betrieb der Auslagevorrichtung in einer Betriebsweise, in welcher die vordere
Abgabestation im Hinblick auf die Mdglichkeit zur Ablage von Bogen deaktiviert ist, an
eine Stltzposition verlagert wird, welche sich an einem Ort stromabwarts derjenigen

Position befindet, welche die Bremseinrichtung oder deren Wirkflache bzw. das
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stromabwartige Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes fir die
Formatléange der aktuell in der Auslagevorrichtung auszulegenden Bogen in einer

Betriebsweise mit aktivierter Abgabestation einnimmit.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfuhrungsvariante einer Auslagevorrichtung mit einem
wenigstens eine Halteeinrichtung umfassenden Férdersystem, durch welches ein
Bedruckstoffbogen aufnehmbar und stromabwarts zu einer Abgabestation forderbar ist,
wo er wahlweise von der Halteeinrichtung freigebbar und an einen zu bildenden Stapel
abgebbar oder aber stromabwarts weiterforderbar ist, und mit einer die Freigabe
bewirkenden Schalteinrichtung, welche einen der Abgabestation funktional und/oder
raumlich zugeordneten Schaltnocken und einen der Halteeinrichtung funktional und/oder
raumlich zugeordneten Nockenfolger umfasst, wirkt der Nockenfolger zu dessen
Betatigung auf wenigstens ein Halteelement der Halteeinrichtung, wobei der Schaltnocken
zur Aktivierung und zur Deaktivierung der Freigabe durch eine am Schaltnocken
angreifende erste, ein erstes Antriebsmittel umfassende Stelleinrichtung wahlweise in die
ungestorte Bewegungsbahn des Nockenfolgers hinein und aus dieser herausverbringbar
ist, und wobei eine Kontaktstelle am Schaltnocken fir den Erstkontakt zwischen dem
Schaltnocken und dem in Transportrichtung heranzubewegenden Nockenfolger mittels
einer von der ersten Stelleinrichtung verschiedenen, ein zweites Antriebsmittel
umfassenden zweiten Stelleinrichtung entlang der Transportrichtung variierbar ist. Dabei
ist der Schaltnocken zur Variation der Kontaktstelle mit zumindest einem seiner auf die
Transportrichtung bezogenen Enden durch die zweite Stelleinrichtung in seinem Abstand
zur Bewegungsbahn des Nockenfolgers variierbar. Zusatzlich oder alternativ ist der
Schaltnocken zur Aktivierung und zur Deaktivierung der Freigabe durch die am
Schaltnocken angreifende erste Stelleinrichtung um eine senkrecht zur Transportrichtung
verlaufende und bzgl. eines raumfesten Gestells der Auslagevorrichtung gestellfeste

Schwenkachse verschwenkbar.
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Bei der Steuerung einer Ablage von Bedruckstoffbogen, welche durch ein Férdersystem
stromabwarts zu einer Abgabestation geférdert und dort wahlweise von einer
Halteeinrichtung des Fordersystems an einen zu bildenden Stapel abgegeben oder aber
stromabwarts weitergeférdert werden kdnnen, wobei eine Abgabe dadurch erfolgt, dass
ein der Abgabestation funktional und/oder raumlich zugeordneter Schaltnocken auf einen
der Halteeinrichtung funktional und/oder raumlich zugeordneten Nockenfolger wirkt, wird
der Schaltnocken zur Aktivierung und Deaktivierung der Freigabe in die ungestorte
Bewegungsbahn des Nockenfolgers hinein bzw. aus dieser heraus verbracht wird und zur
Variation des Abgabeortes eine Kontaktstelle am Schaltnocken fiir den Erstkontakt
zwischen dem Schaltnocken und dem in Transportrichtung heranzubewegenden
Nockenfolger entlang der Transportrichtung variiert. Dabei erfolgt das Aktivieren und
Deaktivieren durch ein Verschwenken des Schaltnockens um eine gestellfeste erste
Schwenkachse und/oder das Variieren des Schaltnockens durch eine Variation des
Abstandes zwischen zumindest einem seiner auf die Transportrichtung bezogenen Enden

und der Bewegungsbahn des Nockenfolgers.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausfiuhrung oder Ausfiihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder einer oder
mehreren der genannten bevorzugenden Ausflihrungen einer Auslagevorrichtung fir eine
bogenverarbeitende Maschine umfasst diese mindestens eine Abgabestation und ein
Fordersystem, mittels welchem stromaufwarts bearbeitete Bedruckstoffbogen zur
Abgabestation férderbar und dort an einen Stapel abgebbar sind, wobei im Bereich eines
stromabwartigen Endes der ersten Abgabestation eine Anschlagvorrichtung mit einer
Mehrzahl von quer zur Transportrichtung voneinander beabstandeten Anschlagmitteln
vorgesehen ist. Diese sind wahlweise in eine aktive Lage, in der sie in eine
Bewegungsbahn der Bedruckstoffbogen verbingbar und als die stromabwartige
Stapelkante bildender Anschlag wirksam sind, und in eine inaktive Lage, in der sie sich
aufierhalb der Bewegungsbahn der Bedruckstoffoogen angeordnet und nicht wirksam

sind, bewegbar. Hierbei sind mehrere oder samtliche der in Querrichtung nebeneinander
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angeordneten Anschlagmittel einzeln oder zumindest in mehreren Gruppen durch eine
Mehrzahl von Antriebsmitteln zwischen der aktiven und der inaktiven Lage bewegbar, die

diesen einzelnen Anschlagmitteln oder Gruppen von Anschlagmitteln zugeordnet sind.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausflhrung oder Ausflihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder einer oder
mehreren der genannten bevorzugenden Ausfiihrungen einer Auslagevorrichtung fiir eine
bogenverarbeitende Maschine umfasst diese mindestens eine erste Stapelauslage, eine
Bogenleitvorrichtung und ein Fordersystem, mittels welchem stromaufwarts bearbeitete
Bedruckstoffbogen zur Abgabestation férderbar und dort an einen Stapel abgebbar sind,
wobei im Bereich eines stromabwartigen Endes der ersten Abgabestation zumindest eine
erste Anschlagvorrichtung mit einer Mehrzahl von quer zur Transportrichtung voneinander
beabstandeten Anschlagmitteln vorgesehen ist, welche wahlweise in eine aktive Lage
verbringbar sind, in der sie sich in einer Bewegungsbahn der herannahenden
Bedruckstoffbogen (B) befinden und als die stromabwartige Stapelkante bildender
Anschlag wirksam sind, und in eine inaktive Lage, in der sie sich aufderhalb der
Bewegungsbahn der Bedruckstoffbogen befinden und ohne gegeniiber herannahender
Bedruckstoffbogen ohne Anschlagswirkung sind, dadurch gekennzeichnet, dass der
Antrieb vom Antriebsmittel auf das Anschlagmittel Giber ein einen kurzen Antriebsmittelhub

in eine demgegeniiber grélere Stellbewegung libersetzendes Getriebe erfolgt.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausfihrung oder Ausfiihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder einer oder
mehreren der genannten bevorzugenden Ausflihrungen einer Bogenleitvorrichtung fur
eine bogenverarbeitende Maschine umfasst eine besonders vorteilhafte
Bogenleitvorrichtung fiir eine bogenverarbeitende Maschine ein Fordersystems, durch
welches Bogen mit einer Fordergeschwindigkeit entlang einer Transportrichtung tber eine
Abgabestation férderbar sind und/oder geférdert werden, und eine Bremseinrichtung,

welche stromaufwarts der Abgabestation im Transportpfad der mit FOrdergeschwindigkeit
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férderbaren und/oder geférderten Bogen vorgesehen ist, wobei die Bremseinrichtung ein
Haltemittel mit einer Wirkflache umfasst, die durch Aktivierung in form- oder
reibschlissigen Wirkkontakt mit einem einlaufenden Bogen verbringbar ist, und wobei die
mit dem Bedruckstoffbogen in form- oder reibschliissigen Wirkkontakt zu verbringende
Wirkflache durch einen Antrieb zwangsweise mit einer variierbaren
Haltemittelgeschwindigkeit in Transportrichtung bewegbar ist. Der Antrieb steht mit
Steuermitteln in Signalverbindung, durch die der Antrieb fir einander nachfolgende Bogen
wahlweise anhand eines von zwei durch die Steuermittel gleichzeitig vorgehaltenen und
sich voneinander unterscheidenden Vorschriften zur Generierung von Sollwerten flir die
Haltemittelgeschwindigkeit in Abhangigkeit von der Férdergeschwindigkeit betreibbar ist,
wobei im Steuermittel eine die Haltemittelgeschwindigkeit definiert verzogernde erste
Vorschrift und eine mit der Férdergeschwindigkeit korrelierte Haltemittelgeschwindigkeit

bewirkende zweite Vorschrift implementiert und/oder vorgesehen ist.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausflhrung oder Ausflihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder der genannten
zu bevorzugenden Ausfiihrungen einer Bogenleitvorrichtung umfasst eine vorteilhafte
Bogenleitvorrichtung mindestens ein Bogenleitelement, (iber welches ein
Bedruckstoffbogen durch ein Férdersystem geflihrt transportierbar ist, wobei dem
Bogenleitelement im Bereich seines stromaufwartigen Endes ein Anlaufabschnitt zu- oder
vorgeordnet ist, welcher zumindest in einem in Transportrichtung betrachtet mittleren
Bereich eine im Wesentlichen ebene, d. h. eine ebene oder hdchstens geringfligig, mit
einem Radius von mindestens 1.000 mm, gekriimmte, Flihrungsflache aufweist. Der
Anlaufabschnitt weist hierbei in einem sich stromaufwarts an die im Wesentlichen ebene
Flhrungsflache anschlielfenden Bereich seines stromaufwartigen Endes eine aus der im

Wesentlichen ebenen Fihrungsflache nach unten abfallende abgerundete Kante auf.

Fir sich alleine oder in Verbindung mit einer zuvor oder nachfolgend genannten

Verfahrensweise flr den Betrieb einer Auslageeinrichtung mit einer im Transportrichtung
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ersten und einer zweiten Stapelauslage, wobei eine erste Bremseinrichtung im
Transportpfad von durch ein Férdersystems entlang einer Transportrichtung geférderter
Bogen im Eingangsbereich der ersten Stapelauslage und eine zweite Bremseinrichtung
im Eingangsbereich der zweiten Stapelauslage vorgesehen ist, wobei die in die erste
Bremseinrichtung einlaufenden Bedruckstoffbogen mit einer Wirkflache eines von der
Bremseinrichtung umfassten Haltemittels in form- oder reibschlissigen Wirkkontakt treten,
die mit dem Bedruckstoffbogen in Wirkkontakt tretende Wirkflache durch einen Antrieb
zwangsweise in Transportrichtung bewegt wird und in einem ersten Betriebsmodus
wahrend eines form- oder reibschliissigen Zusammenwirkens zwischen dem Bogen und
der Wirkflache eine Geschwindigkeit flir die Bewegung der Wirkflache von einer ersten
Geschwindigkeit, auf eine demgegentber niedrigere Ablagegeschwindigkeit verringert
wird, wird die erste Bremseinrichtung flir einen nachfolgend einlaufenden, auf einem
Stapel der zweiten Stapelauslage abzulegenden Bogen in einem zweiten Betriebsmodus
betrieben, in welchem die Wirkflache fiir zumindest die gesamte Dauer des bestehenden
form- oder reibschlissigen Wirkkontaktes zwischen dem betreffenden Bogen und der
Wirkflache mit einer Geschwindigkeit bewegt wird, die in etwa, d. h. mit einer maximalen
Abweichung von * 10%, der aktuellen Férdergeschwindigkeit des Férdersystems

entspricht.

Fir sich alleine oder in Verbindung mit einer zuvor oder nachfolgend genannten
Verfahrensweise flr den Betrieb einer Auslageeinrichtung, die im Transportpfad von
durch ein Fordersystem geférderten Bogen eine in Transportrichtung letzte Abgabestation
und wenigstens eine der letzten Abgabestation im Transportpfad vorgeordnete, vordere
Abgabestation umfasst, wobei der vorgeordneten Abgabestation im Transportpfad eine
formatvariabel in Transportrichtung positionierbare Bremseinrichtung zugeordnet ist, wird
die Bremseinrichtung selbst oder zumindest eine mit dem Bedruckstoffbogen in
Wirkkontakt tretende Wirkflache der Bremseinrichtung und/oder ein stromabwartiges
Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes der vorderen Abgabestation fir

einen Betrieb der Auslageeinrichtung in einer Betriebsweise, in welcher die vordere
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Abgabestation im Hinblick auf die Mdglichkeit zur Ablage von Bogen deaktiviert ist, an
eine Stltzposition verlagert wird, welche sich an einem Ort stromabwarts derjenigen
Position befindet, welche die Bremseinrichtung oder deren Wirkflache bzw. das
stromabwartige Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes fir die
Formatléange der aktuell in der Auslageeinrichtung auszulegenden Bogen in einer

Betriebsweise mit aktivierter Abgabestation einnimmit.

Fir sich alleine oder in Verbindung mit zuvor oder im Folgenden genannten Ausflihrung
oder vorteilhaften Verfahrensweise fiir den Betrieb einer eine erste und eine zweite
Auslagen umfassenden wird beim Betreiben einer Blaseinrichtung, welche oberhalb eines
Transportpfades von durch ein Férdersystems entlang einer Transportrichtung geférderter
Bogen (ber einem Ablageort einer ersten Abgabestation vorgesehen ist und eine Vielzahl
von in Richtung Transportpfad gerichteten druckluftbetriebenen Blasluftéffnungen
umfasst, ein abzulegender Bogen von oben her mit aus Blasluftéffnungen der
Blaseinrichtung stammender und unter einem Uberdruck stehenden Blasluft beaufschlagt.
Die Blasluftéffnungen werden Uber ein oder mehrere Ventile samtlich oder in Gruppen in
Abhangigkeit davon, ob der einlaufende Bogens im Bereich der ersten Abgabestation
abgelegt oder zu einer weiteren Abgabestation transportiert werden soll derart getaktet
aktiviert und deaktiviert betrieben, dass nur die in erster Betriebsart in der der
Blaseinrichtung zugeordneten und darunter angeordneten Abgabestation abzulegenden
Bogen mit Blasluft beaufschlagt werden und die zu tberfiihrenden Bogen (B) ohne

Beaufschlagung bleiben.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausfihrung oder Ausfiihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder einer oder
mehreren der genannten bevorzugenden Ausflihrungen einer Bogenleitvorrichtung fur
eine bogenverarbeitende Maschine und/oder einer o. g. Blaseinrichtung ist eine
Blaseinrichtung einer eine erste und eine zweite Abgabeeinrichtung umfassenden

Abgabeeinrichtung oberhalb eines Transportpfades von durch ein Fordersystems entlang
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einer Transportrichtung geférderter Bogen liber einem Ablageort der ersten
Abgabestation vorgesehen und umfasst eine Vielzahl von in Richtung Transportpfad
gerichteten Blasluftoffnungen, durch welche ein abzulegender Bogen von oben her mit
Blasluft beaufschlagbar ist. Die oder eine Mehrzahl von Blasluftéffnungen stehen tber ein
oder mehrere schaltbare Ventile mit einer Druckluftquelle in Leitungsverbindung, welche
die Blasluftéffnungen bei gedffnetem Ventil auf ihrer Innenseite mit einem mehr als 0,6

bar Gber Normaldruck liegenden Druck beaufschlagt.

Fir sich alleine oder in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausfuhrung oder vorteilhaften Variante einer Verfahrensweise fir den Betrieb einer
Bremseinrichtung und/oder oben genannter Verfahrensweise flr den Betrieb der
Blaseinrichtung wird bei einem vorteilhaften Verfahren zum Betreiben einer
Blaseinrichtung, welche oberhalb eines Transportpfades von durch ein Férdersystems
entlang einer Transportrichtung geforderter Bogen iber einem Ablageort einer ersten von
zwei Abgabestationen vorgesehen ist und eine Vielzahl von in Richtung Transportpfad
gerichteten Blasluftéffnungen umfasst, ein abzulegender Bogen von oben her mit aus
Blasluftéffnungen der Blaseinrichtung stammender Blasluft beaufschlagt. Dabei werden
die Blasluftoéffnungen von innen mit Druckluft eines mehr als 0,6 bar Gber Normaldruck

liegenden Druckes barbeaufschlagt.

Fir sich alleine oder in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
vorteilhaften Ausfuhrungsvariante einer Auslagevorrichtung einer Blaseinrichtung einer
Auslagevorrichtung, welche oberhalb eines Transportpfades von durch ein Fordersystems
entlang einer Transportrichtung geférderter Bogen liber einem Ablageort einer
Abgabestation vorgesehen ist, wobei sie mehrere quer zu Transportrichtung verlaufende
und Uber je mindestens ein Ventil mit Blasluft zu versorgende Blasrohre aufweist, welche
jeweils eine Mehrzahl von in Richtung Transportpfad gerichtete Blasluftéffnungen
umfassen, durch welche ein abzulegender Bogen von oben her mit Blasluft

beaufschlagbar ist, stehen die Ventile mit einem Steuermittel in Signalverbindung,
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welches seinerseits in Signalverbindung mit einem die Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende Informationen liefernden
Signalgeber steht und dazu ausgefiihrt und eingerichtet ist, ein Aktivieren der Blasluft
Uber die Ventile in Abhangigkeit von der die Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage betreffenden und/oder reprasentierenden Informationen so zu
bewirken, dass ein Beblasen lediglich innerhalb einer Liicke zwischen zwei einander
nachfolgenden nicht abzulegenden Bogen erfolgt. Hierdurch kann der oberste Bogen des
Uberfuhrten Stapels zumindest zeitweise beaufschlagt werden um ein Abheben zu

verhindern oder zumindest zu erschweren.

Beim Betreiben einer — insbesondere derart ausgebildeten - Blaseinrichtung, welche
oberhalb eines Transportpfades von durch ein Férdersystems entlang einer
Transportrichtung geférderter Bogen lber einem Ablageort einer ersten Abgabestation
vorgesehen ist und eine Mehrzahl von in Transportrichtung hintereinander vorgesehenen,
unabhangig voneinander zu aktivierenden und in Richtung Transportpfad gerichteten
druckluftbetriebenen Blasluftéffnungen umfasst, wird ein in einer ersten Betriebsart der
Blaseinrichtung in der ersten Abgabestation abzulegender Bogen von oben her mit aus
Blasluftffnungen der Blaseinrichtung stammender und unter einem Uberdruck stehenden
Blasluft beaufschlagt, und in einer Betriebsphase einer zweiten Betriebsart, in welcher ein
oder mehrere in die ersten Abgabestation einlaufende Bogen uber die erste
Abgabestation hinweggefiihrt werden, die oder ein Teil der in Transportrichtung
hintereinander angeordneten Blasluftdffnungen derart korreliert zum Bogenlauf aktiviert
und deaktiviert werden, dass sie lediglich in die Licke zwischen einander folgenden

Bogen blasen.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfuhrungsvariante einer Auslagevorrichtung umfasst eine zu
bevorzugende Ausfiihrung einer Bogenleitvorrichtung — z. B. fiir eine bogenverarbeitende

Maschine bzw. o. g., mehrere Abgabestationen umfassende Auslagevorrichtung - einen
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ersten Forderabschnitt, auf welchem an einem Ubernahmeort von einem Fordersystem
aufgenommene Bogen zu einer ersten Abgabestation férderbar sind, wo sie zur Bildung
eines Stapels vom Fdrdersystem abgegeben werden kdnnen, und einen sich an den
ersten Forderabschnitt anschlieenden zweiten Forderabschnitt, auf welchen im Bereich
der ersten Abgabestation nicht bereits abgegebene und iber den ersten Stapel
hinweggeflihrte Bogen weiter zu einer zweiten Abgabestation forderbar sind, wo sie
wahlweise zur Bildung eines zweiten Stapels abgegeben werden kénnen. Die
Bogenleitvorrichtung umfasst im ersten Forderabschnitt wenigstens ein
saugluftbetriebenes und/oder Saugluftéfinungen aufweisendes, die Bogen auf ihrer
Unterseite fiihrendes Bogenleitelement und im zweiten Férderabschnitt ein
Bogenleitelement mit im Bereich seiner dem Transportpfad zugewandten Seite den
Bogen durch den Luftstrom unter Ausbildung eines Luftpolsters beriihrungsfrei an das

betreffende Bogenleitblech saugenden Blasdisen.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit einer zuvor oder im Folgenden genannten
Ausfihrung oder Ausfiihrungsvariante einer Auslagevorrichtung und/oder einer oder
mehreren der genannten bevorzugenden Ausflihrungen einer Bogenleitvorrichtung fir
eine bogenverarbeitende Maschine und/oder einer o. g. Blaseinrichtung ist es vorteilhaft,
wenn mit einem vertikalbeweglichen, insbesondere vertikalbewegten Bogenleitelement im
Transportweg hinter einer ersten Bogenablage die Gefahr einer Beschadigung eines zu
tberfiihrenden deutlich herabgesetzt wird. Es erfolgt ein mdglichst stufenfreier Ubergang.
In einer diesbezlglich bevorzugten Ausflihrung einer Auslagevorrichtung mit einem
Férdersystem, durch welches ein Bedruckstoffbogen an einem Ubernahmeort
aufnehmbar und stromabwarts zu einer einen Stapelraum umfassenden Abgabestation
férderbar ist, wo er wahlweise vom Férdersystem an einen zu bildenden Stapel abgebbar
oder aber stromabwarts weiterforderbar ist, und mit einem sich an die Abgabestation
anschlieflenden Bogenleitelement, ber welches ein stromabwarts der Abgabestation
durch das Fordersystem weiter zu fordernder Bedruckstoffbogen gefiihrt transportierbar

ist, ist ein sich an die Abgabestation anschlieRendes Bogenleitelement durch einen
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Stellantrieb mit zumindest seinem stromaufwartigen Ende in seiner vertikalen Lage

variierbar.

Beim Betrieb einer derartigen Auslagevorrichtung wird das sich an die Abgabestation
anschliefdenden Bogenleitelement durch einen Stellantrieb mit zumindest seinem

stromaufwartigen Ende in seiner vertikalen Lage variiert.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfiihrungsvariante einer Auslagevorrichtung umfasst eine
Bogenleitvorrichtung flr eine bogenverarbeitende Maschine mindestens eine
Abgabestation und ein Foérdersystem, mittels welchem stromaufwarts bearbeitete
Bedruckstoffbogen zur Abgabestation férderbar und dort wahlweise an einen Stapel
abgebbar oder Uber diesen hinweg weiter férderbar sind, wobei im Bereich eines
stromabwartigen Endes der Abgabestation eine Anschlagvorrichtung mit einem oder
mehreren quer zur Transportrichtung voneinander beabstandeten Anschlagmitteln
vorgesehen ist, welches oder welche mit einer in Richtung der ankommenden
Bedruckstoffbogen weisenden Anschlagflache durch wenigstens ein Antriebsmittel
wahlweise in eine aktive Lage bewegbar ist oder sind, in der es oder sie in eine
Bewegungsbahn der ankommenden Bedruckstoffbogen verbracht und im Bereich einer
Anschlagflache als Anschlag wirksam ist oder sind, und in eine inaktive Lage, in der es
oder sie sich aufderhalb der Bewegungsbahn der Bedruckstoffoogen angeordnet und nicht
wirksam ist oder sind. Dem oder mehreren der bewegbaren Anschlagmittel ist ein bei
Bewegen des Anschlagmittels zwangsweise mitbewegtes und in zumindest einer
inaktiven Lage des Anschlagmittels Gber die Anschlagflache in Richtung der
ankommenden Bedruckstoffbogen hinausragendes Haltemittel zugeordnet, welches in
inaktiver Lage des Anschlagmittels den obersten Bedruckstoffbogen im Bereich seiner
stromabwartigen Kante vor einem Abheben und Mitreil3en durch zu tberfihrende
Bedruckstoffbogen zurtickhalt. Im Betrieb wird mit dem Verbingen des Anschlagmittels

aus seiner aktiven in seine inaktiver Lage ein Haltemittel aus einer inaktiven Lage heraus
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in eine Haltelage verbracht, in welcher es Gber der stromabwartigen Kante des obersten
Stapelbogens zu liegen kommt um diesen vor einem Abheben und Mitreilden durch zu

uberfihrende Bedruckstoffbogen zurtickzuhalten.

Fir sich alleine oder aber in Verbindung mit wenigstens einer zuvor oder im Folgenden
genannten vorteilhaften Ausfiihrungsvariante umfasst die Auslagevorrichtung zur Auslage
von im Bereich einer Eintrittsseite der Auslagevorrichtung zufiihrbarer Bedruckstoffbogen
in einer vorteilhaften Ausfihrung mindestens zwei Abgabestationen und ein
Foérdersystem, durch welches ein Bedruckstoffoogen aufnehmbar und stromabwarts zu
einer ersten der Abgabestationen forderbar ist, wo er zur Bildung eines ersten Stapels
abgebbar oder aber stromabwarts zur zweiten der Abgabestationen weiterférderbar und
dort zur Bildung eines zweiten Stapels abgebbar ist, wobei jeder Abgabestation zur mittel-
oder unmittelbaren Aufnahme eines Stapels eine vertikalbewegliche Trageinrichtung
zugeordnet ist, und wobei der ersten und zweiten Abgabestation jeweils eine einen
unterbrechungsfreien Stapelwechsel ermdglichende Stapelwechseleinrichtung mit je einer

motorisch absenkbaren Hilfstrageinrichtung zugeordnet ist.

Beim Betreiben einer — insbesondere derart ausgebildeten - Auslagevorrichtung mit
mindestens zwei Abgabestationen und mit einem Fordersystem, durch welches ein
Bedruckstoffbogen aufnehmbar und stromabwarts zu einer ersten der Abgabestationen
geférdert wird, wo er entweder zur Bildung eines ersten Stapels abgegeben oder aber
stromabwarts zur zweiten der Abgabestationen) weitergefordert und dort zur Bildung
eines zweiten Stapels abgegeben wird, erfolgt sowohl am ersten Stapel als auch am
zweiten Stapel bei Erreichen einer vorbestimmten oder maximalen Stapelhdhe oder auf
Veranlassung durch das Bedienpersonal ein unterbrechungsfreier Stapelwechsel, indem
an der jeweiligen Ablagestation vorlibergehend eine Hilfstrageinrichtung zur Bildung eines
Hilfsstapels in den Fallweg der Bogen eingebracht und diese korreliert zum durch
Fortsetzung des Betriebes bedingten Wachstums des Hilfsstapels motorisch abgesenkt

wird.
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Die bislang genannten vorteilhaften Ausflihrungen, Ausfliihrungsvarianten und
Verfahrensweisen sind fiir sich alleine oder in Verbindung miteinander von besonderem
Vorteil im Hinblick auf einen besonders stérungsarmen Betrieb und/oder einen moglichst
schonenden Transport und/oder ein Ablegen hoher Gite. Die Merkmale der genannten
Ausfuhrungen sind als vorteilhafte Weiterbildungen miteinander und mit einzelnen oder

mehreren weiteren Merkmalen nachfolgender Ausfiihrungsbeispiele zu kombinieren.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im

Folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer bogenférmige Bedruckstoffe be- und/oder

verarbeitenden Maschine;

Fig. 2 eine teilgedffnete Schragansicht einer von der Maschine umfassten

Auslagevorrichtung;

Fig. 3 gedffnete Seitenansicht der von der Maschine umfassten Auslagevorrichtung;

Fig. 4 eine stirnseitige Rickansicht der Auslagevorrichtung;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer von der Auslagevorrichtung umfassten

Bogenleitvorrichtung;

Fig. 6  einen stromaufwartigen Eingangsbereich der Bogenleitvorrichtung;

Fig. 7 einen einer Ablagestation vorgeordneten Endabschnitt der Bogenleitvorrichtung;
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einen einer Ablagestation nachgeordneten, weiterfihrender Anlaufabschnitt der

Bogenleitvorrichtung;

eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung einer Auslagevorrichtung mit
einem am stromaufwartigen Ende vertikalbeweglichem Anlaufabschnitt a) in

oberer, b) in unterer und c¢) in Zwischenlage;

eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung einer Auslagevorrichtung mit
einer eine Fang- oder Halteeinrichtung umfassenden Anschlageinrichtung a) in

Anschlaglage und b) in Haltelage;

eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung einer Auslagevorrichtung mit
einem vertikalbeweglichen Anlaufabschnitt und einer Anschlageinrichtung in
oberer Lage des Anlaufabschnittes mit a) in Anschlaglage und b) in Haltelage

befindlicher Anschlageinrichtung;

eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung mit einer Auslagevorrichtung
mit einem vertikalbeweglichen Anlaufabschnitt und einer Anschlageinrichtung in
unterer Lage des Anlaufabschnittes mit a) in Anschlaglage und b) in Haltelage

befindlicher Anschlageinrichtung;

eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung mit einer Auslagevorrichtung
mit einem vertikalbeweglichen Anlaufabschnitt und einer Anschlageinrichtung in
Zwischenlage des Anlaufabschnittes mit a) in Anschlaglage und b) in Haltelage

befindlicher Anschlageinrichtung;

eine dreidimensionale Schragansicht einer Ausflihrung einer Auslagevorrichtung

mit einem vertikalbeweglichem Anlaufabschnitt und einer Haltemittel
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aufweisenden Anschlageinrichtung;

eine Detailansicht fur eine Ausfuihrung einer eine Fang- oder Halteeinrichtung

umfassenden Anschlageinrichtung;

eine einer ersten Ablagestation vorgeordnete Bremseinrichtung;

eine einer Ablagestation nachgeordnete Anschlag- und

Bogenentnahmevorrichtung;

eine einer zweiten Ablagestation vorgeordnete Bremseinrichtung;

eine vergrofierte Darstellung von Komponenten einer Bremseinrichtung;

eine schematische Seitenansicht einer Bogenbremseinrichtung mit Stapel und

Steuerung;

eine perspektivische Darstellung fir eine Ausflihrung der Bogenbremseinrichtung

mit Axialantrieben zur seitlichen Positionierung von Bremselementen;

eine Darstellung zum Betrieb einer Bremseinrichtung;

eine schematische Darstellung einer ersten Betriecbsweise der
Auslagevorrichtung a) mit zwei aktivierten Abgabestationen und b) mit einer
aktivierten zweiten und einer deaktivierten ersten Abgabestation;

eine einer Abgabestation nachgeordnete Anschlageinrichtung;

ein verschwenkbarer Anlaufabschnitt a) in Betriebsstellung und b) in
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Ausleitstellung;

eine Draufsicht auf eine Blaseinrichtung;

eine perspektivische Ansicht der Blaseinrichtung;

eine schematische Darstellung zur Versorgung der Blaseinrichtung;

eine schematische Darstellung des axialen Verlaufs des auf den Bogen

wirkenden Blasluftdruckes;

eine schematische Darstellung fiir das Beblasen des zu Uberflihrenden Stapels
beim Uberfiihren von Bogen eines ersten Formate a) bis c), und eines kleineren
zweiten Formats d) bis f);

eine Schragansicht eines in Fiihrungsschienen gefiihrten Greiferwagens;

eine Schragansicht einer seitlich offenen Greiferwagenanbindung;

eine. Schragansicht einer die Abgabe von Bedruckstoffbogen steuernden

Schalteinrichtung;

eine Prinzipdarstellung fir die Funktionalitat einer die Abgabe von

Bedruckstoffbogen steuernden Schalteinrichtung;

eine vorteilhafte Ausfiihrungsform einer die Abgabe von Bedruckstoffbogen

steuernden Schalteinrichtung a) in Draufsicht und b) in Seitenansicht;

eine offene Schragansicht einer zwei Ablagestation umfassende
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Auslagevorrichtung mit jeweils einer Nonstop-Stapelwechseleinrichtung;

eine schematische Darstellung eine Betriebes wahrend eines
Stapelwechselvorgangs a) im Bereich der stromabseitig letzten Ablagestation
und b) im Bereich einer stromaufwarts der letzten Ablagestation vorgeordneten
Ablagestation;

eine destaillierte Schragansicht einer Nonstop-Stapelwechseleinrichtung;

eine Schragansicht einer Seitenanschlageinrichtung;

eine schematische Seitenansicht einer Auslagevorrichtung mit zwei
Ablagestationen und jeweils zugeordneten Betatigungsmitteln bzw. die
Betatigungsmittel umfassenden Bedienschnittstellen;

eine stirnseitige Ansicht der Auslagevorrichtung;

eine Darstellung eines Monitors in zwei Betriebsarten mit a) mehrere

Kamerabilden und b) lediglich einem, jedoch vergrofRertem Kamerabild;

eine vergrofierte Darstellung der Stirnseite aus Fig. 41;

ein Beispiel fur die Ausfuhrung einer Bedienschnittstelle mit Betatigungsmitteln

zur Ein- bzw. Verstellung eines Greiferdffnungspunktes;

ein Beispiel fur die Ausfuhrung einer Bedienschnittstelle mit Betatigungsmitteln

zur Ein- bzw. Verstellung eine Ablagegeschwindigkeit;

ein Beispiel fur die Ausfuhrung einer Bedienschnittstelle mit Betatigungsmitteln
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zur Ein- bzw. Verstellung der Blasluft;

ein Beispiel fur die Ausfilhrung einer Bedienschnittstelle mit einem ein Display
umfassenden Bedienfeld zum Stellen von Einrichtungen wahlweise der ersten

oder zweiten Ablagestation;

ein Beispiel fur die Ausfiuhrung einer Bedienschnittstelle mit zwei je ein Display
umfassenden Bedienfelder zum Stellen von Einrichtungen der ersten und der

zweiten Ablagestation;

eine Detailansicht der beiden Bedienfelder aus Fig. 48 in je einem Modus zum

Stellen oder Einstellen einer Einrichtung der jeweiligen Ablagestation;

eine Detailansicht der beiden Bedienfelder aus Fig. 48 in je einem Modus zum

Anzeigen von Einrichtungen der jeweiligen Ablagestation;

eine schematische Darstellung fir eine Ausfliihrung der Steuerung mit einem
erzwungenen ,Mitstellen® bzw. Nachfiuihren der Einstellung an der ersten
Ablagestation mit dem Stellen bzw. Einstellen einer Einrichtung der zweiten

Ablagestation;

eine perspektivische Darstellung der Anordnung von Kameras sowie deren

Verbindung zu einer Anzeigeeinrichtung;

eine schematische Draufsicht auf einen Teil die Auslagevorrichtung und deren
Anbindung an ein Streckennetz eines Logistiksystems in einer die Maschine

umfassenden Anlage.

Eine einen bogenférmigen Bedruckstoff B als Substrat B be- und/oder verarbeitende
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Maschine 01 umfasst ein oder mehrere einen zugeflihrten Bedruckstoff B zwischen einer
Zufuhreinrichtung 02 und einer Abgabeeinrichtung 03 insbesondere inline, d. h. in einem
selben, unterbrechungsfreiem Materialstrom, be- und/oder verarbeitende
Bearbeitungsstufen 04; 06; 07. Als mindestens eine Bearbeitungsstufe kdnnen
grundsatzlich eine oder mehrere den Bedruckstoff bedruckende und/oder beriihrungslos
konditionierende und/oder mechanisch behandelnde Bearbeitungsstufen, wie z. B. ein
oder mehrere Druckwerke 04; 06 und/oder ein oder mehrere Trockeneinrichtungen 07
und/oder eine oder mehrere nicht naher dargelegte Schneid- und/oder Stanzaggregate,
im Bedruckstoffweg zwischen Zufuhreinrichtung 02 und Abgabeeinrichtung 03
vorgesehen sein. Bevorzugt sind als mindesten eine Bearbeitungsstufe 04; 06 jedoch
zumindest ein oder bevorzug mehrere Druckwerke 04; 06 vorgesehen. Zusatzlich kdnnen
eines oder mehrere der 0. g. Aggregate, z. B. eine den Druckwerken 04; 06
nachgeordnete Trockeneinrichtung 07, im Bedruckstoffweg der bevorzugt als

Druckmaschine 01 ausgefiihrten Maschine 01 angeordnet sein kann (siehe z. B. Fig. 1).

Unter dem Begriff ,Bogen” werden hier beispielsweise jede Art flachiger Bedruckstoffe B
verstanden, welche als vereinzelte Materialabschnitte z. B. nicht wie bahnférmiger
Bedruckstoff gleichzeitig durch sdmtliche Bearbeitungsstufen 04; 06; 07 der Maschine 01
geflhrt werden, sondern eine derart begrenzte Abschnittslange aufweisen, sodass sie
zumindest eine erste bereits durchlaufene Bearbeitungsstufe 04; 06 verlassen haben,
bevor sie mit einer letzten der Bearbeitungsstufen 04; 06; 07 in Wirkkontakt treten.
Insbesondere sind dies flachige und bevorzugt rechteckférmige Bedruckstoffbogen B,
welche beispielsweise aus Papier, aus Karton, aus Pappe, aus Kunststoff, aus Metall oder
aus einem Komposit mehrerer der genannten Materialien gebildet sein kdnnen. Unter
dem Begriff flachig® ist beispielsweise zu verstehen, dass eine Lange und eine Breite des
Bedruckstoffbogens B jeweils mindestens 50-fachen, vorteilhaft mindestens dem
150-fachen, insbesondere mindestens dem 1.000-fachen oder gar mehr als dem

20.000-fachen der Dicke des Bogens entspricht.
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Durch die eingangsseitige Zufuhreinrichtung 02, welche beispielsweise auch als sog.
Bogenanleger 02 bezeichnet ist, ist bzw. wird der bogenformige Bedruckstoff B bevorzugt
in Form von Stapeln 08 zu dessen Zufuhr in die Maschine 01 bereitgestellt. In oder an der
ausgangsseitigen Abgabeeinrichtung 03, z. B. auch als Auslagevorrichtung 03
bezeichnet, ist bzw. wird der in der Maschine 01 bearbeitete Bedruckstoff B nach
Durchlaufend der im Bedruckstoffweg vorgesehenen Bearbeitungsstufen 04; 06; 07 zur
Entnahme, z. B. einem Ab- oder Weitertransport, in Stapeln 11; 12 bereitgestellt. Die z. B.
auch als Auslagevorrichtung 03 oder Produkt Auslagevorrichtung 03 bezeichnete
Abgabeeinrichtung 03 ist hier bevorzugt als Mehrfachstapelauslage 03, insbesondere
Doppelstapelauslage 03 ausgebildet und umfasst hierzu wenigstens zwei im
Transportweg hintereinander angeordnete Abgabestationen I; I1, hier auch als Auslagen I,

IT bzw. Stapelauslagen TI; IT bezeichnet.

Der der ersten Bearbeitungsstufe 04, 06 vorgeordnete Bogenanleger 02, kurz Anleger 02,
nimmt als Bedruckstoffgebinde einen auf z. B. einer Stapelplatte 13 aufgesetzten
Bogenstapel 08 auf. Er umfasst vorzugsweise nicht im Einzelnen dargestellte
Bogenvereinzelungsorgane und Bogentransportorgane, welche beispielsweise als
Trennsauger und als Transportsauger ausgebildet sind. Um beim sog. ,Wechsel“ des
Bogenstapels, d. h. dem Nachladen des Anlegers 02 mit einem neuen Bogenstapel, das
Anhalten der Maschine 01 zu vermeiden, ist der Anleger 02 bevorzugt mit einer hier nicht
dargestellten Nonstop-Einrichtung ausgeristet. Diese Nonstop-Einrichtung verfigt z. B.
Uber einen in den Stapelvorlagebereich des Anlegers 02 einfahrbaren, an einer
Einschubeinheit angeordneten Hilfsstapeltrager, der insbesondere als Rechen, Rollo oder

Platte ausgebildet ist.

Dem Anleger 02 folgt stromabwarts beispielsweise eine z. B. als Bandertisch,

insbesondere als Saugbandertisch, ausgebildete Forderstrecke 14.

Im dem Bogenanleger 02 nachgeordneten Bedruckstoffweg ist der ersten
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Bearbeitungsstufe 04; 06 eine beispielsweise als Anlage 16 oder Bogenanlage 16
bezeichnete Ausrichteinrichtung 16 vorgeordnet. Die Bogenanlage 16 umfasst
vorzugsweise einen Anlegetisch, wobei im Arbeitstakt der zuzufiihrenden
Bedruckstoffbogen in die Bewegungsbahn derselben zu deren Ausrichtung z. B. als so
genannte Vordermarken bezeichnete Anschlage, insbesondere Vorderanschlage, gefihrt
werden. Die bezliglich der Vorderkante sowie gegebenenfalls bezliglich einer Seitenkante
ausgerichteten Bedruckstoffbogen B werden dann einem z. B. auch als Anlegetrommel

17, insbesondere Transfertrommel 17 bezeichneten Fordermittel 17 zufihrt.

Die Anlegetrommel 17 Ubergibt die von der Forderstrecke 14 her kommenden
Bedruckstoffbogen B direkt oder ggf. iber eine oder mehrerer weiterer Transfertrommeln
an ein dem Transfer und/oder als Widerlager dienenden und bevorzugt als

Transferzylinder 18 ausgebildetes Fordermittel 18 der ersten Bearbeitungsstufe 04.

Das mindestens eine von der Druckmaschine 01, insbesondere Bogendruckmaschine 01,
umfassten Druckwerk 04; 06 ist bevorzugt als den Bedruckstoff B nach einem rotativen
Druckverfahren bedruckendes Druckwerk 04; 06 ausgefiihrt. Durch das bzw. die
Druckwerke 04; 06 ist der Bedruckstoff B jeweils zumindest einseitig ein- oder mehrfach
mit einem durch das Druckwerk 04, 06 aufzubringenden Druckfluid, z. B. einer Druckfarbe
oder einem Lack, bedruckbar. In einer hier dargestellten vorteilhaften Ausfiihrung der
Druckmaschine 01 umfasst diese mehrere Druckwerke 04 eines selben Typs,
insbesondere Offsetdruckwerke 04, durch welche der Bedruckstoff B jeweils mit
Druckfarbe bedruckbar ist. In einer vorteilhaften und z. B. in Fig. 1 dargestellten
Weiterbildung kann wenigstens ein Druckwerk 06 eines weiteren Typs vorgesehen sein.
Dieses kann beispielsweise als zumindest einseitig Lack auf den hindurchgeflihrten
Bedruckstoff B aufbringbares Druckwerk 06, beispielsweise auch als Lackdruckwerk 06
bezeichnet, ausgebildet sein. Letztgenanntes Druckwerk 06 kann in der Art eines nach
einem Hochdruckverfahren arbeitenden Druckwerks 06, z. B. als Hochdruck-Druckwerk

06, insbesondere als Flexodruckwerk 06, ausgefuhrt sein.
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Anstelle der z. B. als Offsetdruckwerke 04 ausgebildeten Druckwerke 04 und/oder des
Hochdruck-Druckwerk 06 oder aber zusatzlich zu einem oder mehreren als
Offsetdruckwerke 04 ausgebildeten Druckwerken 04 und/oder dem Hochdruck-Druckwerk
06 kdnnen auch ein oder mehrere nach hiervon verschiedenen Druckverfahren arbeitende
Druckwerke, z. B. ein oder mehrere nach einem Tiefdruckverfahren arbeitende
Druckwerke und/oder ein oder mehrere nach einem Durchdruckverfahren arbeitende
Druckwerke und/oder ein oder mehrere nach einem Non-Impact-Verfahren, z. B. einem
Digitaldruckverfahren, insbesondere nach dem Inkjet-Druckverfahren, arbeitende
Druckwerke, im inline zu durchlaufenden Bedruckstoffweg zwischen Zufuhreinrichtung 02

und Abgabeeinrichtung 03 vorgesehen sein.

In der vorteilhaften Ausflihrung eines oder bevorzugt mehrere Druckwerke 04 als
Offsetdruckwerk 04 umfasst das jeweilige Druckwerk 04 z. B. im Bereich eines sog.
Druckwerksoberbaus einen insbesondere als Formzylinder 22, z. B. als Plattenzylinder
22, ausgefuhrten Druckwerkszylinder 22 und einen insbesondere als
Ubertragungszylinder 23, z. B. als Gummizylinder 23 ausgefiihrten Druckwerkszylinder
23. Des Weiteren umfasst das Druckwerk 04 - z. B. im Bereich eines sog.
Druckwerkunterbaus - einen als Druckzylinder 18 bzw. Gegendruckzylinder 18
ausgebildeten Druckwerkszylinder 18, der gleichzeitig als Transferzylinder die Funktion
des o. g. Fordermittels 18 ibernehmen kann. Des Weiteren kann das Druckwerk 04 —
z. B. im Bereich des Druckwerkunterbaus - eine o. g., auch als Ubergabetrommel 19
bezeichnete Transfertrommel 19 umfassen. Der Formzylinder 22 wirkt zu dessen
Beaufschlagung mit Druckfluid stromaufwarts mit einem entsprechenden Auftragsystem
24, z. B. einem sog. Farbwerk 24, und fiir den Fall eines nach dem Nassoffsetverfahren

arbeitenden Offsetdruckwerks 04 zusatzlich mit einem Feuchtwerk 26 zusammen.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Druckmaschine 01 mit einem z. B. in Art eines

Flexodruckwerkes 06 ausgebildeten Lackdruckwerk 06 umfasst dieses beispielsweise
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eine als Lackformzylinder 27 ausgebildeten Druckwerkszylinder 27, auf dem Uber ein
Befestigungssystem, z. B. ein Klemm- und/oder Spannsystem, ein z. B. als Lacktuch oder
Lackplatte ausgebildetes Ubertragungsmittel befestigt, z. B. aufgespannt, ist. Zum
Auftragen des Lacks auf das beispielsweise in Art eines Gummituches ausgebildete
Lacktuch bzw. auf die Lackplatte wird ein hier bevorzugt als Kammerrakelsystem 28
ausgebildetes Auftragsystem 28, umfassend vorzugsweise eine eine Napfchenstruktur auf
der Mantelflache umfassende Farbwerkwalze, insbesondere Rasterwalze, und eine
Kammerrakel angewendet. Der Lackformzylinder 27 wirkt — bzgl. des Fluidstroms
stromabwarts - mit einem als Druckzylinder 29 bzw. Gegendruckzylinder 29 ausgebildeten
Druckwerkszylinder 29 zusammen, der gleichzeitig als Transferzylinder die Funktion des

0. g. Férdermittels 29 ibernehmen kann.

Nach dem Bearbeiten bzw. Bedrucken in einer oder in mehreren Bearbeitungsstufen 04;
07 wird der bearbeitete Bogen B - ggdf. liber eine oder mehrere jeweils zwischengelagerte,
z. B. als Transfertrommeln 19 ausgebildete Fordermittel 19 und/oder anderweitige
nachgeordnete Transportstrecken - stromabwarts zur Abgabeeinrichtung 03 gefordert.
Hierzu wird der bearbeitete Bedruckstoffbogen B an ein den Bogen B zu einer der
Abgabestationen I; II férderndes Fordersystem 21 abgegeben. Dieses — wenigstens bis
Uber die Abgabestationen [; II reichendes -Fordersystem 21 soll hier als Teil der
Abgabeeinrichtung 03 bzw. Auslagevorrichtung 03 verstanden und begrifflich von dieser

mit umfasst sein.

Auf dem Weg zwischen der letzten den Bedruckstoff B bedruckenden Bearbeitungsstufe
04; 06 und der in Transportrichtung einzigen oder bevorzugt ersten von mehreren
Abgabestationen [; II kann ein eigens vorgesehener oder vorzugsweise baulich von der
Abgabeeinrichtung 03 umfasster Transportabschnitt 09, z. B. eine sog.
Auslagenverlangerung 09, vorgesehen sein, welcher den Transportweg und damit auch
eine beispielsweise flr ein Trocknen erforderliche Transportzeit vergrofert. Auf diesem

konnen ein oder mehrere Trockeneinrichtungen 07, z. B. ein oder mehrere beispielsweise
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als Strahlungstrockner 07, vorzugsweise als IR- oder als UV-Trockner ausgefiihrte,

Trockner 07 vorgesehen sein.

Stromabwaérts der letzten Bedruckstufe 04; 06 und ggf. einer oder mehrerer weiterer
Bearbeitungsstufen und/oder Férderstrecken erfolgt somit die Abgabe an das die
bearbeiteten Bedruckstoffbogen B in die Auslagevorrichtung 03 bzw. zu einer der von der
Auslagevorrichtung 03 umfassten Abgabestationen I; II, z. B. Auslage I; I, férdernde und
z. B. auch als Bogenfordersystem 21 bezeichnete Fordersystem 21. Dieses ist bevorzugt
als Zugmittelfordersystem 21 mit einem umlaufenden Zugmittel 31 und mehreren langs
des Zugmittels 31 an diesem angeordneten Halteeinrichtungen 32 ausgebildet. Durch die
- insbesondere schaltbar ausgefiihrten — Halteeinrichtungen 32 sind von der mindestens
einen Bearbeitungsstufe 04; 06 kommende und zumindest einfach bearbeitete,
insbesondere bedruckte, Bedruckstoffbogen B aufnehmbar, im aktiven bzw. Haltezustand
zu einer Abgabestationen [; II transportierbar und dort wieder abgebbar. Grundsatzlich
kénnen einen Wechsel zwischen einem aktiven und einem inaktiven bzw. geldsten
Schaltzustand herbeifiihrende Schaltmittel 141 einer Schalteinrichtung 141, 142 in
beliebiger Weise auf elektronischem oder mechanischem Wege realisiert sein.
Beispielsweise kdnnten mit dem Férdersystem 21 bzw. der Halteeinrichtung 32
mitgefuhrte und die Halteeinrichtung 32 schaltende Aktuatoren Uber entsprechende
Steuermittel elektronisch ansteuerbar sein. In einer hier bevorzugten Ausflihrung erfolgt
das Schaltern selbst (iber eine entsprechend eingerichtete Mechanik, z. B. entsprechend
eingerichtete mechanische Schaltmittel 141. Ein Justieren und/oder Aktivieren dieser
Schalteinrichtung bzw. der Schaltmittel kann ggf. (iber elekironisch betatigbare und/oder
schaltbare Antriebsmittel 146; 147 erfolgen.

Das hier als Kettenfordersystem 21 ausgebildete Fordersystem 21 umfasst als
umlaufendes Zugmittel 31 vorzugsweise eine Kette 31, welche Uiber z. B. als Kettenrader
33; 34 ausgebildete Antriebs- und/oder Fiihrungsrader 33; 34 gefiihrt und angetrieben

wird. Die Halteeinrichtungen 32 sind hier als sog. Greiferwagen 32 ausgeflihrt und
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vorzugsweise beidseitig an jeweiligen Ketten 31 gelagert, welche seitlich in
Flhrungsschienen 38; 39 (siehe z. B. Fig. 2) geflihrt sind. Von den Greiferwagen 32
werden die Bogen B in Bogentransportrichtung T zur Abgabestationen I; II und/oder iber
den betreffenden Auslagestapel 11; 12 gefiihrt. Der Auslagestapel 11; 12 kann mittel-
oder unmittelbar auf einer vertikalbeweglichen Einrichtung 36; 37, z. B. Trageinrichtung
36; 37, d. h. direkt auf der Trageinrichtung 36; 37oder aber auf einem von der
Trageinrichtung 36; 37 aufgenommenen Ladungshilfsmittel 61; 62 gebildet werden bzw.
sein. Die Trageinrichtung 36; 37 kann ein als sog. Stapelplatte 36; 37 ausgebildeter
Stapeltisch 36; 37 sein. Das ggf. vorgesehene Ladungshilfsmittel kann z. B. durch eine
Palette 61; 62 oder ein anders geartetes Transportunterlage gebildet sein. Die
Greiferwagen 32 enthalten vorzugsweise eine oder mehrere Halteelemente 56, z. B.
Greifer 56, insbesondere Vorderkantenklemmgreifer 56, die mit Greiferauflagen 57
zusammenwirkende Greiferfinger 58 aufweisen, welche beabstandet zueinander auf einer
Greiferwelle 59 angeordnet und von dieser steuerbar sind (siehe z. B. unten zu Fig. 31
und Fig. 32).

Die Bogen B sind durch das Férdersystem 21 (iber einen ersten Fdrderstreckenabschnitt
41, bzw. kurz Férderabschnitt 41, zwischen einem Ubernahmeort 43, an welchem die
Bogen B durch das Fordersystem 21 von der vorgeordneten Férderstrecke ibernommen
werden, und einem ersten Abgabeort, d. h. in einem Stapelraum 44 der ersten
Abgabestation I, an welchem der Bogen B im Bereich der ersten Abgabestation I; II
wahlweise abgebbar ist, férderbar. An diesen ersten Fdrderabschnitt 41 schliefdt sich ein
zweiter Forderabschnitt 42 an, tGber welchen ein im Bereich der ersten Abgabestation I
nicht abgegebener Bogen B weiter zu einem zweiten Abgabeort, d. h. in einem
Stapelraum 46 der zweiten Abgabestation 11, geférdert wird. Ist stromabwarts eine weitere
Abgabestation vorgesehen, so ist die zweite Abgabestation II derart ausgebildet, dass der
Uber den zweiten Forderstreckenabschnitt 42 geférderte Bogen B im Bereich der zweiten
Abgabestation II wahlweise abgebbar ist. Jedoch wird der Bogen B vorzugsweise im

Bereich der letzten - hier also zweiten - Abgabestation II im Produktionsbetrieb durch
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entsprechend eingerichtete Mittel erzwungenermalen abgegeben. Dies kann eine
Abgabe an den entsprechenden letzten Stapel 12 oder aber eine Abgabe in eine
Entnahmestrecke sein, an deren Ende eine Entnahme eines Bogens B zu dessen

Bemusterung erfolgen kann.

Fir einen schonenden und/oder sicheren Transport der vom Fordersystem 21 geforderten
bzw. von den Greiferwagen 32 gehaltenen Bogen B umfasst die Auslagevorrichtung 03 in
vorteilhafter Ausfuhrung eine die Bogen B fihrende Bogenleitvorrichtung 47. Hierzu ist in
wenigstens einem der Forderstreckenabschnitte 41; 42, bevorzugt sowohl im
eingangsseitigen als auch dem bzw. den zwischen den Abgabestationen I; II liegenden
Forderstreckenabschnitt 41; 42, auf zumindest einem Forderstreckenteilabschnitt ein den
zu transportierenden Bogen B als Fiihrung dienerndes Bogenleitelement 47.1; 47.2; 47.3;
47.4; 47.5;47.6; 47.7; 47.8 vorgesehen. Bevorzugt sind in jedem der beiden
Forderstreckenabschnitte 41; 42 ein oder mehrere derartige Bogenleitelemente 47.1;
47.2;47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 vorgesehen.

Bevorzugt ist in jedem der beiden Forderstreckenabschnitte 41; 42 der jeweiligen
Abgabestation [; II jeweils eine den Bedruckstoffbogen B bremsende Einrichtung 48; 49,
z. B. Verzdgerungs- oder insbesondere Bremseinrichtung 48; 49, vorgeordnet. In einer —
insbesondere zur Realisierung gréRerer Produktionsgeschwindigkeiten besonders
vorteilhaften Ausflhrung - ist sdmtlichen oder zumindest der bzw. jeder von der
stromabwarts letzten Abgabestation [; II verschiedenen, d. h. hier zumindest der ersten
Abgabestation I, eine die Stapelbildung unterstiitzende, insbesondere blasluftbetriebene
bzw. betreibbare Einrichtung 51; 62 zugeordnet, welche vorzugsweise blasluftbetriebene
bzw. betreibbare Mittel zum kontrollierten Niederdriicken und/oder Niederhalten von auf
dem betreffenden Stapel 11; 12 abzulegender bzw. bereits abgelegter Bedruckstoffbogen
B umfasst. Diese kann insbesondere als sog. Blasrahmen 51; 52 ausgefiihrt und/oder
oberhalb des Transportweges flr die zu férdernden Bedruckstoffbogen B angeordnet sein

und/oder in ihrer — bezogen auf die wirksamen Mittel - horizontalen Erstreckung
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zumindest teilweise, insbesondere grofderenteils, mit der horizontalen Erstreckung des zu
bildenden Stapels 11; 12 liberlappen. Stattdessen oder zusatzlich hierzu kann samtlichen
oder zumindest einer bzw. den von der stromabwarts letzten Abgabestation [; II
verschiedenen, d. h. hier zumindest der ersten Abgabestation I, eine einen
unterbrechungsfreien Stapelwechsel erméglichende Einrichtung 53; 54, kurz Non-Stop-
Stapelwechseleinrichtung 53; 54, zugeordnet sein. Grundsatzlich kdnnte in einer ersten
Ausflhrungsalternative zwei im Transportweg einander benachbarten Abgabestationen I;
I eine selbe derartige Einrichtung 53 zugeordnet sein, welche beispielsweise im Bereich
zwischen den beiden Abgabestationen I; IT angeordnet und zu beiden Seiten hin wirksam
sein kann. Bevorzugt sind jedoch unten detaillierter dargelegte, insbesondere unabhangig
voneinander betreibbare Stapelwechseleinrichtungen 53; 54 vorgesehen (siehe z. B.

Fig. 2).

Die oben genannten Einrichtungen 36; 37; 48; 49; 51; 52; 63; 54, z. B. eine oder mehrere
den Stapel 11, 12 tragende Einrichtungen 36; 37 und/oder eine oder mehrere
Bremseinrichtungen 48; 49 und/oder eine oder mehrere die Stapelbildung
unterstliitzenden Einrichtungen 51; 52, z. B. Blaseinrichtungen 51; 52 und/oder eine oder
mehrere einen unterbrechungsfreien Stapelwechsel erméglichende Einrichtungen 53; 54,
kénnen einzeln fiir sich oder in Kombination mit einer oder mehreren Einrichtungen 48;
49; 51; 52; 53; 54 anderer Funktion vorgesehen und/oder jeweils in einer der unten

detaillierter beschriebenen Ausflihrungen ausgebildet sein.

Der in der jeweiligen Abgabestation TI; IT durch die betreffenden Bedruckstoffoogen B
gebildete und mittel- oder unmittelbar auf der Trageinrichtung 36; 37 gebildete Stapel 11;
12 ist — beispielweise nach Fertigstellung oder in anderer Weise veranlasst — entnehmbar

und z. B. einer weiteren Verarbeitung oder einem Lager zufihrbar.

Im Bereich einer Stirnseite der Abgabeeinrichtung 03 kann wenigstens eine unten naher

erlauterte Anzeigeeinrichtung 266, z. B. ein Monitor 266, insbesondere ein in der
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Bilddiagonalen mindestens 15-Zoll messenden Flachbildmonitor, und/oder wenigstens
eine unten naher erlduterte Bedienschnittstelle 232; 253, z. B. mindestens ein Bedienfeld
232; 253, vorgesehen sein (siehe z. B. Fig. 2 oder Fig. 4). Unter einer
.Bedienschnittstelle” wird hier ein ein- oder mehrteiliges Bedienfeld verstanden, welches
durch eine Bedienperson von einem selben Ort her insgesamt einsehbar und bedienbar
ist. Dies kdnnen neben z. B. einem einzelnen Bedienpanel, Tastenfeld oder Display auch
mehrere benachbart zueinander angeordnete, jedoch gemeinsam einseh- und bedienbare

Bedienpanels, Tastenfelder oder Displays sein.

Gdf. alternativ hierzu oder bevorzugt zusatzlich zu einer stirnseitigen, wenigstens einen
Monitor 266 und/oder wenigstens eine Bedienschnittstelle 232; 2563 umfassenden Bedien-
und/oder Kontrollstelle kann je Abgabestationen I; [T mindestens eine Bedienschnittstelle
66; 67, z. B. Bedienfeld 66; 67, derart vorgesehen und eingerichtet sein, dass hieran
durch das Bedienpersonal spezifische, beispielsweise ein Bewegen der zugeordneten
Trageinrichtung 36; 37 und/oder einen Non-Stop-Wechsel betreffende Grundfunktionen
betatigt und/oder ausgeldst werden kdnnen. Die Bedienschnittstelle 66; 67 ist dabei
bevorzugt derart im Bereich einer Langsseite der Abgabeeinrichtung 03 angeordnet, dass
hieran ein Betatigen bei gleichzeitiger Einsicht in die betroffene Abgabestation I; II

moglich ist (siehe z. B. Fig. 2).

Nachfolgend sind Ausflihrungen und Varianten fir die vorteilhafte Ausgestaltung der
Abgabeeinrichtung 03 und/oder deren Einbindung, vorteilhafte Ausgestaltung einzelner
Funktionsgruppen oder vorteilhafte Ausgestaltung besonderer Einzelheiten dargelegt. Die
Ausgestaltungen sind jeweils flir sich betrachtet oder auch — sofern nicht offensichtlich
widerspruchlich — in beliebiger Kombination von Vorteil fur die Ausfiihrung einer
Abgabeeinrichtung 03 und/oder deren Anbindung an eine Bearbeitungsstrecke einer

Druckmaschine 01 und/oder an ein Stapeltransportsystems 56.

In einer bevorzugten Ausfiihrung der Bogenleitvorrichtung 47 sind im ersten und/oder im
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zweiten Forderstreckenabschnitt 41; 42 ein oder mehrere Bogenleitelemente 47.1; 47.2;
47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 vorgesehen, welche bevorzugt als den Greiferwagen 32
zugewandte Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 ausgefiihrt sind
(siehe z. B. Fig. 5). In einer technisch wenige aufwandigen Ausfihrung weisen diese auf
der den Greiferwagen 32 zugewandten Seite eine reibungsvermindernde, beispielsweise

mit Chrom oder Kunststoff beschichtete Oberflache auf.

Stattdessen oder zusatzlich hierzu weisen diese jedoch auf der den Greiferwagen 32
zugewandten, ggf. beschichteten Seite Luftdurchtrittséffnungen 68; 69 auf. Vorzugsweise
erstrecken sich die Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 quer zur
Transportrichtung zumindest (iber eine der maximalen Bedruckstoffbreite entsprechende
Breite. Auf der von den Greiferwagen 32 abgewandten Seite der oder eines Teils der
Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 sind ein oder mehrere sog.
Luftkdsten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4; 71.5; 71.6; 71.7; 71.8 vorgesehen, in welche die
Luftdurchtritts6ffnungen 68; 69 miinden. Es kdnnen mehreren Bogenleitblechen 47.1;
47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 zugeordnete Luftkasten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4;
71.5;71.6; 71.7; 71.8 und/oder mehreren Luftkdsten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4; 71.5; 71.6;
71.7; 71.8 zugeordnete Bogenleitblechen 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47 .8
und/oder in einer eins-zu-eins Beziehung zueinander stehende Bogenleitblechen 47.1;
47.2; 47.3;47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 und Luftkasten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4; 71.5; 71.6;
71.7; 71.8 vorgesehen sein. Die Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7;
47.8 kdnnen samtlich oder zum Teil als reine mit einer zusatzlichen Funktion behaftet und

ausgebildet sein.

In einer ersten Ausflihrungsform sind die Luftdurchtrittséffnungen 68 eines, mehrerer oder
samtlicher Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 als
Saugdffnungen 52 ausgefiihrt bzw. betrieben, indem der betreffenden Luftkasten 71.1;
71.2; 71.3; 71.4; 7 mit einem gegeniiber dem Umgebungsdruck verringertem Druck, also

einem Unterdruck, beaufschlagt wird bzw. beaufschlagt oder beaufschlagbar ist. Durch
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die Saugluft wird dabei der von den Greiferwagen 32 transportierten Bogen B an das
betreffende Bogenleitblech 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 angesaugt. Damit

wird ein flatterfreier und exakt gefiihrter Transport der Bogen B erreicht.

In einer zweiten Ausfuhrungsform eines, mehrerer oder samtlicher Bogenleitelemente
47.1; 47.2; 47.3; 47 .4; 47.5; 47.6; 47.7; 47 .8 sind die Luftdurchtrittsdéffnungen 69 als
Blasluftéffnungen 69 ausgefiihrt bzw. betrieben, indem der betreffenden Luftkasten 71.1;
71.2;71.3;71.4;71.5; 71.6; 71.7; 71.8 mit einem gegeniiber dem Umgebungsdruck
héheren Druck, also einem Uberdruck, beaufschlagt wird bzw. beaufschlagt oder
beaufschlagbar ist. Durch die Blasluft wird dabei zwischen dem betreffenden
Bogenleitblech 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 und dem vom Greiferwagen
32 geforderten Bogen B ein Tragluftpolster ausgebildet. In einer besonders vorteilhaften
Ausfuhrungsvariante sind die als Blasluftoffnungen 69 betreibbaren oder wirksamen
Luftdurchtrittséffnungen 69 als Diisen 69, vorzugsweise als den Bogen B durch den
Luftstrom (insbesondere durch den Bernoullieffekt) unter Ausbildung eines Luftpolsters
bertihrungsfrei an das betreffende Bogenleitblech 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7;
47.8 saugende Blasdisen 69, hier z. B. als Venturidisen 69 bezeichnet, ausgebildet. Die
in diesem Sinne als Venturidiisen 69 ausgebildeten Luftdurchtrittséffnungen 69 sind derart
ausgestaltet und im ggf. betreffenden Bogenleitblech 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6;
47.7; 47.8 angeordnet, so dass durch deren Formgebung ein die Offnung verlassender
Luftstrom mit einer bei Projektion in die Bogenleitblechoberflache von Null verschiedenen
Strahlkomponente erzeugbar ist bzw. erzeugt wird. Bevorzugt ist ein Luftstrom erzeugbar
bzw. erzeugt, dessen in die Ebene der Bogenleitblechoberflache projizierte
Strahlkomponente grof3er ist als die senkrecht hierzu verlaufende Komponente. Fir den
Fall eines divergierenden Strahls ist als dessen Richtung z. B. diejenige Richtung zu
verstehen, welche sich als Mittelstrahl im geometrischen Schwerpunkt des
Strahlquerschnittes auf Héhe der Offnung, d. h. dem Diisenquerschnitt, ergibt. In der
Auspragung als Venturidiisen 69 saugt der Luftstrom unter Ausbildung eines Luftpolsters
den Bedruckstoff B berlihrungsfrei an das betreffende Bogenleitblech 47.1; 47.2; 47.3;



WO 2017/001394 PCT/EP2016/064996

41

47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 und sorgt so fur einen flatterfreien Transport. Bevorzugt weist
die in die Bogenleitblechoberflache projizierte, Giber alle Richtungen gemittelte
Stromungskomponente zumindest mit einer von Null verschiedenen Komponente zu den
Seitenrandern des Bogens B. Eine weitere Komponente kann mit der Transportrichtung T
gleich gerichtet sein. D. h., der die Offnungen 69 verlassende Luftstrom ist in diesem Falle
in der Bogenleitblechoberflache betrachtet der Transportrichtung T in zumindest einer von
Null verschiedenen Komponente - mehr oder weniger stark - gleich gerichtet. An
besonderen Stellen in der Bogenbahn kann es erforderlich sein, Venturidiisen
einzusetzten die ebenfalls eine Geschwindigkeitskomponente zu den Seitenrandern
aufweisen und eine weitere Geschwindigkeitskomponente gegen die Bogenlaufrichtung

bzw. Transportrichtung T gerichtet ist.

Bevorzugt sind beim Fdrdern von papierartigen Bedruckstoffbogen B, deren
Flachengewicht kleiner ist als z. B. 200 g/m?, insbesondere kleiner ist als 150 g/m?,
samtliche luftbetriebenen Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47 .4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 in
der die Blasluftéffnungen 69, insbesondere Venturidliisen 69, umfassenden zweiten
Ausfuhrungsform ausgefihrt. Dahingegen sind beim Férdern von pappe- oder
kartonartigen Bedruckstoffbogen B, deren Flachengewicht grofier ist als z. B. 150 g/m?,
insbesondere groer ist als 200 g/m?, zumindest ein Teil der Bogenleitbleche 47.1; 47.2;
47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 in der ersten Ausflihrungsform mit Saugluftdéfinungen 68
ausgebildet. Beispielsweise sind pappe- oder kartonartigen Bedruckstoffoogen B im
Transportweg, insbesondere im ersten Forderabschnitt 41, sowohl saugluftbetriebene
bzw. betreibbare als auch blasluftbetriebene bzw. betreibbare Bogenleitbleche 47.1; 47.2;
47.3;47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 vorgesehen.

Fir beide Ausfiihrungsformen der luftbetriebenen Bogenleitbleche 47.1; 47.2; 47.3; 47 .4;
47.5; 47.6; 47.7; 47.8 kann grundsétzlich mindestens ein beabstandet und getrennt vom
betreffenden Luftkasten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4; 71.5; 71.6; 71.7; 71.8 angeordnetes

Luftférdermittel 72 zur Bereitstellung des Unter- bzw. Uberdruckes, z. B. einen Liifter 72
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oder ein Geblase 72, vorgesehen und mit dem betreffenden Luftkasten 71.5; 71.6; 71.7;
71.8 verbunden sein. In einer hier dargestellten und bevorzugten Ausfiihrung sind dem
Luftkasten 71.1; 71.2; 71.3; 71.4; 71.5; 71.6; 71.7; 71.8 ein oder mehrere Liifter 49 vor Ort
raumlich zugeordnet und beispielsweise im Bereich einer Wandung des Luftkastens 71.1;
71.2;71.3;71.4;71.5; 71.6; 71.7; 71.8 angeordnet. Fir die erste und die zweite
Ausflhrungsform kann die Einrichtung speziell zur Bildung des Unterdrucks bzw. zur
Bildung des Uberdruckes ausgefiihrt sein. In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist die
Einrichtung wahlweise in beide Richtungen, d. h. als Unterdruck im Luftkasten 71.1; 71.2;
71.3;71.4;71.5;71.6; 71.7; 71.8 erzeugend und als Uberdruck im Luftkasten 71.1; 71.2;
71.3; 71.4;71.5; 71.6; 71.7; 71.8 erzeugend betreibbar. Dies erlaubt — z. B. je nach
Anwendungserfordernis - einen Betrieb des Bogenleitelementes 47.1; 47.2; 47.3; 47 .4;
47.5; 47.6; 47.7; 47.8 mit Saugluft oder aber mit Blasluft.

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsvariante sind ein oder mehrere der Bogenleitelemente
47.1; 47.2; 47.3; 47.4 des ersten Forderabschnittes 41 als blasend betrieben oder
betreibbar und gleichzeitig ein oder mehrere der Bogenleitelemente 47.1; 47.2; 47.3; 47 .4

als saugend betrieben oder betreibbar ausgefihrt.

In einer vorteilhaften, z. B. in Fig. 5 ersichtlichen Ausfiihrung umfasst der erste
Férderstreckenabschnitt 41 eingangsseitig, d. h. in einem sich an den Ubernahmeort 43
anschlieflenden Abschnitt, mindestens ein blasend betriebener oder betreibbares bzw.
Blasluftéffnungen 69, insbesondere als Venturidisen 69 ausgebildete Blasluftéffnungen
69, aufweisendes Bogenleitelement 47.1. An diesen ein- oder mehrteiligen Abschnitt
schliefden sich ein oder mehrere Bogenleitelemente 47.2; 47.3 an, das bzw. die saugend

betrieben oder betreibbar sind bzw. Saugluftéffnungen 68 aufweisen.

Bevorzugt ist zumindest ein letztes der ersten Bremseinrichtung 48 vorgeordnetes
Bogenleitelement 47.4 blasend, insbesondere liber Venturidisen 69 blasend, bzw. mit

Blasluftéffnungen 69 ausgefihrt. Dies gilt fir den Fall einer mindestens zwei
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Abgabestationen I; [1 umfassende Abgabeeinrichtung bevorzugt auch fiir zumindest ein
letztes, der zweiten bzw. jeweiligen Bremseinrichtung 49 vorgeordnete Bogenleitelement
47.8.

Grundsatzlich unabhangig von dessen Ausflihrung als blasend, als saugend oder ohne
Luftdurchfiihrung, jedoch vorzugsweise in Verbindung mit der blasenden Ausflihrung ist
das letzte von mehreren der ersten Abgabestation I vorgeordneten Bogenleitelementen
47.1; 47.2; 47.3; 47 .4 in seiner in Transportrichtung als Flihrung wirksamen Lange
variierbar ausgebildet und/oder angeordnet. Dabei ist die in Transportrichtung betrachtete
Lage des stromabwartigen Endes des Bogenleitelementen 47.4, insbesondere dessen als
Fuhrung wirksame Lange zwischen dessen stromabwartigen Ende und dem Ende des im
Transportweg direkt vorgeordneten Bogenleitelementes 47.1; 47.2; 47.3 variierbar. Mit der
Moglichkeit zur Variation der in der Fiihrung in Transportrichtung T wirksamen Lange bzw.
der stromabwartigen Lage des Endes kann das Ende der Bogenflhrung auf dem ersten
Forderstreckenabschnitt 41 an die in Transportrichtung betrachtete Bogen- bzw.
Formatlange Lg der transportierten Bogen B und damit an die in Transportrichtung

gemessene Lange des zu bildenden Stapels 11; 12 angepasst werden.

Stattdessen oder bevorzugt zusatzlich hierzu kann das letzte von mehreren der zweiten
Abgabestation II im zweiten Férderabschnitt 42 vorgeordneten Bogenleitelementen 47.5;
47.6; 47.7 in seiner in Transportrichtung als Flihrung wirksamen Lange variierbar
ausgebildet und/oder angeordnet sein. Das hierzu in Verbindung mit dem der ersten
Abgabestation I vorgeordneten Bogenleitelementen 47.4 Genannte ist entsprechend

anzuwenden.

Das wirklangenveranderliche Bogenleitelement 47.4; 47 .8 ist beispielsweise in
Transportrichtung gegeniiber dem stromaufwarts vorausgehenden Bogenleitelemente
47.3; 47.7 relativbeweglich und kann (iber oder bevorzugt unter letzterem angeordnet

sein. Dabei kann es bevorzugt in zumindest einem Langsabschnitt reversibel biegbar
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und/oder nachgiebig ausgefiihrt sein, sodass es — entsprechend in seitlichen, z. B.
zumindest in einem Abschnitt bogenférmig verlaufenden Flhrungen 73 geflhrt — aus
einer Lage unterhalb des stromaufwarts vorausgehenden Bogenleitelemente 47.3; 47.7
heraus weiter oder weniger weit in den Transportweg verbringbar ist. In der
luftbetriebenen Ausflihrung ist der sich unterhalb anschliel3ende Luftkasten 71.4; 71.8
zumindest im biegbaren bzw. verformbaren Langsabschnitt ebenfalls bzgl. seiner Form
nachgiebig, beispielsweise aus elastischen Materialien wie z. B. Gummi, ausgebildet.
Vorzugsweise ist zumindest ein stromabwartiges Ende des wirklangenveranderliche
Bogenleitelement 47.4; 47.8 sowie die direkt nach- oder zugeordnete Bremseinrichtung
48; 49 jeweils fir sich oder bevorzugt gemeinsam innerhalb eines signifikanten
Stellbereichs, z. B. innerhalb eines Stellbereichs von zumindest 10 mm, insbesondere
mindestens 50 mm, in und entgegen der Transportrichtung T bewegbar in oder an einem
die Bogenleitvorrichtung 47 stlitzenden Gestell G der Abgabeeinrichtung 03 angeordnet.
Sofern nicht explizit etwas hiervon abweichendes erwahnt oder erkennbar ist, ist unter
dem Gestell G der Abgabeeinrichtung 03 auch ein Gestellteil G eines ggf. mehrteilig
zusammenhangenden oder unzusammenhangenden Gestells G der Abgabeeinrichtung
03 zu verstehen. Insbesondere sind bzgl. der Standflache betriebsmaliig raumfeste

Gestellteile G bzw. Gestelle G zu verstehen.

Einem derart wirklangenveranderlichen Bogenleitelement 47.4; 47.8 kann ein einen
Ubergang zum wirklangenveranderlichen Bogenleitelement 47.4; 47.8 bildendes
Bogenleitelement 47.3; 47.7, z. B. Ubergangsleitelement 47.3; 47.7, vorgeordnet sein,
welches z. B. mit einem eigenen Luftkasten 71.3; 71.7 ausgefihrt sein oder aber sich mit
dem vorgeordneten Bogenleitelement 47.2; 47.6 einen Luftkasten 71.2:71.6 teilen kann.
Es kann im Bereich seines stromabwartigen Endes spitz auslaufen und in seiner Form an
den Verlauf des unterhalb herausgefuhrten wirklangenveranderliche Bogenleitelementes

47 .4; 47.8 angepasst sein.

Im Transportweg der Bogen B, insbesondere im ersten Forderabschnitt 41, kann eine
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Auftrageinrichtung 74 zur Beaufschlagung der Bogen B mit Puder (siehe z. B. Fig. 7),

z. B. Bepuderungseinrichtung 74, vorgesehen sein. Fir eine Ausfihrung mit der
Bepuderungseinrichtung 74 kann in vorteilhafter Weiterbildung der insbesondere saugend
betriebene Luftkasten 71.2 (71.3) des der Auftrageinrichtung 74 Uber den Transportweg
gegeniberliegenden Bogenleitelementes 47.3 in einem Absaugkasten 76 miinden,
welcher sich beispielsweise trichterartig nach unten verjingt und im tiefsten Punkt einen
Auslass 77 flr abgesaugtes Restpuder aufweist. Vom Auslass ist das Pulver Uber eine

nicht weiter dargestellte Leitung Uber beispielsweise einen Filter abfuhrbar.

In der Ausfiihrung eines mehrere Abgabestationen I; II hintereinander umfassenden
Abgabevorrichtung 03 wird die Fdrderstrecke eines nicht an der ersten Abgabestation [
abgegebenen Bogens B entlang des zweiten Fdrderabschnittes 42 (iber z. B. ein oder
mehrere ebenfalls als, bevorzugt luftbetriebene, Bogenleitbleche 41.5; 41.6; 41.7, 47.8,
Bogenleitbleche und vorzugsweise eine Bremseinrichtung 49 bis hin zur zweiten
Abgabestation II fortgesetzt. In einer vorteilhaften Ausflihrung ist zumindest das erste
oder das einzige, insbesondere sind jedoch samtliche im zweiten Flihrungsabschnitt 42
vorgesehenen Bogenleitbleche 41.5; 41.6; 41.7, 47.8 blasluftbetrieben bzw. mit

Blasluftéffnungen 69, insbesondere Venturidisen 69, ausgefihrt.

In einer besonders zu bevorzugenden Ausfiihrung ist dem ersten oder einzigen sich an
die erste Abgabestation [ anschlielienden Bogenleitblech 47.5 im Bereich seines
stromaufwartigen, d. h. eingangsseitigen Endes ein Bogenleitelement 78 zu- oder
vorgeordnet, wobei dieses der Abgabestation I stromabwarts als nachstes folgt und als
s0g. Anlaufabschnitt 78 entweder Teil des insbesondere blasluftbetriebenen
Bogenleitblechs 47.5 oder in Form einer eigene Bauteilgruppe als vorgeordnetes
Bogenleitelement 78 ausgefiihrt sein kann. Der Anlaufabschnitt 78 weist im Bereich
seines stromaufwartigen Endes eine Anlaufschrage mit vorzugsweise einer abgerundete

Kante 84, insbesondere Oberkante 84, auf.
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Wie bereits dargelegt, kann das letzte von mehreren der zweiten Abgabestation II im
zweiten Forderabschnitt 42 vorgeordneten Bogenleitelementen 47.5; 47.6; 47.7 in seiner
in Transportrichtung als Flihrung wirksamen Lange variierbar ausgebildet und/oder

angeordnet sein (siehe z. B. Fig. 16). Das Genannte ist entsprechend anzuwenden.

Stromabseitig der zweiten oder letzten Abgabestation II ist vorzugsweise ebenfalls eine
Anschlagmittel 86 umfassende Anschlageinrichtung vorgesehen, an welcher die
stromabseitige Stapelkante des zu bildenden Stapels 12 gebildet wird. Die Anschlagmittel
86 kdnnen von einer den Transportweg begrenzenden aktiven Lage in eine inaktive Lage
aus dem Transportweg herausbewegbar, insbesondere iber eine Welle 89
herausschwenkbar sein um den Weg fir z. B. einen Probebogen freizugeben. Zusatzlich
kann eine Bogenentnahmevorrichtung 87 vorgesehen sein, durch welche zur Einleitung
der Probebogenentnahme ein Ausleitelement 88, z. B. auch sog. Probebogenfinger 88

bezeichnet, in den Transportweg eingebracht werden kann.

In einer bevorzugten Ausfihrung der im Transportweg des ersten und/oder zweiten
Férderabschnitt 41, 42 vorgesehene Bremseinrichtung 48; 49 umfasst diese vorzugweise
in axialer Richtung nebeneinander mehrere, insbesondere mindestens drei, vorteilhafter
Weise mindestens fiinf, insbesondere genau finf, voneinander beabstandete
Bremsvorrichtungen 91, welche mit dem Bedruckstoff B in axial voneinander
beabstandeten Fluchten in Wirkkontakt stehen bzw. verbringbar sind (siehe z. B. Fig. 18).
Vorzugsweise sind mehrere oder samtliche dieser Bremsvorrichtungen 91 in axialer
Richtung bewegbar und ggf. zumindest eine aul’ere oder gar beide duflderen der
Bremsstationen 91 aus der Bewegungsbahn der Bogen B seitlich ausriickbar. Um ein
mdglichst schonendes, jedoch dennoch effektives Abbremsen zu ermdéglichen wird zur
Anpassung der Bremseinrichtung 48; 49 bzw. der von dieser umfassten
Bremsvorrichtungen 91 an den laufenden und/oder bevorstehenden Druckauftrag,
insbesondere an die Bedruckstoffbreite und/oder das Druckbild, ein oder mehrere

Bremsvorrichtungen 91 in axialer Richtung positioniert, d. h. in axialer Richtung an eine
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passende Stelle bewegt. Diese betrifft beispielsweise den axialen Ort einer nicht oder
zumindest nicht frisch bedruckte Langsflucht auf dem Bogen, zumindest im Bereich der

zweiten Bogenhalfte.

Die jeweilige, z. B. als Saugstation 91 ausgefihrte Bremsvorrichtung 91 umfasst
wenigstens ein zwangsangetriebenes, z. B. als Saugelement 92 ausgebildetes Haltemittel
92, welches grundsatzlich als Saugrolle, jedoch vorzugsweise als iber einen Saugkasten
laufendes Saugband 92 ausgefihrt sein kann (siehe z. B. Fig. 19 und Fig. 21). Die den
Bogen B zugewandte Wirkflache 112, z. B. Oberseite 112, der Saugelemente 92 wird im
Betrieb durch ein Stellglied 106, beispielsweise einen Antrieb 106, z. B. einen Motor 106,
insbesondere einen zumindest bzgl. seiner Drehzahl regelbarem Elektromotor 106, in
Transportrichtung angetrieben, wobei die Geschwindigkeit zu Zwecken eines
kontrollierten Abbremsens der Bogen B dynamisch variiert wird. Die axial nebeneinander
angeordneten Bremsvorrichtungen 91 kdnnen ggf. einzeln oder in Gruppen, vorteilhaft
jedoch gemeinsam rotatorisch antreibbar sein. Beispielsweise erfolgt dies vom Motor 106
her Uber eine Welle 115, z. B. eine Mehrkantwelle 115, welche in korrespondierend
ausgeformte entsprechend In einer vorteilhaften Ausfiihrung weisen mehrere oder
samtliche der Bremsvorrichtungen 91 zwei Saugbander 92 nebeneinander beidseitig einer

selben, z. B. axial bewegbar gelagerten Halterung 93 auf.

Zur axialen bzw. seitlichen Bewegung eines, mehrerer oder samtlicher
Bremsvorrichtungen 91 kann eine Antriebseinrichtung, z. B. ein Axialantrieb, mit
mindestens einem Antriebsmittel 95 vorgesehen sein Dabei kbnnen die zu stellende
Bremsvorrichtung 91 durch mehrere Axialantriebe und/oder Antriebsmittel 95 einzeln oder
in Gruppen oder aber in einer weniger aufwandigen Ausfuhrung sdmtlich gemeinsam
durch ein — insbesondere manuell oder Giber eine Steuer- und/oder Regeleinrichtung
fernbetatigbares - Antriebsmittel 95, z. B. Antriebs- bzw. Elektromotor 95, Uber
entsprechende Antriebsverbindungen stellbar sein. Beispielsweise kdnnen symmetrisch

zur Mitte des Bogenbewegungspfades mit einer gegenlaufige Gewindeabschnitte
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und/oder unterschiedliche Gewindesteigungen aufweisenden Spindel in Wirkverbindung
stehen und durch ein gemeinsames, als Antriebsmotor 95 ausgeflihrtes Antriebsmittel 95
antreibbar und/oder angetrieben sein. In einer variableren Ausfihrung kénnen jedoch
mehrere stellbare Axialantriebe die Bremsvorrichtungen 91, z. B. je Bremsvorrichtung 91
ein Axialantrieb, vorgesehen sein. Hierbei werden z. B. Bremsvorrichtungen 91 oder
Gruppen von Bremsvorrichtungen 91 der selben Bremseinrichtung 48; 49 durch jeweilige
Axialantriebe bzw. Antriebsmittel 95 unabhangig voneinander axial positioniert (z. B.

Fig. 20). Die Axialantriebe sind z. B. in Art von Spindeltrieben ausgefihrt, wobei
beispielsweise von den Antriebsmitteln 95 angetriebene Spindeln 105 mit
Gewindeabschnitt, z. B. Gewindespindeln 105, in ein der jeweiligen Bremsvorrichtung 91
zugeordnetes Gewinde, z. B, eine Innengewinde eines Gewindeblocks, eingreift. Durch
die axiale Positionierbarkeit ist ein Anfahren wenig oder nicht bedruckter Fluchten und
dadurch selbst bei doppeltseitig bedruckten Bogen B ein flachiger Kontakt zwischen
Bremsvorrichtung 91 und Bogen B mdglich. Gemeinsam mit der Bremsvorrichtung 91

kann auch eine Querzugvorrichtung 96 bewegbar sein bzw. bewegt werden.

In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist den Saugelementen 92 im Transportweg eine
Einrichtung 94, insbesondere Querstraffeinrichtung 94, zum Straffen der Bogen B in
Querrichtung vorgeordnet. Diese umfasst z. B. zwei Querzugvorrichtungen 96, durch
welche die Bogen B mit jeweils einer zumindest eine Querkomponente in
entgegengesetzte Richtungen aufweisenden Kraft beaufschlagbar sind. Es kénnen eine
der Anzahl von Bremsvorrichtungen 91 entsprechende Anzahl von Querzugvorrichtungen
96 vorgesehen sein. Vorzugsweise sind die Querzugvorrichtungen 96 als mit Unterdruck

beaufschlagbare Saugrader 96 ausgebildet.

Vorzugsweise ist die Bremseinrichtung 48; 49 der Abgabestation [; Il im Transportweg
direkt vorgeordnet und/oder ist im Endbereich des durch ein oder mehrere der genannten
Bogenleitelemente 47.1; 47.2; 47.3; 47.4; 47.5; 47.6; 47.7; 47.8 gebildeten

Fuhrungsabschnitt integriert oder direkt an diesen anschlief3end in der Férderstrecke
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vorgesehen.

In bevorzugter Ausfiihrung sind die die Haltemittel 92 umfassenden Bremsstationen 91
der Bremseinrichtung 48; 49 — gemeinsam oder zusammen mit dem stromabwartigen
Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4; 47.8 - innerhalb eines
signifikanten Stellbereichs, z. B. innerhalb eines Stellbereichs von zumindest 10 mm,
insbesondere mindestens 50 mm, in und entgegen der Transportrichtung T bewegbar in
oder an dem die Bogenleitvorrichtung 47 stiitzenden Gestell G der Abgabeeinrichtung 03
angeordnet. Das Bewegen der mindestens einen Bremsstation 91 entlang der
Transportrichtung T erfolgt beispielsweise durch ein Stellglied 63, beispielsweise ein
Antriebsmittel 63, z. B. einen bevorzugt als Elektromotor 63 ausgebildeten Antriebsmotor
63 (siehe z. B. schematisch in Fig. 20).

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrung sind der Bremseinrichtung 48; 49
Steuerungsmittel S106; S107 zugeordnet, durch welche deren Funktionselemente, z. B.
ein oder mehrere Stellglieder 196m, insbesondere Antriebe 106 und/oder ein oder
mehrere die Haltemittel 92 betreffende Schaltmittel 107, synchronisiert und/oder in einer
Korrelation zu einer Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage @ und in Abhangigkeit
von der fur den betreffenden Bedruckstoffbogen B vorzusehenden Abgabestation I; II
gesteuert bzw. steuerbar sind oder gesteuert werden. Durch ein geeignetes Ansteuern
eines oder mehrere dieser Funktionselemente wird die exakte Bogenablage in der
betreffenden Abgabestation I; II einerseits und ein qualitdtserhaltendes Uberfiihren der

erst stromabwarts abzulegenden Bedruckstoffbogen B unterstitzt.

Zusatzlich hierzu oder stattdessen sind dem die mindestens eine Bremsstation 91 der
Bremseinrichtung 48; 49 entlang der Transportrichtung T bewegenden Antriebsmittel 63
Steuerungsmittel S63 zugeordnet, durch welche die Position der Bogenbremse 48; 49,
insbesondere der mindestens einen von der Bogenbremse 48; 49 umfassten

Bremsstation 91, an die Formatléange Lg der aktuell abzulegenden Bogen B angepasst
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werden kann. Durch eine optimale Position wird die exakte und schadlose Bogenablage in

der betreffenden Abgabestation I; I unterstiitzt.

Die die Bewegung in Transportrichtung T, die Bewegung der Haltemittel 92 und die die
Schaltmittel 107 ansteuernden Steuermittel S63; S106; S107 kénnen in getrennten oder
samtlich oder gruppenweise in einer gemeinsamen Steuereinrichtung vorgesehen sein.
Dabei kénnen sie Teil einer libergeordneten Maschinensteuerung sein oder aber

dezentral vorgesehen und ggf. mit einer solchen verbunden sein.

In Abhangigkeit davon, ob der in den Bereich der Bremseinrichtung 48; 49 eintretende
Bogen B, in der sich direkt anschlielienden Abgabestation I; Il abgegeben oder liber
diese hinweg geflihrt werden soll, werden bzw. sind der Antrieb 106 und/oder das
Schaltmittel 107 eines oder mehrerer Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48; 49 in zwei
sich voneinander unterscheidenden Betriebsmodi m1; m2 betrieben (siehe z. B. Fig. 22).
Die Betriebsmodi m1; m2 kdnnen sich dabei im Geschwindigkeitsprofil fur die Haltemittel
92 und/oder in einem Profil fur die Aktivierung / Deaktivierung des Haltemittels 92
unterscheiden. Der Betrieb in einem der Betriebsmodi m1; m2 erfolgt jeweils zumindest
fur die Dauer einer Zykluslange, wobei die Zykluslange beispielsweise auf die Maschinen-
und/oder Bedruckstoffphasenlage bezogen ist und z. B. der Lédnge der Phase zwischen
dem Eintritt des vorlaufenden Endes eines Bogens B; und dem Eintritt des vorlaufenden
Endes 109 des darauffolgenden Bogens B;. in die Bremseinrichtung 48; 49 und/oder der
Lange der Phase zwischen dem Austreten des nachlaufenden Endes eines Bogens B;
und dem Austreten des nachlaufenden Endes 111 des darauffolgenden Bogens B4 aus

der Bremseinrichtung 48; 49 entsprechen kann.

Die Entscheidung dartber, ob der in den Bereich der Bremseinrichtung 48; 49 eintretende
Bogen B, in der sich direkt anschlielienden Abgabestation I; Il abgegeben oder liber
diese hinweg geflhrt werden soll kann durch das Bedienpersonal manuell oder jedoch

automatisiert getroffen sein bzw. werden. Bei der automatisierten Entscheidung kann
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diese aufgrund einer Messung oder einer voreingestellten Abfolge von Exemplaren
erfolgen. Beispielsweise kénnen sog. Makulatur-Exemplare manuell oder in einer
definierte Anzahl an den betreffenden Stapel 11; 12 abgegeben werden. Im Fall einer
Bildung von mehreren sog. Gutbogenstapeln kann die Entscheidung tber die Abgabe
Uber die Zuordnung der Druckbogen zu den einzelnen Stapeln 11; 12 getroffen sein bzw.

werden.

Fiur den Fall, dass die Abgabeeinrichtung 03 als Doppelstapelauslagevorrichtung 03
ausgebildet ist, werden bzw. sind der Antrieb 106 und/oder das Schaltmittel 107 eines
oder mehrerer Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48; 49 in den beiden sich voneinander
unterscheidenden Betriebsmodi m1; m2 in Abhangigkeit davon betrieben, ob der aktuell
einlaufende Bedruckstoffbogen B dem ersten Stapel 11, z. B. Makulaturstapel 11, oder
aber dem weiteren Stapel 12, z. B. Gutbogenstapel 12, oder der

Bogenentnahmevorrichtung 87 zuzufihren ist.

In der vorteilhaften Ausfliihrung der Abgabeeinrichtung 03 mit mehreren, insbesondere
zwei Stapeln 11; 12 bzw. Abgabestationen I; 11 ist jeder der Abgabestationen I; Il eine
Bremseinrichtung 48; 49 vorgeordnet. Deren Antrieb 106 ist derart betreibbar bzw.
betrieben, sodass die mit den Bogen B zusammenwirkende Wirkflache 112 des
Haltemittels 92 in zumindest einem Teil der Kontaktzeit zwischen Haltemittels 92 und
Bogen B mit einer gegenlber der aktuell vorliegenden, durch das Fordersystems 21
bestimmten Fordergeschwindigkeit v32, z. B. einer Geschwindigkeit der
Halteeinrichtungen 32 bzw. Greiferwagengeschwindigkeit v32, geringeren, z. B. um
wenigstens 50% niedrigeren Ablagegeschwindigkeit v, betrieben und/oder betreibbar ist.
In bevorzugter Ausflihrung Deren Antrieb 106 ist derart dynamisch betreibbar, sodass die
mit den Bogen B zusammenwirkende Wirkflache 112 des Haltemittels 92 zumindest
zwischen der aktuell vorliegenden, durch das Férdersystems 21 bestimmten
Fordergeschwindigkeit v32, z. B. einer Geschwindigkeit der Halteeinrichtungen 32 bzw.

Greiferwagengeschwindigkeit v32, und einer geringeren, z. B. um wenigstens 50%
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niedrigeren Ablagegeschwindigkeit v,, kontinuierlich variierbar ist.

Ein abzulegender Bedruckstoffbogen B,, wird eingangsseitig der Bremseinrichtung 48; 49
durch ein Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48; 49 aufgenommen, insbesondere
pneumatisch angesaugt, welches sich mit oder anndhernd mit, d. h. mit mehr als 95%, der
Fordergeschwindigkeit v32, d. h. ohne oder fast ohne Relativbewegung zwischen der
Halteeinrichtung 32 des Fordersystems 21 und dem Haltemittel 92 der Bremseinrichtung
48, 49, in Transportrichtung T bewegt. Nachdem ein Offnen der Halteeinrichtung 32
erfolgt ist, d. h. beispielsweise nach Greiferd6ffnung, wird die Geschwindigkeit v92 des
Haltemittels 92 durch Drehzahlanderung auf die niedrigere Ablagegeschwindigkeit vap

reduziert, dadurch der Bogen B abgebremst und schliel3lich auf dem Stapel 11 abgelegt.

Das — insbesondere fir die erste Bremseinrichtung 48 und die zweite Bremseinrichtung
49 - zur Ablage im betreffenden Betriebsmodus m1 stattfindende Reduzieren der
Geschwindigkeit bzw. das Abbremsen erfolgt bevorzugt entlang einer vorgegebenen
Kurve, deren Verlauf in vorteilhafter Ausfiihrung anderbar und/oder liber entsprechende

Eingabe parametrierbar sein kann.

Die Kurve bzw. deren Verlauf kann von der aktuellen Produktionsgeschwindigkeit, also
von der eingangsseitigen Fordergeschwindigkeit v32 und/oder von der Beschaffenheit des

Bedruckstoffs B abhdngen und in Abhangigkeit hiervon automatisch variieren.

Zur Korrektur eines fehlerhaften Ablegens und/oder zur Anpassung an eine neue
Formatlange Lg, wie dies z. B. bei einem Produktionswechsel erforderlich sein kann, ist
die Kurve und/oder deren Verlauf durch Bedienpersonal Giber Variation entsprechender,
die Kurve definierender Parameter veranderbar. Hierbei ist zumindest die Hohe der o. g.
Ablagegeschwindigkeit vq,, d. h. der nach dem Absenken vorliegenden niedrigeren

Endgeschwindigkeit, durch Bedienpersonal veranderbar.
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Stattdessen oder bevorzugt zusatzlich hierzu ist die Lage der Bremseinrichtung 48; 49 in
Transportrichtung T, insbesondere die Lage des bzw. der Haltemittel 92, durch das

Bedienpersonal veranderbar.

Ein nicht abzulegender, d. h. zu Gberfihrender Bogen B,.1 wird ebenfalls eingangsseitig
der Bremseinrichtung 48; 49 durch ein Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48; 49
aufgenommen, insbesondere pneumatisch angesaugt, welches sich in etwa, d. h. einer
maximalen Abweichung von z. B. héchstens £ 10%, oder vorzugsweise héchstens + 5%,
insbesondere hochstens + 3 %, mit Férdergeschwindigkeit v32, d. h. quasi ohne
Relativbewegung zwischen der Halteeinrichtung 32 des Fordersystems 21 und dem
Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48, 49, in Transportrichtung T bewegt. Dieser
Zustand wird jedoch wahrend des Weitertransportes des betreffenden Bogens B+
beibehalten, bis der Bogen B, mit seinem nachlaufenden Ende 111 die Bremsvorrichtung
48; 49 verlassen hat oder gerade verlasst. Der weiterhin durch die Halteeinrichtung 32
des Foérdersystems 21 gehaltene Bogen B wird stromabwarts tiber die der
Bremseinrichtung 48; 49 direkt nachgeordnete Abgabestationen I; II hinweg zu einer
weiteren Abgabestationen I; II oder einer Bogenentnahmevorrichtung 87 geférdert. Um
Wellenbildung zu vermeiden betragt die oben genannte ggf. vorliegende Abweichung z. B.

héchstens - 10%, vorzugsweise héchstens - 5%, insbesondere héchstens - 3%.

Der Abgabestation [; II, insbesondere zumindest der ersten Abgabestation I, ist im
Bedruckstoffweg somit eine Bremseinrichtung 48; 49 zu- bzw. vorgeordnet, die
betriebsmalig in zwei voneinander verschiedenen Betriebsmodi betreibbar und/oder
betrieben ist bzw. wird. Dies erfolgt in Abhangigkeit vom fir den einlaufenden Bogen B;

vorgesehenen Transportziel.

Im ersten Betriebsmodus m1, z. B. einem Ablagemodus m1, in welchem ein oder mehrere
Bogen B aus dem ersten Stapel 11, z. B. Makulaturstapel 11, abzulegen sind, wechselt

die Drehzahl des Antriebes 106 je abzulegendem Bogen wenigstens einmal von einer
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eine erste Geschwindigkeit vei, bewirkenden Drehzahl, die z. B. als Geschwindigkeit des
einlaufenden Bogens im Wesentlichen — d. h. mit einer maximalen Abweichung von

1 10% - der 0. g. Fordergeschwindigkeit v32 entspricht, auf eine die
Ablagegeschwindigkeit v,, bewirkende Drehzahl und wieder zuriick auf im Wesentlichen
Foérdergeschwindigkeit v32. Sind mehrere aufeinander folgende Bogen B, nacheinander
abzulegen, so wiederholt sich dieser ersten Betriebsmodus m1 entsprechend oft sodass
die Bremseinrichtung 48, 49, d. h. das Haltemittel 92, die Geschwindigkeit v92 zwischen
Férdergeschwindigkeit v32 auf Ablagegeschwindigkeit va, und wieder zuriick im Takt der

ankommenden und abzulegenden Bogen B, wechselt.

Beim Wechsel auf Ablagegeschwindigkeit v,, wird die Geschwindigkeit v92 des
Haltemittels 92 wahrend des Wirkkontaktes mit dem geférderten Bogen B bevorzugt auf
eine Geschwindigkeit v,, abgesenkt, die z. B. héchstens 50%, vorteilhaft weniger als 20%,
bevorzugt weniger als 10% der Férdergeschwindigkeit v32 betragt. Die im Wesentlichen
der Fordergeschwindigkeit v32 entsprechende hohere Geschwindigkeit v92 des
Haltemittels 92 liegt bei stationarer Betriebssituation Uiber z. B. mindestens 4 m/s,
beispielsweise im Bereich von 4 bis 9 m/s, insbesondere im Bereich von 5 bis 8 m/s.
Demgegentber liegt die Ablagegeschwindigkeit va, z. B. hdchstens 2 m/s, beispielsweise

im Bereich von 0,5 bis 2 m/s, insbesondere im Bereich von 0,7 bis 1,4 m/s.

Das Abbremsen, d. h. das Absenken der Geschwindigkeit v92 des Haltemittels 92 von der
im Wesentlichen der Fordergeschwindigkeit v32 entsprechenden Geschwindigkeit v92 auf
Ablagegeschwindigkeit v, erfolgt beispielsweise im Bogenweg s erst in einer Phase, in
welcher die Vorderkante 109 des abzulegenden Bogens B,.1; Bp nur noch weniger als
eine halbe Bogenlange von der Flucht s2 zur stromabwartigen Stapelhinterkante bzw. die
Vorderkante 111 des abzulegenden Bogens B,.¢; Bp nur noch weniger als eine halbe

Bogenlange von der Flucht s1 zur stromaufwartigen Stapelvorderkante entfernt ist.

Im zweiten Betriebsmodus m2, z. B. einem Filhrungsmodus m2, in welchem ein oder
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mehrere Bogen B (iber den ersten Stapel 11, z. B. Makulaturstapel 11, bzw. die
Abgabestationen [ hinwegzufiihren sind, wird der Antrieb 106 Gber zumindest die gesamte
Phase des Kontaktes zwischen der Bremseinrichtung 48, 49, d. h. dem Haltemittel 92,
und dem uber den Stapel 11 bzw. die Abgabestation I hinwegzufihrendem Bogen B mit
einer Drehzahl betrieben, welche am Haltemittel 92 eine im Wesentlichen der
Férdergeschwindigkeit v32 entsprechende Geschwindigkeit v92 bewirkt. Sofern eine
konstante Fordergeschwindigkeit v32 vorliegt, ist diese ebenfalls zumindest wahrend o. g.
Kontaktphase konstant. Dieser zweite Betriebsmodus m2 ist grundsatzlich unabhangig
vom Vorhandensein oder der speziellen Ausfiihrung eines ersten Betriebsmodus, jedoch
von besonderem Vorteil in Verbindung mit einer hier dargelegten Ausflhrung eines ersten

Betriebsmodus.

In bevorzugter Ausflihrung der Bremseinrichtung 48; 49 sind liber entsprechende
Schaltmittel 107 getaktet aktivier- und deaktivierbare Haltemittel 92 vorgesehen. Zur
Taktung steht das Schaltmittel 107 beispielsweise mit Steuermitteln S107 in
Signalverbindung, welches dazu ausgeflihrt und eingerichtet ist, ein Aktivieren und
Deaktivieren des Haltemittels 92 synchronisiert und/oder in einer Korrelation zu einer
Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage @ zu bewirken. Fir den Fall zweier
Betriebsmodi m1; m2 unterscheiden sich diese hierbei beispielsweise nicht nur im
phasenlagebezogenen Geschwindigkeitsprofil, sondern auch im Schaltprofil fir die

Beschaltung, d. h. Aktivierung und Deaktivierung, des bzw. der Haltemittel 92.

Im ersten Betriebsmodus m1 wird das Haltemittel 92 in der gesamten oder in zumindest
einem Teil der positiven Beschleunigungsphase von der Ablagegeschwindigkeit va, hin
zur Fordergeschwindigkeit v32 deaktiviert. In der Ausfiuhrung als Saugelemente 92 wird in
dieser Phase zumindest zeitweise das Saugen eingestellt, d. h. das Anlegen eines

Unterdruck p” am Saugelement 92 unterbrochen.

Im zweiten Betriebsmodus m2 wird die Aktivierung des Haltemittels 92 (iber zumindest die
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gesamte Phase des Kontaktes zwischen der Bremseinrichtung 48, 49, d. h. dem
Haltemittel 92, und dem Uber den Stapel 11 bzw. die Abgabestation I hinwegzuflihrendem
Bogen B aufrechterhalten. Bevorzugter Weise verbleibt das Saugen bzw. der Unterdruck
p- Uber den gesamten Zyklus aufrechterhalten. In der Ausflihrung als Saugelemente 92
bleibt in zumindest dieser Kontaktphase das Saugen eingeschaltet, d. h. der Unterdruck p
am Saugelement 92 aufrechterhalten. Bevorzugter Weise verbleibt das Saugen bzw. der
Unterdruck p” Giber den gesamten Zyklus vom Eintritt des zu Uberfliihrenden Bogens B, in
den Bereich der Bremseinrichtung 48; 49, insbesondere in den Wirkbereich des
Haltemittels 92, bis zum Eintritt des nachstfolgenden Bogens By in den Bereich der
Bremseinrichtung 48; 49, insbesondere in den Wirkbereich des Haltemittels 92,
eingeschaltet. Sind mehrere aufeinander folgende Bogen B,..+; B2 nacheinander zu
Uberfiihren, kann das Saugen bzw. der Unterdruck p” Giber die Dauer der betreffenden

Zyklen eingeschaltet verbleiben.

Mit dem Saugen Uber den gesamten Zyklus, insbesondere liber die Zyklen mehrerer zu
uberflihrender Bogen hinweg, wird sichergestellt, dass der Bogen im zweiten
Betriebsmodus m2, d. h. dem Fihrungsmodus m2, den zu lberfihrenden Bogen B4
erfasst und im Wesentlichen ohne Relativbewegung liber dem zu Uberfiihrenden Stapel
11, 12 aufspannt. Hierdurch wird ein ,Einbrechens” des zu Uberfiihrenden Bogens B¢ in
den Ablageschacht des zu lberfiihrenden Stapels 11 verhindert oder zumindest
vermindert, was ein Uberfiihren ohne EinbuRRen in der Qualitét erlaubt. Dies ist besonders

relevant fur Produktionen mit hoher Fordergeschwindigkeit.

Eine im zweiten Betriebsmodus m2 dauerhaft eingeschaltete Saugluft beglinstigt

frihestmogliches Anspringen und Halten der Hinterkante des Bogens B.

Fir die beiden Betriebsmodi m1; m2 sind beispielsweise in den Steuermitteln S48; S49
zwei sich voneinander unterscheidende Vorschriften fiir die Generierung von Sollwerten

fur die Geschwindigkeit v92 des Haltemittels 92 vorgehalten. Die Vorschriften beinhalten
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beispielsweise eine Abhangigkeit von der Fordergeschwindigkeit v32 und kdnnen
daneben von weiteren Einflussgrofien abhangig und durch Bedienpersonal

parametrierbar sein.

Die Vorschriften umfassen dabei jeweils voneinander verschiedene
Zuordnungsvorschriften zwischen der aktuellen Fordergeschwindigkeit v32 und einem
Sollwert oder Sollwertverlauf fir die Geschwindigkeit v92 des Haltemittels 92. Fir die
Zuordnungsvorschrift des zweiten Betriebsmodus m2 ist als Zusammenhang zumindest
fur die Dauer des Kontaktes mit dem Bogen B ein mit der Férdergeschwindigkeit v32
proportional korrelierter Verlauf der Haltemittelgeschwindigkeit v92 und fur die
Zuordnungsvorschrift des ersten Betriebsmodus m1 innerhalb zumindest eines Teils der
Dauer des Kontaktes mit dem Bogen B wenigstens eine Rampe mit einem relativ zur
Fordergeschwindigkeit v32 abfallenden Verlauf der Haltemittelgeschwindigkeit v92

vorgesehen.

Beim Betrieb der Abgabeeinrichtung 03 werden beispielsweise in einer Einrichtephase
mehrere, z. B. n (n € N), Bogen B; (i =1 ... n) — insbesondere unter Anwendung der im
ersten Betriebsmodus m1 betriebenen Bogenbremse 48 - im Bereich der ersten
Abgabestation I als Makulatur auf einem ersten Stapel 11 gestapelt. Wenigstens ein sich
an die n Bogen anschliel3ender Bogen gn+q wird z. B. als ein Probebogen oder als ein
Gutbogen — insbesondere unter Anwendung der im zweiten Betriebsmodus m2
betriebenen Bogenbremse 48 - (iber die erste Abgabestation I bzw. den ersten Stapel 11
hinweg und stromabwarts einer weiteren Abgabestation II oder einer
Bogenentnahmevorrichtung 87 zugeflhrt. Nachdem beispielsweise eine vordefinierte
Anzahl von Einrichtbogen als Makulatur der ersten Abgabestation I zugefiihrt wurden
und/oder beispielsweise ein Probebogen als gut befunden wurde, wird automatisch oder
manuell in einen Produktionsbetrieb umgestellt, in welchem die Bogen B; regelmafig im
Gutbogenstapel 12 abgelegt werden. Wahrend des Produktionsbetriebes kann es jedoch

aus unterschiedlichen Griinden dazu kommen, dass ein oder mehrere Bogen Bp —
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insbesondere unter Anwendung der im ersten Betriebsmodus m1 betriebenen
Bogenbremse 48 - dem ersten bzw. Makulaturstapel 11 zuzuflihren sind. Dies kdnnen
beispielsweise beim Stapelwechsel anfallende Wechselbogen oder fehlerhafte oder
beschadigte Bogen sein. Ein derartiger, wahrend des Produktionslaufes
auszuschleusender Bogen Bp kann manuell oder durch eine Sensorik ausgeldst sein bzw.

werden.

Zur Steuerung des wenigstens einen die Haltemittel 92 antreibenden Antriebes 106
und/oder des mindestens einen die Haltemittel 92 aktivierenden Schaltmittels 107 steht
der Antrieb 106 und/oder das Schaltmittels 107 in Signalverbindung mit Steuerungsmitteln
S106; S107, die ihrerseits beispielsweise in Signalverbindung mit einem Signalgeber,

z. B. einem Sensor oder einem Antriebsmaster, steht, von welchem sie die Maschinen-
und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende Informationen
[(®) erhalt. Die Steuerungsmitteln $S106; S107 umfassen eine Steuerschaltung und/oder
einen Algorithmus, die bzw. der dazu eingerichtet ist, die zu den Betriebsmodi m1; m2

dargelegte Steuerung des Antriebes 106 und/oder Schaltmittels 107 zu bewirken.

Das in Bezug auf die Ausfilhrung der Bremseinrichtung 48; 49 Dargelegte ist auch darauf
anzuwenden, dass sog. Gutbogen B, in der ersten oder der zweiten Abgabestation I; II
und sog. Makulaturbogen B;; Bp in der jeweils anderen Abgabestationen II; I abzulegen
sind bzw. abgelegt werden. Hierbei kdnne unter Makulaturbogen B,; Bp Einrichtebogen,
mangelgehaftete Ausschleussbogen oder Bogen nach manueller Entscheidung durch das
Personal sein. Beispielsweise sind bzw. werden die Makulaturbogen auf einem Stapel 11
im Bereich der ersten Abgabestation [ und Gutbogen im Bereich der zweiten
Abgabestation II abgelegt. Die oben genannte Vorgehensweise und/oder Steuerung der
Bremseinrichtung 41; 42 kann jedoch ebenso in umgekehrter Zuordnung von Makulatur
und Gutbogen, als auch im Zusammenhang mit der Bildung mehrerer, jeweils von
Makulatur verschiedener Bedruckstoffstapel zur Anwendung vorgesehen sein oder

gelangen.
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Das o. g. Einstellen der Lage der Bremseinrichtung 48; 49 in Transportrichtung T,
insbesondere der in Transportrichtung T betrachtete Lage Xg1 der Uiber die Haltemittel 92
mit den Bogen B zusammenwirkenden Bremsvorrichtungen 91, welche beispielsweise
hier die zu stellende Grdlie oder kurz Einstellgréfie Xgq darstellt, erfolgt beispielsweise
tiber eine die gewiinschte Héhe oder eine vorzunehmenden Anderung reprasentierende
Stellgrofie, die den betreffenden Steuermitteln S63 zugeleitet werden bzw. zuleitbar sind
und sich beispielsweise in einer entsprechenden Ansteuerung des Antriebsmittel 63

niederschlagt.

Dabei kann die die Lage der Bremseinrichtung 48; 49 bzw. des oder der Haltemittel 92
betreffende Stellgrofie als Stellbefehl direkt durch Bedienpersonal vorgebbar sein,
insbesondere durch Signale or_ eines oder mehrerer durch Bedienpersonal betatigbarer,
in Signalverbindung mit den das betreffende Stellglied 63, z. B. Antriebsmittel 63, der
Borgenbremse 48; 49 steuernden Steuermitteln S63 stehender Betatigungsmittel 196;
197; 198; 199, im Folgenden auch als Schaltelemente 196; 197; 198; 199 oder z. B. als
Taster 196; 197; 198; 199 bezeichnet, gegeben sein (siehe z. B. Fig. 40). Die durch
Betatigung erzeugten Signale of. kdnnen direkt eine gewlinschte Position reprasentieren
oder aber ein richtungsbehaftetes Anderungsinterwall. Das mindestens eine
Schaltelement 196; 197; 198; 199 kann von einer der betreffenden Abgabestation I; II

seitlich zugeordneten und dazu eingerichteten Bedienschnittstelle 66; 67 umfasst sein.

Zur manuellen Einflussnahme auf die Lage kann fiir die betreffende Borgenbremse 48; 49
je ein Schaltelement 196; 198 vorgesehen sein, durch dessen Betatigung die
Bremseinrichtung 48; 49 bzw. das oder die Haltemittel 92 hin zu einer weiter
stromabwarts befindlichen Lage bewegt wird bzw. werden kann, d. h. fir eine gegeniber
dem aktuellen Format kleinere Formatlange veranderbar ist, und je ein Schaltelement
197; 199, durch dessen Betatigung die Bremseinrichtung 48; 49 bzw. das oder die

Haltemittel 92 hin zu einer weiter stromaufwarts befindlichen Lage bewegt wird bzw.
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werden kann, d. h. flr eine gegenliber dem aktuellen Format kleinere Formatlange
veranderbar ist. Hiermit kdnnen beispielsweise sowohl feinere Korrekturen durchgefihrt

als auch ggf. eine Anpassung an ein neues Format vorgenommen werden.

Ein o. g. Einstellen der Ablagegeschwindigkeit vq, (als einzustellende Grofie bzw.
Einstellgrofe v, des Antriebes bzw. Antriebsmittels 106) auf eine gewlinschte Hohe
erfolgt beispielsweise lber eine die gewilinschte Hohe oder ein richtungsbehaftetes
Anderungsintervall reprasentierende StellgroRRe, die den betreffenden Steuermitteln S106
zugeleitet werden bzw. zuleitbar sind. Diese schlagen sich beispielsweise in einer
Anderung von dem Profil zugrunde liegenden Parametern und letztendlich in einer
entsprechenden Ansteuerung des Antriebsmittel 106 nieder. Auch dieses Einstellen ist

vorzugsweise durch Bedienpersonal vornehmbar (s.u.).

Anstelle oder bevorzugt zusatzlich zu dieser manuellen Einflussnahme kann die die
gewunschte Lage der Bremseinrichtung 48; 49 bzw. des oder der Haltemittel 92 und/oder
die die Hohe der Ablagegeschwindigkeit v,, betreffende StellgréRe auch durch die
Vorgabe von Sollwerten Wg, z. B. eines fUr ein auszugebenden Format ermittelten
und/oder vorgehaltenen Parametersatzes Wg, bewirkt und/oder bewirkbar sein. Letzterer
kann von einem Produktplanungs- und/oder Voreinstellsystem Gbermittelbar sein bzw.

Ubermittelt werden.

In bevorzugter Ausflihrung der Auslagevorrichtung 03, welche im Transportpfad von durch
ein Fordersystem 21 geférderter Bogen B eine in Transportrichtung T letzte, z. B. zweiten
Stapelauslage 11 und wenigstens eine der letzten Stapelauslage 1T im Transportpfad
vorgeordnete stromaufwartige, z. B. erste Stapelauslage I umfasst, ist der
stromaufwartigen Stapelauslage I im Transportpfad also eine Bremseinrichtung 48 zu-
und/oder ein wirklangenveranderliches Bogenleitelement 47.4 vorgeordnet, wobei die
Bremseinrichtung 48 selbst oder zumindest eine mit dem Bedruckstoffbogen B in

Wirkkontakt tretende Wirkflache 112 der Bremseinrichtung 48 und/oder ein
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stromabwartiges Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4 der
stromaufwartigen Stapelauslage 1 zur Ablage von Bogen B einer ersten Formatlange LB
in eine in Transportrichtung T betrachtet erste Position P1(48); P4(47.4) und zur Ablage
von Bogen B’ zumindest einer zweiten, gegeniber der ersten Formatlange Lg kleineren
Formatlénge Lg: in eine in Transportrichtung T betrachtet weiter stromabwarts liegende
zweite Position P,(48); P,(47.4); Ps(48); Ps(47.4) verlagerbar ist.

In einer ersten Betriebsweise sind beispielsweise samtliche Abgabestationen I; IT aktiviert,
d. h. grundsatzlich zur Ablage herangeférderter Bogen B bereit. Dabei kbnnen die Biogen
B in der jeweiligen Abgabestationen I; Il abhangig von o. g. Steuerbefehlen an den
betreffenden Stapel 11; 12; 168; 169 abgegeben oder Uber diesen Uberfiihrt werden,
wobei die jeweilige Bremseinrichtung z. B. entsprechend des Zielortes im ersten oder

zweiten Betriebsmodus m1, m2 betrieben wird.

Beim Betreiben der Auslagevorrichtung 03, die im Transportpfad von durch ein
Fordersystem 21 geforderter Bogen B eine in Transportrichtung T letzte, z. B. zweite
Stapelauslage 11 und wenigstens eine der letzten Stapelauslage 1T im Transportpfad
vorgeordnete, vordere, z. B. erste Stapelauslage I umfasst, wobei zumindest der
vorgeordneten Stapelauslage I im Transportpfad eine Bremseinrichtung 48 zu- und/oder
ein wirklangenveranderliches Bogenleitelement 47.4 vorgeordnet ist, wird also in einer
ersten Betriebsweise die Bremseinrichtung 48 selbst oder zumindest eine mit dem
Bedruckstoffbogen B in Wirkkontakt tretende Wirkflache 112 der Bremseinrichtung 48 der
vorderen Stapelauslage I und/oder das wirkldngenveranderliche Bogenleitelementes 47.4
der vorderen Stapelauslage [ bzw. zumindest dessen stromabwartiges Ende in zumindest
einer ersten Betriebsweise der Auslagevorrichtung 03 in Abhangigkeit von einer aktuellen,
d. h. abzulegenden Formatlange Lg; Lg: entlang der Transportrichtung T in
unterschiedlichen Positionen P4(48); P1(47.4); P,(48); P»(47.4) positioniert.

In einer in bevorzugter Ausfiihrung vorgesehenen zweiten Betriebsweise der wenigstens
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eine erste und eine zweite Abgabestation I; Il umfassenden Auslagevorrichtung 03 (siehe
z. B. Fig. 23) wird bzw. ist diese beispielsweise wahrend einer Produktion oder
Produktionsphase betriebsmaRig derart betrieben, dass eine — insbesondere von einer
ersten Abgabestation I verschiedene, z. B. stromabwarts letzte - Abgabestation II aktiv,
d. h. zum Ablegen von Bogen B grundsatzlich einsatzbereit ist, wahrend eine andere —
insbesondere dieser aktiven Abgabestation II vorgeordnete bzw. vordere - Abgabestation
[ deaktiviert ist, d. h. ein Ablegen in dieser Abgabestation I in diesem Betriebszustand
weder moglich noch vorgesehen ist. Die grundsatzliche Bereitschaft der erstgenannten
Abgabestation IT kann sowohl ein durchgangiges Ablegen als auch ein betriebsmafig
wahlweises Ablegen oder Uberfiihren im obigen Sinne umfassen. In dieser Betriebsweise
wird die Auslagevorrichtung 03 also nicht mit sdmtlichen von der Auslagevorrichtung 03
umfassten Abgabestationen I; II, sondern mit einer demgegeniber verminderten Anzahl
von Abgabestationen I; II betrieben. Die deaktivierte Abgabestation [; II wird in dieser
Betriebsweise betriebsmafdig durch samtliche einlaufenden Bogen B Uberfiihrt, ohne dass
dort eine durch einen Automatismus oder einen manuellen Stellbefehl ein Ablegen

moglich ware.

Zunachst wird beispielsweise flr eine derartige Produktion oder Produktionsphase mit
verminderter Stapelzahl die nicht zur Stapelbildung heranzuziehende Abgabestation 1,

z. B. die erste Abgabestation I, deaktiviert. Das Deaktivieren der betreffenden
Stapelauslage I kann wahrend der Maschinenkonfiguration flir den anstehenden Auftrag,
d. h. der Definition und/oder Voreinstellung der flir den anstehenden Auftrag beteiligten
Aggregate, erfolgen. Dies kann beispielsweise direkt an einem Leitstand oder an einem
mit diesem signaltechnisch verbundenen Betatigungsmittel oder aber automatisiert tiber

eingelesene Produktionsdaten erfolgen.

Zur Verlagerung der Bremseinrichtung 48 bzw. zumindest deren Wirkflache 112 bzw. des
wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4 bzw. dessen stromabwartigen Endes

der deaktivierbaren Stapelauslage I ist ein 0. g. Antriebsmittel 63 vorgesehen und
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bevorzugt eine mit diesem in Signalverbindung stehende Steuerungsmittel S63, welche
die Bremseinrichtung 48 bzw. deren Wirkflache 112 und/oder zumindest das
stromabwartige Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4 der
stromaufwartigen Stapelauslage I in Abhangigkeit von der Betriebsweise der
Auslagevorrichtung 03 wahlweise in einer ersten Betriebsweise in Abhangigkeit von einer
aktuellen, d. h. abzulegenden Formatlange Lg; Lg: positioniert und fir einen Betrieb in
zweiter Betriebsweise an eine fest definierte Stltzposition P,(48); P,(47.4); Ps(48);
Ps(47.4) verlagert, welche sich bevorzugt an einem Ort stromabwarts derjenigen Position
P1(48); P1(47.4) befindet, welche flr die aktuell in der Auslagevorrichtung 03

auszulegende Formatlange Lg in erster Betriebsweise vorzusehen ware.

Wie bereits oben beschrieben, umfasst das Haltemittel 92 der Bremseinrichtung 48 eine
Wirkflache 112, die durch Aktivierung in form- oder reibschlissigen Wirkkontakt mit einem
einlaufenden Bogen B verbringbar ist, wobei die mit dem Bedruckstoffbogen B in form-
oder reibschliissigen Wirkkontakt zu verbringende Wirkflache 112 in zumindest einem
Betriebsmodus, in welchem ein einlaufender Bogen B in der zugeordneten Stapelauslage
[ abgelegt werden soll, in vorteilhafter Ausfiihrung durch einen Antrieb 106 zwangsweise

mit einer variierbaren Haltemittelgeschwindigkeit v92 in Transportrichtung T bewegbar ist.

Fir einen Betrieb der Auslagevorrichtung 03 in der zweiten Betriebsweise der
Auslagevorrichtung 03 mit einer deaktivierten vorderen Stapelauslage 1 wird die
Bremseinrichtung 48 selbst oder zumindest eine mit dem Bedruckstoffbogen B in
Wirkkontakt tretende Wirkflache 112 der Bremseinrichtung 48 und/oder ein
stromabwartiges Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4 der
vorderen Stapelauslage I an eine fest definierte Stlitzposition P,(48); P»(47.4); Ps(48);
Ps(47.4) verlagert, welche sich an einem Ort stromabwarts derjenigen Position P4(48);
P1(47.4) befindet, welche die Bremseinrichtung 48 oder deren Wirkflache 112 bzw. das
stromabwartige Ende des wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4 fir die

Formatlange Lg der aktuell in der Auslagevorrichtung 03 auszulegenden Bogen B in einer
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Betriebsweise mit aktivierter Stapelauslage I einnimmt. Bevorzugt befindet sich dieser Ort
stromabwarts der Position P¢(48); P4(47.4), welche fiir die Formatlange Lg der aktuell in
der Auslagevorrichtung 03 auszulegenden Bogen B in erster Betriebsweise vorgesehen

waére.

Bevorzugt wird die bei deaktivierter Stapelauslage | in Stltzposition P»(48); P,(47.4);
Ps(48); Ps(47.4) befindliche Wirkflache 112 flir zumindest die Dauer eines bestehenden
form- oder reibschliissigen Wirkkontaktes zwischen dem geférderten Bogen B und der
Wirkflache 112 mit einer Geschwindigkeit v92 in Transportrichtung T bewegt, die
entsprechend o. g. in etwa, d. h. mit einer maximalen Abweichung von + 10%, der

aktuellen Férdergeschwindigkeit v32 des Fordersystems 21 entspricht.

Die Stutzposition P»(48); P»(47.4); Ps(48); Ps(47.4) kann der Position P»(48); P,(47.4)
entsprechen, die der einzustellenden Position fiir eine kleinste Formatlange Lg von in
erster Betriebsart abzulegenden Bogen B entspricht. D. h., die Bremseinrichtung 48 selbst
oder zumindest eine mit dem Bedruckstoffbogen B in Wirkkontakt tretende Wirkflache 112
der Bremseinrichtung 48 und/oder ein stromabwartiges Ende des
wirklangenveranderlichen Bogenleitelementes 47.4, wird auf das kleinste auszulegende
Format, z. B. Minimalformat, eingestellt. Grundsatzlich kann der Bewegungspfad noch
Uber diese Einstellung flr das Minimalformat stromabwarts hinausreichen, wobei die
Stutzposition P,(48); P,(47.4); Ps(48); Ps(47.4) dann durch die stromabwartige

Begrenzung des moglichen Bewegungspfades gegeben sein kann.

In eine vorteilhaften Ausflihrung erfolgt fur die zweite Betriebsweise auch fir die
deaktivierte oder zu deaktivierende Stapelauslage I ein Einstellen wenigstens einer

Seitenanschlageinrichtung 103. Dies kann in einer oben dargelegten Weise erfolgen.

Fir den Fall bewegbarer Anschlagmittel 83 (siehe z. B. unten) am stomaufwartigen Ende

der sich an die betreffende Abgabestation I anschlielienden Forderstrecke sind diese in
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der zweiten Betriebsweise bzw. werden diese flur die zweite Betriebsweise aus der

Bewegungsbahn der Bogen B herausbewegt.

In einer alternativen Ausgestaltung fur den Betrieb in 0. g. zweiter Betriebsweise mit
wenigstens einer deaktivierten, zu Gberfihrenden Abgabestation [ kann - anstelle oder
ggf. zusatzlich zur o. g. Positionierung der Bremseinrichtung 48 bzw. deren Haltemittel 92
und/oder des Bogenleitelementes 47.4 — ein Verkirzen einer freien Lange der
Bogenflihrungsliicke durch andere mechanische Stutzmittel erfolgen oder vorgesehen
sein. Dies kann beispielsweise ein Bogenflihrungselement sein, welches z. B. durch die
entsprechend hochgefahrene Trageinrichtung 36; 37 selbst ein auf dieser angeordnetes
Bogenflhrungsmittel, z. B. Leitblech, gebildet ist. Beispielsweise wird fir die zweite
betriebsweise in der betreffenden Abgabestation I die Trageinrichtung 36; 37 durch
vertikales Positionieren in eine transportpfadnahe, z. B. héchstmdgliche, Lage verbracht.
Zusatzlich hierzu kann zuvor, wahrenddessen oder nach Erreichen dieser Lage ein

genanntes Bogenfiihrungsmittel auf- oder eingesetzt sein bzw. werden.

Wie bereits angedeutet, weist der Anlaufabschnitt 78 im Bereich seines stromaufwartigen
Endes eine Anlaufschrage mit vorzugsweise einer abgerundeten Kante 84, insbesondere
Oberkante 84, auf. Hierzu setzt sich die dem Férdersystem 21 zugewandte, im
wesentlichen ebene Fiihrungsflache 79 des Anlaufabschnitt 78 in einer nach unten
abgebogenen, z. B. abgerundeten Anlaufflache 81 fort. Unter der im Wesentlichen
ebenen Fihrungsflache 79 sollen neben tatsachlich ebenen Flachen auch geringfiigig
gekrimmte Flachen mit einem Krimmungsradius von z. B. durchgehend mindestens
1.000 mm, insbesondere mindestens 3.000 mm, verstanden sein. Die Abrundung der
Kante 84 ist dabei z. B. dergestalt, dass die Kante 84 in der Weise abgerundet
ausgebildet ist, dass ein in einem in Transportrichtung verlaufenden vertikalen Schnitt
betrachteter Verlauf der Oberseite zwischen einer ersten, im Bereich der noch ebenen
oder geringfiigig geneigten Fihrungsflache 79 liegenden Stelle bis hin zu einer zweiten

Stelle, an welcher eine Neigung der Tangente gegen diejenige an der ersten Stelle 45°
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betragt, mindestens einen Radius von 50 mm aufweist und/oder dass ein Verlauf der
Kante 84 zwischen dem Ende der ebenen oder zumindest im wesentlichen ebenen
Flhrungsflache 79 und einer senkrecht zum Verlauf dieser Ebene gerechnet um 50 mm
beabstandet liegenden Stelle in der Anlaufflache 81 an jeder Stelle einen
Kriimmungsradius von mindestens 5 mm, vorzugsweise von mindestens 10 mm, und
bevorzugt einen maximalen Kriimmungsradius von z. B. 500 mm, insbesondere 200 mm,
aufweist. Der Krimmungsradius muss hierbei im betrachteten Abschnitt nicht konstant
sein sondern kann variieren. Ein ggf. die genannte abgerundete Anlaufflache 81
umfassender Schenkel kann grundsatzlich in Querrichtung, d. h. in Richtung Breite der
Abgabeeinrichtung, durchgehend, bereichsweise unterbrochen oder mehrteilig ausgeflihrt
sein (siehe z. B. Fig. 8). Der Ausdruck der ,ebenen Fiihrungsflache® soll im Folgenden

den oben genannten Fall einer geringflugig gekrimmten Flache mit einschliel3en.

Als ,Kante® 84 des Anlaufabschnitt 78 im obigen Sinne soll hier der obere Eckbereich des
Anlaufabschnitt 78 verstanden sein, gleich ob er z. B. durch die abgerundete Ecke eines

massiven Bauteils oder z. B. durch ein nach unten abgebogenes Blech gebildet ist.

Bevorzugt sind in oder vor der vertikalen Flucht der Anlaufflache 79 und unterhalb der
durch die Fihrungsflache 79 gegebenen Héhe Anschlagmittel 81 einer
Anschlageinrichtung vorgesehen, welche fir die in der ersten Abgabestation I
abzulegenden Bogen B die Bewegung in Transportrichtung T begrenzen. An diesen
Anschlagmitteln 82 wird die stromabseitige Stapelkante des zu bildenden Stapels 11
gebildet. Zusatzlich hierzu kdnnen bewegbare Anschlagmittel 83 vorgesehen sein, welche
durch eine Antriebseinrichtung 64 mit wenigstens einem Antriebsmittel 99 in einem ersten,
z. B. aktiven Betriebszustand (iber die durch die Flihrungsflache 79 gegebenen Hbhe
hinausragen und in einem zweiten, z. B. inaktiven Betriebszustand unterhalb dieser Hohe
angeordnet sind. In einer wenig aufwandigen Ausfihrung kdnnen mehrere der
Anschlagmittel 83 lber beispielsweise eine Verbindung oder Welle gemeinsam bewegt

bzw. bewegbar sein. Der Anlaufabschnitt 78 kann im Bereich seiner Flihrungsflache 79
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und/oder im Bereich seiner Anlaufflache 81 und/oder im Bereich seiner abgerundeten
Kante 84 Luftdurchtritts6ffnungen 68; 69, insbesondere Blasluftoffnungen 69 bzw.

blasluftbetriebene Luftdurchtrittséffnungen 69, aufweisen.

In einer ersten bevorzugten Ausfiihrung des Anlaufabschnittes 78 umfasst dieser im
Bereich der abgerundeten Kante 84, d. h. in einem sich stromaufwarts an die ebene
Flhrungsflache 79 anschlieffienden gekriimmten Oberflachenabschnitt 84, eine
Blaseinrichtung mit einer oder bevorzugt mehreren Blasluftéffnungen 97. Die
Blasluftéffnungen 97 kénnen durch runde oder bevorzugt schlitzférmige Ausnehmungen
97 in einem die abgerundete Kante 84 ausbildenden Materialabschnitt 84, insbesondere
Blechabschnitt 84 gebildet und vom Innern des Anlaufabschnittes 78 her, d. h. von der
dem Bedruckstofftransport abgewandten Seite des Materialabschnittes 84 her, mit Blasluft
versorgt sein. Die Blasluftversorgung kann durch einen sich an der Innenseite innen an

den Materialabschnitt 84 anschlieffienden Luftkasten gebildet sein.

In einer zu bevorzugenden Ausfiihrungsform ist die Blasluftversorgung durch eine an der
Innenseite des Materialabschnittes in Querrichtung verlaufende Blasluftleitung 98
gebildet, deren Wandung ihrerseits korrespondierend zu den Blasluftoffnungen 97
angeordnete Auslassoffnungen umfasst. Die Blasluftleitung 98 ist dabei vorzugsweise
zumindest im Bereich ihrer dem Materialabschnitt 84 zugewandten Seite mit einer zur
Innenseite des Materialabschnittes korrespondierenden Form ausgebildet. Z. B. ist die
Blasluftleitung 98 als Blasrohr mit einem kreisférmigen AuRenumfangsquerschnitt und der
Materialabschnitt 84 zumindest im Bereich seines der Blasluftleitung 97
gegenuberliegenden Abschnittes im Querschnitt kreisbogenférmig ausgefiihrt. Die im
Materialabschnitt 84 vorgesehenen Blasluftéffnungen 97 weisen zumindest in einer in
Bewegungsrichtung der Gber den Anlaufabschnitt 84 geflihrten Bedruckstoffbogen
verlaufenden Richtung eine gegeniiber der Auslass6ffnungen gréferen

Offnungsquerschnitt auf. Damit ist beispielsweise ein sicherer Luftdurchtritt gewahrleistet.
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In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung kann die bevorzugt rohrartig ausgefiihrte
Blasluftleitung 98 um eine in Querrichtung verlaufende Achse verschwenkbar gelagert
sein. Damit |asst sich, insbesondere bei gegeniiber den Auslassdffnungen in obiger
Weise gréReren Blasluftéffnungen 97, die Position des Blasluftaustrittes entlang der

Bogenbewegungsrichtung zumindest geringfligig justieren.

Der derart ausgefihrte Anlaufabschnitt 78 kann grundsatzlich unabhangig von der
Ausflhrung der Abgabeeinrichtung 03 mit mehreren Abgabestation I; Il im Bereich eines
Beginns einer Bogenleitelemente umfassenden Férderstrecke vorgesehen sein.
Bevorzugter Weise ist dieser jedoch am Anfang einer zwischen zwei Abgabestationen I; II

angeordneten Forderstrecke vorgesehen.

Ublicher Weise senkt sich der nur an der Vorderkante durch das Férdersystem 21 bzw.
die Halteeinrichtung 32, insbesondere die Halteelemente 56, geflihrte Bogen B in den
Schacht der Uberfahrenen Abgabestation I; II ein bis er im Gleichgewicht mit dem sich an
der Unterseite bildenden natirlichen Luftpolsters steht. Die Fortsetzung der Bogenfiihrung
auf Uberwiegend horizontaler Filhrungsbahn kann am Ende der (iberfahrenen
Abgabestation [; I — insbesondere in bestimmten Betriebssituationen mit beispielsweise
niedrigem Stapelniveau .- zu einem schadlichen Niveausprung fiihren. In diesem Fall
vermag das natlrliche Luftpolster es nicht, den Bogen B wie eine Tragflache lber diese
Stufe auf das folgende Bogenleitelement 47.5; 78, insbesondere Anlaufblech 78, zu
heben. Vor allem bei hdheren Geschwindigkeiten kann es zu einem Anschlagen mit

beschadigenden Kontakt an der Unterseite des Bogens B kommen.

Die moglichen Auswirkungen kénnen durch eine oder mehrere der vorgenannten
Mafnahmen (Abrundung und/oder Blasluft) vermieden oder zumindest abgemildert
werden. Anstelle dieser oder zusatzlich zu einer oder mehreren der genannten
Mafnahmen ist in einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung der Auslagevorrichtung 03

und/oder der Bogenleitvorrichtung 47 und/oder des einer Abgabestation I; II direkt
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nachgeordneten Bogenleitelementes 47.5; 78, insbesondere eines von einem
Bogenleitelement 47.5 umfassten oder diesem vorgeordneten Anlaufabschnittes 78,
dieses bzw. dieser oder zumindest dessen den gefiihrten Bogen B zugewandte
Flhrungsflache 79 mit zumindest seinem stromaufwartigen Ende in der vertikalen Lage
variierbar ausgebildet und/oder gelagert. Insbesondere ist dieses Bogenleitelement 47.5;
78 bzw. dieser Anlaufabschnitt 78 mittels eines steuerbaren Antriebsmittels 283 in seiner

vertikalen Lage variierbar ausgefuhrt.

Zumindest das stromaufwartige Ende des Anlaufabschnittes 78 ist dabei in der Hohe auf
das veranderliche Stapelniveau, d. h. die Héhe des obersten Bogens B im Stapel 11; 12,
einstellbar. Bevorzugt ist dieses Ende — insbesondere liber Steuermittel - automatisch in
der Hohe auf das veranderliche Stapelniveau stellbar. Hierzu steht das vom Stellantrieb
umfasste Antriebsmittel 283, insbesondere dessen Steuergerat oder Antriebsregler, in
Signalverbindung zu einem die vertikale Lage zumindest des Endes des
Bogenleitelementes 78 in Abhangigkeit und/oder korreliert zum Stapelniveau stellenden

Steuermittel.

Das Stellen bzw. die Variation erfolgt zumindest innerhalb eines betriebsmafig
vorgesehenen Stellbereichs, der von einer oberen Lage Lo reicht, in der im Fortdruck bei
bereits teilweise gebildetem Stapel 11; 12 einer Mindesthdéhe ohne weitere
Hohenvariation des Anlaufabschnitt 78 bis Erreichen der Zielstapelhdhe abgelegt wird, bis
runter zu einer unteren Lage Ly, in welcher z. B. im Produktionsbetrieb bei Beginn der
Stapelbildung abgelegt wird (siehe z. B. Fig. 9a) und c). Letztere wird beispielsweise
angefahren, wenn die Zeit des Verfahrens des Stapeltisches 36; 37 bis zum Erreichen der
oben fir den Fortdruck eingenommenen Arbeitshohe zumindest zum Teil genutzt werden
soll und/oder falls zu Beginn der Stapelbildung die Arbeitshdhe, d. h. das im o. g.
Fortdruck idealerweise einzunehmende Niveau der obersten Bogenlage, aufgrund eines
begrenzten Stellweges flir den Stapeltisch 36; 37 mit geringen Stapelhéhen nicht

erreichbar ist. Die zwischen diesen beiden Lagen Lo; Ly befindlichen Lagen Lz (siehe z. B.
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Fig. 9b) kbnnen zwar grundsatzlich in anderen speziellen Betriebssituationen stationar
angefahren sein bzw. werden, sind bzw. werden jedoch regelmaldig auf dem Weg
zwischen beiden anderen Lagen Lo; Ly lediglich dynamisch durchfahren. Der
betriebsmaldig vorgesehenen Stellbereich zwischen der oberen und unteren Lage Lo; Ly
belauft sich beispielsweise auf mindestens 50 mm, vorzugsweise mehr als 100 mm.
Grundsatzlich kénnen ein- oder beidseitig Uber diese beiden Grenzen (Lage Lo und Lage
Lu) hinausgehende Lagen anfahrbei sein, welche jedoch beispielsweise fir Rist- oder

Wartungsarbeiten oder andere aul3erbetriebsmaRige Handlungen anfahrbar sind.

Der Anlaufabschnitt 78 ist durch die genannte Variabilitdt derart ausgeflihrt und/oder
gelagert, dass er auch fiir gegentiber dem maximalen bzw. im Fortdruck eingenommenen
Stapelniveau verminderten Niveaus, das aktuell vorliegende Stapelniveau mit dem fur
diesen Fall hdher liegenden, vorzugsweise horizontalen Bogenflihrungsniveau, d. h. dem
durch den Verlauf des Férdersystems vorgegebenen Niveaus, verbindet. Hierbei ist unter

dem ,Stapelniveau” die vertikale Lage des oberen Stapelendes zu verstehen.

Als Antriebsmittel 283 ist beispielsweise ein Motor 283, insbesondere ein Elektromotor
283 vorgesehen, welcher z. B. Uiber ein Getriebe 284 mittel- oder unmittelbar am
Bogenleitelement 47.5; 78 bzw. Anlaufabschnitt 78 angreift. Als Getriebe 284 kann
vorteilhaft ein Spindeltrieb 284 vorgesehen sein, dessen durch den Motor 283
angetriebene Gewindespindel 286 in einen mittel- oder unmittelbar mit dem
Bogenleitelement 47.5; 78 bzw. dem Anlaufabschnitt 78 verbundenen Lagerblock 287
eingreift. Grundsatzlich kann der Antrieb zur Variation der Lage von lediglich einer Seite
her durch lediglich einen Stellantrieb mit Motor 283 oder auch von zwei Seiten durch je
einen Stellantrieb mit Motor 283 erfolgen. In einer vorteilhaften Ausfiihrung erfolgt die
Positionierung durch einen Stellantrieb mit lediglich einem Motor 283, jedoch von zwei
Seiten. Hierzu sind beispielsweis beiderseits mittel- oder unmittelbar am Anlaufabschnitt
78 angreifende Getriebe 284 vorgesehen, deren Bewegung mechanisch, z. B. Uber eine

Welle 291, synchronisiert ist. Die beiden synchronisierten Antriebsziige des Stellantriebes
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sind durch einen Motor 283 an irgend einer Stelle, beispielsweise auf einer der beiden

Seiten, angetrieben.

Das Bogenleitelement 47.5; 78 bzw. das das Bogenleitelement 47.5; 78 in der vertikalen
Lage variierende Antriebsmittel 283 kann beispielsweise (iber hier nicht dargestellte
Bedienelemente manuell stellbar sein. Stattdessen oder vorteilhafter Weise zusatzlich
hierzu ist das Bogenleitelement 47.5; 78 bzw. das das Bogenleitelement 47.5; 78 in der
vertikalen Lage variierende Antriebsmittel 283 bevorzugt automatisiert tiber
Steuerungsmittel stellbar, vorzugsweise - zumindest in einem betriebsmalig
vorgesehenen Stellbereich oder einer Teilbereich - korreliert zur vertikalen Lage der
Stapeloberseite im vorgeordneten Stapelraum 44; 46 stellbar. Im Betrieb wird somit die
vertikale Lage zumindest des stromaufwartigen Endes des Anlaufabschnittes 78 korreliert
zur vertikalen Lage der Stapeloberseite im vorgeordneten Stapelraum 44; 46 variiert.
Hierbei ist die vertikale Lage des stromaufwartigen Endes bzw. das Antriebsmittel 283
beispielsweise in Abhangigkeit von die Lage der Stapeloberseite reprasentierenden
Informationen steuerbar. Stattdessen oder zusatzlich hierzu kann die vertikale Lage des
stromaufwartigen Endes bzw. das Antriebsmittel 283 in Verbindung mit der und/oder
korreliert zur Steuerung der vertikalen Lage des Stapeltisches 36; 37 steuerbar sein

und/oder gesteuert werden.

Zur Bereitstellung von die Lage der Stapeloberseite reprasentierenden Informationen
kann beispielsweise eine hierzu eingerichtete Sensorik vorgesehen sein. Deren
Ausgangssignale oder hieraus aufbereitete Ergebnisse werden z. B. den
Steuerungsmitteln zugeleitet bzw. sind diesen zuleitbar. Beispielsweise kann oberhalb
des Stapels 11, 12 ein Abstandsensor oder aber in der stromaufseitigen Stirnseite des

Anlaufabschnitt 78 ein die obere Stapelkante erkennende Sensorik vorgesehen sein.

Das Bogenleitelement 78 ist in der Auslagevorrichtung 03 vorzugsweise derart

angeordnet und/oder gelagert, sodass sich bei innerhalb des betriebsmanig
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vorgesehenen Stellbereichs liegender Variation der vertikalen Lage des stromaufwartigen
Endes des Bogenleitelementes 78 die jeweils dem stromaufwartigen Stapelraum 44; 46
senkrecht entgegen der Transportrichtung T zugewandte Stirnseite des
Bogenleitelementes 78 auf einer im Wesentlichen senkrechten Linie zu liegen kommen.
Dabei soll die ,im Wesentlichen senkrechten Linie” ebenso eine tatsachlich geradlinig
vertikal verlaufende Linie umfassen wie eine mit einer maximalen Abweichung von 5° zur
Senkrechten geradlinig oder konstant oder variierend gekriimmt verlaufende Linie, deren
minimaler Kriimmungsradius dem Doppelten der sich in Transportrichtung T
erstreckenden Lange des Bogenleitelementes 78 entspricht. Diesem Verlauf der Linien ist
gemein, dass sich die in der jeweiligen vertikalen Lage jeweils entgegen der
Transportrichtung T gerichteten stapelraumnachsten Stirnflachenbereiche und damit auch
die Lage der Erstberiihrung durch einen auflaufenden Bogen B trotz vertikaler Variation in

horizontaler Richtung nicht signifikant andert.

Dieses im Wesentlichen senkrechte Stellen des stromaufseitigen Endes erfolgt tiber einen
Stellantrieb, der direkt am oder zumindest nahe dem zu bewegenden Ende am
Anlaufabschnitt 78 angreift und den Anlaufabschnitt 78 am Angriffspunkt entlang einer

vertikal verlaufenden geradlinigen Bewegung verlagert.

In vorteilhafter Ausfiihrung ist das Bogenleitelement 78 bzw. der z. B. auch als
Anlaufblech 78 benannte Anlaufabschnitt 78 in einer vorteilhaften Ausgestaltung derart
ausgefiihrt und/oder gelagert, sodass bei variierender vertikaler Lage des
stromaufwartigen Endes das vertikale Niveau der die Bogen B am stromabwartigen Ende
stiitzenden Flihrungsflache 79 bestehen bleibt. Dies soll jedoch vor dem Hintergrund der
Leitelementdimensionen vernachlassigbare Abweichungen im Bereich weniger Millimeter,
z. B. von bis zu 5§ mm, mitumfassen. Durch die Beibehaltung des Niveaus kann ein
Ubergang zu einem nachfolgenden Abschnitt oder Bogenleitelement 47.5 unabhingig von
der vertikalen Lage des stromaufwartigen Endes im obigen Sinne quasi stufenlos

gehalten werden.
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Fir den Fall, dass o. g. Variation der Hohe des stromaufwartigen Endes entlang o. g., im
Wesentlichen senkrechter Linie sowie eine Beibehaltung des Niveaus am stromabseitigen
Ende vorgesehen ist, ist eine FUhrungseinrichtung mit einem gestellfesten Anschlagmittel
288 vorgesehen, die mit einem anlaufabschnittfesten, insbesondere in einem zum
stromabwartigen Ende naher als zum stromaufwartigen Ende naher gelegenen Bereich
des Anlaufabschnittes 78 vorgesehenen Anschlagmittel 289 zur definierten

Lageeinnahme des stromabwartigen Endes des Anlaufabschnittes 78 zusammen wirkt.

Die Anschlagmittel 288; 289 sind dabei derart ausgebildet, dass bei vertikaler Variation
des stromaufwartigen Endes entlang der im wesentlichen vertikalen Linie und der hiermit
verbundenen horizontalen Bewegung des stromabwartigen Endes die im
Ubergangsbereich zum stromab folgenden Bogenleitelement 47.5 wirksame
Fuhrungsflache 79 in oben genannter Weise das Niveau beibehalt. Dabei umfasst z. B.
wenigstens eines der Anschlagmittel 288; 289 eine entsprechend ausgeformte
Anschlagkurve, an welcher sich wahrend der Relativbewegung das korrespondierende
Anschlagmittel 289; 288 abstlitzt. Beispielsweise umfasst das gestellfeste Anschlagmittel
288 eine derartige Kurve, an welcher das z. B. als Rolle 289 ausgebildete
anlaufabschnittfeste Anschlagmittel 289 entlang lauft. Das anlaufabschnittfeste
Anschlagmittel 289 kann von unten durch das gestellfeste Anschlagmittel 288 abgestiitzt
sein, wobei — ggf. u. a. - die Schwerkraft fir einen sicheren Kontakt sorgt. Umgekehrt
kann das anlaufabschnittfeste Anschlagmittel 289 von unten gegen das
korrespondierende, gestellfeste Anschlagmittel 288 gedriickt sein. In diesem Fall kann
dies entweder statisch liber ein am Anlaufabschnitt 78 angreifendes Federelement oder
aber Uber ein Antriebsmittel bewirkt sein oder werden, durch welches z. B. die
korrespondierenden Anschlagmittel 288; 289 wahlweise in Kontakt miteinander und auf3er
Kontakt verbringbar sind. In der Ausfiihrung mit einer unten dargelegten Ausfilihrung eines
mit dem stromabwartigen Ende im Stérungsfall abschwenkbaren Anlaufabschnitt 78 kann

das am Anlaufabschnitt 78 angreifende und flir den Kontakt zwischen den
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korrespondierenden Anschlagmitteln 288; 289 sorgende Antriebsmittel durch das das

Abschwenken bewirkende Antriebsmittel 104 gebildet sein.

Bevorzugt ist der derart in seiner vertikalen Lage variierbare Anlaufabschnitt 78 am
Anfang bzw. am stromaufwartigen Ende einer zwischen zwei Abgabestationen [; Il
angeordneten Forderstrecke vorgesehen. An das stromabwartige Ende des
Anlaufabschnitt 78 kann sich ein bevorzugt horizontal verlaufender Abschnitt des selben
Bogenleitelementes oder ein bevorzugt horizontal verlaufendes weiteres
Bogenleitelement 47.5 anschliel3en. In einer weiteren Variante kann die
Bogenleiteinrichtung auf der zwischen zwei Abgabestationen I; II liegenden Forderstrecke

mit dem stromwartigen Ende des Anlaufabschnittes 78 enden.

Der auch als Anlaufblech 78 benannte Anlaufabschnitt 78 kann mehrteilig, z. B. aus
mehreren sich einander anschlieltenden Leitblechen gebildet sein. Dabei kann sich die
Leitkontur des Anlaufabschnittes 78 ebenen und gekriimmten Abschnitten zusammen
setzen. In einer vorteilhaften Ausfihrung umfasst der Anlaufabschnitt 78 im Bereich der
Fuhrungsflache 79 und/oder im Bereich der abgebogenen Kante 84 o. g.
Luftdurchtrittsdffnungen, insbesondere Blasluftéffnungen 69; 97 aufweist. Hierzu ist der

Anlaufabschnittes 78 in oben beschriebener Weise z. B. mit Blasluft versorgt.

Zusatzlich zur o. g. Blaseinrichtung und/oder zur vertikal variierbaren Ausfihrung des
stromaufwartigen Anlaufabschnittendes oder aber fir sich alleine kann in einer weiteren
vorteilhaften Ausfiihrung oder Variante eines Anlaufabschnittes 78 eine o. g.
Anschlageinrichtung derart ausgefiihrt sein, dass eine Mehrzahl von in Querrichtung
nebeneinander angeordneten Anschlagmitteln 83; 86 einzeln oder zumindest in mehreren
Gruppen durch eine entsprechende Anzahl von — insbesondere eigenen, d. h.
grundsatzlich unabhangig voneinander zu betatigenden - Antriebseinrichtungen 64 bzw.
Antriebsmitteln 99 zwischen der aktiven und der inaktiven Lage bewegbar, z. B.

verschwenkbar oder z. B. translatorisch bewegbar sind.
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Zum Bewegen samtlicher, einer Gruppe oder bevorzugt des einzelnen Anschlagmittels
83; 86 kann das Antriebsmittel 99 grundsatzlich beliebig ausgefiihrt sein. Bevorzugt ist es
jedoch als mit Druckfluid beaufschlagbares Zylinder-Kolben-System 99, insbesondere als

Pneumatikzylinder 99, ausgefihrt.

Die die Gruppen oder einzelnen Anschlagmittel 83; 86 bewegenden Pneumatikzylinder 99
kdnnen zwar grundsatzlich Uber ein gemeinsames Schaltventil geschaltet und/oder mit
Druckluft versorgt sein. Bevorzugter Weise sind jedoch fiir jede der Gruppen bzw. einzeln
zu bewegenden Anschlagmittel 83; 86 jeweils eigene Schaltmittel 101, insbesondere
Schaltventile 101, kurz Ventile 101, vorgesehen, an welchen beispielsweise
eingangsseitig Druckluft anliegt und welche Gber entsprechende Steuersignale die
anliegende Druckluft auf die Ausgangsseite durchschaltbar und Uber eine

Leitungsverbindung dem betreffenden Pneumatikzylinder 99 beaufschlagbar ist.

Grundsatzlich kénnen die den Gruppen oder bevorzugt einzelnen Anschlagmitteln 83; 86
Uber die Antriebsmittel 99 zugeordneten Schaltmittel 101 bzw. Ventile 101, beispielsweise
in Art einer Ventilinsel, zentral an einer Stelle zusammengefasst sein. In bevorzugter
Ausfuhrung sind die Schaltmittel 101, insbesondere Ventile 101 jedoch dezentral und/oder
zumindest gruppenweise oder bevorzugt samtlich rdaumlich beabstandet voneinander,
insbesondere jeweils nahe zum zugeordneten Pneumatikzylinder 99 angeordnet. Dabei
sind die Schaltmittel 101 bzw. Ventile 101 beispielsweise jeweils ndher zum zugeordneten
Pneumatikzylinder 99 angeordnet als zu dem oder einem der anderen Pneumatikzylinder
99. Zumindest sind sie jedoch naher zum zugeordneten Pneumatikzylinder 99 angeordnet
als die Halfte des Abstandes zwischen den beiden am weitesten auseinander liegenden

Pneumatikzylindern 99.

Ein Schalten der Ventile 101 erfolgt beispielsweise synchronisiert und/oder in einer

Korrelation zu einer Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage von Steuermitteln S83
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(S86) einer Steuerungseinrichtung her, die beispielsweise in Signalverbindung mit einem
Sensor oder einem Master steht, von welchem sie die Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende Informationen I(d) erhalt.
Ein Verbringen der Anschlage in die aktive Lage kann dann beispielsweise exakt in einer
Licke zwischen zwei ankommenden Bedruckstoffbogen B erfolgen. Bei bekanntem
und/oder konstantem Bogenlauf kann durch ein Vorsteuern beispielsweise eine

Totzeitkompensation erfolgen.

Die Steuermitteln S83 (S86) kdnnen Teil einer Uibergeordneten Maschinensteuerung oder

aber dezentral vorgesehen und ggf. mit einer solchen verbunden sein.

Das Schalten der Anschlagmittel 83; 86 erfolgt z. B. in Abhangigkeit davon, ob ein
Bedruckstoffbogen B in der vorgeordneten Abgabestation I; IT abgelegt, oder aber zu
einer anderen Abgabestation II oder einer Probebogenentnahme weitergeférdert werden

soll.

Fir den Fall der oben genannten, im Bereich der Kante 84 integrierten Blaseinrichtung
erfolgt beispielsweise ein Aktivieren und Deaktivieren einer Blasluftzufuhr in Abhangigkeit
davon, ob ein Bedruckstoffbogen B in der vorgeordneten Abgabestation I; II abgelegt,
oder aber zu einer anderen Abgabestation II oder einer Probebogenentnahme

weitergeftrdert werden soll.

In einer vorteilhaften Weiterbildung des Anlaufabschnittes 78 sind in der Flihrungsflache
79 und/oder in der die Flihrungsflache 79 fortsetzenden Oberflache des
Bogenleitelementes 41.5 Blasluftéffnungen 69, insbesondere in Art von Venturidiisen 69,

vorgesehen.

In einer ersten Ausfliihrungsform kdnnen beispielsweise als Anschlagmittel 83

verschwenkbare Anschlage 83 vorgesehen sein. Dabei kdnnen die bewegbaren,
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insbesondere verschwenkbaren Anschlage 83 in das stromaufwartige Ende des
Anlaufabschnittes 78 integriert und/oder an diesem angeordnet sein. Hierbei weist die
Flhrungsflache 79 z. B. Ausnehmungen 102 auf, in welche die beispielsweise in erster

Ausfuhrungsform ausgebildeten Anschlage 83 im inaktiven Zustand versenkbar sind.

In der Ausfiihrungsform mit vertikal variierbarem stromaufwartigem Anlaufabschnittende
kann diese Anschlageinrichtung mit verschwenkbaren Anschlagmitteln 83 dann gestelifest

oder zusammen mit dem Anlaufabschnittende vertikalbeweglich angeordnet sein.

Des Weiteren kdnnen in einer hier nicht dargestellten Ausfihrungsvariante der die
verschwenkbaren Anschlagmittel 83 umfassenden Anschlagvorrichtung mechanische
Halteeinrichtungen in der Baueinheit des Anlaufabschnittes 78 integriert sein, welche
bereits in der vorgeordneten Abgabestation I angelegte Bedruckstoffbogen B
niederhalten, wahrend nachfolgende Bedruckstoffbogen B zu einer weiteren
Abgabestation II oder einer Entnahmestelle tberflhrt werden. Eine derartige
Halteeinrichtung ist z. B. fir den Fall einer beabsichtigten erneuten Ablage eines weiteren
Bogens B auf dem Stapel 11, 12 der vorgeordneten Abgabestation I zumindest fiir die
hierfiir erforderliche Zeitdauer aus der Bewegungsbahn des Bogens B entfernbar. Durch
eine derartige Halteeinrichtung kann ein Mitreil3en bereits abgelegter Bogen B verhindert,

zumindest jedoch erschwert werden.

Beim Ablagewechsel vom ersten auf einen folgenden Stapel 11; 12, z. B. dem
Makulaturstapel 11 auf den Gutbogenstapel 12, werden die fiir Ablage auf dem ersten
Stapel 11 notwendigen, den Bogen B fangenden Anschlagmittel 83 aus Bewegungsbahn
der Bogen B gebracht, um fiir die Uberfilhrung von Bedruckstoffbogen B, z. B. Gutbogen,
einen freien Passageraum zur Verfiigung zu haben. Dabei kann jedoch das Problem
auftreten, dass — z. B. trotz einer ggf. vorgesehenen Blaseinrichtung - die letzten gerade
abgelegten Bogen B, die ggf. ein noch mit Lufteinschliissen versehenes

,schwimmfahiges® Ries bilden und durch die stromungsmechanischen Krafte der z. B. als
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Greiferwagen 32 ausgebildeten Halteeinrichtungen 32, die mit voller Geschwindigkeit die
Bogen B fordern, eine Trift entsteht, die am Ende zu einem Mitreil3en des Rieses oder

einzelner Bogen B flihren kann.

Um dem entgegen zu wirken kdnnen sind ein oder mehrere Anschlage 83 - wie in der
oben dargelegten erster Ausflihrung - derart ausgefiihrt und bewegbar gelagert sein, so
dass sie sich im aktiven Zustand, d. h. in aktiver Lage, in der Bewegungsbahn der
Bedruckstoffbogen B befinden und diesen mit einer den vorlaufenden Bogenenden
zugewandten Seite, z. B. einer Anschlagflache, als Vorderanschlag wirksam sind, und im
inaktiven Zustand, d. h. in inaktiver Lage, aus der Bewegungsbahn ankommender
Bedruckstoffbogen B herausbewegt, also aulerhalb der Bewegungsbahn angeordnet
sind, und fur die ankommenden Bedruckstoffbogen B ohne Anschlagswirkung sind.
Zusatzlich hierzu ist dem oder mehreren der bewegbaren Anschlagmittel 83 jeweils ein
mit dem Bewegen des Anschlagmittels 83 zwangsweise mitbewegtes und in zumindest
einer inaktiven Lage des Anschlagmittel 83 Gber die Anschlagflache in Richtung der
ankommenden Bedruckstoffbogen B hinausragendes Haltemittel 299 zugeordnet,
welches in inaktiver Lage des Anschlagmittels 83 den obersten Bedruckstoffbogen B im
Bereich seiner stromabwartigen Kante vor einem Abheben und Mitreiden durch zu
uberfuhrende Bedruckstoffbogen B zurtickhalt. Vorzugsweise kommt das Haltemittel 299
in aktiver Lage des zugeordneten Anschlagmittels 83 stromabwarts und/oder oberhalb der
Bewegungsbahn des an den Stapel 11 abzugebenden Bedruckstoffbogens B und in
inaktiver Lage des zugeordneten Anschlagmittels 83 unterhalb der Bewegungsbahn des
uber den Stapel 11 hinweg weiter zu fordernden Bedruckstoffbogens B und Gber dem

obersten Bedruckstoffoogen B des Stapels 11 zu liegen.

Das dem Anschlagmittel 83 zugeordnete Haltemittel 299 halt somit bei inaktivem
Anschlagmittel 83 die oberste Lage des Stapels 11 nieder gegen ein Abheben und/oder
ein Mitreifden durch nachfolgend zu Uberfiihrende Bedruckstoffbogen B. Dabei kann das

Haltemittel 299 in Haltelage tatsachlich oder nahezu, z. B. mit maximal einem



WO 2017/001394 PCT/EP2016/064996

79

geringflgigen Abstand, in Berlihrkontakt mit der obersten Stapellage verbracht sein. Ein
maximaler geringfiigiger Abstand kann z. B. einer Lange entsprechen, mit welcher sich in
Draufsicht betrachtet das in Haltelage befindliche Haltemittel 299 und der Stapelgrundriss

am stromabwartigen Ende des Stapels 11 in Transportrichtung T lberschneiden.

Die Zuordnung des Haltemittel 299 kann in bevorzugter Ausfiihrung derart realisiert sein,
dass ein in inaktiver Lage oberer Teil des Anschlagsmittels 83 das stromaufwarts lber die
Stapelkante reichende Haltemittel 299 umfasst. Alternativ kénnte auch ein Haltemittel
299- starr oder Uber eine mechanische Kopplung — derart mit dem Anschlagmittel 83
verbundenes sein, sodass durch Bewegung des Anschlagmittels 83 erzwungenermalien
die erforderliche Bewegung des Haltemittel 299 erfolgt und/oder umgekehrt mit Bewegung

des Haltemittel 299 die betreffende Bewegung des Anschlagmittels 83.

Vorzugsweise ist das Anschlagmittel 83 als in aktiver Lage dem sich anndhernden
Bedruckstoffbogen B als Vorderanschlag dienender Anschlag 83 ausgebildet, der —
insbesondere im Bereich seines in inaktiver Lage oberen Endes — zum Niederhaltern der
obersten Stapellage als Haltemittel 299 einen sich stromaufwarts Gber die Anschlagflache
302 erhebenden und sich mit dem Stapelgrundriss an dessen stromabseitigen Ende
zumindest als Haltemittel 299 berschneidenen Vorsprung 299 in Art eines nach
stromaufwarts abgebogenen Haltefingers umfasst. Der dem Niederhalten dienende
Vorsprung 299 bzw. Haltefinger kann auch als Deckmarke 299 bezeichnet sein bzw.

werden.

In der Ausfilhrung der Anschlagmittel 83, in der sie die Haltemittel 299 mitumfassen,
schlagen bei Ablage auf den Stapel 11 die abzulegenden Bedruckstoffbogen B, z. B.
Makulaturbogen, gegen diese bewegbaren Anschlagmittel 83 bzw. Anschlage 83 an. Bei
einem Weiterférdern der Bedruckstoffbogen B, z. B. Gutbogen, liber den Stapel 11
hinweg, z. B. zu einer nachfolgenden Abgabestation II, werden diese Anschlagmittel 83

aus ihrer in der Bewegungsbahn liegenden ,Fangerposition® in eine auf3erhalb der
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Bewegungsbahn liegende Rickzugsposition verbracht, wobei die von den Anschlagen 83
umfassten Haltemittel 299 bzw. Deckmarken 299 den obersten Stapelbogen gegen eine

Mitnahme und/oder gegen ein Verrutschen niederhalten.

Grundsatzlich kann die Bewegung des Anschlagmittels 83 (iber ein Verschwenken
erfolgen, wobei z. B. entgegen der oben dargelegten Ausfiihrung das Verschwenken zur
Einnahme der Riickzugsposition nicht stromabwarts, sondern in stromaufwartiger
Richtung erfolgt. Dabei kann durch das stromaufwarts verschwenkte Anschlagmittel 83
beispielsweise ein Niederhalten des obersten Stapelbogens erfolgen. Die Bewegung kann
auch auf einem anderen beliebigen Bewegungspfad erfolgen, sofern das Anschlagmittel

83 und das diesem zugeordnete Haltemittel 299 die oben definierten Lagen einnehmen.

In einer hier bevorzugten Ausflihrung ist das Anschlagmittel 83 jedoch derart angeordnet
und/oder gelagert, dass das Bewegen des das Haltemittel 299 umfassenden
Anschlagmittels 83 geradlinig erfolgt, insbesondere auf einer im Wesentlichen
senkrechten Linie, d. h. einer maximal um 5°, insbesondere um maximal 2°, bevorzugt um
maximal 1° von der Vertikalen abweichenden Richtung. Bevorzugt erfolgt das Bewegen
des Anschlagsmittels 83 geflihrt, so dass die oder zumindest ein Punkt der dem zu

haltenden Bogen B zugewandten Halteflache einer exakten Geradfiihrung unterliegt.

Vorzugsweise ist das Anschlagmittel 83 derart angeordnet und/oder gelagert, dass das
Haltemittel 299 bei der Rlickzugbewegung im gesamten betriecbsmalkigen Stellbereich,
der z. B. von einer oberen Lage reicht, in welcher ein einlaufender Bogen B gefangen wird
bzw. werden soll, bis zu einer unteren Lage, in welcher ein einlaufender Bogen B
passieren kann und der obere Stapelbogen niedergehalten wird, den Stapelgrundriss im
Bereich des stromabwartigen Stapelendes nie ganz verlasst, d. h. in Draufsicht stets eine
0. g. Uberschneidung zwischen Haltemittel 299 und Stapelgrundriss verbleibt. Die
Riickzugbewegung endet beispielsweise im Kontakt oder zumindest — im obigen Sinne —

nahe dem Kontakt zum obersten Bogen B des Stapels 11.
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Wie bereits oben ausgefiihrt, kann zum Bewegen samtlicher, einer Gruppe oder
bevorzugt des einzelnen Anschlagmittels 83; 86 das Antriebsmittel 99 grundsatzlich
beliebig ausgeflhrt sein, ist jedoch bevorzugt als mit Druckfluid beaufschlagbares

Zylinder-Kolben-System 99, insbesondere als Pneumatikzylinder 99, ausgefiihrt.

Zum Beaufschlagen der Pneumatikzylinder 99, zur Anzahl und Lage der Schaltmittel 101,
insbesondere Schaltventile 101, und zu deren Ansteuerung liber Steuermittel S83 (S86)
einer Steuereinrichtung ist das oben genannte anwendbar bzw. entsprechend

anzuwenden.

Das die Bewegung bewirkende Antriebsmittel 99, z. B. der Pneumatikzylinder 99, kann
grundsatzlich direkt abtriebseitig am das Haltemittel 299 umfassenden Anschlagmittel 83
angreifen. Vorzugsweise erfolgt der Antrieb des Anschlagmittels 83 jedoch Uber ein
Getriebe, z. B. Uber ein den Stellweg des Antriebsmittels 99 vergrofierndes Getriebe. In
einer vorteilhaften Ausflihrung ist dieses Getriebe als, insbesondere schnellschaltbares,
Koppelgetriebe ausgefiihrt. Beispielsweise ist dies als Geradflihrungsgetriebe auf Basis
einer gleichschenkligen Schubkurbel ausgebildet. Das zu bewegende Anschlagmittel 83
wirkt hierzu in dessen Bewegungsrichtung betrachtet in zumindest einem Punkt mit einer
Fuhrung 297, z. B. Linearfihrung 297 zusammen, so dass das Anschlagmittel 83
zumindest auf Hohe dieses Punktes linear geflihrt bewegbar ist bzw. bewegt wird.
Grundsatzlich kdnnte zusatzlich ein in Bewegungsrichtung betrachtet beabstandeter
Punkt des Anschlagmittel 83 durch die selbe oder eine weitere Linearfihrung 297 linear
geflhrt sein. Am Anschlagmittel 83 greift (iber eine senkrecht zur durch die Linearfiihrung
297 definierte Bewegungsrichtung verlaufende Schwenkachse 301 ein Getriebeglied 292,
z. B. eine Koppel 292, an. Beabstandet von dieser Schwenkachse 301 greift (iber eine
weitere, parallel zur ersten Schwenkachse 301 verlaufende zweiter Schwenkachse 298
ein weiteres Getriebeglied 296, z. B. eine Kurbel 296, an der Koppel 292 an. Die Kurbel

296 ist an einem Gestell 303 um eine zu den ersten beiden Schwenkachsen 301; 298
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parallele Schwenkachse 304 verschwenkbar gelagert. In bevorzugter Ausflihrung
entspricht die zwischen den ersten beiden Schwenkachsen 298; 301 wirksame Lange der
Koppel 292 der zwischen der zweiten und dritten Schwenkachse 298; 304 wirksamen
Lange der Kurbel 296.

Fir den Schwenkantrieb der Kurbel 296 bzw. des Kurbel-Koppel-Systems kann
grundsatzlich jeder geeignete Antriebsmechanismus, beispielsweise ein direkter
Drehantrieb der Kurbel 296 oder ein Angreifen eines Antriebsmittels 99 an einem von der
Schwenkachse 304 beabstandeten Punkt der Kurbel 296. In diesen Fallen ware die oben
genannte Fuhrung des Anschlagmittels 83 an zwei in Bewegungsrichtung zueinander

beabstandeten von Vorteil.

In hier bevorzugter Ausflihrung kann auf eine mehrfache oder eine sich signifikant in
Bewegungsrichtung erstreckende Kopplung mit der Linearflihrung 297 verzichtet werden,
indem die Koppel 292 bei Bewegung durch die Kurbel 296 in einem von der zweiten
Schwenkachse 298 beabstandeten koppelfesten Angriffspunkt auf eine definierte
Bewegungskurve gezwungen wird. Der koppelfeste zweite Angriffspunkt kann
grundsatzlich im die beiden ersten Schwenkachsen 298; 301 verbindenden
Verbindungsabschnitt liegen, befindet sich jedoch bevorzugt in einem den
Verbindungsabschnitt jenseits des zweiten Schwenkpunktes 298 in eine zur Wirkrichtung
des Verbindungsabschnittes verschiedene, insbesondere entgegengesetzte Richtung
fortsetzenden Abschnitt 307. Dieser Abschnitt 307 kann als Teil einer iber den
Angriffspunkt der zweiten Schwenkachse 298 verlangerten Koppel 292 oder aber als ein
mit der Koppel 292 starr verbundener Hebelarm ausgefihrt sein und wird unabhangig

hiervon im Folgenden als die Koppel 292 verlangernder Abschnitt 307 bezeichnet.

Vorzugsweise wird die Koppel 292 in diesem beabstandeten koppelfesten Punkt Giber
eine Flhrung 294, z. B. Linearfliihrung 294, auf eine geradlinige, insbesondere senkrecht

zur durch die Linearfihrung 297 definierten Bewegungsrichtung und zu den ersten beiden
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Schwenkachsen 298; 301 verlaufende Bewegungsbahn, gezwungen. Die Koppel 292
bzw. der diese fortsetzende Abschnitt ist in diesem beabstandeten koppelfesten Punkt
Uber eine ebenfalls zur ersten und zweiten Schwenkachse 301; 298 parallel verlaufende

weitere, z. B. vierte Schwenkachse 306 schwenkbar gelagert.

Wie oben erwahnt kénnte das Antriebsmitte 99 grundsatzlich direkt auf die Kurbel 296
wirken, greift jedoch hier vorzugsweise an der Koppel 292, insbesondere am die Koppel
292 verlangernder Abschnitt 307 an. Der Angriff erfolgt dabei z. B. Uiber eine ebenfalls zur
ersten und zweiten Schwenkachse 301; 298 parallel verlaufende weitere, z. B. fiinfte
Schwenkachse 308 zwischen der zweiten und der vierten Schwenkachse 298; 306.
Bevorzugt erfolgt der Angriff des Antriebes auf an der Koppel 292 bzw. dem die Koppel
292 verlangernder Abschnitt 307 in einem Abstand zur zweiten Schwenkachse 298, der
weniger als der Hélfte des Abstandes zwischen erster und zweiter Schwenkachse 301;
298 entspricht. Durch diese Langenverhaltnisse wir eine Ubersetzung eines kurzen

Antriebsmittelhubes in eine grofie Stellbewegung ermdglicht.

Das am Anschlagmittel 86 angreifende Getriebe kann - wie z. B. in Fig. 14 und Fig. 15
dargestellt — derart ausgefiihrt und angeordnet sein, dass sich die Schwenkachsen 298;
301; 304; 306; 308 senkrecht zur Transportrichtung T erstrecken. Es kann jedoch
alternativ hierzu auch um 90° gedreht ausgefiihrt und angeordnet sein, sodass die
Schwenkachsen 298; 301; 304; 306; 308 in Transportrichtung T verlaufen.

Obgleich die Ausfiihrung der Auslagevorrichtung 03 und/oder Bogenleitvorrichtung mit
einem sich an die Abgabestation anschlielenden Bogenleitelement 78 mit in seiner
vertikalen Lage variierbarem Ende als auch die Ausfilhrung der Auslagevorrichtung 03
und/oder Bogenleitvorrichtung mit der das oder die Haltemittel 299 umfassenden
Anschlageinrichtung auch fir sich alleine vorteilhaft anzuwenden sind, birgt deren
kombinierte Ausfiihrung besondere Vorteile im Hinblick auf den sicheren und schonenden

Transport der Bedruckstoffbogen B (siehe z. B. Fig. 11, Fig. 12 und Fig. 13 sowie Fig. 14).
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So zeigt beispielsweise Fig. 11 das stromaufwartige Ende des Bogenleitelementes 78 in

oberer Lage Lo , wahrend sich das das Haltemittel 299 umfassende Anschlagmittel 83 in

Fig. 11a) in flr das Anschlagen aktiver Lage L, und in Fig. 11b) in Haltelage Ly befindet.

Die Darstellungen in Fig. 12 und Fig. 13 zeigen den selben Sachverhalt, jedoch in Fig. 12
mit in unterer Lage Ly und in Fig. 13 mit in einer Zwischenlage Lz befindlichem

Bogenleitelementende 47.6; 78.

In einer vorteilhaften Weiterbildung kann der Anlaufabschnitt 78 — grundsatzlich
unabhangig von o. g. Art und Ausfilhrung der Anschlagsbewegung oder vertikalen
Variierbarkeit am stromaufwartigen Ende und/oder von der konkreten
Antriebsausgestaltung der Anschlagmittel 83 - derart bewegbar im oder an einem
raumfesten Gestell G bzw. Gestellteil G der Abgabeeinrichtung 03 gelagert sein, sodass
er aus der in Betriebslage eingenommenen Position entfernbar und damit aus dem in
Betriebslage vorliegenden Bogentransportpfad — bevorzugt nach unten - entfernbar ist.
Obgleich er hierzu auch linearbeweglich gelagert sein kénnte, ist er bevorzugt um eine
quer zur Transportrichtung verlaufende Schwenkachse A78 nach unten aus der
Betriebslage heraus verschwenkbar gelagert (siehe z. B. Fig. 25 a) und b). Dabei erfolgt
das Verschwenken z. B. mittels eines Antriebsmittels 104, welches vorzugsweise als
druckfluidbetatigbares Zylinder-Kolben-System 104 ausgeflhrt ist. Vorzugsweise kann
das den Anlaufabschnitt 78 bewegende Antriebsmittel 104 hinsichtlich seiner Aktivierung
Uber eine Signalverbindung mit Steuerungsmitteln S78 verbunden und durch dieses
gesteuert sein bzw. werden, welches seinerseits z. B. liber eine Signalverbindung 107 mit
einem - insbesondere optischen - Sensor 108, z. B. einem Fotosensor 109 verbunden ist.
Durch diesen sind — beispielsweise iber eine entsprechende Signalauswertung —
Unregelmalligkeiten im Bogenlauf, insbesondere ein Knautschen und ggf. Steckenbleiben
eines einlaufenden Bedruckstoffbogens B, erkennbar. Die Steuerungsmittel S78 kdnnen
dazu eingerichtet und/oder ausgefiihrt sein, auf einen Signalverlauf der Sensorik 108 hin,

der auf eine Stérung im Bedruckstofflauf, insbesondere ein Knautschen, schlielRen [3sst,
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automatisiert ein Wegbewegen, insbesondere Abschwenken, des Anlaufabschnittes 78

bewirkendes Signal zu generuieren und dem Antriebsmittel 104 zuzuleiten.

Bevorzugt erfolgt ein Herausbewegen bzw. Abschwenken so, dass das stromabwartige
Ende des bevorzugt als Anlaufabschnittes 78 ausgebildeten Bogenleitelementes 78 weiter
aus dem im ungestdrten Betrieb vorliegenden Transportpfad, insbesondere weiter nach

unten, bewegt wird bzw. ist als das stromaufwartige Ende.

Oben genannte Anschlagmitteln 83 sind vorzugweise baulich im Anlaufabschnitt 78 bzw.
bewegbar gelagerten Bogenleitelement 78 integriert. Im letztgenannten Fall werden diese

z. B. bei Bewegen des Bogenleitelementes 78 mit diesem mitbewegt.

Bevorzugt sind im Bereich der ersten und/oder zweiten Abgabestation [; II zumindest auf
einer Seite, bevorzugt beidseitig des Bewegungspfades der Bogen B eine den Bogen B
seitlich als Anschlag dienende Einrichtung 103, kurz Seitenanschlageinrichtung 103,
vorgesehen, welche den in der betreffenden Abgabestation I; I abzulegenden Bogen B
zur exakten Ausrichtung der Stapelkante als seitliche Wegbegrenzung dienen (siehe z. B.
exemplarisch in Fig. 5). Bevorzugt umfasst eine derartige Seitenanschlageinrichtung 103
seitlich, d. h. in Richtung der quer zur Transportrichtung T verlaufenden Stapelbreite,
bewegbare Anschlagmittel 201 (s.u.), die eine Feinjustage und/oder eine Anpassung an

variierende Formatbreiten der Bogen B ermoglichen.

Die Bogenfuhrung und/oder kontrollierte Ablage auf dem Stapel 11; 12 wird — wie bereits
oben angedeutet — in bevorzugter Ausflihrung durch eine oberhalb des Transportpfades
vorgesehene blasluftbetriebene bzw. -betreibbare Einrichtung 51; 52 unterstitzt. Dies
kann fur eine Ausfihrung mit lediglich einer Abgabestation I fir diese Abgabestation I, fur
eine Ausflihrung einer Abgabeeinrichtung 03 mit zwei oder mehr Abgabestation I; IT fir
eine dieser Abgabestation I; I oder aber fir mehrere oder samtliche dieser Abgabestation

[; II von besonderem Vorteil und anzuwenden sein.
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Die oberhalb des Transportpfades iber der Abgabestation I; IT angeordnete
Blaseinrichtung 51; 52 umfasst in Transportrichtung T hintereinander eine Mehrzahl, z. B.
Anzahl o (mit o € N, 0 > 1) von sich in Querrichtung erstreckenden Blasvorrichtungen
1139 (g € {23, ... 0}), die bevorzugt als sogenannte Blasrohre 113q, insbesondere
Querblasrohre 113q ausgefiihrt sind und in einer Ausfiihrungsvariante abschnittsweise
eine oder mehrere Kammern aufweisen kdnnen. Es sind beispielsweise mindestens fiinf
(0 =2 5) oder bevorzugt mehr als 7 (o > 7) hier z. B. zehn (0 = 10) Blasvorrichtungen 113q

vorgesehen.

Die sich in Querrichtung erstreckenden Blasvorrichtungen 113q kénnen jeweils durch eine
sich in Querrichtung erstreckende - liber z. B. zumindest die halbe maximalen

Bedruckstoffbreite durchgehende - Flachstrahldise gebildet sein.

Bevorzugt sind die sich in Querrichtung erstreckenden Blasvorrichtungen 113q jeweils
durch eine Gruppe 113q von in Querrichtung, d. h. quer zur Transportrichtung T,
nebeneinander vorgesehenen Blaselementen 114r gebildet. Die Gruppe 113g umfasst

z. B. jeweils eine Anzahl p (mit p € N, p > 1), Blasluftéffnungen 114r, insbesondere
Blasluftdisen 114r (r € {2,3, ... p}) und erstreckt sich z. B. iber zumindest die beiden
mittleren Viertel der maximalen Bedruckstoffbreite. Es sind je Blasvorrichtung 113q
beispielsweise mindestens 8 (q 2 8) oder bevorzugt mehr als 12 (q > 12) hier z. B.
sechzehn (q = 16) Blasoffnungen 113q vorgesehen. Die Gruppe 113q von
Blasluftoffnungen 114r wird bevorzugt durch ein die Blasluftdéffnungen 114r aufweisendes
Blasrohr 113q gebildet.

Die Anzahl o von sich in Querrichtung erstreckenden Blasvorrichtungen 113q kdénnen
hinsichtlich der Versorgung mit Blasluft und/oder Beschaltung grundsatzlich samtlich
zusammengefasst sein. Hierzu sind dann samtliche Blasvorrichtungen 113q tber

beispielsweise ein gemeinsames Schaltmittel 116 aktivier- und deaktivierbar.
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Vorteilhafter Weise sind die Blasvorrichtungen 113q jedoch einzeln oder in Obergruppen
zu mehreren Uber mehrere Schaltmittel 116 unabhangig voneinander zu aktivieren bzw.
deaktivieren. Im Fall mehrerer Obergruppen sind beispielsweise einander zu mehreren

benachbarte Gruppen 113q bzw. Blasvorrichtungen 113q zusammen gefasst.

Bevorzugt ist je Blasvorrichtung 113g mindestens ein Schaltmittel 116 vorgesehen, durch
welches die jeweilige Gruppe 113qg oder eine Untergruppe hieraus aktivierbar, d. h. mit
unter Uberdruck stehender Blasluft beaufschlagbar ist. In besonders reaktionsschneller
Ausfiihrung sind je sich in Querrichtung erstreckender Blasvorrichtung 113q mehrere,

z. B. zwei Untergruppen von Blasluftéffnungen 114r vorgesehen, welche lber eine der
Anzahl der Untergruppen entsprechende Anzahl von Schaltmitteln 116 schaltbar, d. h.
aktivier- und deaktivierbar sind. In einer besonders reaktionsschnellen und diesbezliglich
vorzuziehenden Ausflihrung sind fiir mehrere oder sdmtliche der Blasvorrichtungen 113q
fur jeweils die linke und die rechte Halfte der Blasluftéffnungen 114r der Blasvorrichtung
113q, insbesondere des z. B. zwei Kammern umfassenden Blasrohres 113q, ein

unabhangig von den dbrigen Schaltmitteln 116 schaltbares Schaltmittel 116 vorgesehen.

Die Schaltmittel 116 sind als elektronisch schaltbare Schieber 116 oder Drehschieber 116
oder bevorzug als elektronisch schaltbare Schaltventile 116, kurz Ventile 116, ausgefihrt.
An diesen liegt beispielsweise eingangsseitig Druckluft an, welche tUber entsprechende
Steuersignale auf die Ausgangsseite durchschaltbar und - (iber eine Leitungsverbindung -
der betreffenden Blasvorrichtung 113q beaufschlagbar ist. Obgleich im Folgenden die
Schaltmittel 116 stellvertretend als Ventile 116 bezeichnet sind, ist das Genannte jedoch

grundsatzlich auch auf andere Ausfiihrungen anzuwenden.

Um ein von innen nach aulen abfallendes Druckprofi, also das Profil in der Kraftwirkung
K (siehe z. B. schematisch Fig. 29) auf den Bogen B, zu begtinstigen, miindet eine die

Blasluft vom jeweiligen Schaltventil 116 zum Blasrohr 113q fihrende Leitung bevorzugt
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innerhalb eines mittleren Langsabschnittes, z. B. innerhalb der Lange der beiden inneren
Viertel, in den blasluftfiihrenden Innenraum des Blasrohrs 113q. Fir den Fall zweier
Schaltventile 116 bzw. Zuflihrungen zum Blasrohr 113q gilt dies fiir beide, wobei das
innere des Blasrohres 113q im Bereich zwischen den beiden Zufiihrungen durch eine

Wandung geteilt ausgebildet sein kann.

Einer Mehrzahl oder sdmtlichen der Blasluftéffnungen 114r der Blasvorrichtung 113q kann
ein nicht ndher bezeichnetes Stellmittel zugeordnet sein, durch welches der Blasluftstrom
und damit auch das Druckprofil einstell- und/oder variierbar ist. Dies kbnnen
beispielsweise Schraubstopfen sein, die in einen Leitungsquerschnitt eines zur
Blasluftéffnung 114r hin fihrenden Leitungskanals hineinragen, und durch dessen Lage
der Offnungsquerschnitt fiir die Strdmung variierbar ist. Wiinschenswert ist hierbei
beispielsweise ein in der Kraftwirkung nach aufden hin abfallendes Druckprofil, wobei die
konkrete Form vom Bedruckstoff und/oder der Férdergeschwindigkeit v32 abhangen
kann. Eine wunschgemalie Einstellung des Druckprofils kann auch ohne weitere
Stellmittel durch die Position der Blasluftzufuhr in das Blasrohr 113q, durch die Lage und
Groke der Blasluftéffnungen 114r und durch die Wahl des freien Querschnitts bzw. eines

variierenden Verlaufs realisiert werden bzw. sein.

Grundsatzlich kénnen die den einzelnen Obergruppen, Gruppen 113q oder Untergruppen
113q91; 11392 von Blasluftéffnungen 114 zugeordneten Ventile 116, beispielsweise in Art
einer Ventilinsel, zentral an einer Stelle zusammengefasst sein. In bevorzugter
Ausfihrung sind die Ventile 116 jedoch dezentral und/oder zumindest gruppenweise oder
bevorzugt samtlich raumlich beabstandet voneinander, insbesondere jeweils nahe zur
zugeordneten Obergruppe, Gruppe 113q bzw. Untergruppen 113q1; 11392 angeordnet.
Dabei sind die Ventile 116 beispielsweise jeweils ndher zum Einlass 121 in das
zugeordnete Blasrohr 113 angeordnet als zum Einlass in das oder ein anderes Blasrohr
113. Zumindest sind sie jedoch naher zu einem Einlass 121 in das zugeordnete Blasrohr

113 angeordnet als die Halfte des Abstandes zwischen den beiden am weitesten
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auseinander liegenden Blasluftdiisen 114 des zugeordneten Blasrohrs 113.

Die Versorgung der Blasrohre 113q, also der Obergruppen, Gruppen 113q oder
insbesondere Untergruppen 113q1; 113q2 bzw. der diesen vorgeordneten Ventile 116
erfolgt von einer Quelle 119 her iber einen Blasluftpfad, der durch serielle und/oder
parallele Leitungswege gebildet sein kann. Beispielsweise kann eine von einer
Druckluftquelle kommende Leitung in eine quer zur Transportrichtung T verlaufende
Leitung 117 minden, die beispielsweise durch eine hohl ausgeflihrte, quer verlaufende
Traverse 117 ausgebildet oder in eine derartige Quertraverse integriert ist. Von der
Querleitung aus kann ein Durchlass in wenigstens eine parallel zur Transportrichtung T
verlaufende Langsleitung 118, z. B. Langsverteiler 118, miinden, der durch einen hohl
ausgefiihrten, langs verlaufenden Trager 118 ausgebildet oder in einem derartigen
Langstrager integriert sein kann. In einer vorteilhaften Ausfihrung kdnnen zwei derartige
hohle Langstrager 118 zur Leitung der Blasluft vorgesehen sein. Von diesem Langstrager
118 bzw. diesen Langstragern 118 gehen Abzweige 122 zur Versorgung der
Obergruppen, Gruppen 113q oder insbesondere Untergruppen 113q1; 11392 bzw. der
diesen vorgeordneten Ventilen 116 ab. Bevorzugt ist jedem der als Blasrohre 113q
ausgefiihrten Blasvorrichtungen 113q ein Abzweig zugeordnet. Die Quelle 119 kann eine

auch fiir andere Anwendungen der Maschine 01 bereitgestellte Druckluftquelle 119 sein.

In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist im Leitungsweg von der Quelle 119 zu den einer
Obergruppe, einer Gruppe 113q oder Untergruppe 113qg1; 11392 zugeordneten Ventilen
116, insbesondere zwischen dem Abzweig 122 aus dem Langsverteiler 118 und dem
wenigstens einen nachgeordneten Ventil 116, ein den eingangsseitig anliegenden
Eingangsdruck Pe auf einen gewiinschten Ausgangsdruck Pa hin regelndes Stellglied
124, z. B. ein Druckregelventil 124, vorgesehen. Mittels dieses Stellgliedes 124 ist —
bevorzugt fernbetatigbar und/oder automatisiert — der stromabwarts ber das Ventil 116
zu schaltende Druck einstell- und/oder variierbar. Sind einer selben Gruppe 113q bzw.

einem selben Blasrohr 113q mehrere, z,. B. zwei Ventile 116 und Einlasse 121
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zugeordnet, so kénnen die dieser selben Gruppe 113q zugeordneten Ventile 116 iber
einen selben Abzweig und Uber ein gemeinsames Stellglied 124 mit Blasluft versorgt sein

bzw. werden.

Je Obergruppe oder bevorzugt je Gruppe 113q bzw. je Blasrohr 113q kann wenigstens
oder genau ein derartiges Stellglied 124 vorgesehen sein. Damit kann ein Profil flir die

Blaswirkung entlang der Transportrichtung T eingestellt und/oder variiert werden.

Beispielsweise ist durch das Stellglied 124 der Druck auf einen zwischen 0,6 und 1,8 bar,
insbesondere zwischen 1,0 und 1,5 bar liegenden ausgangsseitigen Druck regelbar. In
einer vorteilhaften Ausflihrung liegt ausgangsseitig des Druckregelventils 124 und/oder
eingangsseitig des Schaltventils 116 ein Uberdruckdruck von 1,2 + 0,1 bar an. In
bevorzugter Ausfiihrung herrscht bei aktiviertem, d. h. getffnetem Ventil 116 im
nachgeordneten Blasrohr 113q ein Druck P grofser 0,6 und 1,8 bar, insbesondere
zwischen 1,0 und 1,5 bar, bevorzugt 1,2 + 0,1 bar. Bei Aktivierung des Schaltmittels 116
bzw. bei Offnung des Ventils 116 stromt demnach — zumindest kurzzeitig - unter einem
Druck grofder 0,6, insbesondere zwischen 1,0 und 1,5 bar stehende Luft, insbesondere
unter einem Druck von ca. 1,2, d. h. 1,2 £ 0,1 bar, stehende Luft als Blasluft aus den
Blasluftéffnungen 114r aus. Die Querblasrohre 113q bzw. die Blasluftéffnungen 114r sind
somit mit Druckluft eines Druckes gréfer 0,6 bar, insbesondere zwischen 1,0 und 1,5 bar,
bevorzugt 1,2 + 0,1 bar, versorgt bzw. beaufschlagt. Unter der hier genannten Angabe
zum Druck ist der Uberdruck gegeniiber Normaldruck, d. h. gegeniiber 1,013 bar, zu

verstehen.

Im Leitungsweg von der Quelle 119 zu den Ventilen 116, insbesondere zu dem den
Ventilen 116 vorgeordneten Langsverteiler 118, kann ein den Druck der Quelle 119
begrenzendes Stellmittel 123, insbesondere ein den Druck der Quelle 119 begrenzender
Druckminderer 123, vorgesehen sein. Beispielsweise ist ein einen ausgangsseitigen

Druck von maximal 2,0 bar, z. B. im Bereich von 1,0 bis 1,5 bar, insbesondere von
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1,2 £ 0,1 bar bereitstellender Druckminderer 123 vorgesehen bzw. wird der

Druckminderer 123 dementsprechend betrieben.

Unabhangig davon, ob Druckregelventile 124 vorgesehen sind, ist somit eine
Blasluftéffnungen 114r aufweisende Blaseinrichtung 51; 52 vorgesehen, die
eingangsseitig mit Druckluft eine Druckes grof3er 0,5 bar, z. B. einem Druck zwischen 0,6
und 1,8 bar, versorgt wird bzw. ist. Die Blaseinrichtung 51; 52 steht eingangsseitig somit
mit einer Druckluft mit einem Druck gréf3er 0,5 bar, z. B. einem Druck zwischen 0,6 und
1,8 bar, bereitstellenden Druckluftquelle 119 in Leitungsverbindung. Fir den Fall
ausreichend grofder Leitungsquerschnitte bis zu den Blasluftéffnungen 114r hin liegt im
aktivierten Zustand des betreffenden Ventils im Blasrohr, d. h. auf der Innenliegenden
Seite der Blasluftéffnung 114r, Blasluft mit einem in etwa selben genannten Druck, d. h.

einem Druck gr6é3er 0,6 bar, z. B. einem Druck zwischen 0,6 und 1,8 bar, an.

In einer bevorzugten Ausfihrung der Blaseinrichtung 51; 52, insbesondere in Verbindung
mit einer Anordnung Uber einer ersten von mehreren Abgabestationen [; II, werden die —
insbesondere in Transportrichtung T hintereinander angeordneten und sich quer zur
Transportrichtung erstreckenden - Blasvorrichtungen 113q einzeln oder in Obergruppen
derart in Abhangigkeit vom flir den in die Abgabestation I einlaufenden Bogen B;
vorgesehenen Transportziel aktiviert und deaktiviert, dass nur die im Bereich dieser

Abgabestation I abzulegende Bogen B von oben mit Blasluft beaufschlagt werden.

Grundsatzlich kénnen die quer verlaufenden Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q
in Abhangigkeit vom Transportziel jeweils gemeinsam aktiviert und deaktiviert werden
bzw. sein. Dies kdnnte Uber ein gemeinsames Schaltmittel 116 erfolgen, welches von

einer Steuermittel S116 umfassenden Steuereinrichtung angesteuert wird.

In einer zu bevorzugenden Ausfiihrung werden flir den abzulegenden Bogen B die

Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q synchronisiert zum Vorschub des
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abzulegenden Bogens B aktiviert und deaktiviert. Dabei werden die Blasvorrichtungen
113q bzw. Blasrohre 113q beispielsweise bzgl. des Zeitpunktes und der Dauer
synchronisiert und/oder in einer Korrelation zu einer Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage @, d. h. getaktet zum Bedruckstoffstrom, aktiviert und deaktiviert.
Beispielsweise kdnnen die Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q fiir einen
abzulegenden Bogen B sukzessive beginnend mit dessen Vorderkante eingeschaltet
werden. Dabei kdnnen — bei entsprechender Anzahl und Anordnung der
Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q — in zumindest einem bezogen auf die
Lange der Blaseinrichtung 51; 52 mittleren Transportabschnitt - je Bogen B gleichzeitig
mehrere Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q aktiviert bzw. angeschaltet sein,
wobei nach dem Eintritt des Bogens B in den Wirkbereich der Blaseinrichtung 51; 52
sukzessive Blasvorrichtungen 113qg bzw. Blasrohre 113q aktiviert bzw. angeschaltet
werden und sich die Anzahl der den Bogen B beaufschlagenden Blasvorrichtungen 113q
bzw. Blasrohre 113q mit fortschreiten des Bogens B zunachst erhdht, bis z. B. das Ende
des Bogens B oder ein vorlaufendes Ende eines nachfolgenden, zu tberfihrenden

Bogens B in den Wirkbereich der Blaseinrichtung 51; 52 eintritt.

Sollen mehrere sich Uberlappende Bogen B nacheinander abgelegt werden, so bleiben
die Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q z. B. bis Durchtritt des letzten
abzulegenden Bogen B oder Eintritt eines vorlaufenden Ende eines nachfolgenden, zu
Uberfiihrenden Bogens B aktiviert. Fiir den Fall von sich im Bedruckstoffstrom
Uberlappenden Bogen B werden die Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q
beispielsweise nacheinander beginnend mit der Vorderkante eines ersten zu

Uberflinrenden Bogens B erst wieder deaktiviert.

Im Fall eines schuppenartig liberlappenden Bogenstromes verbleibt die Blaseinrichtung

fur eine Serie von zu Uberfuhrenden Bogen B durchgehend inaktiv.

Fiir den alternativen Fall von ohne Uberlappung geférderten Bogen B kdnnen die fiir den
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abzulegenden Bogen B aktivierten Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q
sukzessive mit dem Uberstreichen dessen Hinterkante wieder deaktiviert werden. Fiir den
nachsten Bogen B wird dann in Abhangigkeit von dessen Transportziel erneut entweder
eine sukzessive Aktivierung vorgenommen oder ein Uberfiihren bei inaktiver

Blaseinrichtung 51; 562 durchgefihrt.

Die Blasluftoffnungen 114r der Blasrohre 113q, insbesondere Querblasrohre 113q sind
bzw. werden einzeln, in Gruppen oder insgesamt in Abhangigkeit vom jeweiligen
Transportziel, also davon, ob der eintreffende Bogen B abgelegt oder weitertransportiert
werden soll, derart getaktet aktiviert und deaktiviert betrieben, dass nur die in der darunter

liegenden Abgabestation [ abzulegenden Bogen B mit Blasluft beaufschlagt werden.

Eine Optimierung und ggf. mit der Transportgeschwindigkeit korrelierte Regulierung des
durch die Blasluft erzeugten Impulses erfolgt beispielsweise Uber die genannten

Druckregelventile 116.

Zur transportzielabhangigen und/oder sukzessiven Beschaltung, d. h. Aktivierung und
Deaktivierung, des oder der Schaltmittel 116 stehen diese beispielsweise mit 0. g.
Steuermitteln S116 in Signalverbindung, welche dazu ausgefihrt und eingerichtet sind,
ein Aktivieren und Deaktivieren des Schaltmittel 116 und/oder ein Auswahlen einer
Betriebsart fir das Betreiben der Blaseinrichtung 51; 52 in Abhangigkeit vom
Transportziel des in die Abgabestation [; II einlaufenden Bogens B zu bewirken.
Stattdessen oder zusatzlich hierzu sind die Steuermittel S116 dazu ausgefihrt und
eingerichtet, ein Aktivieren und Deaktivieren des Schaltmittel 116 synchronisiert und/oder
in einer Korrelation zu einer Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage ® zu bewirken.
Dabei kann zwischen zwei Betriebsarten unterschieden werden, wobei eine erste
Betriebsart einen abzulegenden Bogen B und eine zweite Betriebsart einen zu
uberfihrenden Bogen B betrifft. In der ersten Betriebsart werden die Blasvorrichtungen

113q bzw. Blasrohre 113q gleichzeitig oder sukzessive aktiviert, in der zweiten Betriebsart
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werden bzw. sind zumindest die zum jeweiligen Zeitpunkt Uber dem zu Uberfliihrenden
Bogen B liegenden Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre113q wahrend des
Uberfiihrens deaktiviert.

Die die Schaltmittel 116; 138 und/oder Stellmittel 124; 128 steuernden Steuermittel S116
kdnnen Teil einer Gbergeordneten Maschinensteuerung sein oder aber dezentral

vorgesehen und ggf. mit einer solchen verbunden sein.

Die Steuermittel S116 stehen vorzugsweise in Signalverbindung mit einem Signalgeber,
z. B. einem Sensor oder einem Antriebsmaster, von welchem sie die Maschinen-
und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende Informationen

(D) erhalten.

Grundsatzlich kénnen die bislang genannten, insbesondere als Blasrohre 113q
ausgefiihrten Blasvorrichtungen 113q sich auch in Transportrichtung erstrecken und zu
mehreren quer zur Transportrichtung T nebeneinander angeordnet sein. Es kann dann bei
entsprechender Anordnung der Blasrohre 113q und der in diesen vorgesehenen
Blasluftéffnungen 114 ggf. ein dhnliches Muster an Blasluftaustritten realisierbar sein.
Eine in Transportrichtung T zeitlich und/oder in der Starke der Wirkung gegebene
Variierbarkeit ist dann jedoch nicht oder nicht im gleichen Mal3e wie im Fall der quer

verlaufenden Blasrohre 113q gegeben.

Jedoch kann zusatzlich zu der Mehrzahl o von sich quer zur Transportrichtung T
erstreckenden Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohren 113g mindestens eine sich in
Transportrichtung T erstreckende Blasvorrichtung 126, z. B. ein sog. Blasrohr 126,
insbesondere Langsblasrohr 126, vorgesehen sein, die bzw. das eine sich in
Transportrichtung erstreckende Flachstrahldiise oder eine Mehrzahl von z. B. als
Blasluftdisen 127 ausgebildete Blasluftéffnungen 127 aufweist. Die mindestens eine z. B.

als Blasrohr 127, insbesondere als Langsblasrohr 127 ausgefiihrte Blasvorrichtung 27 ist
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beispielsweise mittig zur quer zur Transportrichtung T verlaufenden Breite des darunter
liegenden und/oder zu bildenden Stapels 11; 12 angeordnet. Somit unterstutzt diese
Blasvorrichtung 127 bei Aktivierung das zunachst mittig erfolgende Ablegen. Das
Aktivieren bzw. Deaktivieren erfolgt auch hier durch ein von den Steuermitteln S116 her
gesteuertes und dem Blasrohr 126 vorgeordnetes Schaltmittel 138, welches als
elektronisch schaltbarer Schieber 138 oder Drehschieber 138 oder bevorzug als

elektronisch schaltbares Schaltventil 138, kurz Ventile 138, ausgefuhrt ist.

Die Versorgung der wenigstens einen Langsblasvorrichtung 126 kann Uber eine
Leitungsverbindung von der selben Quelle 119 her - ggf. liber das selben oder ein
weiteres druckbegrenzendes Stellmittel 123; 128, z. B. Druckminderer 123; 128, erfolgen.
Mit oder ohne vorgeordnetes Stellmittel 128 kann im Leitungsweg ebenfalls ein den
Ausgangsdruck regelndes Stellglied 129, z. B. ein Druckregelventil 129, vorgesehen sein.
Vorzugsweise liegt im Langsblasrohr 126 Blasluft mit einem gegenulber der Blasluft der
Querblasrohren 113q héherer Druck, z. B. ein Druck von mindestens 4 bar, bevorzugt von
mindestens 5 bar, an. Durch die mittige Anordnung und den hohen Druck kdbnnen Bogen

B durch mittige ,Brechen® zum Zwecke der Bogenablage versteift werden.

Das mindestens eine Langsblasrohr 126 wird bzw. ist nach einem zu den Querblasrohen
113q vergleichbaren Muster ebenfalls in Abhangigkeit vom jeweiligen Transportziel derart
getaktet aktiviert und deaktiviert betrieben, dass nur die in der darunter liegenden

Abgabestation I abzulegenden Bogen B mit Blasluft beaufschlagt werden.

Zusatzlich zu der Mehrzahl o von sich quer zur Transportrichtung erstreckenden
Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohren 113q und ggf. anstelle oder zusatzlich zu einer
Langsblasvorrichtung 126 kann ein das Absenken der Bogen B — insbesondere im
Bereich niedriger Fordergeschwindigkeiten — unterstiitzende Liftersystem 131
vorgesehen sein. Dieses umfass beispielsweise eine oder mehrere Reihen von (iber dem

Transportweg in Querrichtung nebeneinander angeordneten Liiftern 132, insbesondere
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Axiallliftern 132, die vorzugsweise einzeln oder in Gruppen im Hinblick auf ihre Leistung
regelbar sind. Beispielsweise sind zwei Reihen von je acht Liftern 132 an einem
gemeinsamen Rahmen als sog. Liifterkassette 133 zusammengefasst. Zusatzlich hierzu
kann die Blaseinrichtung 51; 52 bzw. das Luftersystem 131 eine oder mehrere Reihen von
weiteren Liftern 134, insbesondere Axialliiftern 134, die z. B. an einem gemeinsamen, in
der Abgabeeinrichtung entlang der Transportrichtung T bewegbaren Tragrahmen 136
angeordnet. Beispielsweise ist eine Reihe von sieben Luftern 134 an dem gemeinsamen

Tragrahmen 136 als sog. Lifterleiste 137 zusammengefasst

Insbesondere in Verbindung mit der Ausfiihrung der Abgabeeinrichtung 03 als
Mehrfachstapelausklage 03, insbesondere Doppelstapelauslage 03, ist die
Blaseinrichtung 51 ausgeflihrt und dazu eingerichtet, aus einem Strom einer Staffel
einlaufenden Bogen B gezielt einzelne oder eine Serie von Bogen B mit Blasluft zu
beaufschlagen und die librigen Bogen B der Bogenstaffel ohne Beaufschlagung passieren

zU lassen.

Durch die beschriebene Blaseinrichtung 51; 52 kdénnen einzelne, insbesondere
abzulegende Bogen B gezielt mit einem starken Impuls versehen werden. Dies ermdglicht
die Ablage auch bei hohen Férdergeschwindigkeiten v32 und/oder einer hohen
Bogenfrequenz. Durch das Deaktivieren der Blasvorrichtungen 113q; 126 fiir zu
uberflihrende Bogen B werden diese nicht mit Luft beaufschlagt und erhalten damit
keinen Impuls. Hierdurch wird der ggf. ohnehin gestorte Lauf des zu Uberflihrenden
Bogens B nicht unnétig noch unruhiger und der Kontakt zum darunter befindlichen Stapel

kann vermieden werden.

Wenn die Blasluft getaktet nur fir einzelne, abzulegende Bogen B aktiviert wird, kann der

Energieaufwand gegeniber einem permanenten Blasen erheblich reduziert werden.

In einer im Hinblick auf die Stapelqualitét des ersten Stapels 11 vorteilhaften Ausflihrung
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werden bzw. sind die oder ein Teil der in Transportrichtung T hintereinander
vorgesehenen, unabhangig voneinander zu aktivierender Blasluftéffnungen 114r,
insbesondere jeweils mehrere Blasluftéffnungen 114r umfassende quer verlaufende
Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre113q, in einer Betriebsphase der 0. g. zweiten
Betriebsart, in welcher z. B. ein oder mehrere in die ersten Abgabestation I einlaufende
Bogen B gemal erster Betriebsart liberflihrt werden sollen bzw. iberfiihrt werden, so mit
Blasluft beaufschlagt bzw. derart aktiviert und deaktiviert, dass sie lediglich - zumindest
fur ein Zeitintervall bzw. voriibergehend - in die Liicke zwischen einander folgenden
Bogen B, insbesondere in die Liicke zwischen dem nachlaufenden Ende 11 eines Bogens
B und der Halteeinrichtung 32 des folgenden Bogens B;; B.1, insbesondere dem den
folgenden Bogen B transportierenden Greiferwagen 32, blasen. Hierdurch kann der
oberste Bogen des uberfiihrten Stapels zumindest zeitweise beaufschlagt werden um ein

Abheben zu verhindern oder zumindest zu erschweren.

In dieser Betriebssituation sind bzw. werden die zum jeweiligen Zeitpunkt Gber dem zu
uberflihrenden und in Transportrichtung T bewegten Bogen B liegenden
Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre113q deaktiviert, jedoch sind bzw. werden die mit
Fortschritt der Bogen B jeweils fir ein Zeitfenster Giber einer Liicke zwischen einander
folgenden Bogen B, insbesondere in einer Liicke zwischen dem nachlaufenden Ende 11
eines Bogens B und der Halteeinrichtung 32 des folgenden Bogens B, liegende
Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre113qg sukzessive fiir zumindest ein innerhalb

dieses Zeitfensters liegendes Zeitinterwall aktiviert.

Die den hintereinander unabhangig voneinander aktivierbaren Blasluftoffnungen 114r
bzw. Blasvorrichtungen 113q zugeordneten Ventil 116 stehen mit einem Steuermittel
S116 in Signalverbindung, welches seinerseits in Signalverbindung mit einem die
Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende
Informationen |(®) liefernden Signalgeber steht und dazu ausgefihrt und eingerichtet ist,

ein Aktivieren der Blasluft Giber die Ventile 116 in Abhangigkeit von der die Maschinen-



WO 2017/001394 PCT/EP2016/064996

98

und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder reprasentierende Informationen
(@) so zu bewirken, dass ein Beblasen lediglich innerhalb einer Liicke zwischen zwei

einander nachfolgenden nicht abzulegenden Bogen B erfolgt.

Beispielsweise wird ein zu lberflihrender Bogen B,, - welcher in diesem Beispiel ein erster
oder ein beliebiger einer Serie von zu Uberfliihrenden Bogen B sein kann — (iber den
Stapel 11 hinwegtransportiert, wahrend die jeweils dariber liegenden Blasvorrichtungen
113q bzw. Blasrohre113q in 0. g. inaktiv sind. Eine oder mehrere oberhalb der mit dem
Fortschreiten der Bogen B in Transportrichtung T wandernden Liicke zwischen dem
nachlaufenden Ende dieses Bogens B, und dem vorlaufenden Ende 109 des
nachfolgenden Bogens B,.1 oder insbesondere einer diesen am vorlaufenden Ende 109
aufnehmenden Halteeinrichtung 32 werden sukzessive aktiviert und spatestens mit Eintritt
des vorlaufenden Endes 109 eines nachstfolgenden Bogens B,., oder insbesondere einer

diesen am vorlaufenden Ende 109 aufnehmenden Halteeinrichtung 32 wieder deaktiviert.

Hierzu sind Steuermittel S116 vorgesehen und dazu eingerichtet, ein Aktivieren und
Deaktivieren der den Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre 113q zugeordneten
Schaltmittel 116 synchronisiert bzw. getaktet und/oder in einer Korrelation zu einer
Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage ® zu bewirken. Die Steuermittel $S116
kdnnen dabei mechanisch als Drehschieber oder als einzelne Ventile 116 schaltendes
Nockenschaltwerk oder aber als die einzelnen Schaltventile 116 elektronisch

ansteuerndes Steuermittel S116 angesteuerte ausgefihrt sein.

Von Vorteil ist eine Weiterbildung, wonach eine Anzahl von gleichzeitig in die selbe Llicke
blasenden Blasvorrichtungen 113q mit der Formatlange der Bedruckstoffbogen B variiert
bzw. variieren kann. Beispielsweise wird flir ein langeres Formate gleichzeitig mit einer
ersten Anzahl einander nachfolgender Blasluftéffnungen 114r bzw. Blasvorrichtungen
113q in die Licke geblasen (siehe z. B. Fig. 30 a) bis ¢) wahrend flir ein kiirzeres Format

mit einer hoheren Anzahl einander nachfolgender Blasluftoffnungen 114r bzw.
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Blasvorrichtungen 113q in die hierbei gréfiere Liicke geblasen wird (siehe z. B. Fig. 30 a)
bis ¢).

In einer Weiterbildung kann die Wirkung der Blasvorrichtungen 113q bzw. Blasrohre113q
in ihrer quer zur Transportrichtung T betrachteten Breite und/oder Lage an gepasst
werden. Hierzu kdnnen z. B. aullen liegende Abschnitte dauerhaft deaktiviert bzw.
deaktivierbar sein, insbesondere abgestellt bzw. abstellbar sein. Beispielsweise kdénnen
einzelne Blasluftoffnungen 114r durch ein nicht naher dargelegtes Stellmittel

verschlielbar sein

Zusammen mit einem oder mehreren Ausfiihrungsmerkmalen zur oben dargelegten
Bogenleitvorrichtung 47 und/oder zur Bremseinrichtung 48; 49 und/oder zur
Blaseinrichtung 51; 52 und/oder zum Anlaufabschnitt 78 oder aber auch fir sich alleine
betrachtet umfasst eine besonders zu bevorzugende Einrichtung 139 zur Freigabe der
geforderten Bogen B, kurz Freigabeeinrichtung 139, eine Schalteinrichtung zur Freigabe
von geforderten Bedruckstoffbogen B mit einer Stelleinrichtung 143, durch welche die
Freigabe im Bereich der zugeordneten Abgabestation I; I wahlweise aktivier- und
deaktivierbar ist, und mit einer Stelleinrichtung 144, durch welche in Transportrichtung T
betrachtet der Ort X439 der Bogenfreigabe, fiir den Fall von als Greifer 56 ausgebildeten
Halteelementen aus Greiferéffnungspunkt Ort X439 genannt, im Bereich der zugeordneten
Abgabestation I; IT eingestellt bzw. variiert werden kann. Die beiden Stelleinrichtungen
143; 144 sind hierbei durch unabhangig voneinander betatigbare Stellglieder 146; 147,
z. B. Antriebsmittel 146; 147 stellbar. Die Freigabeeinrichtung 139 ist somit dazu
ausgefiihrt, zu einem bestimmten Zeitpunkt — beispielsweise zwischen zwei einander in
Transportrichtung T folgenden Haltemitteln 32, insbesondere Greiferwagen 32 — ein
Aktivieren oder Deaktivieren der Schalteinrichtung 141, 142, insbesondere ein
Ineingriffbringen oder Aul3ereingriffbringen von Schaltmitteln 141; 142 der z. B.

mechanisch ausgefihrten Schalteinrichtung 141, 142 zu bewirken.
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Eine in diesem Zusammenhang besonders vorteilhafte Ausfiihrung der
Auslagevorrichtung 03 weist ein wenigstens eine Halteeinrichtung 32 umfassendes
Fordersystem 21 auf, durch welches ein Bedruckstoffbogen B aufnehmbar und
stromabwarts zu einer Abgabestation I; Il férderbar ist, wo er wahlweise vom Haltemittel
32 freigegeben und an einen zu bildenden Stapel 11, 12 abgegeben werden kann oder
aber stromabwarts weiterforderbar ist. Sie umfasst weiter eine die Abgabe bewirkende
Schalteinrichtung 141, 142, welche einen der Abgabestation I; II funktional und/oder
raumlich zugeordnete Schaltnocken 141 und einen dem Haltemittel 32 funktional und/oder
raumlich zugeordneten Nockenfolger 142 umfasst, wobei der Nockenfolger 142 - mittel-
oder unmittelbar - zu dessen Betatigung auf wenigstens ein Halteelement 56 der

Halteeinrichtung 32 wirkt.

Obgleich der Nockenfolger 142 grundsatzlich auch gleitend mit dem Schaltnocken 141
zusammen wirken kdnnte, ist er bevorzug als Rollenhebel 142 ausgebildet und wirkt mit

einer vom Nockenfolger 142 umfassten Rolle mit dem Schaltnocken 141 zusammen.

Der Schaltnocken 141 ist zur Aktivierung und zur Deaktivierung der Freigabe durch eine
am Schaltnocken 141 angreifende Stelleinrichtung 143 wahlweise in die ungestorte, d. h.
ohne Schaltnocken 141 vorliegende, Bewegungsbahn 152 des Nockenfolgers 142 hinein-
und wieder herausverbringbar, insbesondere —verschwenkbar. Das Verschwenken erfolgt
hierbei vorzugsweise um eine senkrecht zur Transportrichtung T verlaufende und bzgl.

eines raumfesten Gestells G der Auslagevorrichtung 03 gestellfeste Schwenkachse A141.

Zur Variation des transportwegbezogenen Ortes der durch den Schaltnocken 141 zu
bewirkenden Freigabe ist eine Kontaktstelle 151 fiir den Erstkontakt zwischen dem
Schaltnocken 141 und dem in Transportrichtung T heranzubewegenden Nockenfolger 142
am Schaltnocken 141 — z. B. innerhalb zumindest eines in Transportrichtung betrachteten,
insbesondere als Steuerabschnitt wirksamen Langsabschnittes - durch eine am

Schaltnocken 141 angreifende, von der ersten Stelleinrichtung 143 verschiedene zweite
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Stelleinrichtung 144 variierbar.

Dabei soll unter dem ,Nockenfolger® 142 jede Art von Anschlagelement 142 verstanden
werden, das bei Kontakt mit einer Wirkflache 149 eines Nockens 141, insbesondere
Schaltnockens 141, eine der der Form der zusammen wirkenden Wirkflache 149 folgende
Bewegung ausfiihrt und - ggf. iiber ein Ubertragungsglied 59, z. B. die Greiferwelle 59, -
auf das zu betatigende Glied, hier z. B. mindestens ein Halteelement 56, wirkt.
Andererseits soll unter einem ,Schaltnocken® 141 verallgemeinernd jede Art von die
Wirkflache 149 als Anschlagflache bereitstellende Baueinheit verstanden sein. Fir den
Fall eines betriebsmallig bewegbar gelagerten Nockens 141 soll beispielsweise auch eine
mehrteilige und gemeinsam bewegbare Baueinheit mit einem die Wirkflache 149
umfassenden Bauteil und einem dieses Bauteil - ggf. I6sbar — tragenden Halter

verstanden sein.

Der als Freigabenocken wirksame Schaltnocken ist auf einer der Bewegungsbahn 152
des Nockenfolgers 142 zugewandten Seite in zumindest einem in Transportrichtung T
betrachteten, als Steuerabschnitt wirksamen Langsabschnitt mit einer sich in diesem
Abschnitt in Transportrichtung T stetig an die Bewegungsbahn 152 des Nockenfolgers
142 annahernden Wirkflache 149, z. B. Kontaktflache 149, ausgefiihrt.

Durch die beiden getrennten Stelleinrichtungen 143; 144 wird der Anforderung einer
exakten Einstellbarkeit einerseits und eines mdglichst schnellen Ein- und Ausbringen
andererseits genlige getan. Damit ist ein Betrieb mit hoher Prazision und hohe Férderrate
bzw. Produktionsgeschwindigkeit, beispielsweise mit einem Bogenstrom von mehr als
12.000 Bogen B pro Stunde (B/h), insbesondere von mehr als 15.000 B/h, mdglich.

Zur Variation der Kontakistelle 151 des Erstkontaktes ist der Schaltnocken 141 in einer
hier bevorzugten Ausfilhrung mit zumindest einem seiner auf die Transportrichtung T

bezogenen Enden, hier vorteilhaft dem stromaufseitigen Ende, in seinem Abstand zur
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Bewegungsbahn 152 des Nockenfolgers 142 variierbar, d. h. er ist beispielsweise im
Bereich dieses Endes durch eine Bewegung mit wenigstens einer
Bewegungskomponente senkrecht zur Transportrichtung T wahlweise naher zur
Bewegungsbahn 152 hin und weiter weg verbringbar. Zum Aktivieren bzw. Deaktivieren
ist der Schaltnocken 141 mit zumindest dem anderen seiner auf die Transportrichtung T
bezogenen Enden in seinem Abstand zur Bewegungsbahn des Nockenfolgers 142 derart
variierbar, sodass er in einer ersten Betriebsstellung in die ungestdrte Bewegungsbahn
1562 des Nockenfolgers 142 eintaucht und in einer zweiten Betriebsstellung vollstandig

aus der Bewegungsbahn 152 des Nockenfolgers 141 entfernt ist.

Die erste Stelleinrichtung 143 greift hierzu an einem ersten Angriffspunkt P143 des
Freigabenockens 141 an und die zweite Stelleinrichtung 144 an einem in

Transportrichtung T beabstandeten zweiten Angriffspunkt P144.

Dabei ist der Schaltnocken 141 durch die zweite Stelleinrichtung 144 z. B. um eine im
Angriffspunkt P143 der ersten Stelleinrichtung 143 liegende zweite Schwenkachse A144
verschwenkbar. Die zweite Schwenkachse A144 bzw. der erste Angriffspunkt P143 ist
durch die erste Stelleinrichtung 143 und/oder das erste Antriebsmittel 146 radial
verlagerbar, insbesondere um eine bzgl. eines raumfesten Gestells G der

Auslagevorrichtung 03 gestellfeste Schwenkachse A141 verschwenkbar.

Die erste Stelleinrichtung 143 umfasst zu deren Antrieb ein mit flissigem oder
gasférmigem Druckmittel F, z. B. unter Uberdruck stehendem Fluid F, betriebenes
und/oder betreibbares erstes Antriebsmittel 146, z. B. einen Hydraulik- oder bevorzugt
Pneumatikzylinder 146. Zur Versorgung des Antriebsmittels 146 mit Druckmittel F ist als
Schaltmittel 163 ein schaltbares Ventil 153 und mindestens eine das Ventil 153 mit dem
Antriebsmittel 143 verbindende Fluidleitung 154; 156 vorgesehen, wobei der Leitungsweg
der oder wenigstens einer Fluidleitung 154; 156 zwischen einem Ausgang des Ventils 153

und einem Eingang in das Antriebsmittel 146 bevorzugt héchstens der maximalen Breite,
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insbesondere hdchstens der halben maximalen Breite, der in der Abgabestation I; II zu
stapelnden Bedruckstoffbogen B entspricht. Damit lassen sich durch Kompressibilitat

bedingte Totzeiten und Streuungen mdglichst gering halten.

Die Ansteuerung des Ventils 153 erfolgt beispielsweise Uber Steuermittel S146, die z. B.
als Teil einer Maschinensteuerung in dieser implementiert oder aber in einer hiervon

verschiedenen Steuereinrichtung S141 vorgesehen sein kdnnen.

In vorteilhafter Ausfuhrung ist der Hydraulik- bzw. bevorzugt Pneumatikzylinder 146

doppeltwirkend, d. h. in beide Stellrichtungen mit Druckmittel beaufschlagbar, ausgefiihrt.

Durch die doppeltwirkende Ausfithrung und/oder die antriebsmittelnahe Anordnung des

Ventils ist ein besonders schnell und prazise wirkender Schaltantrieb geschaffen.

Indem beispielsweise im Antriebszug der ersten Stelleinrichtung zwei feste Endlagen
definiert und/oder definierbar sind, ist ein sehr schnelles und dennoch exaktes Zu- und
Abstellen des Schaltnockens 141, d. h. ein schnelles und exaktes Aktivieren und

Deaktivieren der Freigabeeinrichtung 139 maoglich.

Die zweite Stelleinrichtung 144 umfasst zu deren Antrieb bevorzugt einen Elektromotor
147. Die Ansteuerung des Elektromotors 147 erfolgt beispielsweise Uber Steuermittel
S147. Zur Versorgung des Antriebsmittels 147 mit elektrischer Leistung kann eine n nicht

naher dargestellte Leitungsverbindung zu einem Leistungsteil bestehen.
In vorteilhafter Ausfiihrung wirkt der Elektromotor 146 abtriebseitig auf einen
Gewindegetriebe und bildet mit letzterem zusammen einen elektromotorischen

Linearantrieb aus.

In einer - insbesondere flir Auslagevorrichtungen 03 fiir Bedruckstoffbogen B groler
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maximaler Breite - vorteilhaften Ausfilhrung sind der Abgabestation I; IT beidseitig des
Bogenpfades, also im Bereich beider Seitengestelle des Gestells G, je eine oben
beschriebene Schalteinrichtung 41, 42 vorgesehen. Bevorzugt ist jeder der beiden
Schalteinrichtung 41, 42 je eine eigene erste Stelleinrichtung 143 mit je einem ersten
Antriebsmittel 146 und einem Schaltmittel 153, insbesondere Ventil 153, zugeordnet. Eine

Synchronisierung der Stellbewegung erfolgt beispielsweise auf elektronischem Wege.

Grundsatzlich kann auch jeder der beiden Schalteinrichtungen 141, 142 je eine eigene
zweite Stelleinrichtung 144 mit je einem Antriebsmittel 147 zugeordnet sein. In einer
robusten und kostenglinstigen Lésung sind die zweiten Stelleinrichtungen 144 jedoch
z. B. Uber eine quer zur Transportrichtung verlaufende Welle 157, insbesondere
Synchronwelle 157, mechanisch miteinander synchronisiert und bevorzugt durch ein
gemeinsames Antriebsmittel 147, insbesondere einen gemeinsamen Elektromotor 147

angetrieben.

Das Verschwenken des ersten Angriffspunktes P143 bzw. der zweiten Schwenkachse
A144 um die gestellfeste Schwenkachse A141 kann grundsatzlich tber jegliche Art Hebel
erfolgen, welcher um die gestellfeste Schwenkachse A141 verschwenkbar ist und die zu
verschwenkende Schwenkachse A143 bzw. den zu verschwenkenden Ansatzpunkt P144
exzentrisch um eine Hebelldnge zur gestellfesten Schwenkachse A141 lagert. Dabei kann
dieser Hebel mit einer drehbar im Gestell G gelagerten und durch den Antrieb 146 um die

gestellfeste Schwenkachse A143 verschwenkbaren Welle drehfest verbunden sein.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist ein ein- oder zweiarmiger Hebel 158 verschwenkbar
auf einer gestellfesten Achse 159 gelagert, an welchem einerseits das Antriebsmittel 146
oder ein abtriebseitiges Ubertragungsglied 161, z. B. die Kolbenstange oder ein mit dieser
verbundenes Gestange, angreift. Anderseits ist an diesem Hebel 158 um die Exzentrizitat
e versetzt zur gestellfesten Schwenkachse A141 der erste Ansatzpunkt P143 bzw. die

zweite Schwenkachse A144 angelekt. Dies kann Uber einen am Hebel 158 gelagerten
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Achs- oder Wellenstummel 162 erfolgen. Das Verschwenken erfolgt hierbei dann iber
einen als Exzenterhebel 158 ausgebildeten Hebel 158 (iber eine durch die Exzentrizitat e
gegebene Hebelldnge e. In einer vorteilhaften Ausfiihrung, wobei die zu verschwenkende
zweite Schwenkachse A144 innerhalb des Achsquerschnittes der die gestellfeste
Schwenkachse A141 definierenden Achse 159 verlauft, ist eine besonders robuste
Anordnung zur Lagerung des ersten Angriffspunktes P143 bzw. der zweiten

Schwenkachse A144 geschaffen.

In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung erfolgt die Aktivierung/Deaktivierung also
durch eine Zu- bzw. Abstellbewegung des Schaltnockens 141 mit Hilfe eines
Exzenterhebels 158, der durch einen doppeltwirkenden, insbesondere (iber ein
antriebsmittelnahes Schaltventil 153 versorgten Pneumatikzylinder 146 betatigt wird bzw.

ist.

Das Verschwenken des zweiten Angriffspunktes P144 bzw. der ersten Schwenkachse
A143 um die zweite Schwenkachse A144 kann grundsatzlich Uber jegliche Art eines

Getriebes erfolgen, an welchem antriebsseitig das zweite Antriebsmittel 147 angreift.

Dabei ist jedoch eine Ausflihrung von besonderem Vorteil, die im Antriebszug der
Stelleinrichtung 144 neben wenigstens einem um eine gestellfeste Schwenkachse A149
verschwenkbaren ein- oder mehrarmigen Hebel 163; 164 ein in beiden Enden gelenkig
angeschlossenes Koppel 162 umfasst. In einer vorteilhaften und dargestellten Ausfiihrung
greift das Antriebsmittel 147 an einem Hebel 162 an, der verdrehfest auf einer um die
gestellfeste Schwenkachse A149 verschwenkbaren Welle 147, z. B. 0. g. Synchronwelle
147, angeordnet ist. Uber einen weiteren verdrehfest auf der Welle 157 angeordneten
Hebel 164 erfolgt der Antrieb mittel- oder unmittelbar iber ein Gelenk auf das Koppel 162

und Uber ein weiteres Gelenk mittel- oder unmittelbar auf den zweiten Angriffspunkt P144.

In einer vorteilhaften Weiterbildung ist die erste Stelleinrichtung 143 derart ausgefihrt,
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sodass der Hebel 158 in einer betriebsmaliigen Endlage des zur Aktivierung in die
Bewegungsbahn 152 eingebrachten Schaltnockens 141 im Bereich eines
bewegungsbahnnahen Totpunktes, d. h. in einer zur Schwenklachse A141 senkrechten
Projektionsebene um die Schwenkachse A141 betrachtet auf einer héchsten um 30°,
insbesondere hochstens 20° von der Linie der kirzesten Verbindung zwischen
Schwenkachse A141 und Bewegungsbahn 52 liegenden Linie, angreift. Hierdurch werden
Krafte, die durch den auftreffenden Nockenfolger 142 in die Konstruktion eingeleitet
werden, zumindest Uberwiegend in die Lagerung geleitet und wirken allenfalls zu einem

geringen Teil auf den Antrieb zuriick.

Zur Steuerung des den Schaltnocken 141 wahlweise in die Bewegungsbahn 152 des
Nockenfolgers 142 hinein oder ganzlich heraus bewegende Antriebsmittels 146 und/oder
eines das Antriebsmittel 146 schaltenden Schaltmittels 153 steht dieses in
Signalverbindung zu einem Steuermittel S146, welches seinerseits in Signalverbindung
mit einem die Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder
reprasentierende Informationen I(®) liefernden Signalgeber steht und dazu ausgefihrt
und eingerichtet ist, ein Aktivieren und Deaktivieren des Antriebsmittels 146 und/oder
eines das Antriebsmittel 146 schaltenden Schaltmittels 153 in einer Korrelation zu einer
von einem Signalgeber Ubermittelten Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage @ zu

bewirken.

Zur Steuerung des den Schaltnocken 141 bzgl. des Abgabeortes variierenden
Antriebsmittels 147 und/oder eines das Antriebsmittel 147 schaltenden Schaltmittels steht
dieses in Signalverbindung zu einem Steuermittel S147, welches seinerseits in

Signalverbindung mit einem die Maschinen- bzw. Transportgeschwindigkeit betreffende

und/oder reprasentierende Informationen 1((D) liefernden Signalgeber steht und dazu
ausgefiihrt und eingerichtet ist, ein Stellen des Antriebsmittel 147 und damit des
Greiferoffnungspunktes in einer Korrelation zu einer von einem Signalgeber Gbermittelten

Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage @ zu bewirken.
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Bei der Zu- und Abstellbewegung sollte flir hohe Produktions- bzw.
Férdergeschwindigkeiten das Erreichen des jeweils anderen wirksamen Schaltzustandes
moglichst schnell, z. B. innerhalb von héchstens 150 ms, bevorzugt innerhalb 130 ms

abgeschlossen sein.

Hierzu erfolgt eine ggf. beidseitige Stellbewegung bevorzugt nicht tiber eine mechanische
Synchronisierung, sondern bevorzugt tber jeweilige Antriebsmittel 146. Stattdessen oder
zusatzlich hierzu sind Verzdgerungen am Wirkende durch mdglichst kurze Leitungswege
vorteilhaft, wie sie z. B. mit den kurzen Fluidleitungen 154; 156 oben dargelegt sind.
Alternativ oder zusatzlich zu o. g. vorteilhafter Einschrankung der Lange des
Leitungsweges ist die Lange der jeweiligen Leitung so gewahlt, dass das in der jeweils
druckbeaufschlagten Zuleitung eingeschlossene Totvolumen nicht mehr als 25% des im
ausgefahrenen Zylinder gespeicherten Volumens betragt, welches beispielsweise durch
den mit dem Kolbenhub des ausgefahrenen Zylinders multiplizierten Kolbenquerschnitt
gegeben ist. In einer besonders vorteilhaften Ausflihrung liegt dieses Totvolumen unter
10%. In einer Weiterbildung, wobei das Ventils 153 direkt am Zylinder 146 montiert oder
gar in den Zylinder 146 integriert ist, kann dieser Wert auf unter 5%, insbesondere auf

unter 2% reduziert werden.

Um steuerungsbasierte Totzeiten zu minimieren, sind die das Deaktivieren/Aktivieren
steuernden Steuermittel S146 mit einer schnellen Schaltlogik, d. h. einer Schaltlogik,
wobei ein die Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffendes Signal eines

0. g. Signalgebers ohne Verzégerung direkt, d. h. insbesondere nicht erst liber eine
getaktete Verarbeitung wie sie beispielsweise in SPSn und ggf. getaktet betriebenen
Bussystemen erfolgt, zu einem das Antriebsmittel 147 ansteuernden bzw. das Aktivieren
oder Deaktivieren ausldésenden Signal 6147 verarbeitet und tibermittelt wird. Die schnelle
Schaltlogik schaltet die die Schalteinrichtung 141, 142 aktivierende und deaktivierende

Stelleinrichtung 143 somit maschinenwinkelgenau.
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Stattdessen oder zusétzlich zu einer oder mehreren MalRhahmen zur Minimierung der
Totzeit kann eine — bevorzugt maschinengeschwindigkeitsabhangige -
Totzeitkompensation vorgesehen sein, welche die z. B. liber Tragheiten noch bestehende
Totzeit durch entsprechende Vorsteuerung kompensiert. Dabei kann beispielsweise die
mit dem maoglichen Schaltzeitpunkt korrelierte Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage entsprechend der zu berlicksichtigenden Totzeit nach vorn
verlegt werden bzw. sein. Das Mal} des Vorverlegens kann in bevorzugter Weiterbildung
transportgeschwindigkeitsabhangig variiert sein bzw. werden, sodass beispielsweise bei
einer grofieren Geschwindigkeit die auslésende Maschinen- und/oder
Bedruckstoffphasenlage weiter nach vorn verlegt wird als bei einer kleineren
Transportgeschwindigkeit. Damit ist es moglich, die tatsachliche Bewegung des
Schaltnockens 141 fiur verschiedene Maschinengeschwindigkeiten bzw. —drehzahlen
dennoch immer in der gleichen oder zumindest im wesentlichen gleichen Maschinen-

und/oder Bedruckstoffphasenlage beginnen zu lassen.

Obgleich die beschriebene Schalteinrichtung 141, 142 auch in einer lediglich eine zur
Bildung von Stapeln 11; 12 ausgebildete Abgabestation I; I umfassenden
Auslagevorrichtung 03 vorgesehen sein kann, wobei im Bereich der Abgabestation I; 11
nicht abzugebende Bogen B beispielsweise einer Probebogenentnahme oder einem
Auffangbehaltnis zur Aufnahme von Makulatur zuleitbar sind, ist sie bevorzugt in einer
eine Mehrzahl von zur Bildung von Stapeln 11; 12 ausgebildete Abgabestation I; II
umfassenden Abgabeeinrichtung 03 vorgesehen. Dabei ist einer die 0. g.
Schalteinrichtung 141, 142 umfassenden Abgabestation [; II ein sich anschliefsender
Forderabschnitt 42 vorgesehen, auf welchem nicht im Bereich der ersten Abgabestation I;
IT abgegebene Bedruckstoffbogen B durch das Fordersystem 21 in den Bereich einer

nachfolgenden Abgabestation I; IT férderbar sind.

Zur Steuerung einer Ablage von Bedruckstoffbogen B, welche durch ein Férdersystem 21
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stromabwarts zu einer Abgabestation I; 1T geférdert und dort wahlweise von einer
Halteeinrichtung 32 des Fordersystems 21 an einen zu bildenden Stapel 11, 12
abgegeben oder aber stromabwarts weitergeférdert werden bzw. werden kénnen, erfolgt
also eine Abgabe dadurch, dass ein der Abgabestation I; II funktional und/oder raumlich
zugeordneter Schaltnocken 141 auf einen der Halteeinrichtung 32 funktional und/oder
raumlich zugeordneten Nockenfolger 142 wirkt. Zur Aktivierung und zur Deaktivierung der
Freigabe wird der Schaltnocken 141 in die ungestdrte Bewegungsbahn 152 des
Nockenfolgers 142 hinein bzw. aus dieser herausverbracht. Zur Variation des
Abgabeortes wird eine oben bereits dargelegte Kontaktstelle 151 am Schaltnocken 141
fur den Erstkontakt zwischen dem Schaltnocken 141 und dem in Transportrichtung T

heranzubewegenden Nockenfolger 142 entlang der Transportrichtung T variiert.

Das Aktivierung und Deaktivierung erfolgt bevorzugt durch ein Verschwenken des
Schaltnockens 141 um eine gestellfeste erste Schwenkachse A144. Ein Variieren des
Schaltnockens 141 erfolgtd bevorzugt durch eine Variation des Abstandes zwischen
zumindest einem seiner auf die Transportrichtung T bezogenen Enden und der

Bewegungsbahn 152 des Nockenfolgers 142.

In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung erfolgt das Steuern der Schalteinrichtung
141, 142 derart, dass sich der Schaltnocken 141 zumindest zu einem Zeitpunkt in seiner
ersten Betriebsstellung, d. h. in aktiver Lage, befindet, wahrend die o. g. Blaseinrichtung
in der ersten Betriebsart betrieben wird und/oder die 0. g. Bremseinrichtung 48; 49 im

ersten Betriebsmodus m1 betrieben wird.

Vorzugsweise umfasst die mehrere, z. B. zwei Abgabestationen [; II aufweisende
Abgabeeinrichtung auch im Bereich der zweiten Abgabestation II eine
Freigabeeinrichtung, welche in Art der ersten Freigabeeinrichtung 139 mit zumindest einer
zweiten Stelleinrichtung 144 zur Variation des Freigabeortes ausgebildet ist. Die erste

Stelleinrichtung 144 kann entfallen. In diesem Fall ist die Schwenkachse A44 bzw. der
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Angriffspunkt P143 bzgl. des raumfesten Gestells G gestellfest angeordnet.

Zusammen mit einem oder mehreren Ausfiihrungsmerkmalen zur oben dargelegten
Bogenleitvorrichtung 47 und/oder zur Bremseinrichtung 48; 49 und/oder zur
Blaseinrichtung 51; 52 und/oder zum Anlaufabschnitt 78 und/oder zur Freigabeeinrichtung
139 oder aber auch fir sich alleine betrachtet umfasst die Abgabeeinrichtung 03
wenigstens flr eine von mehreren Abgabestation [; II, insbesondere fir zumindest eine
Gutbogen stapelnde Abgabestation I; II, eine Nonstop-Stapelwechseleinrichtung 53; 54.
Bevorzugt umfasst die Abgabeeinrichtung 03 flir mehrere, insbesondere flir zwei bzw.

samtliche Abgabestation I; IT eine Nonstop-Stapelwechseleinrichtung 53; 54.

Die - einzige oder jeweilige - Nonstop-Stapelwechseleinrichtung 53; 54 umfasst eine —
bevorzugt motorisch absenkbare - Hilfstrageinrichtung 166; 167, z. B. einen
Hilfsstapeltisch 166; 167, die bzw. der zwischen die Stapeloberkante des bereits
gebildeten Stapels 11; 12, z. B. zur Entnahme bereiten Hauptstapels 11; 12, und den
dartiber verlaufenden Bogentransportpfad einbringbar ist. Bevorzugter Weise ist der
Hilfsstapeltisch 166; 167, insbesondere zumindest dessen dem Bogentransportpfad
zugewandte Tragflache, vertikalbeweglich am Gestell G oder einem Gestellteil G der
Abgabeeinrichtung 03 gelagert. Im aktiven, d. h. im Fallweg eingebrachten
Betriebszustand kann auf dem Hilfsstapeltisch 166; 167 durch weiterhin ankommende

Bogen B ein Hilfsstapel 168; 169 gebildet werden.

Ein vertikales Abwartsbewegen erfolgt vorzugsweise korreliert zum Wachstum des
Hilfsstapels 168; 169 und/oder durch eine Antriebseinrichtung, die bevorzugt ein
mechanisch vom Antrieb des Fordersystems 21 unabhangiges Antriebsmittel 171,
bevorzug als Motor 171, insbesondere als Elektromotor 171, umfasst. Das Antriebsmittel
steht hierzu beispielsweise mit einem Steuermittel S171 in Signalverbindung, welches
dazu eingerichtet und/oder programmiert ist, das Antriebsmittel 171 in einer

Betriebssituation derart anzusteuern, dass die obere Stapelkante auf einer vorgebbaren
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Hohe gehalten ist bzw. wird. Hierzu ist das Steuermittel S171 mit einer die obere
Stapelkante detektierenden Sensorik und/oder mit einer Informationen zum Bogenstrom

liefernden Steuereinrichtung verbunden.

Das — beispielsweise horizontale - Einbringen und Ausbringen des Hilfsstapeltisches 166;
167 in den bzw. aus dem Fallweg, d. h. das Verbringen in eine Arbeitslage und zurtick in
eine Ruhelage, erfolgt bzgl. des Zeitpunktes synchronisiert und/oder in einer Korrelation
zu einer Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage @, d. h. getaktet zum
Bedruckstoffstrom. Ein Einbringen erfolgt also bevorzugt in einer bestimmten Phasenlage
der Maschine bzw. des nachsten herannahenden Bogens B. Bevorzugt erfolgt ein
Einfahren in den Fallweg spatestens zu einem Zeitpunkt, zu welchem die Vorderkante
109 des ersten nicht mehr auf dem betroffenen Stapel 11; 12 abzulegenden Bogen B in
Transportrichtung T das stromabwartige Ende des Hilfsstapeltisches 166; 167 erreicht,
und friihestens zu einem Zeitpunkt, zu welchem die Hinterkante 111 des vorangehenden
Bogens B in Transportrichtung T das stromabwartige Ende des Hilfsstapeltisches 166;

167 passiert.

Das Einbringen und Ausbringen des Hilfsstapeltisches 166; 167 erfolgt durch eine
Antriebseinrichtung, die bevorzugt einen mechanisch vom Antrieb des Fordersystems 21
unabhangiges Antriebsmittel 172, bevorzug als Motor 172, insbesondere als Elektromotor
172, umfasst. Das Antriebsmittel 172 steht hierzu beispielsweise mit einem Steuermittel
S172 in Signalverbindung, welches dazu eingerichtet und/oder programmiert ist, das
Antriebsmittel 172 derart anzusteuern, dass auf einen entsprechenden Befehl durch das
Bedienpersonal oder aus einer den Stapelwechsel durchfiihrenden Programmroutine hin
ein Einbringen oder Ausbringen in Korrelation zu 0. g. Maschinen- und/oder

Bedruckstoffphasenlage @, bewirkt wird.

Der betreffende Befehl kann beispielsweise durch das Bedienpersonal oder aus einer den

Stapelwechsel libergeordnet steuernden Steuer- bzw. Programmroutine erfolgen, welches
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durch ein auslésendes Moment in Gang gesetzt wurde. Das auslésende Moment kann
beispielsweise durch ein einen automatisierten Stapelwechsel einleitendes Signal Zaw
gegeben sein, welches beispielsweise durch das Personal liber eine Bedienschnittstelle
und/oder automatisch durch das Erreichen einer vorbestimmten oder maximalen
Stapelhohe ausgeldst wird bzw. werden kann. Die Steuer- bzw. Programmroutine
und/oder das Steuermittel $S172 kann zur Korrelation der Ein- bzw. Ausbringbewegung mit
einem die Maschinen- und/oder Bedruckstoffphasenlage betreffende und/oder

reprasentierende Informationen |(®) liefernden Signalgeber in Signalverbindung stehen.

Die Steuermittel S171; S172 kdénnen als Teil einer Maschinensteuerung oder in einer
anderen zentralen Steuereinrichtung gemeinsam mit weiteren Steuermitteln implementiert

oder aber in einer hiervon verschiedenen Steuereinrichtung S53 (S54) vorgesehen sein.

In bevorzugter Ausflihrung der Nonstop-Stapelwechseleinrichtung 53; 54 erfolgt das
Einbringen des Hilfsstapeltisches 166; 167 in den Fallweg mit Transportrichtung T. Dies
hat z. B. den Vorteil, dass trotz hoher Bogentransportrate und ggf. geringer Abstande
aufeinander folgender Bogen B beim Einbringen des Hilfsstapeltisches 166; 167 mdglichst
wenige Exemplare, idealer Weise kein einziges Exemplar, beschadigt wird oder
ausgeleitet werden muss. Hierzu ist der Hilfsstapeltisch 166; 167 in seiner Ruhelage
stromaufwarts der zugeordneten Abgabestation I; [ angeordnet bzw. vorgehalten. Von
Vorteil ist dies z. B. auch fiir die Ausflihrung der ersten Abgabestation I, wenn diese

beispielsweise zur Abgabe von Makulaturbogen B Verwendung finden soll.

Der Hilfsstapeltisch 166; 167 kann grundsatzlich beliebig, z. B. als einzubringende starre
Platte, in Art eines einzubringenden Rechens, in Art eines gliedrigen und/oder flexiblen
Rollos oder als in Langsrichtung ausziehbarer Mechanismus, ausgebildet sein. In
Ausflihrung als Rechen kann er vorteilhaft mit Ladungshilfsmitteln 61; 62
zusammenwirken, die eine zur Struktur des Rechens komplementare Struktur von

Vertiefungen in der Tragflache aufweist.
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In hier dargestellter Ausflihrung ist der Hilfsstapeltisch 166; 167 in Langsrichtung
betrachtet flexibel und/oder gliedrig, insbesondere als bzw. in Art eines Rollos 166; 167,
ausgefiihrt. Der — bevorzugt flexibel und/oder gliedrig ausgeflihrte - Hilfsstapeltisch 166;
167 wird bzw. ist an oder in einer ein- oder mehrteiligen Fuhrungskonstruktion 173, 174
gefihrt, die sich einerseits zu beiden Seiten des Fallweges auf dessen gesamten Lange
in Transportrichtung T erstreckt und sich andererseits aulerhalb des Fallweges bis zu
einer Aufnahme des Hilfsstapeltisches 166; 167 in dessen Ruhelage fortsetzt, die in 0. g.
Ausfihrung z. B. stromaufwarts vorgesehen ist. In einer hinsichtlich des verringerten
Raumbedarfs besonders vorteilhaften Ausflihrung knickt bzw. biegt die
Fuhrungskonstruktion 173, 174 in dem sich au3erhalb des Fallweges zur Aufnahme des
Hilfsstapeltisches 166; 167 vorgesehenen Fiihrungsabschnitt 174 aus dem auf Héhe des
Fallweges horizontal verlaufenden Flihrungsabschnitt 173 nach unten ab. Dabei ist der
Hilfsstapeltisch 166; 167 z. B. in 0. g. Weise flexibel und/oder gliedrig ausgefuhrt.
Bevorzugt ist beidseitig — d. h. in horizontaler Projektion betrachtet links und rechts der
Bewegungsbahn der Bogen B - des Hilfsstapeltisches 166; 167 jeweils eine derartige ein-

oder mehrteilige Fihrungskonstruktion 173, 174 vorgesehen.

Die den Hilfsstapeltisch 166; 167 ein- und ausbringende Antriebseinrichtung kann
grundsatzlich beliebig ausgeflihrt sein, umfasst jedoch bevorzugt ein bezliglich der
Fuhrungskonstruktion 173, 174 gestellfest gelagertes und mittel- oder unmittelbar durch
den ebenfalls beziglich der Fihrungskonstruktion 173, 174 gestellfest gelagerten Motor
172 angetriebenes Antriebsrad 176, insbesondere Kettenrad 176, welches zu dessen
Vortrieb mit einer Antriebsspur 177 des zu bewegenden Hilfsstapeltisches 166; 167
zusammenwirkt. Die Antriebsspur 177 kann z. B. durch eine Reibflache des
Hilfsstapeltisches 166; 167 selbst oder aber bevorzugt durch eine vom Hilf