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(57)Die Erfindung betrifft eine Tragereinheit (100) fur
ein Geblase einer Dunstabzugshaube. Die
Tragereinheit (100) umfasst einen Korpus (110), der
mit der Dunstabzugshaube verbindbar ausgeformt
ist. Der Korpus (110) umfasst einen Tragerabschnitt
(120) und einen Aufnahmeabschnitt (130). Der
Tragerabschnitt (120) ist ausgeformt, um das
Gebldse zu tragen. In dem Tragerabschnitt (120)
sind Befestigungsldcher (125) zum Befestigen des
Gebldses an der Tragereinheit (100) mittels
Befestigungsmitteln ausgeformt. Die
Befestigungslocher (125) sind in einem Lochbild mit
einer fiir unterschiedliche Typen von Gebldsen
passenden Geometrie angeordnet. Der
Aufnahmeabschnitt (130) ist ausgeformt, um eine
Elektronikeinheit zum Steuern des Gebléses
aufzunehmen.
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Beschreibung

Trégereinheit fur ein Geblése einer Dunstabzugshaube, Geblasebaugruppe fir eine
Dunstabzugshaube, Dunstabzugshaube und Verfahren zum Herstellen einer
Geblasebaugruppe

Die Erfindung betrifft eine Tragereinheit fir ein Geblase einer Dunstabzugshaube, eine
Geblasebaugruppe flr eine Dunstabzugshaube, eine Dunstabzugshaube und ein Verfahren
zum Herstellen einer Geblasebaugruppe.

Bei herkémmlichen Halterungen fur Geblase von Dunstabzugshauben sind
Aufnahmeeinheiten fur Elektronik und Geblése Ublicherweise aus rdumlichen und statischen
Grinden getrennt. Die DE 10 2021 204 153 A1 betrifft ein Geblédsegehéuse fur ein Geblase
einer Dunstabzugsvorrichtung, das einen Gehdusekdrper und einen Gehduseaufsatz
umfasst, wobei der Gehausekdrper zur Aufnahme eines Lifterrades des Ventilatormotors des
Gebléases dient, wobei der Gehduseaufsatz mit dem Gehausekdrper Gber eine mechanische
Schnittstelle I6sbar verbunden ist. Dieses Geblasegehduse kann jedoch nur spezielle
Geblaseeinheiten aufnehmen, ohne die Méglichkeit einer Variation von Geblase und
Gebléaselieferanten.

Der hier vorgestellte Ansatz stellt sich die Aufgabe, eine verbesserte Tragereinheit fir ein
Gebléase einer Dunstabzugshaube, eine verbesserte Geblésebaugruppe fir eine
Dunstabzugshaube, eine verbesserte Dunstabzugshaube und ein verbessertes Verfahren
zum Herstellen einer Gebladsebaugruppe zu schaffen.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe durch eine Trégereinheit flr ein Geblése einer
Dunstabzugshaube, durch eine Geblésebaugruppe fir eine Dunstabzugshaube, durch eine
Dunstabzugshaube und durch ein Verfahren zum Herstellen einer Geblésebaugruppe mit den
Merkmalen der Hauptanspriche geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen
der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgenden Unteransprichen.

Die mit der Erfindung erreichbaren Vorteile bestehen neben einer Kombination einer
Aufnahme fUr Elektronik und Geblase insbesondere auch darin, dass die Aufnahme von
verschiedenen Gebléasen oder Geblasetypen ermdéglicht wird. Es kénnen nicht nur
verschiedene Geblasetypen aufgenommen werden, sondern es kann auch eine Integration
von verschiedenen Leistungs- und Ansteuerungselektronik-Einheiten erreicht werden.

Eine Tragereinheit flr mindestens ein Geblase einer Dunstabzugshaube umfassend einen
Korpus, der mit der Dunstabzugshaube verbindbar ausgeformt ist. Der Korpus umfasst einen
Tragerabschnitt und einen Aufnahmeabschnitt. Der Tragerabschnitt ist ausgeformt, um das
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Gebléase zu tragen. In dem Tragerabschnitt sind Befestigungsldcher zum Befestigen des
Gebléses an der Tragereinheit mittels Befestigungsmitteln ausgeformt. Die
Befestigungsldcher sind in einem Lochbild mit einer fir unterschiedliche Typen von Geblasen
passenden Geometrie angeordnet. Der Aufnahmeabschnitt ist ausgeformt, um eine
Elektronikeinheit zum Steuern des Geblases aufzunehmen.

Die Tragereinheit kann ausgebildet sein, um das Geblase und die Elektronikeinheit zu tragen.
Die Dunstabzugshaube kann als ein Haushaltgeréat realisiert sein. Insbesondere kann
Dunstabzugshaube als eine sogenannte Kopffreiheitshaube ausgeflhrt sein. Die
Elektronikeinheit kann eine Schaltungsplatine oder Leiterplatte umfassen, die mit Leistungs-
und Ansteuerungselektronik bestlickt sein kann. Das Lochbild reprasentiert eine
geometrische Anordnung der Befestigungslécher.

GemaR einer Ausflihrungsform kann der Korpus einstlickig ausgeformt sein. Dabei kann der
Korpus beispielsweise aus einem Kunststoffmaterial ausgeformt sein. Eine solche
Ausfuhrungsform bietet den Vorteil, dass die Tragereinheit als ein einziges, stabiles und
robustes Bauteil realisiert sein kann. Somit kann eine Anzahl von Einzelteilen einer
Dunstabzugshaube reduziert werden.

Auch kénnen die Befestigungsldcher eine erste Teilmenge von Befestigungsléchern zum
Befestigen eines ersten Typs von Geblése und mindestens eine weitere Teilmenge von
Befestigungsléchern zum Befestigen mindestens eines von dem ersten Typ
unterschiedlichen, weiteren Typs von Geblése aufweisen. Hierbei kénnen die Teilmengen
mindestens teilweise unterschiedliche Befestigungsldcher umfassen. Ein solches Lochbild
der Befestigungsldcher erméglicht die Befestigung unterschiedlicher Geblasetypen an der
Tragereinheit, da eine ausreichende Anzahl von geeignet angeordneten Befestigungsléchern
vorgesehen ist.

Ferner kann in dem Tragerabschnitt eine Einbringungséffnung zum Einbringen eines
Teilabschnitts des Geblases ausgeformt sein. Hierbei kénnen die Befestigungslécher um die
Einbringungséffnung herum ausgeformt sein. Eine solche Ausfihrungsform bietet den Vorteil,
dass eine sichere, stromungsmechanisch glnstige und einfache Befestigung eines Geblases
an der Tragereinheit erméglicht wird.

GemaR einer Ausfihrungsform kénnen der Trégerabschnitt und der Aufnahmeabschnitt
nebeneinander angeordnet sein. Zusatzlich oder alternativ kann der Tragerabschnitt an einer
ersten Seite des Korpus angeordnet sein und kann der Aufnahmeabschnitt als eine zu einer
von der ersten Seite abgewandten, zweiten Seite des Korpus hin offene Wanne ausgeformt
sein. Eine solche Ausflhrungsform bietet den Vorteil, dass eine montagetechnisch einfache
und platzsparende Aufnahme von Geblése und Elektronik ermdglicht wird.
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Eine Geblasebaugruppe fir eine Dunstabzugshaube umfasst folgende Merkmale:
eine Ausflhrungsform einer hierin genannten Tragereinheit;

das Geblése, wobei das Geblése an dem Tragerabschnitt der Tragereinheit befestigbar oder
befestigt ist; und

die Elektronikeinheit, wobei die Elektronikeinheit in dem Aufnahmeabschnitt der Tragereinheit
aufnehmbar oder aufgenommen ist.

Die Geblasebaugruppe kann Uber die Tragereinheit mit der Dunstabzugshaube, genauer
gesagt mit einem Strukturelement der Dunstabzugshaube, verbindbar sein.

GemaR einer Ausflhrungsform kann die Geblasebaugruppe einen Deckel zum Abdecken
mindestens des Aufnahmeabschnitts der Trégereinheit umfassen. Der Deckel kann
ausgeformt sein, um mindestens den Aufnahmeabschnitt der Tragereinheit abzudecken. Eine
solche Ausfuhrungsform bietet den Vorteil, dass eine in dem Aufnahmeabschnitt
aufgenommene Elektronikeinheit zuverlassig vor duf3eren Einflissen geschitzt werden kann.

Auch kann die Geblasebaugruppe eine Mehrzahl von Befestigungsmitteln zum Befestigen
des Gebléses an dem Tragerabschnitt der Tragereinheit umfassen. Hierbei kénnen die
Befestigungsmittel ausgebildet sein, um mit den Befestigungsldéchern des Tragerabschnitts
zusammenzuwirken. Bei den Befestigungsmitteln kann es sich um Schrauben oder
dergleichen handeln. Somit kann eine einfache und bei Bedarf unkomplizierte |6sbare
Befestigung des Geblases an der Tragereinheit realisiert werden.

Eine Dunstabzugshaube umfasst eine Ausflihrungsform einer hierin genannten Tragereinheit
oder eine Ausfuhrungsform einer hierin genannten Gebléasebaugruppe.

Ein Verfahren zum Herstellen einer Ausfihrungsform einer hierin genannten
Gebléasebaugruppe umfasst folgende Schritte:

Bereitstellen der Tragereinheit;
Befestigen des Geblases an dem Tragerabschnitt der Tragereinheit; und
Aufnehmen der Elektronikeinheit in dem Aufnahmeabschnitt der Tragereinheit.

Durch Ausflhren des Verfahrens zum Herstellen ist eine Ausfihrungsform einer hierin
genannten Gebléasebaugruppe vorteilhaft herstellbar. Das Verfahren zum Herstellen kann
auch als ein Verfahren zum Montieren bezeichnet werden.
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Auch wenn der beschriebene Ansatz anhand eines Haushaltgeréts beschrieben wird, kann
der hier beschriebene Ansatz entsprechend im Zusammenhang mit einem gewerblichen oder
professionellen Geréat eingesetzt werden.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen rein schematisch dargestellt
und wird nachfolgend naher beschrieben. Es zeigt

Figur 1 ein Ausfihrungsbeispiel einer Tragereinheit fur ein Geblase einer
Dunstabzugshaube;

Figur 2 ein Ausfihrungsbeispiel einer Geblasebaugruppe fur eine Dunstabzugshaube;

Figur 3 ein Ausfuhrungsbeispiel einer Dunstabzugshaube; und

Figur 4 ein Ablaufdiagramm eines Ausfuhrungsbeispiels eines Verfahrens zum

Herstellen einer Geblasebaugruppe.

Figur 1 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel einer Tragereinheit 100 fur ein Geblase einer
Dunstabzugshaube. Dabei ist die Tragereinheit 100 in einer Schragansicht gezeigt. Die
Trégereinheit 100 ist ausgebildet, um zumindest das Geblase einer Dunstabzugshaube zu
tragen.

Die Tragereinheit 100 weist einen Korpus 110 auf. Der Korpus 110 ist mit der
Dunstabzugshaube verbindbar ausgeformt oder, anders ausgedruckt, ist ausgeformt, um mit
der Dunstabzugshaube verbindbar zu sein. Der Korpus 110 umfasst einen Tragerabschnitt
120 und einen Aufnahmeabschnitt 130.

Der Tragerabschnitt 120 ist ausgeformt, das Geblése der Dunstabzugshaube zu tragen. In
dem Tragerabschnitt 120 sind eine Mehrzahl von Befestigungsléchern 125 zum Befestigen
des Gebléses an der Tragereinheit 100 mittels Befestigungsmitteln ausgeformt. Dabei sind
die Befestigungsldcher 125 in einem Lochbild mit einer flr unterschiedliche Typen von
Gebléasen passenden Geometrie angeordnet.

Der Aufnahmeabschnitt 130 ist ausgeformt, um eine Elektronikeinheit zum Steuern des
Geblases aufzunehmen. Der Aufnahmeabschnitt 130 ist mit dem Tragerabschnitt 120
verbunden.

GemaR einem Ausfuhrungsbeispiel ist der Korpus 110 einstlickig ausgeformt, beispielsweise
aus einem Kunststoffmaterial. Hierbei sind der Tragerabschnitt 120 und der
Aufnahmeabschnitt 130 Uber einen Verbindungsabschnitt des Korpus 110 miteinander
verbunden.

In der Darstellung von Figur 1 sind lediglich beispielhaft acht Befestigungslécher 125 gezeigt.
Beispielsweise umfassen die Befestigungslécher 125 eine erste Teilmenge von
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Befestigungsléchern 125 zum Befestigen eines ersten Typs von Geblése und mindestens
eine weitere Teilmenge von Befestigungsldchern 125 zum Befestigen mindestens eines von
dem ersten Typ unterschiedlichen, weiteren Typs von Geblase. Lediglich beispielhaft kann
die erste Teilmenge vier erste Befestigungslécher 125 umfassen und kann eine weitere
Teilmenge von Befestigungsldchern 125 vier von den ersten unterschiedliche, weitere
Befestigungslécher 125 umfassen. Alternativ kann die weitere Teilmenge von
Befestigungsléchern 125 eine andere Anzahl von Befestigungsléchern 125 als die erste
Teilmenge umfassen. Die Teilmengen umfassen mindestens teilweise unterschiedliche
Befestigungslécher 125. Anders ausgedrickt unterscheiden sich die Teilmengen voneinander
hinsichtlich mindestens eines der umfassten Befestigungslécher 125.

Gemaf dem hier dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist in dem Trégerabschnitt 120 eine
Einbringungséffnung 122 ausgeformt, in die ein Teilabschnitt des Gebldses oder mindestens
ein Teilabschnitt des Geblases einbringbar ist. Hierbei sind die Befestigungslécher 125 um
die Einbringungséffnung 122 herum angeordnet bzw. ausgeformt.

Ferner sind gemaf dem hier dargestellten Ausfilhrungsbeispiel der Trégerabschnitt 120 und
der Aufnahmeabschnitt 130 nebeneinander angeordnet. Insbesondere ist dabei der
Tréagerabschnitt 120 an einer ersten Seite des Korpus 110 angeordnet und ist der
Aufnahmeabschnitt 130 als eine zu einer von der ersten Seite abgewandten, zweiten Seite
des Korpus 110 hin offene Wanne ausgeformt.

Figur 2 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel einer Geblasebaugruppe 200 fir eine
Dunstabzugshaube. Dabei ist die Geblasebaugruppe 200 in einer Explosionsdarstellung
gezeigt. Die Gebléasebaugruppe 200 umfasst ein Geblase 220, eine Elektronikeinheit 230 und
eine Tragereinheit 100, welche der Tragereinheit aus Figur 1 entspricht oder dhnelt. Anders
ausgedruckt umfasst die Geblasebaugruppe 200 die Tragereinheit 100 aus Figur 1 oder eine
ahnliche Tragereinheit.

Das Geblase 220, hier beispielsweise als ein Radiallifter ausgeftihrt, ist an dem
Tragerabschnitt der Tragereinheit 100 befestigbar bzw. in einem montierten Zustand der
Gebléasebaugruppe 200 an dem Tragerabschnitt der Tragereinheit 100 befestigt. Die
Elektronikeinheit 230, hier beispielsweise als eine mit Bauelementen bestilickte Leiterplatte
oder Schaltungsplatine ausgefihrt, ist in dem Aufnahmeabschnitt der Trégereinheit 100
aufnehmbar bzw. im montierten Zustand der Geblasebaugruppe 200 in dem
Aufnahmeabschnitt der Trégereinheit 100 aufgenommen.

GemafR einem Ausflhrungsbeispiel umfasst die Gebldsebaugruppe 200 auch einen Deckel
210. Der Deckel 210 ist ausgeformt, um mindestens den Aufnahmeabschnitt der
Tragereinheit 100 abzudecken. Somit ist in dem montierten Zustand der Gebladsebaugruppe
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200 die in dem Aufnahmeabschnitt der Trégereinheit 100 aufgenommene Elektronikeinheit
230 zusétzlich durch den Deckel 210 geschiitzt.

GemaR einem Ausfuhrungsbeispiel umfasst die Gebldsebaugruppe 200 auch eine Mehrzahl
von Befestigungsmitteln 225, hier beispielsweise als Schrauben ausgeflihrt, zum Befestigen
des Gebléses 220 an dem Tragerabschnitt der Trégereinheit 100. Die Befestigungsmittel 225
sind ausgebildet, um mit den Befestigungsléchern des Tréagerabschnitts der Tragereinheit
100 zusammenzuwirken. Das Geblase 220 ist mittels der beispielsweise als Schrauben
ausgefihrten Befestigungsmittel 225, hier lediglich beispielhaft vier Schrauben, an dem
Tragerabschnitt der der Trégereinheit 100 befestigbar. In dem montierten Zustand der
Geblasebaugruppe 200 greifen die Befestigungsmittel 225 in die Befestigungslécher des
Tragerabschnitts der Tragereinheit 100 ein.

Figur 3 zeigt ein Ausflhrungsbeispiel einer Dunstabzugshaube 300. Die Dunstabzugshaube
300 umfasst zumindest eine Tragereinheit 100, welche der Tragereinheit aus einer der
vorstehend genannten Figuren entspricht oder &hnelt. GemaR einer Variante umfasst die
Dunstabzugshaube 300 eine Gebldsebaugruppe 200, welche der Geblasebaugruppe aus
Figur 2 entspricht oder &hnelt. Genauer gesagt umfasst die Dunstabzugshaube 300 geman
einem Ausflihrungsbeispiel die Gebladsebaugruppe aus Figur 2 oder eine ahnliche
Geblasebaugruppe, welche die Tragereinheit 100, das Geblase 220, die Elektronikeinheit 230
und optional zusétzlich den Deckel 210 und/oder die Befestigungsmittel 225 umfasst.

Figur 4 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Ausfuhrungsbeispiels eines Verfahrens 400 zum
Herstellen einer Gebldsebaugruppe. Das Verfahren 400 zum Herstellen wird auch als ein
Verfahren zum Montieren oder Zusammenbauen bezeichnet. Das Verfahren 400 zum
Herstellen ist ausfuhrbar, um die Gebldsebaugruppe aus einer der vorstehend beschriebenen
Figuren oder eine dhnliche Geblasebaugruppe herzustellen bzw. zu montieren.

Dazu umfasst das Verfahren 400 zum Herstellen einen Schritt 402 des Bereitstellens der
Trégereinheit, einen Schritt 404 des Befestigens des Gebléses an dem Tragerabschnitt der
Trégereinheit und einen Schritt 406 des Aufnehmens der Elektronikeinheit in dem
Aufnahmeabschnitt der Trégereinheit. Nach einer Ausfihrung des Verfahrens 400 zum
Herstellen befindet sich die Geblasebaugruppe in dem montierten Zustand.

Unter Bezugnahme auf die vorstehend beschriebenen Figuren wird nachfolgend ein
Ausfluhrungsbeispiel nochmals zusammenfassend und mit anderen Worten kurz erlautert.

GemaR einem Ausfuhrungsbeispiel ist eine Tragereinheit 100 fur ein
Dunstabzugshaubengeblase 220 bzw. fir ein Gebldse 220 einer Dunstabzugshaube 300
vorgesehen. Es sind bzw. werden Geblase wie das Geblase 220 mit der Tragereinheit 100,
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das auch als Tragergehduse bezeichnet werden kann, mittels Schraubverbindung verbunden.
Die Geometrie der Verschraubung, d.h. das Lochbild der Befestigungslécher 125, ist hierbei
Uber mehrere Geblasetypen einheitlich. Dabei bildet die Trégereinheit 100, die auch als
Aufnahme- und Tragereinheit bezeichnet werden kann, die mechanische Befestigung des
Geblases 220 zunéchst an der Tragereinheit 100 selbst und im verbauten Zustand die
zentrale Aufnahme des Gebléses 220 in der Dunstabzugshaube 300.
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Patentanspriiche

Tragereinheit (100) fir mindestens ein Geblase (220) einer Dunstabzugshaube (300),
wobei die Tragereinheit (100) einen Korpus (110) aufweist, der mit der
Dunstabzugshaube (300) verbindbar ausgeformt ist, wobei der Korpus (110) einen
Tragerabschnitt (120) und einen Aufnahmeabschnitt (130) aufweist, wobei der
Trégerabschnitt (120) ausgeformt ist, um das Gebléase (220) zu tragen, wobei in dem
Trégerabschnitt (120) Befestigungsldcher (125) zum Befestigen des Geblases (220) an
der Tragereinheit (100) mittels Befestigungsmitteln (225) ausgeformt sind, wobei die
Befestigungslécher (125) in einem Lochbild mit einer fur unterschiedliche Typen von
Geblasen passenden Geometrie angeordnet sind, wobei der Aufnahmeabschnitt (130)
ausgeformt ist, um eine Elektronikeinheit (230) zum Steuern des Geblases (220)
aufzunehmen.

Tragereinheit (100) geméaR Anspruch 1, wobei der Korpus (110) einstiickig ausgeformt
ist.

Tragereinheit (100) gemé&R einem der vorangegangenen Anspriche, wobei die
Befestigungslécher (125) eine erste Teilmenge von Befestigungsléchern (125) zum
Befestigen eines ersten Typs von Geblése (220) und mindestens eine weitere Teilmenge
von Befestigungsléchern (125) zum Befestigen mindestens eines von dem ersten Typ
unterschiedlichen, weiteren Typs von Geblase (220) aufweisen, wobei die Teilmengen
mindestens teilweise unterschiedliche Befestigungsldcher (125) umfassen.

Tragereinheit (100) gemé&R einem der vorangegangenen Anspriche, wobei in dem
Tragerabschnitt (120) eine Einbringungséffnung (122) zum Einbringen eines
Teilabschnitts des Gebléses (220) ausgeformt ist, wobei die Befestigungslécher (125) um
die Einbringungsdffnung (122) herum ausgeformt sind.

Tragereinheit (100) gemé&R einem der vorangegangenen Anspriche, wobei der
Tragerabschnitt (120) und der Aufnahmeabschnitt (130) nebeneinander angeordnet sind
und/oder wobei der Trégerabschnitt (120) an einer ersten Seite des Korpus (110)
angeordnet ist und der Aufnahmeabschnitt (130) als eine zu einer von der ersten Seite
abgewandten, zweiten Seite des Korpus (110) hin offene Wanne ausgeformt ist.

Geblasebaugruppe (200) fur eine Dunstabzugshaube (300), wobei die
Geblasebaugruppe (200) folgende Merkmale aufweist:
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eine Tragereinheit (100) gemaf einem der vorangegangenen Anspriche;

das Geblése (220), wobei das Geblase (220) an dem Tragerabschnitt (120) der
Tragereinheit (100) befestigbar oder befestigt ist; und

die Elektronikeinheit (230), wobei die Elektronikeinheit (230) in dem Aufnahmeabschnitt
(130) der Tragereinheit (100) aufnehmbar oder aufgenommen ist.

Geblasebaugruppe (200) gemafR Anspruch 6, mit einem Deckel (210) zum Abdecken
mindestens des Aufnahmeabschnitts (130) der Tragereinheit (100).

Geblasebaugruppe (200) gemaf einem der Anspriche 6 bis 7, mit einer Mehrzahl von
Befestigungsmitteln (225) zum Befestigen des Geblases (220) an dem Tragerabschnitt
(120) der Tragereinheit (100), wobei die Befestigungsmittel (225) ausgebildet sind, um
mit den Befestigungsléchern (125) des Tragerabschnitts (120) zusammenzuwirken.

Dunstabzugshaube (300), die eine Trégereinheit (100) gemaf einem der Anspruche 1
bis 5 oder eine Geblasebaugruppe (200) geméafR einem der Anspriiche 6 bis 8 aufweist.

Verfahren (400) zum Herstellen einer Geblasebaugruppe (200) geméaf einem der
Ansprilche 6 bis 8, wobei das Verfahren (400) folgende Schritte aufweist:

Bereitstellen (402) der Tragereinheit (100);

Befestigen (404) des Gebléses (220) an dem Tragerabschnitt (120) der Tragereinheit
(100); und

Aufnehmen (406) der Elektronikeinheit (230) in dem Aufnahmeabschnitt (130) der
Tragereinheit (100).
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SCHRIFTLICHER BESCHEID

Dossier Nr. Anmeldedatum (TagMonatilahr) Prioritatsdatum (TagMonatiJahr) Anmeldung Nr.
BO12901 08.08.2023 BE202305662

Internationale Patentklassifikation (IPK)

INV. F24C15/20

Anmelder

MIELE & CIE. KG

Dieser Bescheid enthalt Angaben und entsprechende Seiten zu folgenden Punkten:

X Feld Nr. | Grundlage des Bescheids

Ll FeldNr. 1l Prioritat

L Feld Nr. Il Keine Erstellung eines Gutachtens (iber Neuheit, erfinderische Tétigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

Ll FeldNr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

X Feld Nr. V Begrindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stitzung
dieser Feststellung

L1 Feld Nr. VI  Bestimmte angefiihrte Unterlagen

L Feld Nr. VIl Bestimmte Mangel der Anmeldung

L1 Feld Nr. VIIl Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

Priifer

Rodriguez, Alexander
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Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE202305662

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Ansprichen erstellt.

. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid auf der Grundlage eines Sequenzprotokolls erstellt worden, das

a. O im Anmeldezeitpunkt Bestandteil der Anmeldung war.
b. L nach dem Anmeldedatum fir die Zwecke der Recherche eingereicht wurde
U begleitet von einer Erklarung, wonach das Sequenzprotokoll nicht Uiber den Offenbarungsgehalt

der Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht.

. 0 Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid insoweit erstellt worden, dass ein sinnvolles Gutachten ohne ein dem WIPO-Standard ST.26
entsprechendes Sequenzprotokoll erstellt werden konnte.

. Zusatzliche Bemerkungen:

Feld Nr. V  Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur Stiitzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja:  Anspriche 6-10
Nein: Anspriche 1-5

Erfinderische Tétigkeit Ja:  Anspriche
Nein: Anspriche 1-10

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja:  Anspriche: 1-10
Nein: Anspriche:

. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt

Formblatt BE237B (Juli 2022)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202305662

Zu Punkt vV

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung
dieser Feststellung

1 STAND DER TECHNIK
Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:
D1 DE 26 11 236 A1 (NAGEL DIETER) 29. September 1977 (1977-09-29)

D2 CN 217 002 417 U (NINGBO FOTILE KITCHEN WARE CO) 19. Juli 2022
(2022-07-19)

D3 CN 115 247 823 A (NINGBO FOTILE KITCHEN WARE CO) 28. Oktober
2022 (2022-10-28)

2 KLARHEIT

Der Gegenstand der Anspriche 1-5 ist nicht klar. Es wird versucht einen Gegenstand
mit Hilfe eines unbeanspruchten und nicht standardisierten Gegenstands zu definieren.
Solche Definitionen sind unzulassig.

Auch der Gegenstand des Anspruchs 6 ist nicht klar. In einigen Ausfihrungsformen
handelt es sich um eine lose Ansammlung Tragereinheit, Geblase und und
Elektronikeinheit, welche nicht miteinander verbunden sind.

3 NEUHEIT

Die vorliegende Anmeldung erfallt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit, weil der
Gegenstand der Anspriche 1-6 nicht neu ist.

Der Gegenstand der Ansprtche 1-5 wird bereits durch seit langem verbreitete
Beschlage mit Lochmustern vorweggenommen, siehe beispielsweise die D1.

Auch der Gegenstand des Anspruchs 6 ist nicht neu. Es reicht véllig aus, wenn der
Baubeschlag der D1 in einem Haus verwendet wurde, welches sowohl ein Geblase und
eine Elektronikeinheit besitzt. Die Definition der Geblasebaugruppe ist so schwammig
gewahlt, dass auch dieser Gegenstand unter den Wortlaut des Anspruchs fallt.

4 ERFINDERISCHE TATIGKEIT

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 1)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202305662

Die vorliegende Anmeldung erfallt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit, weil der
Gegenstand der Anspriche 7-10 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruht.

4.1 UNABHANGIGER ANSPRUCH 10

D2 wird als nachstliegender Stand der Technik gegentiber dem Gegenstand des
Anspruchs 10 angesehen. Es offenbart ein Verfahren (Fig. 2) zum Herstellen einer
Geblasebaugruppe gemaf einem der Anspriche 6 bis 8, wobei das Verfahren folgende
Schritte aufweist:

Bereitstellen der Tragereinheit (11-13);

Befestigen des Geblases (40) an dem Tragerabschnitt (11,13) der Tragereinheit.

Der Gegenstand des Anspruchs 10 unterscheidet sich somit von dem bekannten
Verfahren durch das

Aufnehmen der Elektronikeinheit (230) in dem Aufnahmeabschnitt (130) der
Tragereinheit (100).

Die mit der vorliegenden Erfindung zu lI6sende Aufgabe kann somit darin gesehen
werden, dass eine Steuerungseinheit bereitgestellt wird.

Die in Anspruch 10 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus
folgenden Grlinden nicht als erfinderisch angesehen werden:

Die D3, Fig. 5 zeigt bereits eine Elektronikeinheit, welche auf dem Trager 11 montiert
wurde, um eine Steuerungseinheit bereitzustellen.

Es folgt, dass der Fachmann zur Lésung der Aufgabe die aus der D3 bekannten
Merkmale in der D2 verwenden wirde, und er dabei nicht erfinderisch tatig sein muss.
Im Ubrigen zeigt die D2, Fig. 2 eine Vielzahl von Montagel6chern, welche zur Montage
unterschiedlicher Geblase geeignet sind.

4.2 ABHANGIGE ANSPRUCHE

Wie far den Anspruch 10 gezeigt, wird flr die Anspriche 6-9 die D2 als nachstliegender
Stand der Technik angesehen. Da die D2 auch die zuséatzlichen Merkmale der
Anspriche 6-9 offenbart, siehe Fig. 2, folgt die Begrindung fur fehlende erfinderische
Tatigkeit der flr den Anspruch 10.

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 2)
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