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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Selbstklebebindern

Anwendungsgebiet der Erfindung |

Bie Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Selbstklebebindern unter Verwendung von ldsungsmitielhal-
tigen Haftklebstoffen.

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungen ‘

Selbstklebebinder bestehen im allgemeinen aus einem flexib-
len Triger, auf dem ein Klebstoffllberzug aufgebracht ist,
wobei bei konventionellen Systemen der Auftrag des Kleb-
stoffes auf den Triger als Lisung in einem organischen Lo-
sungsmittel erfolgt. '

Klebstoffe, die sich fir Selbstklebebinder eignen, missen
ein ausgewogenes Verhdltnis von Adh#sion, Koh#ision, Streck-
barkeit und Blastizitidt besitzen. Sie miissen bei Normaltem-
peratur auf den verschiedensten Substraten gut und schnell
kleben, frei von KaltflieBen sein, Abscherbeanspruchungen
widerstehen und diese Eigenschaften wihrend léngerer Lage-
rungszeiten beibehalten. '

Bekannte Haftklebstoffe fiir Selbstklebebinder basieren in
der Regel auf ILdsungen von hochmolekularen, filmbildenden
elastomeren Polymeren (Natur- oder Synthesekaut$chuk) in
einem Kohlenwasserstofflisungsmittel. Hochmolekulare Poly-
mere liefern jedoch so hochviskose Losungen, daB sie schwie-



rig zu handhaben sind oder in niédriger Konzentration an-
gewendet werden milssen, wobel auch die Scherfestigkeit bei
niedriger'Schergéschwindigkeit mit steigendem Molekularge-.
wicht des Polymeren zunimmt. |
‘Diese Polymere kidnnen zur Verbesserung der Adh8sion an ver—
schiedene Oberflichenmaterialien, zur Erhdhung der Scher-
wd Kriechfestigkeit, insbesondere bel erhdhten Tempera-
turen, mit anderen unpolaren Polymeren oder mit Klebrigma—
chern compoundiert werden.

Wach der US-PS 3 753 936 wird eine Klebstoffmischung aus
einem

a) verzwelgten kautschukarticem Blockcopolymeren der all-
gemeinen Formel (4 - B) ‘
(A = konjuglertes Dien, B = Monov1nylaromat)

b) Metalloxid oder -hydroxid und

¢c) Klebrigmacher (Kolophonium-, Polyterpen-, Phenol- oder
‘Cumaron-Inden—Harz) '

in 40 bis 90 Gew.-% Losungsmittel erhalten.

Die US-PS 3 787 531 beschreibt Haftklebstoffe, die durch
Kombination eines klebrigmachenden Harzes (Rohlenwasserstoff-
harz mit einer Molmasse kleiner 2000, z.Be. Copblymere von
Kohlenteer, Petroleum oder Terpen, Kondensationsprodukte von
aromatischen Kohlenwasserstoffen mit Formaldehyd) mit einem
Blockcopolymeren aus mindestens einem elastischen und einem
nichtelastischen Block, wobei die Molmasse gréBer 500 000 ist,
hergestellt werden.

Solche konventionellen Haftklebstoffe sind jedoch nicht uni-
versell einsetzbar, da sie schlechte chemische Bestdndigkeit,
z.B. gegeniber Ulen, Kohlenwasserstoffen, oxidierenden S&éu-
ren, erhShten Temperaturen, Sonnenlicht und Autoxidation,
haben.

‘Bs ist auch bekennt, daf niedrigviskose Klebstoffldsungen er-
halten werden konnen, wenn niedermolekularemkautschukartige
Polymere verwendet werdens Eg -wurde  jedoch festgestellt, daB
diese Polymeren als Haftkleber fir Klebebander nicht geeignet



sind, da sie beim Abschilen von einer Oberfliche ihre Kohi-
sion verlieren. Haftkleber, die ihre Koh#Zsion verlieren, hin-
terlassen gummiartige, klebrige Reste auf dem Substrat und
sind fiir die meisten Anwendungen v6llig ungeeignet.

Nach der DE-PS 28 03 944 weisen Mischungen aus einem Elasto-
mer (Natur- oder Synthesekautschuk), einem ganz spezifischenm
niedermolekularem Polyisopren (cis-Gehalt gréBer 75 %, Mol-
masse 8000 bis 77 000, M /M = 1 bis 2,7) und einem Polyter-
penharz eine hohe Klebrigkeit in der K#lte und hohe FlieBbe-
sténdigkeit in der Wiérme auf. Bekannte Systeme mit anderen
niedermolekularen Polyisoprenen als Weichmacher flieBen in
der Warme und dringen in Unterlagen ein. |

Filme und Folien auf der Basis dieser bekannten Systeme be-
sitzen in der Regel eine hohe Selbstklebrigkeit, so daB sie
sehr schwierig zu handhaben sind. Klebebandrollen zeigen oft
aufgrund der geringen Plastizitédt der Klebstoffe bei der Al-
terung eine Deformierung léngs des Umfanges der Rolle,

Diese Klebstéffbeschichtungen haben in der Regel auch ein ge-
ringes Haftvermigen auf dem Trigermaterial, auf das sie auf-
gebracht sind. Die TriZger miissen deshalb zuerst mit einenm
Haftvermittler, z.B. einem Silen, beschichtet werden, bevor
der Klebstoff aufgebracht wird.

“Ziel der Erfiﬁdung

Ziel der Erfindung ist es, Selbstklebebinder auf der Basis
von lésungsmittelhaliigen Haftklebstoffen herzustellen, die
keine Haftvermittlerschicht erfordern und eine verbesserte
Klebrigkeit bzw. Schilfestigkeit sowie eine verbesserte Al-
terungsbestindigkeit besitzen.

Darlegung des %esens der Erfindung

Ber Erfindung-liegt die Aufgabe zugfunde, ein Verfahren zur
Herstellung—von~Selbstklebebéndérn zu entﬁickeln,‘wobei ein
solcher losungsmittelhaltiger Haftklebstoff verwendet wer= -
den soll, mit dem die obigen Anforderungen erfiillt werden.



Die Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB auf
ein Trigermaterial, das einseitig mit einer Antiadhisiv-
schicht, insbesondere einem Polysiloxan, pripariert ist,
auf der nicht priéparierten Seite der Haftklebstoff, der
aus '

a) 5 bis 15 Gew.-% eines niedermolekularen hydroxylter-
minierten Polybutadiens, das eine mittlere Molmasse
Mn von 1000 bis 5000, eine Mikrostruktur von 10 bis
90 % 1,2- bzwe 90 bis 10 % 1,4-Butadieneinheiten und

einen Hydroxylgehalt von 0,5 bis 3,4 Masse-=% au¢welst

b) 3 bis 10 Gew.-% eines Ethylen—Vinylécefat-Copolymeren,
das 20 bis 45 Gewe=% Vinylacetat enthilt

¢) 3 bis 10 Gew.-% des Glycerinesters von Xolophonium
und

d) 70 bis 85 Gew.=% eines Lﬁsungémittels, vorzugswelse
Toluen,
besteht,

aufgetragen wird.

Der gemidB der Brfindung zur Herstellung von Selbstklebe-
béndern eingesetzte Xlebstoff ist transéarent. Er besitzt
ein hohes Haftvérmﬁgen zum Trigermaterial, so daB die Ver-
wendung eines Haftvermititlers nicht notwendig ist. A

Als Trigermaterial werden die fir die Herstellung von Selbst-
klebebéndern iiblicherweise eingesetzten Materialien verwen-
det, wie Plastfolien, metallische oder textile Triger, Pa-
pier oder Glas.

Der Haftklebstoff kamm durch ubllche Beschichtungsverfahren
auf den Trédger aufgebracht werden, beispielsweise mittels -
Walzen oder eines Rakels. Beim TrockenprozeS zur Entfernung
der Losungsmittel ist ein geringerer Energieaufwand zu ver-
zeichnen, da ein niedrigerer Losungsmittelanteil beil der
Herstellung des Haftklebstoffs im Verglelch zu herkSmmlichen
Klebstoffen vorhanden ist. '

Die erfindungsgemif hergestellten Selbstklebebinder besitzen



eine hohe Abschil- und Scherfestigkeit sowie eine gute Al-
terungsbestédndigkeit.

Ausfihrunggbeispiele

Beigpiel 1

8 Masseteile des niedermolekularen hydroxylterminierten Poly-
butadiens, 6 Masseteile des Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren
und 6 Masseteile des Glycerinesters von Kolophonium werden
in 80 lasseteilen Toluen geldst. Nach villigem Auflisen der
einzelnen Komponenten wird eine Folienbahn mit Hilfe einer
Beschichtungseinrichtung mit dem l6sungsmittelhaltigen Haft-
klebstoff beschichtet und zur Trocknung durch einen Trocken-
kanal gefiihrt, in dem mittels Warmluftzufihrung wund Absau-
gung die Losungsmittel entfernt werden. Nach dem Trocknen
der Haftklebstoffschicht erfolgt das Schneiden der Material-
bahnen in Schmalbénder, entweder auf der gleichen Anlage oder
auf einer separaten Schneidemaschine.

Die Schélfestigkeit betrigt 12 ¥ / 25 mm Bandbreite.

Sie wird nach folgender Methode ermittelt:

Zin Prifstreifen von 25 mm Breite wird auf eine Stahlpriif-
platte (200x50x2mm, X 12 Crii 18.8, in Léngsrichtung mit
Rorundschleifpapier 280 oder P 360 seidenartig geschliffen)
geklebt und - durch zweimaliges Uberrollen eines schaumstoff-
belegten 5 kg-Massestlicks angedriickt. Uber das eine Ende
der Stahlpriifplatte muB der Prifstreifen.in einer Linge

von cas 25 cm Uberstehen. Von diesem Ende der Stahlpriif-
platte wird der Priifstreifen etwa 3 cm wieder abgezogen,

um es in die untere Einspannklemme einer Festigkeitsprif-
maschine einzuspannen. Der ilberstehende Priifstreifen wird
in die obere Einspannklemme eingespannt, so 48 sich bein
Abziehen (Abschilen) ein Winkel von 180° am Priifstreifen
bildet. Wehrend die Festigkeiﬁsyrﬁfmaschine mit einer Ge-
schwindigkeit von 100 mm/min den Priifstreifen von der Stahl-
prifplatte abschilt, werden mindestens 5 MeBwerte abgelesen



(nach jeweils 15 bis 20 mm Abschilen), von denen der Mittel-
wert gebildet wird.

Beigpiel 2

Die Arbeitsweise von Beispiel 1 wird wiederholt, wobei 12
Masseteile des niedermolekularen hydroxylterminierten Poly~-
butadiens, 4 Masseteile des Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren
und 4 Masseteile des Glycerinesters von Kolophonium in 80
Magseteilen Toluen geldst werden. Die erhaltene Losung wird,
wie in Beispiel 1 beschrieben, verarbeitet.

Die Schilfestigkeit der beschichteten Bahn bvetrigt

10 N / 25 mm Bandbreite.



Erfindungsansnruch

Verfahren gur Herstellung von Selbstklebebindern durch Be-
schichten eines flexiblen Trigers mit einem ldsungsmittel-
haltigen Haftklebstoff, gekennzeichnet dadurch, daB der auf
einer Seite mit einer Antiadh8sivschicht, vorzugsweise ei-
-nem Polysiloxan, priparierte Triger auf der nichtprédparier-
ten Seite ohne Verwendung eines Haftvermittlers mit der Id-
aung eines Haftklebstoffes beschichtet wird, die aus

a) 5 bis 15 Gew.-% eines niedermolekularen hydroxyltermi-
nierten Polybutadiens, das eine mittlere Molmasse IMn
von 1000 bis 5000, eine Mikrostruktur von 10 bis G0 %
1,2= bzw. 90 bis 10 % 1,4-Butadieneinheiten und einen

- Hydroxylgehalt von 0,5 bis 3,4 Masse-% aufweist

b) 3 bis 10 Gew.~% eines Ethylené?inylacetat—COpolymeren;
das 20 bis 45 Gew.-% Vinylacetateinheiten enthilt

¢) 3 bis 10 Gew.~% des Glycerinesters von Kolophonium
und

d) 70 bis 85 Gew.-% eines Losungsmittels

besteht.
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