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Znane s3 puste przedmioty gumowe,
wytworzone z dwoch plytek gumowwych,
polaczonych ze soba spawajacym naci-
skiem tloczni. Figurki te posiadaja te wa-
de, ze szwy leza w plaszczyZnie symetrji,
a wigc, ze profilowanie, ktére osiaga sig
zapomoca nacisku tloczni, mozliwe jest
tylko w jednej ptaszczyznie. Po nadeciu
tych figurek posiadaja one réwniez t¢ sa-
ma plaszczyzng symetrji. Wytworzonym
przytem nadetym figurkom brak jeszcze
naturalnego wygladu. Dlatego tez zapro-
ponowano wydymane figurki gumowe,
ktére maja pare plaszczyzn symetrji, a
mianowicie figurki, ktére posiadaja wklad-
ke pierscieniowa, skladajaca si¢ z dwoéch
czesci i uwlozong wzdluz calego obwodu
przedmiotu, albo tez takie figurki, ktore w

poszczegdlnych miejscach, np. tam, gdzie
przy odtwarzanych cialach zwierzat przy-
taczone sa nogi, posiadajg zlozona wkitad-
ke. W tych pustych wewnatrz przedmio-
tach szwy, tworzace profil, leza w réznych
plaszczyznach. Jednak, gdy figurki te sa
nienadgte, plaszczyzny te w zasadzie sa
rownolegle do siebie. Dlatego tez i te fi-

" gurki nie maja naturalnego wygladu, po-

niewaz w przyrodzie rézine profile leza w
réznych przecinajacych si¢ plaszczyznach.
Pomija sig to, jezeli dazy sie do uksztalto-
wania, ktére mozliwe jest jedynie przy za-
stosowaniu sktadajacego sie z dwéch cze-
$ci pierscienia wkladkowego, albo tez je-
zeli profilowanie w poszczegélnych miej-
scach przedmiotu moze byé vsiggniete za-
pomoca, dwéch tylko szwéw, lezacych w



réwnoleglych do siebie plaszezyznach.
Réwniez i to w. ba.rd:w“}vwlu przypadkach
przeczy * natiralneni wygladowi figurek.
Poza tem wytworzone w ten sposéb figur-
ki posiadaja te¢ wade, Ze przynajmniej
trzy szwy leza w réwnoleglych plaszczyz-
nach, wskutek czego niepewne pod wzgle-
dem szczelnosci miejsca, ktére zwykle
znajduja si¢ na szwach, zostaja powigk-
szone, chociaz dzisiejsze sposoby spawa-
jacego wykrawania sa bardzo udoskona-
lone.

W przeciwieristwie do tego, przedmio-
tem wynalazku jest wytworzony zapomo-
ca spawajacego wytlaczania wydymany
przedmiot gumowy w postaci czlowieka
lub zwierzecia z korficzynami lub podobne-
mi wystepami, lezacemi poza plaszczyzna
symetrji, ktéry przy najmniejszej itosci
szwow spajajacych, a nawet przy jednym
szwie spajajacym, i odpowiednio maltem
niebezpieczeristwie pod wzgledem nie-
szczelnosci, moze posiadaé bardzo dobry
dowolny naturalny ksztatt.

Wydymane przedmioty gumowe sposo-
bem wedlug wynalazku réznia sie od
wszystkich znanych dotychczas tem, ze
szwy spajajace przy nienadetym stanie
przedmiotu leza w przecinajacych si¢ pla-
szczyznach,

Przy tej postaci wykonania przedmiotu
wedlug wynalazku czesci wystepujace, jak
glowa, nogi i t. d. s3 potaczone z kadtubem
zapomoca stosunkowo waskich i krétkich
rurek, ktére przez odksztalcenie tych ostat-
nich otrzymuja pozadane polozenia i przez
sklejenie ustalaja sie w tem -potozeniu.
Przy odksztalceniu rurek tworza sie sklad-
ki, dobrze przyjmujace kleiwo, jak roz-
czyn gumowy, ktéry pewnie utrzymuje te
czesci w pozadanem polozeniu, dowolnie
odmiennem od ‘polozenia pierwotnego, o-
trzymanego przez wytloczenie.

Ten sam przez ‘si¢ korzystny sposéb
wymaga jednak ‘dosé¢ ‘duzo pracy recznej i
wskutek stosowania ‘kleju jest jeszcze nie-

¢o niedogodny. Przytem klej moze czasa-
mi puscié.

Inny sposéb wykonywania wynalazku
daje w przeciwienstwie do powyziszego
wydymany prze¢dmiot tego rodzaju, w kté-
rym szwy spojenia leza w przecinajacych
si¢ plaszczyznach juz od samego poczat-
ku, gdy przedmiot nie jest jeszcze nadety.
Wytwarzanie przytem odbywa sie wylacz-
nie zapomoca tloczenia.

Rysunek schematycznie przedstawia
przyktady wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia widok wytloczonei
figurki czlowieka; fig. 2 — przekréj we-
dtug linji A—B na fig. 1; fig. 3 — przekréj
wedlug linji C—D na fig. 1; fig. 4 — widok
przedmiotu po przekreceniu glowy i nég o
mniej wigcej 90°, wreszcie fig. 5 — widok
boczny figurki w stanie gotowym, gdy jest
ona juz nadeta.

Fig. 6 przedstawia przekréj poprzecz-
ny dwéch uzytych do wyttoczenia plytek
gumowych, nalozonych jedna na druga do
zastosowania drugiego sposobu wykonania.

Fig. 7 przedstawia rzut poziomy tych
plytek gumowych po pierwszem wyttocze-
niu; fig. 8 — przekréj wedlug linji E—F
na fig. 7; fig. 9 — rzut poziomy plytek gu-
mowych wedlug fig. 7 w roztozonym sta-
nie; fig. 10 — przekréj wedtug linji E—F
na fig. 9; fig. 11 — rzut poziomy plytek
gumowych wedlug fig. 10 po zagieciu dol-
nego brzegu; fig. 12 — przekréj wedtug li-
nji G—H na fig. 11; fig. 13 — rzut pozio-
my, odpowiadajacy figurze 11, po dokona-

- niu ‘drugiego nacisku tloczarki, ksztaltuja-

cego dolny brzeg; fig. 14 — rzut poziomy
potfabrykatu wedlug fig. 8 po odgieciu
wzglednie wyprostowaniu uprzednio zto-
zonego brzegu dolnego; fig. 15 przedsta-
wia przekréj wedlug linji I—K na fig. 14;
fig. 16 — rzut poziomy, odpowiadajacy fi-
gurze 14, po podlozeniu pod pétfabrykat
drugiej plytki gumoweij, ktora, ze wzgledu
na wyrazisto§é, przedstawiono jako nieco
wigksza; fig. 17 przedstawia przekréj we-



dtug linji J—K na fig. 16; fig. 18 — rzut
poziomy figurki klowna, wytloczonej z
czesci wedlug fig. 16 i 17, w stanie niena-
detym; fig. 19 przedstawia widok figurki
wedtug fig. 18 w stanie nadetym.

Fig. 20 przedstawia beczny widok trze-

' ciego wykonania figurki kota; fig. 21 —
przekréj wedtug linji M—N na fig. 20; fig.
22 — boczny widok kota po umieszczeniu
dwéch nég, znajdujacych si¢ na rysunku z
przedniej strony, w nalezytem polozeniu
i przyklejeniu ich w tem polozeniu. wresz-
cie fig. 23 przedstawia boczny widok kota
przy nalezytem potozeniu wszystkich czte-
rech nég.

Przedstawiona na fig. 1 — 5 figurka
cztowieka wytlaczana jest w zwykly spo-
sé6b z dwéch ptytek a i b.Kadlub jako ca-
losé oznaczony jest litera ¢, glowa — lite-
ra d, nogi — litera f, a rece — litera g.

Czesci wystepujace, jak np. czesci d i f,
sa wiec wedlug wynalazku polaczone z ka-
dlubem ¢ zapomoca stosunkowo waskich i
krotkich rurkowatych czesci h, ktére po-
wstajg bezposrednio przy wytlaczaniu
przez odpowiednio waskie uksztaltowanie
tych czegsci.

Wedtug fig. 4 i 5 czesci d i f, w poréw-
naniu z polozeniem wedtug fig. 1, sa o 90°
przekrecone, wskutek czego zajmujg one
mniej lub wigcej prawdziwe polozenie, a
szew spojenia i’ w tych czesciach leiy w
plaszczyZnie, lezacej mniej wigcej prosto-
padle do plaszczyzny gléwnego szwu spo-
jenia i. Mozna tego dokonaé w bardzo pro-
sty sposéb, gdyz cienkie rurki h daja sie
latwo przekrecié. Wytwarzajace si¢ wsku-
tek tego faldy k napetnione zostaja klejem,
rozczynem gumy lub podobnym kleiwem,
ktére przytrzymuje te czesci we wzajemnie
przekreconem polozeniu.

W celu wykonania figurki wedlug fig.
19 najprzéd naktada sig¢ obydwie plytki
gumowe 1 i 2, jak to wida¢ na fig. 6.

~ Nastepnie obydwie plytki 1 i 2 wytla-
cza si¢ wzdluz szwu bocznego 3 i jedno-

czeénie spaja ze soba; ten szew 3 wykre-
§la ksztalt szeregu wystepujacych cazesci
figurki, iak nosa 4 i brzucha 5, przedsta-
wia wiec nie prosta linje, lecz wygieta .lub
tamana.

Po tem pierwszem wytloczeniu plytki
1 i 2 zostaja rozlozene. Poniewaz takie
rozlozenie moze mieé¢ miejsce tylko wzdluz
prostej linji, to wskutek tego wystepy, u-
tworzone naciskiem tloczarki, jak np. nos i
brzuch 5 wystaja teraz wgére, jak to wi-
daé na fig. 9.

Teraz nalezy uksztaltowaé nogi figurki,
ktére maja wystepowaé takze naprzéd. W
tym celu dolny brzeg pétwyrobu wedtug
fig. 9 zagina si¢ w sposéb, wskazany na fig.
11.i 12 tak, ze ten dolny pasek obrzeiny
6 znajduje si¢ ztylu za plytkami 7 i 2.

Nastepnie wzdluz nieré6wnej linji 7 do-
konany zostaje drugi spawajacy nacisk tlo-
czarki, ktéry ksztaltuje nogi 8.

Wtedy pasek obrzeiny 6 znéw sie od-
gina w plaszczyzne ptytki 1 i 2, przyczem
wskutek tego, ze szew 7 mie przebiega li-
nja prosta, nogi 8 ustawiaja si¢ prostopa-
dle do ptytek 7 i 2, jak to widaé na fig. 14
t 15,

Nastepnie pod wyréb, sktadajacy sie z
plytek 1 i 2, podklada sig¢ inna plytke gu-
mowa 9 i wytlacza si¢ zewngtrzny zarys
pozadanej figurki klowna wspélnie z 1, 2,
9 wzdluz linji 10, jak to wskazuje fig. 18.

Wtedy nadeta figurka ma wyglad,
przedstawiony na fig. 19.

Ze wzgledu na wyrazistosé na fig. 18 sa
juz przedstawione czesci, ktore sa tylko
namalowane, jak np. oczy i usta. Oczywi-
écie, czeSci te mozna namalowaé dopiero
po wytloczeniu.

Ze wzgledu na dokiadnosc i dogodnosé,
méwiono powyzej tylko o dwéch réznych
plytkach gumowych. Oczywiscie, zamiast
dwéch réznych plytek mozna takze zasto-
sowaé podwéijng, zlozona plytke, jak to o-
pisano przy ksztaltowaniu nég.

Figurka wedlug fig. 20 — 23 jest znéw



wykonana zapomoca spawajacego wytla-
czania, podobnie jak figurka wedlug fig. 1
— 5, z dwéch natozonych jedna na druga
plytek kauczukowych a i b. Cztery nogi
i, 2, 2 i }* leza przytem mnajprzéd w nie-
naturalny sposéb jedna za druga i znéw sa
polaczone z kadlubem zapomoca czesci
rurkowych h!, h%, h3, h*. Nastepnie nogi zo-
staja po obydwéch stronach umieszczone w
nalezytem polozeniu, przyczem - rurki h?,
h?, h3, h* zostaja odpowiednio zgiete, za-
lozone i odksztalcone, jak to oznaczono
odnosnie do h, na fig. 23. Te nalezyte po-
lozenia nég zostaja znéw ustalone przez
przyklejenie, jak i przy figurce wedlug fig.
1 — 5. Guma, ktéra przed wyttaczaniem
nie moze byé ostatecznie wulkanizowana,
ze wzgledu na spawanie przy wytlaczaniu,
zostaje ostatecznie wulkanizowana po wy-
tloczeniu. :

Wstawianie zaworkéw, gwizdkéw i t. d.
odbywa sie¢ w zwykly sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pusty wewnatrz przedmiot gumo-
wy w ksztalcie czlowieka lub zwierzecia z
wystepami, lezacemi poza plaszczyzna sy-
metrji, wykonany zapomoca spawajacego

wytlaczania, znamienny tem, ze jego szwy
spojenia w nienadetym stanie leza w prze-
cinajacych si¢ plaszczyznach.

2. Sposéb wyrobu pustych wewnatrz
przedmiotéw gumowych wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze wystgpujace czesci ia-
czy si¢ z kadtubem zapomocg stosunkowo
waskich i krétkich rurek i przez przekre-
cenie, zgigcie albo podobne odksztalcenie
doprowadza si¢ do nalezytego polozenia i
ustala 'w tem potozeniu przez sklejenie.

3. Sposéb wyrobu przedmiotéw gumo-
wych wedlug zastrz. 2, znamienny tem, ze
pétwyréb, wykrojony mnieprostolinijnym
szwem spajajacym w rozpostartym stanmie,
tak zostaje wytloczony wraz z druga plyt-
ka, iz szwy spawajace, gdy przedmiot jest
nienadety, leza w przecinajacych si¢ pla-
szczyznach. ' '

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze jedna czes$é plytki gumowej zo-
staje zagieta, wraz z ta plytka zostaje wy-
ttoczona wzdluz nieréwnej linji, a nastep-
nie zostaje znéw odgieta. '

Radium-Gummiwerke m. b. H.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL14639B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


