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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu-
fuhren eines Prospektes aus einer Bevorratungseinrich-
tung zu einer Prospekttransporteinrichtung nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Beieinerbekannten Vorrichtung dieser Artwer-
den die einzelnen Prospekte bzw. Beipackzettel, nach-
dem sie gefaltet wurden, aus der Prospekteinrichtung
nach und nach mittels BAndern abgezogen und an eine
Zangen aufweisende Prospekttransporteinrichtung
Uibergeben, die die gefalteten Prospekte mit einem Pack-
gut zusammenfuhrt, welches anschlieRend zusammen
mit dem Prospekt in eine Faltschachtel eingeschoben
wird. Wahrend des Betriebs kann es vorkommen, dass
ein Prospekt nicht richtig gefaltet wurde oder sonstige
Griinde es erforderlich machen, den Prospekt im weite-
ren Verlauf auszuschleusen um zu vermeiden, dass der
fehlerhafte Prospekt zusammen mit dem Packgut in ei-
nen Karton tiberschoben wird. Dies erfolgt im Regelfall
im Bereich der Prospekttransporteinrichtung bevor der
fehlerhafte Prospekt mit dem Packgut oder der Falt-
schachtel zusammengefuhrt ist.

[0003] Wainschenswert ware dagegen eine Vorrich-
tung, bei der das Ausschleusen eines fehlerhaften Pro-
spektes moglichst friihzeitig erfolgt, so dass gegebenen-
falls ein fehlerfreier Prospekt anstelle des fehlerhaften
Prospektes umgehend bereitgestellt werden kann, so
dass der weitere Arbeitsablauf beim Verpacken nicht ge-
stort wird.

[0004] Esist zwar bereits eine andere Vorrichtung be-
kannt, bei der das Ausschleul3en eines fehlerhaften Pro-
spekts bereits in der Prospekteinrichtung erfolgt, jedoch
sind die Funktionssicherheit und die Platzverhéltnisse
der bekannten Vorrichtung unbefriedigend.

Vorteile der Erfindung

[0005] Die erfindungsgemafie Vorrichtung zum Zufiih-
ren eines Prospektes aus einer Bevorratungseinrichtung
zu einer Prospekttransporteinrichtung mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat demge-
geniber den Vorteil, dass ein fehlerhafter Prospekt un-
mittelbar nachdem er aus der Prospekteinrichtung abge-
zogen ist ausgeschleust werden kann. Dadurch lassen
sich zum einen Fehler an der Falzung sehr schnell er-
kennen, dader fehlerhafte Prospekt auf kiirzestem Wege
ausgeschleust wird, und andererseits werden Betriebs-
stdrungen vermieden, die beispielsweise dann passieren
kénnen, wenn mehrere fehlerhafte Prospekte unmittel-
bar nacheinander verarbeitet werden. Erfindungsgeman
wird dies im wesentlichen dadurch erreicht, dass die Ab-
zugs- und Ubergabebander aufweisende Vorrichtung ei-
ne Ausschleusstellung aufweist, bei der wenigstens ein
Abzugs- und Ubergabeband aus seiner normalen Be-
triebsstellung schwenkbar ist, so dass der fehlerhafte
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Prospekt ausschleusbar ist, bevor er an die Prospekt-
transporteinrichtung Gibergeben wird.

[0006] Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsge-
mafen Vorrichtung zum Zufiihren eines Prospektes aus
einer Bevorratungseinrichtung zu einer Prospekttrans-
porteinrichtung sind in den Unteranspriichen angege-
ben. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung sind zwei Gruppen von miteinander zusammenwir-
kenden Abzugs- und Ubergabeb&ndern vorgesehen,
zwischen denen ein ortsfestes Ausschleuselement an-
geordnetist. Dadurch wird in der Ausschleusstellung der
Vorrichtung ein sicheres Ausschleusen des fehlerhaften
Prospektes bewirkt, da das ortsfeste Ausschleuselement
in der Ausschleusstellung zwischen die beiden ge-
schwenkten Abzugs- und Ubergabebénder eintaucht.
[0007] Zeichnungen

[0008] EinAusfuhrungsbeispiel der Erfindungistin der
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend néher erlau-
tert. Es zeigen:

Figur 1 ein Teil einer Kartoniermaschine in verein-
fachter perspektivischer Ansicht,

Figur 2 die erfindungsgeméRe Vorrichtung in einer
vereinfachten perspektivischen Darstellung und
Figuren 3 und 4 die Vorrichtung nach Figur 2 wéh-
rend verschiedener Betriebszusténde in Seitenan-
sichten.

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

[0009] Inder Figur 1istein Teil einer Kartoniermaschi-
ne 10 dargestellt, welche dazu dient, nicht dargestelltes
Packgut zusammen mit Prospekten bzw. Beipackzetteln
1 in ebenfalls nicht dargestellte Faltschachteln einzu-
schieben. Man erkennt innerhalb des Gestells 11 der
Kartoniermaschine 10 einen Teil einer ersten Forderein-
richtung 12 fir das Packgut sowie eine Prospekttrans-
porteinrichtung 13, welche als umlaufende, endlose Ket-
te mit in gleichen Abstdnden zueinander angeordneten
Prospektzangen 14 fiir die Beipackzettel 1 ausgebildet
ist. Im Bereich des Gestells 11 ist eine Prospekteinrich-
tung 15 dargestellt, welche der Bevorratung der Beipack-
zettel 1 dient.

[0010] Die Prospekteinrichtung 15 hat einen Vorrats-
kasten 16 fir die Beipackzettel 1, in dem die Beipack-
zettel 1 als flache Zuschnitte bevorratet sind. Mittels der
Prospekteinrichtung 15 werden die einzelnen Beipack-
zettel 1 nach und nach aus dem Vorratskasten 16 her-
ausgefordert und mittels einer im unteren Bereich der
Prospekteinrichtung 15 befindlichen Falzeinrichtung 17
derart gefaltet, dass sich beispielsweise streifenférmig
gefaltete Beipackzettel 1 ergeben, welche zusatzlich U-
férmig vorgefaltet sind, damit der U-férmig vorgefaltete
Beipackzettel 1 um das Packgut angelegt werden kann.
Eine soweit beschriebene Prospekteinrichtung 15 ist be-
reits bekannt.

[0011] Eine Uberfiihreinrichtung 20 dient dazu, die
vorgefalteten Beipackzettel 1 nach und nach aus der
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Falzeinrichtung 17 der Prospekteinrichtung 15 an die
Prospektzangen 14 der Prospekttransporteinrichtung 13
zu Ubergeben.

[0012] Die in den Figuren 2 bis 4 naher dargestellte,
erfindungsgeménie Uberfiihreinrichtung 20 weist ein er-
stes Paar 21 mit zwei miteinander zusammenwirkenden
Transportbandern 22, 23, und ein zweites Paar 24 mit
ebenfalls zwei miteinander zusammenwirkenden Trans-
portbandern 25, 26 auf, die mittels eines gemeinsamen
Antriebs kontinuierlich angetrieben sind. Die jeweiligen
Transportbander 22, 25 bzw. 23, 26 sind identisch als
endlose Bénder ausgebildet und dienen dazu, die Bei-
packzettel 1 in einem Ubernahmebereich 27 aus der
Falzeinrichtung 17 zu Glbernehmen und diese in einem
der Prospekttransporteinrichtung 13 zugeordneten
Ubergabebereich an die Prospektzangen 14 abzugeben.
Der Transport der Beipackzettel 1 vom Ubernahmebe-
reich 27 inden Ubergabebereich 28 erfolgt dadurch, dass
die Beipackzettel 1 zwischen die zugewandten Trume
der Transportbander 22, 23 und 25, 26 durch Anlage-
kontakt mit den Trumen gefordert werden.

[0013] Die Transportbander 22, 23 und 25, 26 sind an
einem Transportbandtrager 30 ortsfest angeordnet. Die
Transportbander 22, 25 sind um mehrere Umlenkréder
31 bis 35 gefiihrt. Das Umlenkrad 31 ist nahe dem Uber-
nahmebereich 27, und das Umlenkrad 32 nahe dem
Ubergabebereich 28 angeordnet. Das Umlenkrad 33 ist
in etwa in der Mitte zwischen den beiden Umlenkradern
31und 32 angeordnet. Wahrend die beiden Umlenkrader
31und 33in etwa lotrecht untereinander angeordnet sind
und einen ersten, nahezu vertikalen Férderweg bzw. Foér-
derabschnitt 36 fir die Beipackzettel 1 ausbilden, ist das
Umlenkrad 32 seitlich versetzt zum Umlenkrad 33 ange-
ordnet, so dass sich ein zweiter, gegenuber der Vertika-
len geneigt angeordneter Férderabschnitt 37 fir die Bei-
packzettel 1 ausbildet.

[0014] Die beiden anderen Transportbander 23, 26
sind ebenfalls um funf Umlenkrader 38 bis 42 gefihrt.
Wahrend das eine Umlenkrad 38 etwas unterhalb des
Umlenkrads 31 im Bereich des Ubernahmebereichs 27
angeordnet sind, ist das Umlenkrad 39 in etwa in Hohe
des Umlenkrads 32 im Bereich des Ubergabebereichs
28 angeordnet. Wesentlich ist, dass das Umlenkrad 39
in einem Hebel 43 gelagert ist. Der Hebel 43 seinerseits
ist in etwa in Hohe des Umlenkrads 33 in einer Achse 44
schwenkbar gelagert. Das Schwenken des Hebels 43
wird mittels eines Pneumatikzylinders 45 bewirkt, wel-
cher sich am Transportbandtréger 30 abstitzt.

[0015] In der Figur 3 ist die Position des Hebels 43
bzw. der beiden Transportbander 23, 26 dargestellt, bei
der die Uberfiihreinrichtung 20 fehlerfrei gefaltete Bei-
packzettel 1 férdert. Man erkennt, dass der Hebel 43 der-
art verschwenkt ist, dass die Transportbander 22 und 25
sowie 23 und 26 zwischen dem Ubernahmebereich 27
und dem Ubergabebereich 28 auf der dem Beipackzettel
1 zugewandten Seite aneinander anliegen und den Bei-
packzettel 1 entlang des ersten Férderabschnitts 36 und
des zweiten Forderabschnitts 37 fordern. In der Figur 3
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hat der Beipackzettel 1 gerade den Ubergabebereich 28
erreicht, von wo er mittels einer Prospektzange 14 der
Prospekttransporteinrichtung 13 tbernommen wird.
[0016] Um fehlerhafte Beipackzettel 1 aus der Uber-
fuhreinrichtung 20 ausschleusen zu kénnen sind die bei-
den Paare 21, 24 der Transportbander 22, 23, 25, 26
beabstandet zueinander angeordnet, wie am besten aus
der Figur 2 ersichtlich ist. Es ist eine Ausschleuseinrich-
tung in Form eines wannenférmigen Ausschussbehal-
ters 46 vorgesehen. Der Ausschussbehélter 46 weist im
Bereich zwischen den Transportbéandern 22, 26 einen
Ausschnitt 47 auf. Die beiden Abschnitte 48, 49 des Aus-
schussbehélters 46, die den Ausschnitt 47 seitlich be-
grenzen, sind, wie aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich
ist, etwas aus der Vertikalen schrag gebogen und reichen
bis nahe an die Transportbé&nder 22, 25 heran.

[0017] In der Figur 4 ist die Ausschleusstellung der
Uberfiihreinrichtung 20 dargestellt, bei der der Hebel 43
gegenuber der in der Figur 3 dargestellten Position in
eine nahezu vertikale Position geschwenkt ist, so dass
die beiden Transportbander 23, 26 im Bereich zwischen
den Umlenkrad 33 und dem Ubergabebereich 28 von
den Transportbandern 22, 25 beabstandet sind. Ein feh-
lerhafter Beipackzettel 1 wird in der in der Figur 4 darge-
stellten Position des Hebels 43 somit entlang des ersten
Forderabschnitts 36 gefordert, worauf er infolge der
Schwerkraft nach Passieren des Umlenkrads 33 entlang
eines dritten Forderabschnitts 50 nahezu senkrecht nach
unten fallt, und dabei von den Abschnitten 48, 49 des
Ausschussbehélters 46 erfasst wird. Nachdem er auch
das Umlenkrad 39 passiert hat, gelangt er infolge seiner
Gewichtskraft und seiner kinetischen Energie in den
wannenférmigen Bereich des Ausschussbehélters 46,
von wo er manuell entnommen werden kann.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (20) zum Zufiihren eines Prospektes (1)
aus einer Bevorratungseinrichtung (15) zu einer Pro-
spekttransporteinrichtung (13), mit wenigstens zwei
endlosen Abzugs- und Ubergabebandern (22, 23,
25, 26), deren Trume sich zum Fordern des Prospek-
tes (1) in Anlagekontakt befinden, wobei der Pro-
spekt (1) in einem ersten Umlenkbereich (27) der
Abzugs- und Ubergabebandern (22, 23, 25, 26) aus
der Bevorratungseinrichtung (15) ibernommen und
in einem zweiten Umlenkbereich (28) aus den Ab-
zugs- und Ubergabebandern (22, 23, 25, 26) an die
Prospekttransporteinrichtung (13) tbergeben wird,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines
der Abzugs- und Ubergabebander (23, 26) zur Er-
zeugung eines alternativen Forderwegs zum Aus-
schleuRen des Prospektes (1) in eine Stellung
schwenkbar ist, bei der sich die wenigstens zwei Ab-
zugs- und Ubergabebéander (22, 23, 25, 26) zumin-
dest teilweise nicht mehr in Anlagekontakt miteinan-
der befinden.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Paare (21, 24) mit jeweils zwei
miteinander zusammenwirkenden Abzugs- und
Ubergabebéandern (22, 23, 25, 26) vorgesehen sind,
wobei die beiden Paare (21, 24) zueinander beab-
standet angeordnet sind und dass zwischen den
Paaren (21, 24) ein ortsfestes Ausschleuselement
(46) vorgesehen ist, mit dem die beiden in der Aus-
schleusstellung geschwenkten Abzugs- und Uber-
gabebander (23, 26) zusammenwirken.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von jeweils zwei ein Paar (21,
24) bildenden Abzugs- und Ubergabebandern (22,
23, 25, 26) ein Abzugs- und Ubergabeband (22, 25)
ortsfest, und das andere Abzugs- und Ubergabe-
band (23, 26) schwenkbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das ortfest angeordnete Abzugs-
und Ubergabeband (22, 25) auf der dem Prospekt
(1) zugewandten Seite zwischen Umlenkradern (31,
32) in den beiden Umlenkbereichen (27, 28) um ein
zusétzliches Umlenkrad (33) gefuhrt ist, dass zwi-
schen den ersten Umlenkbereich (27) und dem zu-
satzlichen Umlenkrad (33) ein in etwa vertikal ange-
ordneter erster Férderabschnitt (36), und zwischen
dem zusétzlichen Umlenkrad (33) und dem zweiten
Umlenkbereich (28) ein zweiter, schrag angeordne-
ter zweiter Férderabschnitt (37) gebildetist und dass
das schwenkbare Abzugs- und Ubergabeband (23,
26) in Hohe des zusatzlichen Umlenkrades (33)
schwenkbar angeordnet ist, so dass in der Betriebs-
stellung die beiden jeweils zusammenwirkenden Ab-
zugs- und Ubergabebéander (22, 23, 25, 26) (iber bei-
de Forderabschnitte (36, 37) in Wirkverbindung ste-
hen undin der Ausschleusstellung das schwenkbare
Abzugs-und Ubergabeband (23, 26) ab dem zusétz-
lichen Umlenkrad (33) einen vertikal angeordneten
Ausschleusabschnitt (50) aufweist, in der das
schwenkbare Abzugs- und Ubergabeband (23, 26)
von dem ortsfesten Abzugs- und Ubergabeband (22,
25) beabstandet angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das schwenkbare Abzugs- und
Ubergabeband (23, 26) in Hohe des zusétzlichen
Umlenkrades (33) einen Schwenkmechanismus
(43, 44) aufweist, der von einem Pneumatikzylinder
(45) angetrieben ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der vertikal angeordnete Aus-
schleussabschnitt (50) in einem Ausschussbehélter
(46) fur fehlerhafte Prospekte (1) mindet, wobei die
Prospekte (1) infolge ihrer Schwerkraft und ihrer ki-
netischen Energie von dem Ausschleussabschnitt
(50) in den Ausschussbehélter (46) gelangen.
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Claims

Apparatus (20) for feeding a leaflet (1) from a supply
arrangement (15) to a leaflet-transporting arrange-
ment (13), having at least two endless drawing-off
and transfer belts (22, 23, 25, 26) with strands locat-
ed in abutting contact for the purpose of conveying
the leaflet (1), wherein the leaflet (1), in a first de-
flecting region (27) of the drawing-off and transfer
belts (22, 23, 25, 26), is received from the supply
arrangement (15) and, in a second deflecting region
(28), is transferred from the drawing-off and transfer
belts (22, 23, 25, 26) to the leaflet-transporting ar-
rangement (13), characterized in that at least one
of the drawing-off and transfer belts (23, 26), for the
purpose of producing an alternative conveying path
for rejecting the leaflet (1), can be pivoted into a po-
sition in which the at least two drawing-off and trans-
ferbelts (22, 23, 25, 26), atleastin part, are no longer
in abutting contact with one another.

Apparatus according to Claim 1, characterized in
that two pairs (21, 24) each with two interacting
drawing-off and transfer belts (22, 23, 25, 26) are
provided, the two pairs (21, 24) being spaced apart
from one another, and in that provided between the
pairs (21, 24) is a stationary rejecting element (46),
with which the two drawing-off and transfer belts (23,
26) pivoted into the rejecting position interact.

Apparatus according to Claim 1 or 2, characterized
in that, of in each case two drawing-off and transfer
belts (22, 23, 25, 26) forming a pair (21, 24), one
drawing-off and transfer belt (22, 25) is arranged in
a stationary manner and the other drawing-off and
transfer belt (23, 26) is arranged in a pivotable man-
ner.

Apparatus according to Claim 3, characterized in
that, on the side which is directed towards the leaflet
(1), the stationary drawing-off and transfer belt (22,
25) is guided, between deflecting wheels (31, 32) in
the two deflecting regions (27, 28), around an addi-
tional deflecting wheel (33), in that an approximately
vertically arranged, first conveying portion (36) is
formed between the first deflecting region (27) and
the additional deflecting wheel (33), and an obliquely
arranged, second conveying portion (37) is formed
between the additional deflecting wheel (33) and the
second deflecting region (28), and in that the pivot-
able drawing-off and transfer belt (23, 26) can be
pivoted level with the additional deflecting wheel
(33), so that, in the operating position, the two re-
spectively interacting drawing-off and transfer belts
(22, 23, 25, 26) are in operative connection via two
conveying portions (36, 37) and, in the rejecting po-
sition, the pivotable drawing-off and transfer belt (23,
26), as from the additional deflecting wheel (33), has
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a vertically arranged rejecting portion (50), in which
the pivotable drawing-off and transfer belt (23, 26)
is spaced apart from the stationary drawing-off and
transfer belt (22, 25).

Apparatus according to Claim 4, characterized in
that the pivotable drawing-off and transfer belt (23,
26), level with the additional deflecting wheel (33),
has a pivoting mechanism (43, 44) which is driven
by a pneumatic cylinder (45).

Apparatus according to Claim 4 or 5, characterized
in that the vertically arranged rejecting portion (50)
opens out into a reject container (46) for defective
leaflets (1), the leaflets (1) passing into the reject
container (46) from the rejecting portion (50) as a
result of their gravitational force and kinetic energy.

Revendications

Dispositif (20) permettant d’acheminer un prospec-
tus (1) d’un dispositif d’approvisionnement (15) a un
dispositif de transport de prospectus (13), compor-
tant au moins deux bandes de reprise et de transfert
sans fin (22, 23, 25, 26) dont les compartiments se
trouvent en contact d’appui pour transporter le pros-
pectus (1), le prospectus (1) étant réceptionné dans
une premiere zone de déviation (27) des bandes de
reprise et de transfert (22, 23, 25, 26) depuis le dis-
positif d'approvisionnement (15) et transmis dans
une seconde zone de déviation (28) au dispositif de
transport de prospectus (13) depuis les bandes de
reprise et de transfert (22, 23, 25, 26),

caractérisé en ce que

pour produire un autre itinéraire permettant d'éjecter
le prospectus (1), au moins une des bandes de re-
prise et de transfert (23, 26) peut étre pivotée dans
une position dans laquelle au moins deux bandes
de reprise et de transfert (22, 23, 25, 26) ne se trou-
vent plus partiellement en contact d’appui 'une avec
l'autre.

Dispositif selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

deux paires (21, 24) comportant respectivement
deux bandes de reprise et de transfert (22, 23, 25,
26) coopérant I'une avec 'autre, sont écartées I'une
de l'autre, avec entre les paires (21, 24) un élément
d’éjection fixe (46) coopérant avec les deux bandes
de reprise et de transfert pivotées dans la position
d'éjection (23, 26).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2,

caractérisé en ce que

parmiles deux bandes de reprise et de transfert (22,
23, 25, 26) formant respectivement une paire (21,
24) une bande de reprise et de transfert (22, 25) est
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fixe, et 'autre bande de reprise et de transfert (23,
26) peut pivoter.

Dispositif selon la revendication 3,

caractérisé en ce que

la bande de reprise et de transfert fixe (22, 25) sur
le coté tourné vers le prospectus (1) est guidée entre
les roues de déviation (31, 32) dans les deux zones
de déviation (27, 28) autour d’une roue de déviation
supplémentaire (33), une premiére section d’ache-
minement (36) & peu pres verticale est formée entre
la premiére zone de déviation (27) et la roue de dé-
viation supplémentaire (33), et une seconde section
d’acheminement (37) en diagonale est formée entre
la roue de déviation supplémentaire (33) et la secon-
de zone de déviation (28), et la bande de reprise et
de transfert (23, 26) pivortable peut tourner a hauteur
de laroue de déviation supplémentaire (33), de sorte
que dans la position de marche les deux bandes de
reprise et de transfert (22, 23, 25, 26) coopérant res-
pectivement par les deux sections d’acheminement
(36, 37) soient en liaison active, alors que dans la
position d’éjection la bande de reprise et de transfert
(23, 26) pivotable présente a partir de la roue de
déviation supplémentaire (33) une section d’éjection
(50) verticale, et la bande de reprise et de transfert
(23, 26) pivotable est écartée de la bande de reprise
et de transfert fixe (22, 25).

Dispositif selon la revendication 4,

caractérisé en ce que

la bande de reprise et de transfert (23, 26) pivotable
présente a hauteur de la roue de déviation supplé-
mentaire (33) un mécanisme de pivotement (43, 44)
entrainé par un vérin pneumatique (45).

Dispositif selon la revendication 4 ou 5,
caractérisé en ce que

la section d’éjection (50) verticale pour des prospec-
tus défectueux (1) débouche dans un récipient de
rebut (46), les prospectus (1) arrivant dans le réci-
pient de rebut (46) depuis la section d’éjection (50)
par leur gravité et par leur énergie cinétique.
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