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Descrigdo referente a patente de
invengdo de Carolin beutelrock,
alem&, comerciante, residente em
Untertrave 105, 2400 Lubeck, Re-
publica Federal Alem&, (inventor:
Friedrick Volker Beutelrock, re-
sidente na Republica Federal
Alem&), para "PROCESSO PARA A
PREPARAGCAO DE COMPOSICOES PARA
REMOVER REVESTIMENTOS DE PINTURA
DE SUBSTRATOS".

Descrigédo

Em muitas cidades, particularmente nas grandes cida-
des, as aplicag8es de pintura por pulverizag8o, designados ha-
bitualmente por "graffiti" est8o a aparecer cada vez mais em
edificios publicos e privados e também em veiculos, particular-
mente em carruagens de comboios e de metropolitanos. Embora,
por um lado, os "graffiti" se tenham desenvolvido como uma for-
ma de arte caracteristica e sejam frequentemente desejaveis pa-
ra melhorar a aparéncia de bairros urbanos de betdo de aspecto
depressivo, podem ser encontrados frequentemente em cidades ra-
biscos isentos de qualquer arte como por exemplo palavras soci-
ais e politicas, que sio pelo contrario consideradas como su-
jando a imagem da cidade. Para remover essas aplicagles de tin-
ta por pulverizagfo de edificios publicos e domésticos, tém de
ser gastas grandes quantias de dinheiro todos os anos de modo a
levar os edificios oficiais e domésticos e também carruagens de
combdios e de metropolitano de novo a sua condigdo original.
Ngo sé devido a penetragiio da tinta aplicada por pulverizac#o
nos poros superficiais do edificio, ocorre frequentemente a da-

nificag¢do dos mesmos, que pode ser removida apenas por revesti=-
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mentos caros, que, por sua vez, prejudicam consideravelmente a

aparéncia visual de um edificio.

Como medida preventiva contra esse sujamento, sé&o
conhecidos agentes de revestimento com base em ceras que podem
ser aplicados, por exemplo, as areas inferiores de edificios,
areas que s8o particularmente prejudicadas pelos "graffiti".
Esses revestimentos s80 em parte rejeitadores de tintas e podem
ser removidos, juntamente com as aplicagSes de tinta, por meio
de vapor que amacia e dissolve o revestimento de um substrato.
Uma desvantagem particular desses agentes de revestimento com

base em cera é o facto de apds a remogdo do "graffiti" o reves-

| timento ter de ser renovado, o que constitui uma tarefa cara.

0 objectivo da invenc8o consiste assim em se obter
uma composigdo aperfeigcoada para a remocgdo de revestimentos de
tintas em substratos, que permita a facil remocg&o de pulveriza-
cdo de tintas, sem necessitar de reaplicacdo posterior ao subs-
trato. Este objectivo & resolvido com a composicio preparada de

acordo com a invencdo.

A composicg8o desta invengdo para a remog¢do de tintas
de revestimentos em substratos é caracterizado por conter:

a) um poliéster ramificado, saturado, contendo grupos hidro-
xilo com um numero de hidroxilo (mg KOH/g de resina sdli-
da) de 180 a 320, um teor de hidroxilo, com base na resi-
na sélida, de 6 a 10%, e um numero acido maximo de 6;

b) pelo menos um poliisocianato;

¢) um poliisocianato modificado com polissiloxano;

d) um catalisador de cura para o poliuretano, e

e) pelo menos um solvente organico.

As composig8es da invencgio com poliuretano tém o e-
feito surpreendente de uma facil remog&o das aplicacgBes de tin-
tas, que se pode atribuir, em particular, a combinacdo dos com-
ponentes a) e c¢). Os poliuretanos modificados que aparecem nas
composig8es da invengdo ligam-se firmemente e duravelmente ao
substrato. Apds pulverizac8o com a tinta é obtido um efeito du-

plo. Por um lado, o substrato aceita fracamente a tinta e per=-
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mite que a tinta sofra a coagulacfo até um grau que permite que
ela flua da superficie, o que desencoraja o aplicador de apli-
car por pulverizacgfdo nestas superficies exteriores. Por outro
lado, as aplicacles de pintura podem ser facilmente removidas
do revestimento apds secagem, sem, ao mesmo tempo, atacar ou

remover o prdprio revestimento.

0 numero de hidroxilo esta preferivelmente na gama de
210 a 290, particularmente na gama de 240 a 280, e o teor de
hidroxilo na gama de 7 a 9% e o numero acido a um valor maximo
de 4,5.

Assim para aumentar a permeabilidade ao vapor de agua

do revestimento, que tem interesse e importancia particular em

| construcdes de pontes e subterraneas que entram em contacto com

a agua subterranea, é preferivel que uma parte do componente a)
seja substituida por um poliéster ramificado, saturado e con-
tendo grupos hidroxilo com um nUmero de hidroxilo de 120 a me-
nos de 180 e um teor de hidroxilo de 3 a menos de 6%, e/ou um
poliéster ramificado, saturado, contendo grupos hidroxilo pos-
suindo um teor de hidroxilo de 8 a 14%. De preferéncia 10 a 50%
em peso do componente a) sfo substitufdos pelo outro poliéster
ou poliéter, sendo dada especial preferéncia a 20 a 40% em peso.
Por meio da adigfo desse poliéster com um teor de hidroxilo in-
ferior, ou de um poliéster com teor de hidroxilo na gama menci-
onada, a capacidade de remogdo da tinta aplicada por pulveriza-
¢80 ndo é prejudicialmente afectada ou apenas o é muito ligei-

ramente enquanto que é aumentada bastante a permeabilidade ao
vapor de agua.

Se este componente de adicgfo for um poliéster, 0 seu
numero de hidroxilo esta preferivelmente na gama de 150 a 170 e
o seu teor de hidroxilo é de preferéncia 4 a 5,5%. Com o poli-
éter, o teor de hidroxilo é de preferéncia 10 a 12%. Quando, na
descricgdo e reivindicacg¢8es se utilizam percentagens em ligacdo
com o teor de hidroxilo, as percentagens em peso devem ser ba-

seadas no teor de sélidos do poliéster ou poliéter respectivo.

Como componente b), podem ser utilizados basicamente

quaisquer dos poliisacianatos habituais para poliuretanos, es-
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pecialmente diisocianatos, mas também tri- e tetraisocianatos,
ou pré-polimeros dos mesmos. Os poliisocianatos podem ser de
tipo aromidtico, aromdtico-alifatico, alifético, ou cilco-alifa-
tico. Dada que as composig¢Bes da invengdo sdo, em regra, utili-
zadas na atmosfera ambiente, um poliisocianato aromdtico da re-
vestimentos com uma resisténcia deficiente a intempérie, e &
melhor utilizar poliisocianatos alifaticos particularmente di-
isocianatos ou os seus pré-polimeros, nas composigdes da inven-

cdo.

Quando necessario, podem ser considerados poliisocia-
natos bloqueados comuns. Estes s8o compostos comerciais vulga-
res, em que, por exemplo, o grupo isoclanato pode ser bloqueado
por reacgdo com um alcool, com caprolactama, com um fenol ou
com um glicol. Os poliisocianatos bloqueados tém assim tido
consideragédo se as composig8es da invengdo contiverem os compo-
nentes a) a e) conjunto numa mistura uniforme. Utilizando poli-
isocianatos nfdo bloqueados é aconselhdvel embald-los e armaze-
nar o agente sob a forma de dois componentes, com o componente
a) contido numa embalagem e os componentes b) e ¢) na outra.

0 composto ¢) é um poliisocianato modificado com po-
lissiloxano e pode de novo ser um di-, tri- ou tetraisocianato,
mas um diisocianato é o preferido e, especialmente quando ele é
de natureza alifatica. Este é incorporado no poliuretano por
polimerizagé&o de forma a que a modificag8o do polissiloxano se=-
ja fixada no polimero de poliuretano. Os sistemas de endureci-
mento por humidade também tém tido consideracgdo, e que na au-

séncia da humidade s&o estdveis durante a armazenagem e apenas
endurecem sob o efeito da humidade atmosférica.

O componente d) consiste num catalisador de polimeri-
zag8o comum para a preparagfo de poliuretanos. Esses catalisa-
dores de polimerizagdo s&do por exemplo, e em particular aminas
tercidrias, sais de aménio quaternario e aminas de éster e com-
postos de metais diferentes, como por exemplo octoato de zinco
ou dilaurato de dibutil estanho.

0 solvente organico é adicionado numa quantidade su-

ficiente para proporcionar um manuseamento facil. Os componen-
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tes individuais estdo em muitos casos, ja contidos num solvente
de forma a que esses solventes encontram automaticamente a sua
utilizac8o nas composicBes da invencfo com os componentes indi-
viduais. Durante a armazenagem, em dois recipientes separados,
é melhor que ambos contenham um solvente organico. Podem ser
basicamente considerados todos os solventes organicos que sejam
inertes aos componentes de poliéster e aos componentes de poli-
isocianatos. As substancias aromidticas s&o as preferidas, como
por exemplo xileno, solvente de naftaleno ou produtos semelhan-
tes, e/ou ésteres tais como, acetato de butilo, acetato de me-
toxipropilo, acetato de etoxietilo ou acetato de etilglicol e
cetonas, como por exemplo metil isobutil cetonas ou metil etil
cetonas.

0 efeito de remocdo da tinta particularmente favora-
vel é obtido se, para além dos componentes a) a e), for inclui-
do um poliéster modificado com polissiloxano com funcdo hidroxi
como componente f), de preferéncia um componente de poliéster
modificado com um polidimetilssiloxano com fungfo hidroxi. Este
¢ melhor adicionado numa quantidade de 0,5 a 5, de preferéncia
de 1 a 3, ppb do componente a).

As composig¢Bes da invengdo podem também conter outros
aditivos que s&o habituais em agentes de revestimento, como por
exemplo agentes de viscosidade, pigmentos, corantes, adsorven-
tes de ultra-violetas ou produtos semelhantes, desde que estes
materiais n8o tenham um efeito prejudicial nas propriedades

pretendidas da composicgo.

A composigdo optima em peso pode ser determinada por
uma série de ensaios. E aconselhavel que as composicdes conte-
nham, respectivamente, 10 ppb do componente a), 50 a 120, mas
de preferéncia de 60 a 90 ppb do componente b), 0,5 a 5, mas de
preferéncia 0,1 a 0,5 ppb do componente d). Globalmente, a com-
posigdo da inveng&o, independentemente de ela estar presente
como mistura uniforme ou em dois recipientes separados, contém
de preferéncia, respectivamente, 100 ppb do componente a), 50 a
500, de preferéncia 100 a 250, e ainda melhor de 149 a 180 ppb
do componente e).
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As composigles da inveng¢&o podem ser aplicadas aos
substratos de diferentes‘maneiras, tais como, por exemplo, por
pulverizacdo, por e trincha, rolos ou de qualquer outra forma
habitual.

| Exemplo 1

Componente A

Poliéster fortemente ramificado, saturado, contendo
grupos hidroxilo com um numero de hidroxilo (mg de KOH/g de re-
sina sd6lida) de cerca de 265, um teor de hidroxilo (com base no
peso da resina sélida) de cerca de 8% e um nUmero acido (mg de
KOH/g de resina sdélida) de no maximo 4, sob a forma de uma so-
lucdo a 65% em acetato de metoxipropilo....cceeeesnn. 65.00 ppb
Acetato de XileNO.eeeeesesosssssssssssssssssssssssses 17.63 PPb
Acetato de metoxipropilo..ieeeceesscnas ceecsenesensns 15.00 ppb
Catalisador comercial comum para a
preparacdo do agente de fluidez de poliuretano....... 0.13 ppb
Agente de fluldeZ.veeeeeeeoesssosssssesssssssssasssss 0.24 ppb
Poliéster modificado com polidimetilsiloxano
com funcdo hidroxi...... teseessseseesanns veesssesanas 1.00 ppb
Absorvente de UV...... ctecsesssssssasenss cecceesessann 1.00 ppb

Componente B

Prépolimero de diisocianato
alifatico n&o modificadoO..eeecesceeess Ceeetereeeeeeaa 97.00 ppb

Poliisocianato modificado com polissiloxano..... cess. 3.00 ppdb

Os componentes A e B foram misturados em conjunto nu-
ma proporcdo em peso de 2:1 e aplicados como revestimento ao
betdo. Apds a cura (endurecimento) as tintas foram aplicadas
por pulverizagdo com pistolas de pulverizagfo comuns. Estas n&o
aplicaram bem o revestimento e este escorreu um pouco. Apds a
secagem os revestimentos de tinta podiam ser facilmente e com-

pletamente removidos pelos agentes habituais de limpeza.
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Exemplo 2

Na formulagio do exemplo 1, na componente A, foi
substitufdo os 30% em peso da solugfo a 65% do poliéster forte-
mente ramificado, saturado, contendo grupos hidroxilo por uma
solugdo a 75% em xileno de um poliéster fortemente ramificado,
saturado, contendo grupos hidroxilo que foi modificado com um
dcido gordo de baixo peso molecular. Este poliéster tinha um
numero de hidroxilo de cerca de 165, um teor de hidroxilo de

cerca de 5% e um numero acido de cerca de 15.

Os revestimentos obtidos por este processo foram ca-

racterizados por uma superior permeabilidade ao vapor de agua.
Exemplo 3

Foi repetida a formulacfo do exemplo 1 com a variagéo
de que 20% da solucdo a 65% do poliéster ramificado, saturado,
contendo grupo hidroxilo, ter sido substituido por um poliéster
ramificado, saturado, contendo grupos hidroxilo isento de sol-
vente, com um teor de hidroxilo de cerca de 11,5% e um peso
equivalente de cerca de 148, um nimero acido inferior a 0,5 e
uma densidade a 20°C de acordo com a norma DIN 51757, de 1,03

g/cm3.

A composigdo produziu uma tinta que podia ser removi-
da com as mesmas caracteristicas da remocdo de tinta dos reves-
timentos dos exemplos 1 e 3, mas com umgpermeabilidade ao vapor

de agua que era superior a do Exemplo 1.




REIVINDICACOES
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Processo para a preparagédo de uma composigdo
para remover revestimentos de pintura de substratos caracteri-
zado por se incorporar:

a) um poliéster contendo grupos hidroxilo, ramificado e sa-
turado, tendo um nimero de hidroxilos (mg de KOH/g de re-
sina sbélida) de 180 a 320, um teor de hidroxilos, com ba-
se na resina sdlida, de 6 a 10% e tendo um numero acido
maximo de 6,

b) pelo.menos um poliisocianato,

c) um poliisocianato modificado com polissiloxano,

d) um catalisador de cura do tipo poliuretano, e

e) pelo menos um solvente organico.

- 22 -

Processo de acordo com a reivindicag¢fo 1, ca-
racterizado por se incorporar, como substituig¢do parcial do
componente a), preferivelmente em vez de 10 a 15% em peso do
componente a), uma quantidade correspondente de um poliéster
contendo grupos hidroxilo, ramificado e saturado, tendo um ni-
mero de hidroxilos de 120 ou inferior a 180, preferivelmente de
150 a 170, e um teor de hidroxilos de 3 ou inferior a 6%, pre-
ferivelmente 4 a 5,5%, e/ou um poliéter contendo grupos hidro-
xilo, ramificado e saturado, tendo um teor de hidroxilos de 8 a

14, preferivelmente de 10 a 12%.
- 32 =

Processo de acordo com as reivindicag8es 1 ou
2 caracterizado por também se incorporar, f) um polissiloxano
com func¢Ses hidroxi modificado com poliéster, preferivelmente

polidimetilsiloxano.
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Processo de acordo com qualquer das reivindi-
cagBdes 1 a 3 caracterizado por também se incorporar um agente
de fluidez.

Processo de acordo com qualquer das reivindi-
cagBes 1 a U4 caracterizado por se incorporar, como componente
a), um poliéster contendo grupos hidroxilo, ramificado e satu-
rado, tendo um nUmero de hidroxilos de 210 a 290, preferivel-
mente de 240 e 280, um teor de hidroxilos de 7 a 9%, e um nume-
ro acido maximo de 4,5. '

- 62 -

Processo de acordo com as reivindicagles 1 a
5 caracterizado por se incorporarem, respectivamente, 100 par-
tes em peso do componente a), 50 a 120, preferivelmente 60 a 90
partes em peso do componente b), 0,5 a 5, preferivelmente 1 a 3
partes em peso do componente c¢) e 0,01 a 1, preferivelmente 0,1

a 0,5 partes em peso do componente d).

Processo de acordo com as reivindicagles 1 a
6 caracterizado por se incorporarem, respectivamente, 100 par-
tes em peso do componente a) e 100 a 250, preferivelmente 140 a

180 partes em peso do componente a).
_ 82 -

Processo de acordo com as reivindicagfes 3 a
7 caracterizado por se incorporarem, respectivamente, 100 par-
tes em peso do componente a), e 0,5 a 5, preferivelmente 1 a 3

partes em peso do componente f).




A requerente reivindica a prioridade do pedi-
do de patente alem8o apresentado em 15 de Fevereiro de 1990,

sob o N2. P 40 04 628.1.

Lisboa, 14 de Fevereiro de 1991
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARAGAO DE COMPOSICOES PARA REMOVER REVES-
TIMENTOS DE PINTURA DE SUBSTRATOS"

A invenc8o refere-se a um processo para a
preparacgdo de uma composicdo para remover revestimentos de pin-
tura de substratos que compreende incorporar-se:

a) um poliéster contendo grupos hidroxilo, ramificado e sa=-
turado, tendo um numero de hidroxilos (mg de KOH/g de re-
sina sbélida) de 180 a 320, um teor de hidroxilos, com ba-
se na resina sdélida, de 6 a 10% e tendo um numero acido
maximo de 6,

b) pelo menos um poliisocianato,

¢) um poliisocianato modificado com polissiloxano,

d) um catalisador de cura do tipo poliuretano, e

e) pelo menos um solvente organico.
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