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Podstatou vyndlezu je, Ze obsahuje vrst-
vici buben, jehoZ sténa je radidlné vné&jSim
smérem rozpinatelnd v rozmezi od miniméal-
niho priméru do maximdlniho primeéru a
sestdva z 30 aZ 250 segmentii, kruhové uspo-
rfddanych na stranovych prstencich, opatfe-
nych spirdlovymi pruZinami a dorazovymi
prstenci a podepienych prstencovymi vzdus-
nicemi napojenymi na pfFipojku tlakového
vzduchu. Vrstvici buben je uloZen sounse s
hlavnim montdZnim bubnem mezi stojanem
a stojanem, nad obé&ma stojanv je upraven
rdm, ktery tyto stojany premostuije a obsa-
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Vynédlez se tyka vyroby plasfd pneumatik,
zejména radidlnich a Fesi zplisob a zafize-
ni na vrstven{ ndraznikovych podu3ek z ko-
vovych nebo textilnich pogumovanych tka-
nin a jejich pFendSeni a uklddédni na kostru
plasta.

PF¥i vyrob& plastt radidlnich pneumatik
se pouZivajl jednopolohové stroje, u nichZ
se cely plast sestavuje na jednom pracov-
nim misi&, a dvoupolohové stroje, u nichZ
se plast zcasli sestavuje na jednom pracov-
nim misté a dokonfuje na dal§im. U téch-
to strojit se kovovd nebo textilni ndrazniko-
va podusSka vytvari na kostfe plaSté pneu-
matiky postupnym ukldddnim jednotlivych
vrstev pogumované Kovové nebo textilni tka-
niny na kostru plast8, a vrstvy se naliso-
véavaji, aby se spojily. Tento zpisob je prac-
ny, mdalo produktivhi a nezaruuje dosta-
teén& presné a rovnomérné ukladdni celé
nédraznikové poduSky na kostru ani rovno-
mérné uloZeni kaZdé vrstvy, coZ je velmi
daleZitou podminkou dobré odolnosti a ja-
kosti radialni pneumatiky.

Zptsob a zafizeni na vrstveni kovovych
nebo textilnich néraznikovych poduSek po-
dle tohoto vynalezu odstraliuje shora uve-
dené nevyhody. Podstatou nového zpidsobu
je, Ze se pogumované pdsy kovové nebo
textilni tkaniny nejdf¥ive vrstvi na samo-
statny, rozpinatelny vrstvici buben, z n&hoZ
se navrstvend ndraznikovd podusSka sejme
pfenaSecim tstrojim a rozpinatelnym prend-
Secim véncem a pienese na kostru pldsté
pneumatiky uloZenou na hlavnim montaz-
nim bubnu, kde se provadi daldi vyrobni o-
perace.

Podstatou zaf¥izeni podle vynalezu je, Ze
obsahuje vrstvici buben, jehoZ sténa je ra-
didlné vnéjSim smérem rozpinatelnd v roz-
mezi od mintmédlniho priméru do maximél-
niho priiméru a sestavd z 30 aZ 250 seg-
mentd, kruhové uspofddanych na stranovych
prstencich, opatfenych spirdlovymi pruZina-
mi a dorazovymi prstenci a podepfenych
prstencovymi vzdudnicemi napojenymi na
pripojku tlakového vzduchu. Vrstvici buben
je uloZen souose s hlavnim montdZnim bub-
nem mezi stojany, nad ob&ma stojany je u-
praven ram, ktery tyto stojany pFemostu-
je a obsahuje dvojici rovnob&Znych vodicich
ty€i, na kterych je upraveno prendSeci -
stroji, sestavajici z b&Zce kluznd uloZené-
ho na vodicich tyéich, spojeného &ldnko-
vym Gallovym Fetézem s reversalnim moto-
rem, a z prendSeciho vénce, pevné spojené-
ho s b&Zcem a uspofddaného souose s vrst-
vicim bubnem a hlavnim montdZnim bub-
nem v prostoru mezi témite bubny. Prené-
Seci v8nec sestdvd z 30 aZ 250 prstencovych
segmentd, kruhové uspofddanych na zéklad-
nim télese pevné spojeném s prendSecim G
strojim, podepfenych vzduSnicemi spojeny-
mi piipojkou tlakového vzduchu, a rozpi-
natelnych radidlng smérem do osy piend-
Seciho vénce. Na obou vnéjSich strandch
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pfendSeciho vénce jsou upraveny dorazové
kruhy pro prstencové segmenty.

Pfiklad provedeni predmétu wvynédlezu je
ziejmy z pFipojenych vykresii, kde na obr.
1 je schematické vyobrazeni zarizeni pro
vrstveni kovovych nebo textilnich nérazni-
kovych podusek v Celnim pohledu, s vrst-
vicim bubnem a tstrojim pro pfenédSeni ho-
tové ndraznikové podusSky plaSt& radidlni
pneumatiky na hlavni montdZni buben, obr.
2 zndzoriiuje fez pirendSecim ustrojim né-
raznikovych podudek, obr. 3 predstavuje &as-
tetny fFez vrstvicim bubnem a obr. 4 £4s-
te¢ny Fez prenadSecim véncem.

Zaiizeni podle vyndlezu sestdva z ramu
1 uloZeného na dutych kovovych stojanech
2 a 3 zhotovenych ze Zeleznych profili a
pokrytych plechovymi panely. V duting sto-
janu 2 je uspofddano pohonné tustroji 4
pro pchon vrstviciho bubnu 6 a v dutiné sto-
janu 3 pohonné ustroji 5 pro pohon hlav-
niho montdZniho bubnu 7. Na rdmu 1 jsou
upevnény dvé vodici tyée 8 a 9, na kterych
je kluzné uloZeno p¥endSeci ustroji 10. To-
to prenédSeci tstroji 18 se ocboustranné po-
souva na obou vodicich ty8ich & a 9 pomo-
ci &lankového Gallova Fetézu 11 pohénéné-
ho reversaénim motorem 12 s plynule mé-
nitelnou nebo konstrukéni rychlosti, opa-
tfenym elektromagnetickou nebo pneumatic-
kou brzdou pro pfesné zastavenl.

Vrstvici buben 6 je pohdnén od pohon-
ného ustroji 4 hiidelem 13. Pohonné ustro-
jl 4 umoZiiuje reversacni rotaéni pohyb vrst-
viciho bubnu 8 plynule ménitelnou rych-
losti od maximalni rychlosti 300 otdCek za
minutu nebo pfedem nastavitelnou kon-
stantni rychlosti mezi 1 aZ 300 otdfkami
za minutu. Na vrstvicim bubnu 6 se néraz-
nikova poduska postupné& vrstvi ze dvou
nebo vice pogumovanych tkanych textilnich
nebo kovovych dil¢ich vrstev, uloZenych v
neznizorndném poddvacim .zaiizeni, které
je uspofadano v blizkosti tohoto vrstviciho
bubnu 6. :

Vrstvici buben 6 je vytvofen jako vélec,
jehoZ sténa je radidln& rozpinavd v rozme-
z{i od minimélniho priméru 14, zndzorné-
ného darkované na obr. 1 a nazyvaného
normdini uzavienou polohou do maximaél-
niho priaméru 15, ktery piredstavuje maxi-
mé&lni otevienou polchu bubnu. RGzné pri-
méry bubnu se pouZivaji pro rdzné velikos-
ti vyrabénych plasth radidlnich pneuma-
tik.

Vrstvici buben- 6 mé& na obvodu 30 aZ
250 kovovych nebo nekovovych segmentll
16 usporddanych na dvou stranovych prs-
tencich 17 upevnénych na nosnych pouz-
drech 18. Tato pouzdra jsou upevn&na na
hiideli 13 rameny 19.

Vrstvici buben 6 se rozpina z minimé&lini-
ho priméru 14 — z normdlni uzaviené po-
lohy — do maximalnitho priméru 15 —
do maximélni oteviené polohy — pomoci
dvou prstencovych vzdu3nic 20 vyrobenych
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z pryZové smési, s vloZkami nebo bez vlo-
7ek, které je moZno ohvodové rozpinat za-
vadénim tlakového vzduchu pripojkou 21.
Maximaélni priumeér 15 vrstviciho bubnu 6 se
piesn& nastavuje a vymezuje pomoci dora-
zovych prstencl 22 upevnénych Srouby 23
se zdpustnou hlavou na vné&jSich prstencich
24. Smrsténi vrstviciho bubnu & na mini-
malni primér 14 do normdini uzav¥ené po-
lohy je zajit&no spirdlovymi pruZinami 23,
uspofadanymi na drzZacich segmentd 18, a
vypudténim vzduchu z obou prstencovych
vzdusnic 20 do atmosféry pripojkou 21.

Néraznikové podusky se vyrabéji postup-
nym vrstvenim programcvauych kovovych
nebo textilnich past na vrstvici buben §,
rozepnuty na maximélni pramér 15 odpovi-
dajici piislu§nému typu pldsté radidini pneu-
matiky a pPesné nastaveny pomoci dora-
zovych prstencd 22.

Hotové ndraznikové poduSky se z vrstvi-
ciho bubnu 6 snimaji a prfenaSeji na hlav-
ni montdZni buben 7 pifendSecim véncem 26,
ktery je uspofdddn ve vertikdlni poloze a
je souosy s vrstvicim bubnem & a montaz-
nim bubnem 7. PrenaSeci vénec 26 je pev-
né spojen s pfendSecim ustrojim 10.

Prenddeci ustroji 10 sestdvd z hé&Zce 27
vytvofeného z litiny nebo kovové slitiny,
opatfeného mazacim ustrojim 28, které je
kluzn& uloZeno na dvojici vodicich tyCi 8
a 9. Na bé&Zci 27 je upevnén nosny rém 24,
s nimZ je pevné€ spojeno zédkladni t&lesc 398
prendSeciho vénce 26. V zdkladnim télese
30 prenéaSeciho tstroji 10 je kruhové uspo-
Fadano 30 aZ 250 kovovych nebo nekovo-
vych prstencovych segmentli 31, udrZova-
nych v normélni oteviené poloze — s ma-
ximdlnim primérem — pomoci pruZin 32.

Zavedenim tlakového vzduchu do dvou
vzdu$nic 33, vyrobenych z gumové smeési, s
vloZkami nebo bez nich, se vnitfni primér
piendsSeciho vénce 26 zmenSuje na minimél-
ni primér individudlné& stanoveny pro jed-
notlivy typ radidlniho plast&, ktery se pres-
né nastavuje pomoci dorazovych kruhfi 34
upevnénych na zakladnim télese 30 pomo-
ci jednoduchych &roubl nebo Sroublt 3%
s kFidlovou hlavou.

Po vytvoFeni a ztuZeni néaraznikové po-
du$ky na vrstvicim bubnu & o predem sta-
noveném a pPesné nastavitelném maximaél-
nim primeéruy, jak bylo vySe popséano, se pie-
naSeci vénec 26 uvede do normdlni otevie-
né polohy, tedy maximéiniho priméru, a
osové se presune pfes vrstvici buben 6. Ta-
to operace se provadi pomoci pFendSeciho
Gstroji 10 pohanéného reversatnim motorem
12 a ¢lankového Gallova Fetézu 11. PFena-
Seci vénec 26 se zastavi nad vrstvicim bub-
nem 6 bud ruéné, nebo automaticky pomo-

ci koncovych spinadlt v poZadované poloze,
tedy tak, Ze stfed prendSeciho vénce 28
odpovida stfedu vrstviciho bubnu, nebo v
jiné poZadované a nastavitelné poloze, od-
povidajici poZadavku technologiee meonté-
e plasté radidlni pneumatiky. Automatic-
ké ustavovani polohy koncovymi spinacine-
bo ruéni ustavovani se provadi pomoci line-
arnich svételnych paprskdl promitanych pro-
jektory 36.

Jakmile se prendSeci vénec 26 zastavi
piesn& nad vrstvicim bubnem 8, radidlné
se rozepne zavedenim tlakového vzduchu do
vzdudnic 33, ¢imZ se jeho vnitfni primér
zmensi na miniméln{ individudlné stano-
veny pro ka¥dy typ plasté radidlni pneu-
matiky a pfesn& nastaveny pomoci dorazo-
vych kruhit 34. Nato se vypusti vzduch z
prstencovych vzdudnic 28 vrstviciho bubnu
3, kXtery se tim uvede do normélni uzaviené
polchy s minimdlnim primérem 14 a né-
raznikovda podudka se sejme z vrstviciho
bubnu 8, nehot je seviena pfendSecim vén-
cem 26, ktery se uvadi do pohybu pFendSe-
cim Gstrojim 10 smérem k hlavnimu mon-
taZnimu bubnu 7. Nad stfedem montdaZniho
bubnu 7 se pienédSeci vénec 28 zastavi, a
to maximdlné nebo automaticky za pomoci
koncovych spinadi. Ustavovani polohy kon-
covych spina¢ii nebo ruCni ustavovéni, se
opét provadi pomoci linedrnich své&telnych
paprskii promitanych projektory 37.

K pieneseni nédraznikové poduSky z pfe-
naseciho vénce 28 na montaZni buben 7
dochdzi tak, Ze do montaZniho bubnu 7, je-
hoZ obvod je rovnéZ rozpinatelny pomoci
roztaZitelné gumové membrény, se zavede
tlakovy vzduch a souCasné se stlaceny
vzduch vypusti ze vzduSnice 33, CimZ se
pFenaSeci vénec 28 a prstencové segmen-
ty 31 dostanou do normdlni ctevfené polo-
hy, a prendSeci vénec 28 ma maximalni
primér. Tim se néraznikova poduska uvolni
ze sevieni prenaSeciho vénce 26 a zlsta-
ne na hlavnim montdZnim bubnu 7. Nato se
pienadeci vénec 26 pfemisti pfendSecim u-
strojim 10 do stfedni vyCkavaci polohy a
na montaZnim bubnu 7 mutZe pokraCovat
dalsi potfebnd pracovnil operace.

Technicko-ekonomické vyhody zarizeni po-
dle tohoto vyndlezu jsou zejména: vyscka
pfesnost vrstveni jednotlivych pogumova-
nych péstt z kovovych nebo textilnich tka-
nin, coZ je nezbytnou podminkou vyroby
plasgitt radidlnich pneumatik, vysokd pres-
nost usazovéni navrstvené naraznikové po-
dusky na kostru pladté radidlni pneumatiky,
zvy$eni produktivity stroje na vyrobu plas-
tlt pneumatik a zjednoduSeni montédZe plas-
td na hlavnim montdZnim bubnu.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby nédraznikovych poduSek
plastt pneumatik, zejména radialnich, vrst-
venim pogumovanych péastt z kovovych ne-
bo textilnich tkanin, vyznafujici se tim, Ze
se pogumované pdasy nejdiive vrstvi na sa-
mostatny rozpinatelny vrstvici buben, z né-
ho% se navrstvena naraznikovd poduska
sejme prendSecim Gstrojim s rozpinatelnym
prendSecim véncem a pfenese na kostru
plasté pneumatiky uloZenou na hlavnim
montdZnim bubnu, kde se provadi dalsi vy-
robni operace.

2. Zafizeni k provedeni zphsobu podle bo-
du 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje vrstvi-
ci buben (6), jehoZ sténa je radidlné vnéj-
8im smérem rozpinatelnd v rozmezi od mi-
nimélniho prdméru (14) do maximélniho
priméru (15) a sestdvd z 30 aZ 250 segmen-
td (16), kruhové uspofaddanych na strano-
vych prstencich (17), opatfenych spirélo-
vymi pruZinami (25) a dorazovymi prsten-
ci (22) a podeprenych prstencovymi vzdu§-
nicemi (20) napojenymi na pFipojku (21)
tlakového vzduchu.

3. Zafizeni podle bodu 2, vyznadujici se
tim, Ze vrstvici buben (6) je uloZen souose
s hlavnim montédZnim bubnem (7) mezi sto-

janem (2) a stojanem (3], nad ob&ma sto-
jany (2, 3) je upraven rdm (1), ktery tyto
stojany (2, 3) premostuje a obsahuje dvo-
jici rovnobé&Znych vodicich ty&i (8, 9), na
Kkterych je upraveno prena3eci astroji (10),
sestdvajici z b&Zce (27) kluzné& uloZeného
na vodicich ty8ich (8, 9), spojeného €lan-
kovym Gallovym fetézem (11) s reversack-
nim motorem (12) a z pFenéSeciho vénce
(26), pevné spojeného s b&Zcem (27) a u-
sporfddaného souose s vrstvicim bubnem (6)
a hlavnim montdZnim bubnem (7) v prosto-
ru mezi témito bubny (6, 7).

4. ZafFizeni podle bodidl 2 a 3, vyznadujici
se tim, Ze prendSeci vénec (26) sestava z
30 aZ 250 prstencovych segmentfi (31}, kru-
hové usporddanych na zdkladnim télese
(30) pevné spojeném s pFendSecim tistrojim
(10), podeprenych vzdudnicemi ({33) spo-
jenymi s p¥ipojkou tlakového vzduchu, a roz-
pinatelnych radidlné smérem do osy piené-
Seciho vénce (26).

5. Zarizeni podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze na obou vné&jdich stranich pienase-
ciho vénce (26} jsou upraveny dorazové
kruhy (34) pro prstencové segmenty (31].

4 listy vykrest




241485

I

"]

7]

a,

S=d

|

—

L_"_-“ . ___;DE

T,

s

——— W, _
/ : . ,\x_.z
\\ s :_D__ 7 IW/W&H
L_ilig ]
\\ o s \
/ o




241485

"

— _’“ —
l
I

SNRNNNR NN

Obr. 2

.




241485

[l

=

[

7

A
LAY
L:iﬁ?




24148535

[
|| R
e — ——— e e ]
\
|
T B
S SR
! ‘|f t_n.ﬂ,]t;
1 W
T— 1] ]
—
\
\
+
AT
ul
+ -1.
Obr. 4 it
me b

Severografia, n. p., zdvod 7, Most Cena 2,40 Kis




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

