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Wynalazek dotyczy urzadzenia do cal-
kowitego lub czeéciowego suszenia materja-
lu ziarnistego, np. wegli, ktére maja by¢
spalane w formie pylu, Przy przygotowaniu
wegla, ktéry ma byé spalany jako pyl, za-
warbo$é wilgoci powinna wynosi¢ mniej niz
2% dla csiagniecia z jednej strony majlep-
szego dzialania paleniska i nastepnie—by
wilgoé nie wywierata szkodliwego dziatania
przy mechanicznem rozdrabnianiu, np., przy
mieleniu wegla i dalej przy doprowadzaniu
i spalaniu pytu, _ .

Zapomoca, urzadzenia wedtug wynalazku
niniejszego umczliwione jest predkie susze-
nie materjalu przy matych kosztach; urza-
dzenie za$ samo jest bardzo proste i daje
si¢ tatwo ustawiaé, zajmuje mato miejsca i,
poniewaz sklada sig przewaznie z elemen-

t6w podobnych, wymiana tych elementéw w
celu naprawy wykonywana zostaje bez
trudnosci. Poniewaz urzadzenie nie posia-
da czesci ruchomych, przeto naprawy sa
wogéle minimalne i koszty utrzymania i pra-
cy przy tem urzadzeniu sa bardzo male.
Na rysunku przedstawione sa przyklady
wykonania suszarni wedlug wynalazku,
przyczem fig. 1 przedstawia widok urza-
dzenia do suszenia wegla, fig. 2—przekréj
przez II—II (fig. 1) w powigkszonej skali,
fig. 3—widok boczny fig, 1 o nieco odmien-
nem wykonaniu, fig. 4—widok zgory przy
zdjeciu leja doprowadzajacego, fig, 5—
przekréj przez V—V (g, 3), fig, 6—widok
perspektywiczny jednego z oddzielnych
elementéw, z ktérych zlozona jest suszar-
nia, fig. 7—przeke6j suszarni, podobnej do
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fig. ‘2, jednak o nieco odmiennym ustroju
poszczegblmych czesci i fig. 8—przekroj
przez VIII—VIII (ig. 7).

Zasilany weglem lej masypezy 1 posiada
pewng, ilos¢ szybéw spustowych, ktére do-
prowadzaja, mater;a:l do wihasciwego susza-
ka, sktadajacego sie z oprawy z pionowemi
srbdjakanu 3, ktére sluza do przyjecia pew-
nej iloci oddzielnych elementéw, wprowa-
dzanych pomiedzy stojaki i umozliwiaja-
cych umieszczenie suszaka na dowolnej wy-
sokosci, Jeden z: takich elementéw przed-

_stawiony jest w widoku perspeltywiicznym

na fig. 6.i sktada sie z majacej ksztalt od-
wréconej litery:V czesch 4, od ostrza ktérej
wybiégajgq rozszerzajace sie mnazewnatrz
boczne powierzchnie 5, ktére u dolu prze-
chodza w powierzchnie 6. Czeséci te tworza
cdwrécone koryto, stuzace jako kanat albo
przew6d dla gazéw suszacych. Jeden fich
koniec jest catkowicie zamkniety ptyta 7,

" natomiast zamykajaca plyta 8 przy drugim

koficu posiada dopasowany do ksztattu ko-
ryta otwér 9, Suszak zostaje zbudowany z
poziomych albo pionowychszeregéw oddziel-
nych elementéw, ktére w sasiednich szere-

gach sa w ten sposéb iswojemi koficami roz-

mieszczone, ze wszystkie elementy posiada-
ja otwarty koniec w jednym szeregu po
jednej, a w nastepnym—po drugiej stronie
suszaka,

Précz catkowitych elementéw sa réw-
niez przewidziane elementy potéwki, dla
zapohiezenia przechodzeniu czeéci materija-
tu przez powierzchnie mieogrzane, Elemen-
ty te sa widoczne z fig, 2 i 7 i sktadaja sie
ze sko$nzj czeéci 10, ktéra przedtuza sie w
prosta czeé¢ 5 z przylegajacem rozszerze-
niem 6 i z prostych czesci 11, posiadajacych
przy krawedzi kryzy 12 i 13, ktére moga, by¢
potaczone sworzniami 4. Temi potowicz-
nemi elementami zostaje uzupehﬁony su-
szak, ktéry otrzymuje dzieki nim stala Zcia-
ng boczna,

Dwa wykonania ukladu elementéw su-

elementy rozmieszczone sa w vszgregach pio-
nowych i wzdluz $cian bocznych kazdego

szeregu elementéw polowicznych,

W celu osiagniecia obsadzenia kanaléw
gazowych, wytworzonych przez elementy
catkowite, w nastepujacych po sobie lich sze-
regach s3 elementy be stosowane z przediu-
zeniami 15 (fig. 2), ktére zmieniaja si¢ z
normalnemi elementami i whbudowane sa w
szeregu majnizszym albo w najblizszym na-
stepnym szeregu. Wedtug fig. 2, w nieparzy-
styich szeregach pionowych dolne elementy
zaopatrzone sa w pionowe przedluzenia,
wskutek czego kanaly w tych szeregach sa
obsadzone naprzeciw elementéw szeregébw

_parzystych, Kanaly gazowe s3 w jednym

pionowym szeregu otwarte przy jednym bo-
ku suszaka, natomiast w nastepnym szere-
gu—przy przeciwleglym boku suszaka.

Na fig. 7 elementy ulozone sa w war-
stwach poziomych i wszystkie elementy
warstwy dolnej s otwarte po jednej stro-
nie suszaka, elementy za$ mastepnej war-
stwy—po stronie przeciwleglej. Dolna war-
stwa posiada w przeciwietistwie do mastep-
nej jako zamkniecia z obu stron dwa poto-
whiczne elementy, przez co osiagniete zosta-
je znéw wzajemne przesuniecie elementow.
W warstwach 2, 4, 6unasft¢pm1ylch écienne
czeéci 35 w potaczeniu z czeSciami 11 ele-
mentéw polowicznych stuza do 'l:womwmw
$cian suszaka,

Gazy grzejne zostaja doprowadzane do
suszaka przez rure 15° (fig. 1, 3, 4), pola-
czong pasowem kotem 18 i pasem 17, nape-
dzanym dmuchawka, ktérej wylotowy ko-
niec przenika w przestrzed 19, dolaczona
do oprawy suszaka i przez to znajdujaca
si¢ w polaczeniu z kanatami gazowemil tych
elementéw, ktére znéw posiadaja otwarte

-kofice naprzeciw te; przestrzeni, Przy stro-

nie, lezacej maprzeciw, znajduje sie prze-
wiewnik 20, przy ktérego dolnym koficu
umieszczona jest rura spustowa 21, znajdu-
jaca sie w potaczeniu zapomoca przewodu

szaka uwidaczniajg, fig. 2 i 7. Wedlug fig. 2 22 z rurg 23. Przy gérnym koricu przewiew-
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nika znajduje sie zbiornik pyluz rurami wy-
ciekowemi 25, z ktérych wychodzg zuiyte
gazy. Dolny koniec zhbiornika 24 zmajduje
sig zapomoca rury 22 w polaczeniu z rurg
23.

- Poniewaz elementy w nastepujacych po
sobie szeregach kolejno przenikaja kofica-
mi do przestrzeni suszacej i do przewiewni-
ka, przeto ‘wplywajace do suszaka gorace
gazy musza wychodzi¢ z elementow wloto-
wych @ przeptywaé przestrzefi pomi¢dzy sa-
‘siedniemi elementami przed dostaniem sie
do kanaléw, znajdujacych sie w potaczeniu
z przewiewnikiem, Preestrzen ta jest napel-
niona opadajacym materjatem i wskutek te-
go gorace gazy muszg, przeptywaé przez ten
materjaf,

W urzadzeniu wedhug fig. 7 elementy
dobnego szeregu stanowia wlotowe elemen-
ty gazowe, natomaast elementy sasiedniego
wyzszego szeregu — wylotowe elementy ga-
zowe, Przy opadaniu, materjat zosta-
je przez gémy szereg elementéw podzielony
na kilka strumieni; poniewaz elemenaty war-
stwy przylegtej urloi:omz sg w kierunkn po-
ziomym, przeto dziela znéw strumienie przy
potaczeniu ponownem innych czeéci. Ele-
menty trzeciej warstwy s przesunigte
wzgledem elementéwt drugiej i wskutek te-
go ma miejsce - d:aﬂszy podziat & ponowne po-
laczenie.

Boczne plyty 6 sprawiaja, iz przestrzed
pod kanatami pozostaje wolna odelement6w,
‘wskufek czego doprowadzane gazy muskaja
jpowierzchnie materjatu wzdiuz kanatéw
wlotowych, nastepnie przeptywaja okoto
krawedzi ptyt bocznych i cingng ku gérze w
przeciwpradzie do opadajacego materjatu,
by wkoricu dostaé sie do kanatu elementu,
lezacego wyzej, a stad—do przewiewnika
20. Ciezsze z pociagnietych suchych czeso,
przez ktére przeptywaja = gazy, opadaja
wzdtuz przewiewnika do spadowej rury 21,
a lzejsze, zawieszone czastki zostaja = od-
dzielone w oddzielaczu 24, Zbierajacy si¢
tam py} opada przez przewéd 22 do rury 23.

W urzadzeniu wedtug fiig. 2 ma miejsce
podobny przewiew gazéw przez poraszany
materjal. Potowiczne elementy sa potaczo-
ne z dostepem gazéw, sasiednie elementy—
z wyciggiem, srodkowy za$ szereg—z doste-
pem gazu., Wplywajace do wlotowych ele-
mentéw gazy przeciagaja okoto krawedzi
bocznych ptyt, nastepnie przez - opadajacy
materjat i wkoricu przechodzg do prowadza-
cych do przewiewnika elementéw. W zad-
nym razie nie moze mie¢ miejsca bezpo-
$redni przeplyw gazéw do przewiewmika i
weszystkie gazy musza przed wyjéciem z su-
szarni - przeplynaé przez materjal. W ten
spos6b- osigga sie¢ wysoki stopied uzytecz-
nego dziatania i catkowite zuzycie goracych
gazéw,

Naptywajacy z dolnego kofica suszarni
materjat przechodzi do pewnej liczby lejow
rozdzielczych 26 (fig. 7), ktére shuza do
réwnomiernego podziatu strumienia mate-
tjatu, Z tych lejéw materjat dostaje sie
przez ctwory rozdzielcze 27 do leja 28, po-
laczonego z rura wylotowa. Ruch materja-
tu w tej rurze zostaje regulowany suwa-
kiem 29, zaopatrzonym w uchwyt 30, Pred-
kos¢ tego ruchu jest zalezna od temperatu-
ry i sbopnia; wilgoci -uzytych do suszema, ga-
z0ow,
 Przy wprowadzaniu w ruch, suwak 30
zostaje zamkniety ¢ przyrzad calkowicie za-
tadowany materjatem. Nastepnie zostaje su-
wak otwarty, odpowiednio do pozadanego
stopnia suszenia, temperatury i wilgoci ga-
z6w. Po ustawieniu prawidlowej predkosci
przeciagu materjatu, moze suwak nadal
pracowa¢ bez dozeru, Odchylone powierzch- -
nie i pozostale skosne powierzchnie elemen-
tow pos1adaujq takie nachylenie, ze zapobic-
zone jest zaciéniecie i zatkanie spadajacego
przez sile ciezkosci materjatu, Oddzielenie
pytu weglowego od gazéw odplywowych
jest pozadane z tych wzgledéw, ze oczy-
szczone gazy mozna wypuszczaé¢ do atmo-
sfery, gdy gazy, zmieszane z pyieqm moga
byé w pewnych ckolicznosciach niebezpi



he, Poniewaz suszak zwykle jest uzywany
w instalacjach, przy ktérych rozporzadza
si¢ dostateczng, iloécia spalin, wurzadzenie
za$ nle zawiera czeéci ruchomych, zuzywa-
jacych sile mechaniczna, a materjal poru-
szany zostaje sila cigzkosci, to koszty susze-
nia s3 bardzo mate, Réwniez urzadzenie nie
wymaga prawie dozoru, pocniewaz tempera-
tura gazéow grzejnych i inne ich wlasnosci
pozostaja o tyle bez zmiany, ze dopiero po
dbuzszym czasie wskazane jest ponowne
wvregulowanie predkosci przelotu mate-
rjalu,

Dzigki temu, ze przy suszaku gazy sa
zmuszone do przeptywu do géry, wykonzy-
stane zostaje dazenie cieptych gazow do
wznoszenia sie. Przez oddawanite ciepla ma-
terjatowi ma miejsce znaczne zmniejszenie
objetosci igazu i wyréwnanie zostaje wytwo-
rzZone w ten sposob, ze stosuje si¢ mniejsza
iloéé elementiéw wylotowych, niz wlotowych,
Na fig. 2 jest o jeden szereg mniej wyloto-
wych elementéw, natomiast wedlug fig. 7
kaxdy szereg elementéw wlotowych posiada
o jeden kanat wigcej od sgsiedniego szeregu
elementéw  wylotowych, Spowodowany
przeto przez ochlodzenie spadek obje-
toéci nie wywoluje pradéw zwrotnych ga-
zé6w z kamaléw wypltywowych i osiggniety
zostaje prawie réwnomierny ruch gazow
przez materjat,

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do suszenia materjatu
ziarnistego, znamienne tem, ze w kadlubie
rozmieszczone s3, szeregowo kanaly gazowe
z otwartem dnem, jednym otwartym, a dnu-
gim zamknietym korficem, z ktérych jedna
cze$¢ zapomocy koricow otwartych znajdu-
je sie w polaczeniu z rozmieszczonem
wzdluz jednej strony kadtuba doprowadza-
niem gazu, druga zaé cze$é—z rozmieszczo-
nym wzdluz drugiej strony kadluba prze-
wiewnikiem,

2. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, zhamien-

nie tem, ze kanaly sasiednich szeregéw ele-
mentéw sa przesunigte wzgledem siebie,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze doprowadzanie i odprowadzanie
gazéw rozmieszczone jest przy przeciwle-
gtych bokach oprawy, a kanaty gazowe prze-
biegaja poziomo i poprzecznie do kadiuba.

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze kanaty posiadaja w przekro-
ju poprzecznym w przyblizeniu ksztalt od-
wrooonej litery V. )

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamien-
ne tem, ze kanaty sa utworzone przez wierz-
chotkowe powierzchnie z przylegajacemi
pionowemi powierzchniami, odchylonemi
nastepnie mazewnatrz, ‘

6. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, anamien-
ne tem, ze materjal doprowadzany zostaje
przy wierzchotku, a odprowadzany—u dotu
kadtuba,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze do doprowadzania goracych ga-
zOw zastosowana zostaje dmuchawa,

8. Urzadzenie wedtug zastrz, 1, znamien-
ne tem, ze wylot gazéw potaczony jest za-
pomocy, przewodu z rura suszaka dla doda-
wania do materjatu oddzielonego od gazow
pylu weglowego.

9. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze przewiewnik gazowy potaczony
jest ze zbiornikiem pytu, z ktérego zebrany
py! zostaje doprowadzany do przewodu
wylotowego matenjatu,

10, Unzadzenie wedlug zastrz, 1; zna-
mienne tem, Ze kanaly jednego szeregu sa
przesunigte wzgledem sasiedniego, wskutek
czego opadajacy materjal zostaje przez o-
strze wierzchotkowe kazdego kanatu podz’e-
lony na dwa strumienie,

11. Urzadzenie wedtug zastrz, 1 i 5, zna-
mienne tem, ze kanaty pomiedzy krawedzia-
mi skoénych powierzchni koficowych sa zu-
pelnie otwarte, wskutek czego wiot i wylot
gazu do kanaléw odbywsa sie okoto krawe-
dzi, :
12, Urzadzenie wedlug zastrz, 11, zna-



mienne tem, ze kanaly- sq rozmieszczone w
szeregach poziomych i ze przesunigcie ka-
naléw odbywa si¢ przez zastosowanie <o
druga, warstwe elementéw, odpowiadaja-
cych potowie kanatu, )

13, Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
.mienne tem, ze kadlub sklada si¢ z picno-
wych ram ze stojakami i z czotowych plyt
kanatow, ktore, lezac szemegowo obok i nad
soba, tworza $ciany kadtuba.

14. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem; ze doprowadzajace do suszar-
ni materjal urzadzenie zasypcze posiada
podzielone szyby wylotowe i ze spadowe
rury przy dnie suszarni réwniez sa podzie-
lone i prowadiza materjat do rury z zamknie-
ciem suwakowem, zapomoca ktérego mozna
regulowaé predkoéé ruchu materjatu,

15, Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze do doprowadzania gazu za-
stosowana jest dmuchawa i ze predkoéé

przeptywu gazéw regulowana jest termosta-
tem, '

16. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze kanaty rozdzielaja opadaja-
cy materjal na pewna ilo§¢ drobnych stru-
meni, ktére czesciowo znéw lacza sie w ten
sposob, ze wychodzace z kanatéw wzdluz
krawedzi gazy muskaja powierzchnie tych
strumieni i nastepnie w przeciwpradzie do
poruszanego materjatu przechodza przezen
i przez kanat wylotowy, umieszczony u g6-
ry, prizechodza do przewiewnika.

17, Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze zastcsowana zostaje mniej-
sza ilo§¢ wletowych, niz wylotowych kana-
t6w, by wyréwnaé powstaly przez ochtcdze-
nie spadek cobjetosci gazéw i zapewni¢ réw-
nomierny ich prizeptyw.,

Oliver Randolph.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5233,
Ark. 1.

Fig 1.
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Do opisu patentowego Nr 5233.

Ark. 2.
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Do opisu patentowego Nr 5233,
Ark, 3.




Do opisu patentowego Nr 5233,
Ark. 4.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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