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Fremgangsmate og apparat til sk]¢t1ng av
kommunikasjonskabler.

Den foreliggende oppfinnelse angdr. en fremgangsméte og apparat til

skjoting av kommunikas jonskabler, Der er skaffet_tilveie en fremgangs-
mdte og et apparat til elektrisk skjoting av sammenhorende lederender i

slike kabler pd en enkel, hurtig og effektiv mlte, med en resulterende
skjoteanordning som er ordentlig og kompakt satt sammen, og som lett kan
spores opp og testes. Fjerning av lederisolasjon og lodding av leder-

. endene unngés. Identiteten av ledere og lederpar kan bestemmes og:

bevares meget lett, Der kreves et minimum av plass, og alle 1l¢se leder-
ender og forbindelsesstykker ellmlneres. 4
En vanlig kjent fremgangsmate til skjoting av sammenhsrende leder-

ender av kommunikasjo nskabler omfatter é:ta av isolasjonen og deretter
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vri de motsatte lederender sammen og lodde dem. I den éenere tid har
der vzrt anvendt 1oddefrieVlederforbindelsesinnretningéffmed sdkalt
"fjertrykkreserve". En utfgrelsesform av en slik inﬁréﬁhing er be-
skrevet i US patentskrift nr. 3 012 219. En spesielt aﬁvikende form
for loddefri forbindelsesinnretning er beskrevet i US patentskrift

nr. 3 027 536, hVor der er vist et antall forbindelsesinnretninger
montert pd en eneste plate for bekvem sammensetning av: de forskjellige
skjgter 1i. rikﬁig a- og b-ledérforhold Mehs de overskytende lederender
ved anordningen 1f¢1ge det 51stnevnte patentskrlft m& kappes og fjernes
for hédnd, viser US patentskrift nr. 3.202 957 en lederkappende lodde-
fri forbindelse som igjen anvender "g-forbindelsesstykker" eller en
"fjertrykkreserve" i henhold til det prinsipp som er beskrevet i US
patentskrift.nr.‘B 012 219.

Den foreliggende oppfinnelse angir mer spesielt en fremgéngsméte
til sammenstilling av de ulike deler av en lederskjgteenhet som er be-
skrevet i norsk patentsgknad nr. 1650/70, som den foreliggénde'é¢knad
er avdelt fra, samt et apparat til detﬁe brﬁk. Det karakteristiske ved
oppfinnelsen fremgdr av kravene o ’

Andre trekk og fordeler ved den forellggende Oppflnnelse vil bli
nzrmere beskrevet under henvisning til tegningen, som viser en fore-
trukket utfgrelsesform av oppfinnelsen.

Fig. 1 er et grunnriss og fig. 2 et oppriss som noe skjematisk
viser en for tiden foretrukket utférelsesformiav en kabelskjotean-
ordning med kabelendene i stilling for skjéting; idet der er anordnet
to sorterings- og skjotestasjoner,

Fig, 3 er et enderiss av en av sorterings- og skjotestasjonene
pad fig. 1 og 2 som-bzrer en skjoteenhet som er vist stiplet,

- Fig. 4 er et tverrsnitt gjennom stasjonen og enheten pd fig., 3
tatt tilnazrmet etter linjen 4-4 pa fig;-l,'og fig. 5 er et utsnitt av
et lengdesnitt etter linjen 5-5 p& fig. 4. '

.Fig. 6 er et utsnitt av et grunnriss av en sorterings- og skjote-
stas jon med sokkeldelen av skJoteenheten i stilling for innforing av
lederender og med et forste par lederender i stilling,

P4 fig. 1 og 2 er den generelle 1nnbyrdes stilling av de for-
skjellige deler vist like for skjotingen av de motsvarende ledere av
to overfor hinannen liggende kabelender. En rorformet rammedel 10 er
fastholdt mellom de motsatt liggende kabelender 11 ved hjelp av
klemmer 12 og bzrer i sin tur klemmer 13, stag_ld, klemmer 15 og
tapper 16 som bzrer sorterings- og skjotestasjonene 17 som siledes
vil ses &-kunne innstilles-dreibart horisontalt og vertikalt. Der kan
vere anordnet-ytterligere understottelse for rammen 10 hvis dette skulle
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vere nodvendig, f.eks. i form av et forlenget ben eller stotteorganer
som er fastklemt pd rammen p& lignende mate, men vanligvis skaffer
selve de relativt stive kabelender tilstrekkelig understéttelse.

Hver kabelende inneholder et antall lederbunter 18, En typisk
bundt kan inneholde 25 par snodde, fargekodede, plastisolerte kobber=
ledere. Andre kabler kan inneholde 50 eller 100 par av snodde papir-
eller celluloseisolerte ledere, Stasjonene 17 og forbindelsesenhetene
er innrettet til & ta imot det fulle antall par eller en egnet faktor
av dette antall, Den pd fig. 1l og 2 viste stilling av: stasjonene 17
er spesielt egnet for anvendelse nar to skjdtearbeidere- arbeider sammen
ved fremstilling av tilbakebrettede skjater; men andre stillinger kan
foretrekkes i spesielle tilfelle, De to stasjoner kan sdledes holdes
i Tast aksialt innrettet stilling for mer egnet betjening av en eneste
skjotearbeider, f.,eks, ved fremstilling av en skjot uten slakk.

Sorterings- og skjotestasjonen 17 er vist mere detaljert pa
fig, 3, 4 og 5. En hovedramme 19 som bzres av tappen 16, ender i
overfor hinannen stlende hovedsakelig trekantede endestykker 20 som pad
innersiden har en vertikal kanal til & motta en brettet, flat fjer 21
med en langsgéende, utragende kam 22 som strekker seg mot det motsatte
endestykke 20 og tjener som en stottefdring for forbindelsesenheten
slik det senere vil bli beskrevet nzrmere, Rammen 19 er videre forsynt
med en serie krokformede lederforinger 23 og kniveggformede adskillelses-
organer 24 som er anordnet'forskuttAi forhold tililederféringene som
best vist pa fig. 5 og 6. Langs den motsatte side av rammen 19 er der
utformet en smal. hylle 25 mellem endeplatér 26 som dessuten bazrer en
vendbar fjzranordning 27 som bestdr av to langstrakte skruefjzrer 28
0g 29 som bzres pa& en fjerende ramme 30 som fastholdes avtagbart i
slisser 1 endeplatene 26.

Sk joteenheten 31 bazres av sorterings- og skjotestasjonen 17 i
den stilling som er generelt vist ved 32 pa fig. 1, og omfatter en
sokkeldel 33, minst én hoveddel 34 og en dekseldel 35 som vist pd fig. 4.

Som vist p& fig. 5 og 6 er oversiden av sokkeldelén 33 og hoved-
delen 34 i enheten utfirt med kanaler 41 og 59 som tjener til mottagelse
av ledere og strekker seg p& tvers .av delene. I hver kanal 41, 59 er
et skjzreblad 39 anbragt pé tvers. Ogsé kontaktelementer (ikke vist)
er innsatt i hoveddelen 34 slik aL{éthontaktelement er tilknyttet
hvert par av over hinannen liggende kanaler 41, 59 for & koble sammen
lederparet sdm settes inn i et slikt kanalpar, nar enheten monteres.
Hoveddelen 34 og dekseldelen 35 er utfort med fremspring som presser

- lederne mot det i den motliggende del anordnede sk jereblad, for &

kappe de.overskytende lederender nér,sokkel—,Ahoved— og dekseldelen
presses sammen, '



131439 *

Undersiaen év hoveddelen'34 er utformet for & passe sammen med
oversiden av sokkeldelen 33, og p& samme mlte er undersiden av deksel-
delen 35 utformet. for & passe sammen med .oversiden av hqveddelen 34,
Ved sammensetning av -de tre deler sammen og anvendelse;av trykk full-
fores skjotingen av -lederne samtidig som de overskytende lederender
kappes., Pa grunn av overflatene som griper inn i hinannen, vil de
tre deler av enheten forbli i fast og varig inngrep med hverandre,

N&ar apparatet er klart for bruk som generelt vist pé& fig. 1 og 2
og med en sokkeldel 33 av.enheten i stilling 32, blir et motsvarende
par av lederbunter 18 forst forankret i stilling for fremstilling av .
en tilbakebrettet skjét, idet endene av léderparene blir plasert slik
at de har enkel adkomst til den sorterings- og skjstestasjon 17 som
skal anvendes. De resterende bunter blir midlertidig holdt ute av
veien. De forskjellige lederpar av den forste av de to bunter blir
deretter tatt ut hver for seg og anbragt mellem egnede foringer 23,
og de enkelte ledere blir skilt.fra hinannen ved hjeip av adskillel-
sesinnretningen 24 som vist p& fig. 6 for to ledere 70, 71 av et
forste lederpar., Lederendene blir deretter lagt tvers over sokkel-
delen 33 i de tilhérende kanaler 41, og endepartiene holdes stramt
ved innsetning mellem vindingene av fjzren 28, Herunder er det
bekvemt & utfore a-lederforbindelsen til venstre og b-lederforbindelsen
til hoyre for adskillelsesinnretningen 24 i hvert enkelt tilfelle.
Ribbene 67 angir stillingen av etter hverandre fslgende lederpar,

Der er anordnet egnede fdringer;'adskillelsesinnretninger 0g kanaler
til & romme’ alle.eller en undergruppe av lederparéne i en bunt,

Etter at lederne i en fgrste bunt er anbraét i-passende-kanaler
41, som vist p& fig; 6, blir en hoveddel 30 anbragt p& plass over
sokkeldelen 33 og lederne og presset ned pa deﬁne til den pd fig. 5
viste stilling. Hver leder blir herunder presset til varig forbindelse
med sitt kontaktelement, og den overskytende ende kappes av av det til-
svarende blad 39 og kastes. Alternativt kan utgvelsen av lukkekraften
utsettes til hele anordningen er satt sammen.

De riktige lederpar fra den énnen av de to lederbunter blir der-
etter anbragt og adskilt pd lignende méte, idet lederne igjen legges
inn i de egnede kanaler 59 i oversiden av hoveddelen 34, .mens de for-
lengede ender av lederne igjen forbigdende fastholdes i skruefjzren 28.
Lokket 35 blir deretter anbragf og pfesset p4 plass. Hver leder blir
pd denne mate presset til ber¢ring med sitt kontaktelement med fjer-
trykkreéerve, og de overskytende ender blir fjernet. De motsvarende
ledere i de to mot hinannén'liggehde‘bunter blir pd denne mite effektivt
skjgtet sammen. De frie, aﬁkappedé'endepartier av lederne blir fjernet
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fra holderen og kastet. Den ferdige enhet kan deretter lett fjernes
fra stasjonen 17 rett og slett ved at fJarholderne 21 trekkes tilbake
og enheten loftes ut av staagonen.'

Det er undértiden onskelig a4 skjote ledere med forskjellig
diameter innenfor en eneste enhet eller i forskjellige enheter. Den
vendbare fjerinnretning 27 sodrger for en fullstendig tilstrekkelig
fastholdelse av ledere av en hvilken som helst diameter som effektivt
kan skjstes, idet den omfatter bade en skruefjer med liten stigning
og en -skruefjer med stor stigning-og orgeaner til a bytte om stillingen
av de to fjerer, '

Valg av de forskjellige lederpar fra lederbunter i henhold til
en pd forhdnd fastlagt fargekode utfdres passende ved sammenligning
med fargekodemarkeringer p& den synlige overside av lederfdringene 23,
f.eks. ved de fargede omrdder 78, 79 som er vist pa fig 6. Den ru,
flate overside av dekselet 35 av forbindelsesenheten gjor det mulig &
merke av stillingen av spesielle ledere eller lederpar for & lette
senere préving eller forbindelse av ledere. Likeledes kan hyllen 25
vere forsynt med en kjennetegnsmottagende overflate, slik at stillingen
av spesielle lederpar kan angis pé denne, I et eksempel kan en
strimmel av trykkfslsomt klebeband som er anbragt pa hyllen 25 og merket
i overensstemmelse med stillingen av lederne for eller under skjote-
operasjonen, Ssenere fjernes og-settes fast pé den ferdige enhet, hvor-
ved der bevares en fortegnelse over lederstillingene.

Den ovenstdende beskrivelse har i forste rekke vert rettet mot
et skjpteapparat til‘bruk i marken, hvor en eller flere skjgtearbeid-
ere gis muligheten til hurtig og lettvint & sortere ut, forbinde,
identifisere, ogvmontere store antall lederparforbindelser. Oppfinnel-
sen er imidlertid‘ikke begrenset til en slik anvendelse, Som et eksem-
pel kan apparatet.i henhold til oppfinnelsen brukes i fabrikker for &
forhindslegge forbindelser som leveres som montasje-kombinasjoner eller
montasje-grupper til arbeidere i marken, .

Apparatet ifslge oppfinnelsen kan ogsa brukes til sammenstilling
av enheter som omfatter mer enn en hoveddel mellem sokkel- og deksel-
delen for & skjote ledersett som omfatter mer enn ett par ledere, eller
for & forbinde andre kretselementer til eller mellem lederpar.
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Patentkrav:

1. Fremgangsmdte til skjoting av kommunikasjonskabler ved hjelp av
ordnede enhetsskjoter 1 en sammenstillingsstasjon, k arakter i-
sert ved at en del av en skjsteenhet med ledermottagende spor
plaseres pd en ramme omfattende oppstiende endedeler som hver bzrer

en fjezropplagret klemdel til & holde pd linje og fastholde fjernbart
sokkel-, hoved- og dekseldelerie av enheten, at en flerhet av lederpar
skilles fra en lederparbunt og hvert lederpar piaseres mellem et
separat par foringsorganer éom rager ut fra rammen 0og tjener til &
fore hvert av en flerhet av lederpar mot et passende par av leder=-
mottagende spor 1 enheten, og  at de to ledere i hvert par plaseres
pé motsatte sider av det,sammenhGrende lederpar i et adskillelsesorgan
som rager ut fra rammen og tjenér til & skille a- og b-lederne i hvert
lederpar for anbringelse'i-de riktige spor i hvert par .av spor,

2. Fremgangsmite som angitt i krav 1l, k arak t er isert ved
at hver av de frie lederender anbrihges i et holdeorgan til midlertidig
fastholdelse av.de frie lederender.

3. Sammenstillingsstasjon til bruk ved utforelse av enhetsskjsting
av kommunikas jonskabler som angitt i krav 1 eller 2, med skjoteenheter
som omfatter sammenpassende sokkel-, hoved- og dekseldeler, k a r a k-
terisert ved at stasjonen omfatter en langstrakt ramme (19)
til & understotte sokkel-, hoved- og dekseldélene i en stilling hvor
de ligger rett- over hvérandre, foringsorganer (23) som rager ut fra
rammen og tjener til & fore hvert av en flerhet av lederpar mot et
passende par av ledermottagende spor i enheten, og adskillelsesorganer
(24) som rager ut fra rammen og tjener til & skille a- og b-lederne i
hvert lederpar for anbringelse i de riktige spor av hvert par av spor.
4. Sammensetningsstasjon som angitt i krav 3, karak ter i-

s ert ved at hvert foringsorgan (23) omfatter organer (78, 79) til
4 kjennetegne ett bestemt par i en bunt av separat kodede lederpar.
5. Sammensetningsstasjon som angitt i krav 3, karakter i-
‘sert ved at den omfatter en holdeinnretning (27) til forbigéende

4 fastholde de frie lederender av de mange ledere som legges over
enheten, ‘ ) S

6. Sammensetningsstasjon som angitt i krav 5, karakter i-
sert ved at holdeinnretningén utgjores av en vendbar anordning (27)
av to skruef jer-lederholdende deler (28, 29) med ulik avstand mellem
vindingeue,
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7. Sammensetningsstésjon som angitt i et av kravene 3 - 5,
karakterisert ved at rammen (19) omfatter oppstéende
endedeler (20) som hver barer en fjeropplagret klemmedel (21) til &

holde ‘p& linje og fastholde fjernbart sokkel-, hoved- og dekseldelene
av en enhet,

8. Sammensetningsstasjon som angitt i krav 3; karakteri-
sert ved at den omfapter bzreorganer (13, 14; 16) som bzrer

rammen (19); justerbare klemmeorganer (12, 15) og en rammedel (10)

til forstillbart & fastholde sammenstillingsstasjoner (17) i forhold

til kablene, ‘ v ‘

9. Sammensetningsstasjon som angttt i krav 3, karak ter i-

s ert ved at den langstrakte ramme (19) innbefatter en parallelt

med og ner enheten anordnet frontplate (25) til & motta kjennetegn

som angir beliggenheten av en spesiell leder i enheten under monteringen.

(56) Anfgrte publikasjoner: Ingen.
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