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(57) Die Erfindung betrifft ein Wand- und/oder
Deckenelement zur Bildung von Schallschutzkabinen o. a.
mit einer inneren und einer duBeren Blechschale sowie
einem von den Blechschalen eingeschlossenen
Isolationskern, wobei eine Blechschale die andere
Blechs<hale wie ein Nberteil ein Unterteil mit ihren
Schmalseiten teilweise tibergreift, soll so weitergebildet
werden, daB sich Oberteil und Unterteil mit nur sehr
geringem Aufwand maschinelt miteinander verbinden
lassen. Dies wird dadurch erreicht, dal8 die als Oberteil
wirkende Blechschale an mindestens zwei
gegeniiberliegenden Schmalseiten aus dieser freigestanzte
Nasen o. dgl. im Abstand voneinander aufweist, wihrend
die als Unterteil wirkende Biechschale an den
entsprechenden Stellen ihrer Schmalseiten mit
Aussparungen versehen ist; dzbei sind die Nasen o. dgl.
unter Spannung um die Oberkante der jeweiligen
Aussparung mindestens teilweise eingebogen. Diese
Verbindungsmdéglichkeit unterliegt keiner nennenswerten
Gefahr von Deformation und ist im tibrigen
uneingeschrénkt fir unlackierte wie auch lackierte
Blechschalen anwendbar. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Wand- und/oder Deckenelement zur Bildung von Schallschutzkabinen o. ., bestehend aus einer
inneren und einer duReren Blechschale sowie einem von den Blechschalen eingeschlossenen
Isolationskern, wobei eine Blechschale die andere Blechschale wie ein Oberteil ein Untertei! mit
ihren Schmalseiten teilweise (ibergreift und die Schmalseiten miteinander verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, daR die als Oberteil (7) wirkende Blechschale an mindestens zwei
gegeniiberliegenden Schmalseiten (9) aus diesen freigestanzte Nasen (10) o.dgl. im Abstand
voneinander aufweist, wihrend die als Unterteil (1) wirkende Blechschale an den entsprechenden
Stellen ihrer Schmalseiten (3) mit Aussparungen (5) versehen ist, und daR die Nasen (10) o.dgl.
unter Spannung um die obere Kante (14) der jeweiligen Aussparung (6) mindestens teilweise
eingebogen sind.

2. Wand- und/oder Deckenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Nasen (10)
o.dgl. von Abschnitten am duReren Rand (12) der Schmalseiten (9) sowie jeweils zwei Schlitzen (13)
quer zum duReren Rand (12) der Schmalseiten (9) gebildet sind.

3. Wand- und/oder Deckenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Nasen (10)
o.dgl. durch in etwa U-férmige Ausstanzungen im Abstand zum auBeren Rand (12) der
Schmalseiten (9) gebildet sind, wobei die Schenkel der Ausstanzungen zum inneren Rand der
Schmalseiten (9) weiser:.

4. Wand- und/oder Deckenelement nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal fir
breite Nasen (10) o.dgl. in etwa rechteckige Aussparungen (5) vorgesehen sind, welche in etwa
parallal zum duReren Rand (6) der Schmalssiten (3) verlaufen.

5. Wand- und/oder Deckenelement nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dald fiir
schmalere Nasen (10) o.dgl. runde Aussparungen (5) vorgesehen sind.

6. Wand- und/oder Deckenelement nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzsichnet, da3 das
freie Ende (16) der Nase (10) o.dgl. hinter dem eingebogenen Abschnitt wieder auswérts gebogen
ist und eine Art Feder- oder Klipp-Verschlu3 bi'det.

7. W-nd- und/oder Deckenelement nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf3 das freie Ende (16)
der Nase (10) o0.dgl. (iber die Schmalseite (3) des Unterteils (1) ibersteht.

8. Wand- und/oder Deckenelement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Uberstand
des freien Endes {16) der Nase (10) 0.dgl. in etwa der Blechstarke des Oberteils (7) entspricht.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiset der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Wand- und/oder Deckenelement zur Bildung von Schallschutzkabinen o.4., bestehend aus einer
inneren und einer duReren Blechschale sowie einem von dan Blechsehalen eingeschlossenen Isolationskern, wobei eine
Blechschale die andere Blechschale wie ein Oberteil ein Usiterteil mit ihren Schmalseiten teilweise Gibergreift und die
Schmalseiten miteinander verbunden sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Wand- und Deckenelemente sind auch unter der Bezeichnung Kassette bekannt. Sie sind in der Regel von rechteckiger Formund
als Wandelement vorwiegend raumhoch ausgebildet. Innere und dufere Blechschalen bestehen vielfach aus lackierten
Glattblechen, wahrend als Isolationskern vor allem hoch verdichtete Steinwolle in Betracht kommt. Insbesondere die innere
Blechschale kann auch von einent Lochblech (mit einem dahinterliegenden Vlies als Rieselschuiz) gebildet sein. Aus solchen
Elementen lassen sich Schallschutzkabirien, . P. ais Burus, Steuer- und Priifstinde in Werkshallen, aber auch als Stimmkabinen,
Musikzimmer u. 8. herstellen. Mit den genannten Elementen kann at:er auch noch weiteren Anforderungen, némlich des Warme-,
Kalte- und Brandschutzes, in wirksamer Waise entsprochen werden.

Die Elemente sind im einfachsten Falle so ausgebildet, daB sie mit ihren Schmaiseiten stumpf aneinanderstoBen und in dieser
Steliung arretiert werden, Eine dichtere Verbindung ergibt sich dagegen, wenn die Schmalseiten noch besonders profiliert sind
und sich gewissermaBen miteinander verzahnen lassen. In der Praxis hat sich insbesondere eine Profilierung nach Artvon Feder
und Nut bewihrt. Gleichgiiltig nun, wie ein solches Element letztlich ausgebildet ist, fir alle gilt, daR Oberteil und Unterteil fest
zusammengefiigt sind, indem die sich iibergreifenden Abschnitte der Schmalseiten dauernd oder auch ldsbar miteinander
verbunden sind.

Bekannt ist insbesondere ein VerschweiBen der Schmalssiten miteinander. Dieses kann maschinell erledigt werden, was
durchauswiinschenswart: °, bringtjedoch infolge der Erwdrmung die Gefahr eines Verziehens mit sich und kann im brigen nur
vor dem Lackieren erfolgen. - Dagegen sind |5sbare Verbindungen mittels Schrauben und Nieten bekannt. Sie erfordern ein
Aufbohren und bedingen spezielle Verbindungsmittel. Die Vorgénge sind von viel Handarbeit begleitet. Eine maschinelle
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Erledigung wire 2war méglich, jedozh unverhaltnisméBig aufwendig, insbesondera bei Lochblechen. AuBerdem erschweren
oder verhindern gar die nach auBen libsrstehenden Schraub- oder Nietkdpfe eine seitliche Anniherung der Wandelemente.

Ziel der Erfindung

Es ist das Zie! der Erfindung, ein Wand- und/oder Deckenelement zur Anwendung zu bringen, welches sich bei der
Koraplettierung mit geringem Aufwand zusammenfilgen 1Bt

Darlegung das Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Wand- und/oder Dackenelement zur Bildung von Schalischutzkabinen zu schaffen,
die formstabil sind und auch bei ihrer Verwendung keinur Deformation unterliegen und weiterhin uneingeschrénkt uniackiert
oder lackiert verwendet werden konnen.

Geldst wird die Aufgabe erfindungsgemiR dadurch, daf die als Oberteil wirkende Blechschale an mindestens zwei
gegenibarliegenden Schmalseiten aus diesen freigestanzte Nasen o.dgl. im Abstand voneinander aufweist, wéhrend die als
Unterteil wirkends Blechschale an den entsprechenden Stellen ihrer Schmalseiten mit Aussparungen versehen ist, und daf$ die
Nasen o.dgl. unter Spannung um die obare Kante der jeweiligen Aussparung mindestens teilweise eingebogen sind.

Wie ersichtlich, kommt jetzt eine Verbindung ohne jegliche :hermische Einwirkung zustande, ferner ohne gesondarte
Verbindungsmittel. Einzig und allein geniigen Stanz- und Verformungsvorgénge. Jene steilen praktisch keinen Mehraufwand
dar, da ohnehin Stanz- und Verformungsvorgénge erforderlich sind, um aus flachen Blechen, den sog. Platinen, die tiblichen
Blechschalen auszubilden. So miissen insbesondsre Ecken, Fenster etc. ausgestanzt werden, Dabei kdnnen gleichzeitig auch die
hier vorgeschlagenen Nasen u.dgl. freigestanzt und die zugehdrigen Aussparungen geschaffen warden, Die so vorbereiteten
Bleche konnen hiernach wie bisher auf Abkantmaschinen weiterverformt werden. SchlieBlich lassen sich Oberteil und Unterteil
recht einfach in der Weise verbinden, daf mittels eines Dorns 0. dgl. das freie Ende der Nase 0. dgl. in die Aussparung eingebogen
wird, und zwar mit Spannung urn die Oberkante der Aussparung, so daR Oberteil und Unterteil zusammengazogen und
gegeneinander verspannt werden. Solange nicht (gewaltsam) eine entgegengerichtete Varformung erfolgt, besteht ein fester
Sitz fort.

Der Ausdruck , Nase* bezeichnet hier generell das verformbare Verbindungselement der einen Blechschale und beinhaltet auch
beliebige andere Formen, wie Zunge, Zapfen, Lasche u.4. Dementsprechend bedsutet hier , Aussparung” generell eine
Aufnahme fiir das verformbare Verbin ‘ungsglied und schlieBt racht unterschiedliche Formen mitein, wie Vertiafung, Nut, Sicke,
Schlitz, Langloch, Bohrung etc.

ZweckmiBigerweise sind die Nasen o.dgl. von Abschnitten am &uReren Rand der Schmalseiten sowie jeweils zwei Schlitzen
quer zum duBeren Rand der Schmalseiten gebildet.

Nach einem anderen Vorschlag sind die Nasen o.dg). durch in etwa U-férmige Ausstanzungen im Abstand zum 4uBeren Rand
der Schmalseiten gebildet, wobei die Schenke! der Ausstanzungen zum inneren Rand der Schmalseiten weisen,

Vorteilhaft sind fir breite Nasen o.dgl. in etwa rechteckige Aussparungen vorgesehen, weiche in etwa parallel zum duBeren
Rand der Schmalseiten verlaufen.

ZweckmiRigerweise sind fiir schmalere Nasen o.dgl. runde Aussparungen vorgesehen.

In weiterer Ausgestaltung des Erfindungsgedankens ist das freie Ende der Nasen o.dgl. hinter dem eingebagenen Abschnitt
wieder auswirts gebogen und bildet eine Art Feder- oder KlippverschluB. — Dadurch kommt eine reversible Verbindung
zustande, welche bei Bedarf durch kréftiges Auseinanderziehen von Qberteil und Unterteil zerstorungsfrei wieder gelost werden
kann. Je nach Verformungsgrad und Vorspannung kann es auch erforderlich werden, da@d die Nasen an den einzelnen

Ver.ir. “ungsstellen mit Hilfe eines Werkzeuges aus ihren Aufnahmen ausgehebelt werden. Aber auch dann erfolgt keinerlei
Zerstdrung der Verbindungselemente.

Zur Erleichterung der Handhabung steht das freie Ende der Nase o.dgl. iiber die Schmalseite des Unterteils Gber.
ZweckmiRigerwaise entspricht der Uberstand des freien Endes der Nase o.dgi. in etwa der Blechstiirke des Oberteils. — Damit
bleibt das freie Ende der Nase — bei ausreichend bequemer Handhabung —ohne Einflu auf die gegenseitige seitliche
Anndherung benachbarter Elemente.

Ausfiithrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungs_eispiels néher erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Fig.1: Unterteilund Oberteil eines Wandelelementes vor dem Zusammenfiigen und Verformen in perspektivischer Ansicht;

Fig.2: Unterteil und Oberteil eines Wandelementes nach dsm Zusammenfigen und Verformen in einem Ausschnitt;

Fig.3: eine andere Ausfithrungsform von Unterteil und Oberteil eines Wandelementes vor dem Zusammenfiigen und
Verformen in perspektivischer Ansicht und

Fig.4: Unterteil und Oberteil eines Wandelementes nach dem Zusammenfiigen und speziellen Verformen im Querschnitt.

Nach Fig.1 weist eine als Unterteil 1 wirkende Blechschale eine Breitseite 2 und ringsum Schmalseiten 3 auf, welche nach dem
Ausstanzen des Ausgangsbleches, der sog. Platine, rechtwinklig abgekantet werden, wie mit Pfeil 4 angedeutet. An zwsi
gegeniiberliegenden Schmalseiten 3 sind im Abstand voneinandar Aussparungen 5 angeordnet, welche durch Ausstanzen
gleich bei der ersten Bearbeitung der Platine erzeugt wurden. Die Aussparungen 5 haben hier sine rechteckige Form, wobei sie
parallel zum &uBeren Rand 6 der Schmalseiten 3 verfaufen.
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Wiewaiter ersichtlich, ist eine zweite als Oberteil 7 wirkende Blechschale ebenfalls aus einer Breitseite 8 sowis rechtwinklig dazu
abgekanteten Schmalseiten 9 gebildet, Sieistsobemessen, dald die Schmalseiten 9 die Schmalssiten 3des Unterteils 1teilweise
{ibergreifen kénnen. Das Oberteil 7 besitzt an seinen Schmalseiten 9 Nasen 10, welche nach dem Zusammenfiigen mit dem
Unterteil 1—-wie mit Pfeilen 11 gezaigt - auf der Hohe der Aussparungen 5 liegen. Die Nasen 10 sind hier von Abschnitten am
suBeren Rand 12 der SLhmalseiten 9 sowie jewails zwei quer dazu verlaufenden Schlitzen 13 gebildet.

GemaB Fig.2 kommt die yewiinschte Verbindung von Oberteil 7 und Unterteil 1 nach dem Zusammenfiigen durch einen
geringfiigigen Verformungsvorgang an den Schmalseiten 9, 3 zustande. Dazu brauchen lediglich die Nasen 10 um die cbere
Kante 14 der Ausspaiungen §von aulon nachinnen mittels eines Dorns o.dgl.in Richtung des Pfeils 15 eingebogen zu werden.
Dabei ziehen sich Oberteil 7 und Unterteil 1 zusammen, und es bleibt ein fester Sitz gewahrt. Dieser kann erst wieder durch eine
entgegengerichiete Verformung der Nasen 10 aufgehoben werden. Die hier in Betracht kommenden Nasen 10 kdnnen auch
schmaler sein, wie in Fig. 3 dargestellt. In solch einem Falle sind die Aussparungen 5 zweckmiBigerweise rund.

Auch brauchen die Nasen nicht vom duBeren Rand der Schmalseiten her freigestanzt zu werden. Dies kann vielmahr auch
innerhalb der Schmalseiten —im Abstand zum duBeren Rand — erfolgen, und zwar bevorzugt durch eine in etwa U-formige
Ausstanzung, bei der die Schenkel zum inneren Rand der Schmalseiten hinweisen.

SchlieRlich kann nach Fig.4 das freie Ende 16 der Mase 10 hinter dem eingebogenen Abschnitt auch wieder auswérts gebogen
sein. Es entsteht dadurch eine Art Feder- oder Klipp-VerschluB, welcher bei Bedarf mihelos wieder [3sbar ist. Zur leichteren
Handhabung steht das freie Ende 16 der Nase 10 etwas tiber die Schmalseite 3 iiber, und zwar zweckmiRigerweise nur bis zur
Blechstirke des Oberteils 7.
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