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Potka zaworowo-zaluzyjna

1

Przedmiotem wynalazku jest pétka zaworowo-
-zaluzyjna zwtlaszcza do urzgdzeh destylacyjnych
i absorpcyjnych, pracujgcych w szerokim zakresie
zmian predkosci gazu lub pary w kolumnie.

Dotychczas znane sg potki zaworowe réinej
konstrukceji przy czym wiekszo§é rozwigzan doty-
czy zawordow okraglych przewidzianych dla ko-
lumn destylacyjnych i absorpcyjnych o predkosci
przeplywu gazu lub pary 0,6—1,5 m/s. Taka kon-
strukcja pétki nie zabezpiecza przed wystepowa-
niem przerzucania cieczy na wyzsze potki i nad-
miernego przemieszania cieczy na poélce co powo-
duje zmniejszenie modulu napedowego wymiany
masy zwlaszcza przy duzych predkos$ciach gazu,
lub pary w kolumnie. Ponadto przy produkcji za-
worow okragtych powstaje duza ilo§é odpadéw, co
jest powaznym mankamentem zwlaszcza przy sto-
sowaniu drogich stali kwasoodpornych. Znane sg
réwniez rozwigzania konstrukcyjne zaworéw prze-
widziane dla kolumn destylacyjnych i absorpcyj-
nych o predkosSciach przeplywu pary lub gazu
2—3 m/s.

Przykladem takiej potki jest rozwigzanie wedlug
patentu ZSRR nr 181037. Przeplyw w wyziej wy-
mienionym rozwigzaniu jest ukierunkowany przez
co zmniejszone jest przemieszanie na poédice. Kon-
strukecja zawias6w podtrzymujacych jednostronnie
zawoér oraz boczne prowadzenie zaworu w wymie-
nionym patencie radzieckim stwarzaja mozliwoSci
powstawania zacieé, zwlaszcza w instalacjach pra-
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cujgcych na lepkich cieczach i zanieczyszczonych
gazach wytwarzajgcych osady na zaworach i pét-
kach.

Celem wynalazku jest uproszczenie technologii
produkcji i1 zwiekszenie niezawodno$ci dziatania
poélek zaworowych dla kolumn destylacyjnych
i absorpcyjnych mogacych pracowaé zaréwno przy
matych 0,6—1,5 m/s, jak roéwniez przy duzych
1,5—3 m/s predkosciach przeplywu pary lub gazu,
liczonych na przekréj pustej kolumny.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie kon-
strukeji poétki zaworowej zaluzyjnej o ukierunko-
wanym przeptywie gazu, ktérg stanowig zawory
umieszczone uchylnie w zaworowych gniazdach,
przy czym zawory majg chwytaki umozliwiajgce
czeSciowy obrot wokoél tylnej krawedzi gniazda
oraz falista krawedZ z nézkami wyposazonymi w
zaczepy, natomiast zaworowe gniazdo ma boczne
wywiniecia w postaci prowadnic.

Do korzys$ci technicznych wynikajgcych z zasto-
sowania poétki zaworowej zaluzyjnej nalezg: mozli-
wo$é produkeji zaworéw przez calkowicie bezod-
padowe tloczenie i giecie tasmy metalowej, uzy-
skiwanie zaworéw dowolnej diugosci przez odci-
nanie wytloczonej tasmy zaleznie od $rednicy ko-
lumny, zwarta konstrukcja zaworu, ktéry nie po-
siada elementéw skladowych mocowanych przez
zgrzewanie, nitowanie lub spawanie przy uzyska-
niu duzej sztywno$ci wzdluznej dzieki profilowa-
niu poprzecznemu, prosty, zatrzaskowy montaz za-
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woréw na péice,. stabilna praca zaworu w szero-
kim zakresie obcigzen kolumny destylacyjnej lub
absorpcyjnej, znikome prawdopodobiefistwo zacieé

i uszkodzen osiggniete -przez prosta konstrukcje

i wyeliminowanie elementéw podatnych na zacie-
cia takich jak zawiasy sworzniowe i duze po-
wierzchnie trace, latwe oderwanie sie krawedzi
wylotowej zaworu od p6iki przy rozruchu kolumny
(nawet przy sklejeniu lepka cieczg) dzieki fa-
lowemu profilowi wzdluznemu krawedzi wyloto-
wej zaworu.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.1
przedstawia wyjsciowa do produkcji zaworu tasme
metalowa z zaznaczonymi przez zaczernienie miej-
scami podlegajacymi wykrojeniu, fig. 2 widok go-
towego zaworu zamocowanego w poéice, fig. 3 wi-
dok zaworu od spodu, fig. 4 szczegél pokazujgcy
spos6b wygiecia nézki, fig. 5 przekrdj przez frag-
ment pélki z zamocowanymi zaworami zamknie-
tym i otwartym, fig. 6 przekr6j wzdluzny kolum-
ny z poétkami przelewowymi o zaworach zaluzyj-
nych, fig. 7 i fig. 8 widoki przekrojéw poprzecz-
nych kolumn o przykladowych rozmieszezeniach
zawor6w zaluzyjnych. Element poétki zaworowej
wedlug wynalazku stanowi listwa 1 o krawedzi
falistej 2, pod ktérg sg podgiete nézki 3 zakonczo-
ne zaczepami 4. W tylnej krawedzi listwy 1 sa
chwytaki 5 oparte o tylng krawedZ zaworowego
gniazda 7 w pélce 8. Boczne krawedzie gniazda 7
stanowia prostopadie do plaszczyzny po6tki 8 kie-
rownice gazu 9.

Konstrukcja zaworu zaluzyjnego wedlug wyna-
lazku przewiduje wykonanie zaworu wylgcznie
przy pomocy tloczenia ta§m metalowych — prak-
tycznie bez odpadéw. Cykl produkcyjny przewi-
duje w poczatkowej fazie wykrojenie przez tlocze-
nie zarysu noézek 3 z zaczepami 4 oraz chwytakéow
"5 w listwie 1 przy czym na koncach wszystkich
przecie¢ listwy 1 sg uprzednio wybijane otwory
6 zabezpieczajgce listwe 1 przed peknieciami po-
stepujacymi w glagb materiatu — fig. 1. Nastepna
fazg jest tloczenie falowego profilu wylotowe]
krawedzi falistej 2, wyoblenie wzdluzne listwy za-
worowej 1 i ksztattowanie chwytakéw 5. Ostatnig
fazg cyklu produkcyjnego jest podginanie nézek 3
w spos6b pokazany na fig. 4. Opisany powyzej
cykl produkcyjny pozwala na latwe zautomatyzo-
wanie produkcji. Pétki 8 nalezy wytwarzaé przez
wykrawanie z jednoczesnym ttoczeniem kierownic
gazu 9. W narozach gniazd zaworowych 7 sg wy-
bijane przez wykrawaniem otwory 10 dla zabez-
pieczenia poiki 8 przed peknigciami. Po6tki 8 do
kolumn o duzych $rednicach nalezy wytwarzaé w
segmentach montowanych w kolumnie na kon-
‘strukcji no$nej poélek. Sposoby rozmieszczenia za-
wor6w na poélkach przedstawiajg fig. 7 i fig. 8
przy czym dowolng dilugos¢ zaworu zaluzyjnego
uzyskuje sie przez odcinanie z gotowej wytloczo-
nej tasmy.

Podczas montazu potki zaworowej przedstawio-
nej na fig. 2 nalezy przyciety z luzem okolo 2 mm
na dlugo$é gniazda 7, zawé6r 1 wprowadzi¢ chwy-
‘takami 5.na tylng krawedZ gniazda zaworowego 7
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i nacisnaé ma krawedZ falista 2 przez co nastapi
zsunigcie si¢ zaczepu 4 po przedniej krawedzi
gniazda 7 przy jednoczesnym sprezystym ugieciu
noézek 3. Po przejSciu zaczepu 4 ponizej plaszczyz-
ny potki 8 nézki 3 prostuja sie sprezyScie wunie-
mozliwiajac wypadniecie zaworu z gniazda zawo-
rowego 7 przy zachowaniu mozliwo$ci unoszenia
i opuszczania krawedzi falistej 2 nad péika 8, co
pokazuje fig. 5. Sagsiadujace ze sobg w kolumnie
pétki 8 majg przeciwnie skierowane krawedzie

- wylotowe 2 zaworéw zaluzyjnych.

Dzialanie kolumny destylacyjnej lub absorpcyj-
nej z zaworami zaluzyjnymi jest przedstawione na

. fig. 6. Ciecz splywa przelewem 11 na pé6ltke 8

i przeptywa nad krawedziami falistymi 2, spod
ktérych wyplywa z duzg predkosScig gaz lub para,
powodujac barbotaz i piénienie sie cieczy. Ciecz
przeptywa wzdiluz pétki nad kolejnymi krawedzia-
mi falistymi 2 zaworé6w w trakcie czego zachodzi
wymiana masy miedzy gazem i ciecza. Po przeby-
ciu drogi wzdiuz catej péiki ciecz przeptywa prze-
lewem 11 na nastepng po6ike 8 natomiast piynacy
do goéry z duza predkoSciag gaz lub para niesie
z soba krople cieczy, ktére w wypadku przerzu-
cenia na wyziszag poétke ujemnie wplywajag na
sprawno$§¢ kolumny. Urzgdzenie odkraplajace 12
zmniejsza przerzucanie powodujgc oddzielenie cie-
czy z czeSci gazu (lub pary). Oddzielona ciecz
sptywa do przelewu 11.

Sasiadujgce ze sobg poétki majg krawedzie fa-
liste 2 skierowane przeciwnie, tak, ze gaz lub para
kazdorazowo zmienia kierunek przeplywu w prze-
strzeni miedzypétkowej i przeptywajac przez urzg-
dzenie odkraplajgce 12 czeSciowo pozbywa sie cie-
czy. W dzialajgcej wedlug powyzej opisanego
schematu kolumnie nastepuje samoczynna regu-
lacja podniesienia krawedzi falistej 2 zaworu nad '
po6tka 8 zaleznie od natezenia przeplywu gazu lub
pary i wysokoSci cieczy plyngcej nad zaworem.
Diugo$é mozek 3, od ktérej zalezy najwieksza wy-
sokoé¢ podniesienia krawedzi falistej 2 nad pétka
8 jest dostosowana do maksymalnego natezenia
przeptywu gazu lub pary w kolumnie. Kolumny
przelotowe z potkami o zaworach zaluzyjnych cha-
rakteryzujg sie malymi spadkami ci$nienia gazu
lub pary na poéice.

Zastrzezenia patentowe

1. Pétka zaworowo-zaluzyjna zwtlaszcza do urzg-
dzen destylacyjnych i absorpcyjnych, znamienna
tym, ze stanowig jg zawory (1) umieszczone uchyl-
nie w zaworowych gniazdach (7) potki (8), przy
czym zawor (1) ma chwytaki (5) umozliwiajgce
ograniczony obrét wokél tylnej krawedzi gniazda
(7) oraz falistg krawedZ (2) z nézkami (3) wypo-
sazonymi w zaczepy (4), natomiast zaworowe gniaz-
do (7) ma boczne wywiniecie tworzace prowad-
nice (9).

2. Po6tka zaworowo-zaluzyjna wediug zastrz. 1,
znamienna tym, ze zawér (1) ma wyoblenie wzdhuz-
ne usztywniajgce listwe zaworowa i stuzace do
wlasciwego prowadzenia fazy gazowej.
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