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(57) Abstract: The present invention relates to a crushing tool (12) for attachment to a crushing roller (10) of a roll crusher, comprising
a fastening segment (14), which can be connected to the crushing roller (10), and a wear segment (16) that is connected to the fastening
segment, the wear segment (16) being made of a chromium steel.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Brechwerkzeug (12) zum Anbringen an eine Brechwalze (10) eines
Walzenbrechers, aufweisend ein Befestigungssegment (14), das mit der Brechwalze (10) verbindbar ist, und ein mit dem Befestigungs-
segment verbundenes Verschleillsegment (16), wobei das Verschleiisegment (16) aus einem Chromstahl ausgebildet ist.
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Brechwerkzeug fiir einen Walzenbrecher

Die Erfindung betrifft ein Brechwerkzeug zum Anbringen an eine Brechwalze eines
Walzenbrechers und eine Brechwalze mit einem solchen Brechwerkzeug.

Zur Zerkleinerung von Materialien, wie Kalkstein, Olschiefer Mergel, Ton, Olsand oder ahnlichen
mineralischen Materialien werden (blicherweise Brecher, insbesondere Walzenbrecher
eingesetzt. Bekannte Walzenbrecher weisen zwei Brechwalzen auf, die gegenlaufig zueinander
rotieren und einen Brechspalt zwischen den Brechwalzen ausbilden. Die Brechwalzen weisen
gleichmaBig zueinander beabstandete Brechwerkzeuge, wie Schlagleisten, Hammer oder
Brechzdhne auf. Die Brechwerkzeuge eines Walzenbrechers sind einem hohen VerschleiB
ausgesetzt und miissen daher regelmaBig ausgetauscht werden. Beispielsweise aus der
DE4123967Alist ein solches Brechwerkzeug bekannt.

Um dem VerschleiB3 der Brechwerkzeuge entgegenzuwirken, ist es bekannt, auf die
beispielsweise aus relativ weichem Stahl ausgebildeten Brechwerkzeuge eine Hartmetallschicht,
wie beispielsweise Wolframcarbid aufzuléten oder zu schweiBen. Ublicherweise weist eine solche
VerschleiBschutzschicht eine Dicke von maximal 6 mm auf, wobei das Aufbringen einer dickeren
Schicht technisch nicht moglich ist. Bei einem VerschleiB der auf das Brechwerkzeug
aufgebrachten VerschleiBschutzschicht, ist der relativ weiche Stahl des Brechwerkzeugs dem
VerschleiB ausgesetzt, sodass das Brechwerkzeug sehr schnell verschleiBt und es haufig zu einer
Beschadigung und einem Ausfall des Walzenbrechers kommt.

Davon ausgehend ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Brechwerkzeug bereitzustellen,
das einen geringen VerschleiB aufweist, wobei ein haufiges Auswechseln des Brechwerkzeuges

vermieden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des
unabhangigen Vorrichtungsanspruchs 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus
den abhangigen Anspriichen.

Ein Brechwerkzeug zum Anbringen an eine Brechwalze eines Walzenbrechers umfasst nach
einem ersten Aspekt ein Befestigungssegment, das mit der Brechwalze verbindbar ist, und ein
mit dem Befestigungssegment verbundenes VerschleiBsegment. Das VerschleiBsegment ist aus
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einem Chromstahl mit einem Chromanteil von etwa 10%- 70% ausgebildet. Die Prozentangaben
beziiglich des Chromanteils beschreiben Gewichtsprozent, insbesondere den Massenanteil.

Ein Walzenbrecher umfasst vorzugsweise zwei gegenlaufig rotierende Brechwalzen, die
nebeneinander angeordnet sind. Zwischen den Brechwalzen ist ein Mahlspalt ausgebildet, in
dem Material, wie beispielsweise wie Kalkstein, Mergel, Ton, Olschiefer oder Olsand zerkleinert
wird. Jede Brechwalze weist eine Mehrzahl von Brechwerkzeugen auf, die an der Brechwalze
befestigt sind.

Bei dem Brechwerkzeug handelt es sich beispielsweise um eine Schlagleiste, einen Brechzahn,
oder um ein Prallelement, wie ein Hammer eines Hammerbrechers. Das Brechwerkzeug ist
insbesondere an einer Brechwalze eines Walzenbrechers angebracht, wobei die Brechwalze
beispielsweise eine Mehrzahl von Ausnehmungen in ihrer Oberflache aufweist in der jeweils ein
Brechwerkzeug angebracht ist. Das Befestigungssegment ist zumindest teilweise in der
Brechwalze angebracht und mit dieser fest verbunden. Beispielsweise ist das
Befestigungssegment des Brechwerkzeugs mit der Brechwalze stoffschliissig und/ oder
formschliissig verbunden, insbesondere verklebt, verl6tet, verschweiBt oder verschraubt. Das
VerschleiBsegment und das Befestigungssegment des Brechwerkzeugs sind vorzugsweise
separate Bautelle, die miteinander zu dem Brechwerkzeug verbunden sind. Das
VerschleiBsegment ist vorzugsweise vollstandig aus Chromstahl ausgebildet, wobei das
Befestigungssegment aus einem vergleichsweise niedriger legierten Stahl mit einer wesentlich
geringeren Harte als das VerschleiBsegment ausgebildet ist.

Das VerschleiBsegment steht vorzugsweise vollstdndig aus Brechwalze hervor und kommt im
Betrieb des Walzenbrechers mit dem zu brechenden Material in Kontakt, sodass die Oberflache
des VerschleiBsegments einem hohen VerschleiB ausgesetzt ist. Das VerschleiBsegment bildet
zumindest einen Teil der Oberflaiche des Brechwerkzeugs, wobei das VerschleiBsegment
insbesondere den gesamten aus der Brechwalze hervorstehenden Oberflachenbereich des
Brechwerkzeugs ausbildet. Insbesondere ist das VerschleiBsegment im Wesentlichen
halbkugelférmig und vollstandig aus Chromstahl ausgebildet. Das Brechwerkzeug ist
beispielsweise zweiteilig ausgebildet und besteht ausschlieBlich aus zwei Segmenten, namlich
einem VerschleiBsegment und einem Befestigungssegment. Jedes Brechwerkzeug weist
vorzugsweise genau ein aus einem Chromstahl ausgebildetes VerschleiBsegment auf.
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Eine Ausbildung des VerschleiBbereichs aus einem Chromstahl bietet einen zuverldssigen
VerschleiBschutz zusammen mit einer einfachen Herstellbarkeit des VerschleiBbereichs. Zudem
hat sich herausgestellt, dass Chromstahl relativ unempfindlich gegen chemische Belastungen,
wie beispielsweise Basen oder Sauren ist, sodass dieser sich insbesondere fiir den Einsatz in der
Olsandverarbeitung eignet, wobei chemische Mittel zum Losen des Ols aus dem Sand eingesetzt

werden.

GemaB einer ersten Ausfithrungsform ist das Befestigungssegment aus einem duktileren Stahl
verglichen mit dem VerschleiBsegment ausgebildet ist. Dies bietet den Vorteil einer
kostengtinstigen Herstellung des Befestigungssegments. Das Befestigungssegment dient
lediglich der Befestigung des VerschleiBsegments an der Oberflache einer Brechwalze.
Vorzugsweise kommt das Befestigungssegment mit dem zu zerkleinernden Material nicht oder
nur kaum in Kontakt, sodass der VerschleiB des Befestigungssegments sehr gering ist.

Der Chromstahl des VerschleiBsegments weist gemaB einer weiteren Ausfiihrungsform einen
Chromanteil von etwa 15% - 50%, insbesondere 20%- 40%, vorzugsweise 25% - 35% auf. Ein
solcher Chromanteil hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, da das Material des
VerschleiBsegments mit einem solchen Chromanteil eine besonders hohe VerschleiBfestigkeit
aufweist und gleichzeitig kostengunstig herstellbar und einfach mit dem Befestigungsbereich
verbindbar ist.

GemaB einer weiteren Ausflihrungsform ist das VerschleiBsegment aus Chromstahl gegossen.
Vorzugsweise besteht das gesamte VerschleiBschutzsegment vollstandig aus dem gegossenen
Chromstahl. Ein gegossenes VerschleiBschutzsegment ist einfach und in groBer Stiickzahl
herstellbar. Des Weiteren weist ein solches Brechwerkzeug einen vollstdndig aus
verschleiBfestem Material bestehendes VerschleiBsegment auf, sodass die VerschleiBfestigkeit
des Brechwerkzeugs erhoht und die Einsatzzeit des Brechwerkzeugs in dem Walzenbrecher

verlangert wird.

Das VerschleiBsegment weist gemaB einer weiteren Ausfliihrungsform eine Dicke von mehr als
etwa 50 mm, insbesondere mehr als 150 mm, vorzugsweise mehr als 300 mm auf. Mit einer
solchen Dicke des VerschleiBsegments wird eine besonderes lange Einsatzzeit des
VerschleiBsegments erreicht.
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GemaB einer weiteren Ausflihrungsform ist das VerschleiBsegment einstiickig ausgebildet. Ein
einstlickiges  VerschleiBsegment ist besonders einfach herstellbar und an dem
Befestigungssegment anbringbar. Vorzugsweise ist das VerschleiBsegment im Wesentlichen
halbkugelférmig oder kegelstumpfférmig ausgebildet oder weist die Gestalt eines parabolischen
Kdrpers, insbesondere eines parabolischen Zylinders auf.

Das Befestigungssegment ist geméaB einer weiteren Ausfuhrungsform geschmiedet oder durch
spanabhebende Bearbeitung hergestellt. Insbesondere bei einem aus einem relativ zu dem
VerschleiBsegment duktilen Stahl ist eine geschmiedete oder spanabhebende Bearbeitung
vorteilhaft, da diese kostengtinstig und einfach erfolgen kann.

Das VerschleiBsegment und das Befestigungssegment sind gemaB einer weiteren
Ausfihrungsform stoffschliissig miteinander verbunden, insbesondere geklebt, geschweiBt oder
geldtet. Vorzugsweise umfasst das Lot ein Kupferlot, Silberlot oder Messinglot, wobei das Loten
vorzugsweise in einem Sinterofen erfolgt. Das Léten in einem Sinterofen bietet den Vorteil, dass
eine Mehrzahl von Brechwerkzeugen gleichzeitig herstellbar ist. Zudem weist ein Sinterofen eine
gleichmaBige Warmeverteilung auf, sodass temperaturbedingte Schaden an den
Brechwerkzeugen vermieden werden. Alternativ werden das VerschleiBsegment und das

Befestigungssegment induktive erhitzt und dann manuell miteinander verlotet.

GemaB einer weiteren Ausflihrungsform sind das VerschleiBsegment und das
Befestigungssegment miteinander formschllssig verbunden sind. Insbesondere sind das
VerschleiBsegment und das Befestigungssegment formschlissig und stoffschliissig miteinander
verbunden. Eine formschlissige Verbindung, insbesondere zusatzlich zu der stoffschlissigen
Verbindung, bietet die Maglichkeit einer genauen Positionierung des VerschleiBsegments an dem
Befestigungssegment.

Das Befestigungssegment weist gemaB einer weiteren Ausfiihrungsform einen Vorsprung auf,
der mit einer Ausnehmung des VerschleiBsegments zusammenwirkt.  Vorzugsweise weist das
Befestigungssegment eine Aufnahmeflache zur Aufnahme des VerschleiBsegments auf, die
derart ausgebildet ist, dass sie das VerschleiBsegment relativ zu dem Befestigungssegment
zentriert. Insbesondere ist der Vorsprung in der Gestalt eines Vollzylinders ausgebildet und
koaxial zu dem Befestigungssegment angeordnet. Die Aussparung ist insbesondere
komplementar zu dem Vorsprung ausgebildet.
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Das Befestigungssegment weist gemaB einer weiteren Ausfihrungsform eine vollstandig ebene
Flache auf, die mit dem VerschleiBsegment verbunden ist. Vorzugsweise ist das
Befestigungssegment ausschlieBlich Gber die ebene Flache mit dem VerschleiBsegment
verbunden. Das Befestigungssegment weist insbesondere einen Verbindungsbereich und einen
Schaftbereich auf, wobei der Verbindungsbereich eine Aufnahmeflache zur Aufnahme des
VerschleiBsegments aufweist und die Aufnahmeflache eben ausgebildet ist.

Das Befestigungssegment weist gemaB einer weiteren Ausfliihrungsform eine Aussparung auf,
die mit einem Vorsprung des VerschleiBsegments zusammenwirkt. Eine Aussparung in dem
Befestigungssegment bietet den Vortell einer einfachen Verlotung des Befestigungssegments mit
dem VerschleiBsegment, da das Lot vorzugsweise in der Aussparung platziert werden kann und
ein Auslaufen des Lots wahrend des Fligeprozesses vermindert oder komplett vermieden wird.
Beispielsweise weist das Befestigungssegment eine Mehrzahl von Aussparungen oder
Vorspriingen auf, die jeweils mit einer komplementéar ausgebildeten Aussparung oder einem

Vorsprung des VerschleiBsegments zusammenwirken.

Die Erfindung umfasst des Weiteren einen Walzenbrecher mit zwei Brechwalzen, die gegenlaufig
rotierbar nebeneinander angeordnet sind und zwischen den Brechwalzen ein Brechspalt
ausgebildet ist, wobel an zumindest einer der Brechwalzen ein Brechwerkzeug nach einem der
vorangehenden Anspriiche angebracht ist. Die Brechwalze weist vorzugsweise eine Mehrzahl von
Ausnehmungen in der Oberflache auf, wobei in jeder Ausnehmung ein Brechwerkzeug,
insbesondere lediglich das Befestigungssegment des Brechwerkzeugs, angebracht ist.
Vorzugsweise weist die Brechwalze eine Mehrzahl von Halterungen auf, die auf der Oberflache
der Brechwalze insbesondere gleichmaBig zueinander beabstandet angeordnet sind.
Insbesondere sind die Halterungen mit der Oberflache der Brechwalze verschweiBt oder
verschraubt. An jeder der Halterungen ist ein Brechwerkzeug befestigt, wobei vorzugsweise das
Befestigungssegment des Brechwerkzeugs in einer Ausnehmung in der Halterung befestigt ist.

Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung ist nachfolgend anhand mehrerer Ausflihrungsbeispiele mit Bezug auf die
beiliegenden Figuren naher erlautert.
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Fig. 1 zeigt einen Walzenbrecher mit zwei Brechwalzen mit Brechwerkzeugen gemaB einem
Ausflihrungsbeispiel.

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung eines Brechwerkzeugs flr einen Walzenbrecher in
einer Schnittansicht gemaB einem weiteren Ausflihrungsbeispiel.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung eines Brechwerkzeugs flr einen Walzenbrecher in
einer Schnittansicht gemaB einem weiteren Ausflihrungsbeispiel.

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung eines Brechwerkzeugs flr einen Walzenbrecher in

einer Frontansicht gemaB einem weiteren Ausflihrungsbeispiel.

Fig.5bis7 zeigt eine schematische Darstellung eines Brechwerkzeugs fir einen
Walzenbrecher in einer Schnittansicht gemaB weiteren Ausfiihrungsbeispielen.

Fig. 1 zeigt einen Walzenbrecher 11 mit zwei Brechwalzen 10, die nebeneinander angeordnet
sind und wobei zwischen den Brechwalzen 10 ein Brechspalt 30 ausgebildet ist, in dem das
Material zerkleinert wird. Die Brechwalzen 10 weisen jeweils auf ihrer Oberflache eine Mehrzahl
von Brechwerkzeugen 12 auf, die umfangsmaBig auf der jeweiligen Brechwalze 10 angeordnet
und gleichmaBig zueinander beabstandet sind. Auf der Oberflache der Brechwalzen 10 sind eine
Mehrzahl von Halterungen 32 befestigt, insbesondere verschweiBt oder verschraubt, wobei an
jeder Halterung 32 jeweils ein Brechwerkzeug 12 befestigt ist. Jede Halterung weist eine
Ausnehmung auf, in der jeweils ein Brechwerkzeug 12 befestigt ist. Die Ausnehmungen in den
Halterungen 32 sind insbesondere derart angeordnet, dass die Brechwerkzeuge 12 in einem
Winkel von etwa 30-60°, vorzugsweise 45° zur Radialen der Brechwalze 10 ausgerichtet sind. Im
Betrieb des Walzenbrechers 11 rotieren die Brechwalzen in Pfeilrichtung gegenlaufig zueinander.
Das zu zerkleinernde Material wird von oben in den Brechspalt 30 aufgegeben und in dem
Brechspalt 30 zerkleinert.

Fig. 2 zeigt ein Brechwerkzeug 12 zum Anbringen an eine Brechwalze eines Walzenbrechers. Das
Brechwerkzeug 12 weist ein Befestigungssegment 14 und ein VerschleiBsegment 16 auf, die
miteinander verbunden sind und das Brechwerkzeug 12 ausbilden. Das Befestigungssegment 14
ist an einer Brechwalze eines Walzenbrechers befestigbar und weist einen Schaftbereich 18 und
einen Verbindungsbereich 20 auf. Der Schaftbereich 18 des Befestigungssegments 14 bildet ein
Ende des Brechwerkzeugs 12 und ist beispielsweise in der Oberflache der Brechwalze oder an

6
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einer an der Brechwalze angebrachten Halterung befestigt. Vorzugsweise ist der Schaftbereich
18 vollstandig in der Oberflache der Brechwalze oder in einer an der Brechwalze angebrachten
Halterung 32 gemaB Fig. 1 angeordnet. Der Schaftbereich 18 weist eine Mehrzahl von
Durchmessern auf, die der Befestigung des Schaftbereichs 18 beispielsweise in einer
Aussparung in der Oberflache der Brechwalze dienen. Es ist ebenfalls denkbar, dass der
Schaftbereich 18 ein Gewinde zur Befestigung in einer Aussparung oder einer Halterung 32 an
der Oberflache der Brechwalze aufweist. Beispielsweise kann der Schaftbereich 18 einen
konstanten Durchmesser aufweisen und ist mittels einer stoffschlissigen Verbindung, wie

SchweiBen, Kleben, oder Léten an der Brechwalze oder einer Halterung 32 befestigt sein.

An den Schaftbereich 18 schlieBt sich der Verbindungsbereich 20 an, der in dem
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 beispielhaft einen groBeren Durchmesser als der Schaftbereich
18 aufweist. Der Verbindungsbereich 20 steht vorzugsweise zumindest teilweise oder vollstandig
aus der Oberflache oder einer Halterung der Brechwalze hervor und dient im Wesentlichen der
Verbindung des Befestigungssegments 14 mit dem VerschleiBsegment 16. Die in Richtung des
VerschleiBsegments 16 weisende Flache des Verbindungsbereichs 20 ist in dem
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 im Wesentlichen vollstdndig eben ausgebildet und mit dem
VerschleiBsegment 16 stoffschliissig verbunden, beispielsweise verschweiBt, verldtet oder
verklebt.

Das Befestigungssegment 14 ist aus einem duktileren Stahl,  verglichen mit dem
VerschleiBsegment 16 ausgebildet. Beispielsweise wird ein Stahl mit einer Harte von 90-500 HB
(Brinell), vorzugsweise 120-350 HB, insbesondere 150 — 200 HB, und vorzugsweise einer
Bruchdehnung von etwa 18 — 26% verwendet. Insbesondere ist das Befestigungssegment 14
geschmiedet oder aus einem Block spanabhebend bearbeitet, insbesondere gedreht.

Das VerschleiBsegment 16 ist im Wesentlichen kegelstumpfférmig, halbkugelférmig oder weist
die Form eines Paraboloids auf. Die mit dem Verbindungsbereich 20 des Befestigungssegments
14 verbundene Flache des VerschleiBsegments 16 ist im Wesentlichen eben ausgebildet und
weist beispielhaft einen kreisférmigen Querschnitt auf. Beispielhaft weist das VerschleiBsegment
der Fig. 2 und 3 eine Einschnurung auf. Das VerschleiBsegment 16 ist einstlickig ausgebildet
und weist einen Chromstahl mit einem Chromanteil von 5%- 70%, insbesondere 10%-40%,
vorzugsweise 15%-30% auf. Vorzugsweise weist der Chromstahl eine Harte von 38 — 68 HRC.
Insbesondere 45-66 HRC, vorzugsweise 55-65 HRC (Rockwell) auf.
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Das VerschleiBsegment 16 und das Befestigungssegment 14 sind miteinander Gber eine
stoffschliissige Verbindung, wie beispielsweise Léten, SchweiBen oder Kleben verbunden.
Insbesondere handelt es sich bei einem zwischen dem VerschleiBsegment 16 und dem
Befestigungssegment 14 aufgebrachten Lot um Kupferlot, Silberlot oder Messinglot.
Vorzugsweise wird das Lot zwischen dem VerschleiBsegment 16 und dem Befestigungssegment
14 aufgebracht und in einem Sinterofen zu einer stoffschliissigen Verbindung verschmolzen. Die
miteinander verbundenen Flachen des VerschleiBsegments 16 und des Befestigungssegments
14 sind vorzugsweise geschlichtet und weisen beispielsweise eine Rauheit von RZ= 1,6 — 10
und/ oder RA=0,4-1, vorzugsweise RZ=6 auf.

Fig. 3 zeigt ein Brechwerkzeug 12, das im Wesentlichen dem Brechwerkzeug 12 der Fig. 2
entspricht. Im Unterschied zu der Fig. 2 weist der Verbindungsbereich 20 des
Befestigungssegments 14 der Fig. 3 einen Vorsprung 22 auf, der beispielhaft mittig auf der dem
VerschleiBsegment zugewandten Flache des Verbindungsbereichs 20 angeordnet ist und
vorzugsweise mit dem Verbindungsbereich verschweiB3t oder einstiickig mit diesem ausgebildet
ist. Der Vorsprung 22 ist zylinderformig ausgebildet und koaxial zu dem Befestigungssegment 14
angeordnet. Weitere Formen des Vorsprungs, wie beispielsweise kegelférmig oder zahnférmig
sind ebenfalls denkbar. Ein solcher Vorsprung 22 zusammen mit einer solchen Aussparung 24
ermoglicht eine einfache Positionierung des  VerschleiBsegments 16 und des
Befestigungssegments 14 relativ zueinander.

Das VerschleiBsegment 16 weist eine Aussparung 24, die der auBeren Geometrie des
Vorsprungs 22 entspricht und mit dem Vorsprung 22 zu einer formschliissigen Verbindung des
VerschleiBsegments 16 und des Befestigungssegments 14 zusammenwirkt. Zwischen dem
VerschleiBsegment 16 und dem Befestigungssegment 14 ist in dem Ausflihrungsbeispiel der
Fig. 3 beispielsweise zusatzlich zu der formschlissigen Verbindung ein Lot zur stoffschliissigen
Verbindung des Befestigungssegments 14 mit dem VerschleiBsegment 16 aufgebracht. Der
Verbindungsbereich 20 des Befestigungssegments 14 kann ebenfalls eine Mehrzahl von
Vorspriingen 22 aufweisen, die jeweils mit einer Aussparung 24 in dem VerschleiBsegment 16

zusammenwirken.

Fig. 4 und 5 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel eines Brechwerkzeugs 12, das im
Wesentlichen dem Brechwerkzeug 12 der Figuren 2 und 3 mit dem Unterschied, dass das
VerschleiBsegment eine Zahnform, insbesondere die Form eines parabolischer Zylinders
aufweist. Das Befestigungssegment 14 entspricht im Wesentlichen dem der Figur 2, wobei das
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Befestigungssegment 14 und das VerschleiBsegment 16 formschlissig miteinander verbunden,
insbesondere geldtet sind.

Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Brechwerkzeugs 12, das im Wesentlichen
dem der Fig. 3 entspricht, wobei das VerschleiBsegment 16 eine Zahnform, insbesondere die

Form eines parabolischer Zylinders aufweist.

Fig. 7 Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel eines Brechwerkzeugs 12, das im
Wesentlichen dem der Fig. 5 entspricht, mit dem Unterschied, dass der Verbindungsbereich 20
des Befestigungssegments 14 eine Aussparung 26 und das VerschleiBsegment 16 einen
Vorsprung 28 aufweist, der mit der Aussparung 26 zu einer formschlissigen Verbindung des
Befestigungssegments 14 mit dem VerschleiBsegment 16 zusammenwirkt. Die Ausnehmung 26
weist beispielhaft einen kreisformigen Querschnitt auf und ist konzentrisch zu dem
Befestigungssegment 14 ausgebildet. Das  Befestigungssegments 14 und das
VerschleiBsegment 16 sind vorzugsweise stoffschliissig mittels einer Lotverbindung miteinander
verbinden. Eine Aussparung 26 in dem Verbindungsbereich 20 bietet den Vortell, dass bei der
Verbindung des VerschleiBsegments 16 und des Befestigungssegments 14 auf die
Verbindungsflachen zwischen dem VerschleiBsegment 16 und dem Befestigungssegment 14
aufgebrachtes Lot nicht oder kaum austritt. Zusétzlich wird eine Positionierung des
VerschleiBsegments 16 und des Befestigungssegments 14 relativ zueinander vereinfacht.
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Bezugszeichenliste

10 Brechwalze

11 Walzenbrecher

12 Brechwerkzeug

14 Befestigungssegment
16 VerschleiBsegment
18 Schaftbereich

20 Verbindungsbereich
22 Vorsprung

24 Aussparung

26 Aussparung

28 Vorsprung

30 Brechspalt

32 Halterung
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Patentanspriiche

. Brechwerkzeug (12) zum Anbringen an eine Brechwalze (10) eines Walzenbrechers (11),

aufweisend ein Befestigungssegment (14), das mit der Brechwalze (10) verbindbar ist,
und ein mit dem Befestigungssegment (14) verbundenes VerschleiBsegment (16),
dadurch gekennzeichnet, dass das VerschleiBsegment (16) aus einem Chromstahl mit
einem Chromanteil von etwa 10%- 70% ausgebildet ist.

. Brechwerkzeug (12) nach Anspruch 1, wobei das Befestigungssegment (14) aus einem

duktileren Stahl verglichen mit dem VerschleiBsegment (16) ausgebildet ist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei der Chromstahl

des VerschleiBsegments (16) einen Chromanteil von etwa 15% - 50%, insbesondere
20%- 40%, vorzugsweise 25% - 35% aufweist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

VerschleiBsegment (16) aus Chromstahl gegossen ist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

VerschleiBsegment (16) eine Dicke von mehr als etwa 50 mm, insbesondere mehr als
150 mm, vorzugsweise mehr als 300 mm aufweist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

VerschleiBsegment (16) einstiickig ausgebildet ist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

Befestigungssegment (14) geschmiedet oder durch spanabhebende Bearbeitung
hergestellt ist.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

VerschleiBsegment (16) und das Befestigungssegment (14) stoffschliissig miteinander
verbunden, insbesondere geklebt, geschweiBt oder gel6tet sind.

. Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das

VerschleiBsegment (16) und das Befestigungssegment (14) miteinander formschliissig

verbunden sind.

11
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10.Brechwerkzeug (12) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das
Befestigungssegment (14) einen Vorsprung (22) aufweist, der mit einer Ausnehmung
(24) des VerschleiBsegments (16) zusammenwirkt.

11.Brechwerkzeug (12) nach einem der Anspriiche 1 - 9, wobei das Befestigungssegment
(14) eine ebene Flache aufweist, die mit dem VerschleiBsegment (16) verbunden ist.

12.Brechwerkzeug (12) nach einem der Anspriiche 1 - 9, wobei das Befestigungssegment
(14) eine Aussparung (26) aufweist, die mit einem Vorsprung (28) des
VerschleiBsegments (16) zusammenwirkt.

13.Walzenbrecher (11) mit zwei Brechwalzen (10), die gegenlaufig rotierbar nebeneinander
angeordnet sind und wobei zwischen den Brechwalzen (10) ein Brechspalt (30)
ausgebildet ist, wobei an zumindest einer der Brechwalzen (10) ein Brechwerkzeug (12)
nach einem der vorangehenden Anspriiche angebracht ist.

12
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