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Przy obrébce cieplnej materialéw budowlanych,
wzglednie podobnych wyrobéw z plastycznych

- albo poél plastycznych mas, powstaja w ogrzanej

masie bardzo duze napreienia, zwlaszcza przy
wiekszych wymiarach tych wyrobéw. Naprezenia
te powstaja czeSciowo wskutek rozszerzania sie
zawartej w masie cieczy podczas jej ogrzewania,
a takze wskutek parowania tej cieczy w wyzszych
tempéfaturach, co powoduje nadcisnienia we-
wngtrz masy, a czeSciowo wskutek rozszerzania
sie i. kurczenia przy wahaniach temperatury sa-
mej stalej masy. Przy nadmiernych naprezeniach

tworzg si¢ wewnatrz gotowego wyrobu peknigcia

zmniejszajace jego warto§é i powodujace w1e1ki
odsetek brakéw.

W mys$l wynalazku unika sie tych niedogodno-
$ci przez wykonanie w surowym wyrobie, przed
poddaniem go dzialaniu pary, kanaléw przelo-
towych lub wglebien, przy czym wielkoéé i liczba
tych kanaléw i wglebiefi jest dobrana tak, aby

wytrzymalo§é mechaniczna i zdolnoé§é izolacji
cieplnej oraz inne wlasciwosci wyrobu nie spadly
ponizej wartoSci dopuszczalnych. Kanaly te
i wglebienia sa tak dobrane, ze dzielg one go-
towy wyréb na kostki w przyblizeniu jednako-
wej wielkosci. Srednica wspomnianych kanaléw
i wglebieni nie powinna przekraczaé 5 cm. Otwory
nie musza byé okragle, lecz mogg mieé takze
i inny ksztalt. Wymiary wspomnianych kostek:
zalezg oczywiscie od struktury ciala. Przy beto-
nie lekkim wielko§é kostki hie powinna prze-
kraczaé 0,3 do 1 dm2. Osiaga sie przez to lepsze
wyréwnanie nadmiernego ci§nienia powstajgcego
wewngtrz masy podczas obrébki cieplnej, a takze
i réwnomierniejszy rozdzial temperatury w masie,
co powoduje zmniejszenie sie niebezpieczefistwa
pekania przy kurczeniu sie. Skraca to takze czas
obrébki masy, gdyz cieplo p-zenika. wtedy szyb-
ciej do wnetrza tej masy. Stwierdzono - »_,' ywniez
ze przy masach porowatych, jak np. ]




' a;lék!dv@. zhniejsza “Sie zhacznié powstawanie pek-

nieé¢ powierzchniowych, w przypadku zastosowa-
nia kanaléw lub wglebiet wykonanych w mys$l

wynalazku, pomimo zwigkszenia woéwezas eal- -

kowitej powierzchni ciala, podczas gdy w innych
przypadkach, np. w zwyklych pustakach, zwiek-
szenie powierzchni powoduje wla$nie niebezpie-
czenistwo tworzenia si¢ peknigé powierzchnio-
wych.

Wspomniane kanaly i wglebienia mogg by¢é

w my$]l wynalazku wykonywane w rézny sposéb, i
np. przez wstawienie w mase kotkéw, ktére wyj-

muje si¢ przed albo po obrébce tej masy, przez

wyciecie wglebien za pomocg odpowiednich
ostrych przedmiotéw, albo przez wykonanie wy-
' drazeh w masie wtedy, kiedy posiada ona konsy-
stencje pdltwardg. Mozna réwniez wprowadzié
do masy nitki albo paleczki z porowatego albo
innego tworzywa dozwalajgcego na przechodze-
nie pary, ktére spelniaja wéweczas role powyzej
wspomnianych kanaléw i wglebien.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cieplnej obrobki parowej wyrobéw
'z materialéw budowlanych zwlaszcza z be-
. tonéw lekkich, znamienny tym, Ze przed pod-
daniem dzialaniu pary wytwarza sie w suro-
wym Wyrobie kanaly przelotowe lub wgle-
bienia, przy czym wielko$é i liczba tych kana-
~ 16w lub Wwglebieni jest dobrana w ten sposéb,
by wytrzymalo§é mechaniczna i zdolnoséé izo-
lacji cieplnej oraz inne wtasciwos$ci wyrobu
nie spadly ponizej wartosci_dopuszezalnych,
a_rozmieszczenie ich jest. tak™ zaprojektowane,
by wyréb zostal przez nie podzielony na kostki
W przyblizeniu réwne.

2. Sposéb-wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

do obrabianej masy wprowadza sie¢ nitki lub
paleczki®z ‘porowatego Ilub-inmego tworzywa,
dozwalajgcego na przechodzenie pary, ktére
spelniajg role¢ kanaléw przelotowych lub wgle-
bien. -
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