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Kociol do regeneracji zuzytego metalu drukarskiego
Patent trwa od dnia 20 lutego 1961 r.

Przedmiot wynalazku stanowi kociol do rege-
neracji zuzytego metalu drukarskiego, tj. oczysz-
czenia i dobrania wlasciwego skladu procento-
wezgo skladnikéw oraz odlania go w formach
w postaci sztabek, stosowanych nastepnie wma-
szynach mono- i linotypowych, ktére przerabia-
ja te sztabki na czcionki drukarskie.

Do topienia zuzytego metalu drukarskiego by-
ty dotychczas stosowane zeliwne lub rzadziej
aluminiowe lite kotly kuliste lub walcowe,
ogrzewane z zewngatrz weglem, koksem lub ga-
zem wzglednie za pomoca elementéw grzejnych
osadzonych w cieplnej ostonie izolujgeej. Czas
topienia metalu w tych kotlach byl niewspoi-
miernie dlugi, jako&¢ uzyskiwanego materialu
drukarskiego stosunkowo niska, a koszt topie-
nia i odlewu dos¢ wysoki. Bezpo$rednig przy-

*) Wladciciel patentu ofwiadczyl, z wsp6l-
twércami wynalazku sa Tadeusz Boniewicz, Jan
Ggsiorowski i Wactaw Walezak.

czyng niskiej jakoSci tego materialu byla trud-
nos$¢ regulacji temperatury {opienia metalu, co
powodcwalo, ze metal drukarski ulegal uilenia-
niu oraz przegrzewaniu od strony s$cian kotla.

Przy tego rodzaju ogrzewsniu wystepowady
ponadto znaczne straty ciepine, powedajace
wigksze zuzycie paliwa lub: energii -elektcycnyej.
Trudna lub wrecz niemozliwa byla réwmiez wy-
miana elementéw graejnych.

Okazalo sig, Zze niedogodnosci te 'mogg byé&
usuniete w przypadku zastosowania wedhwg wy-
nalazku kothla ze stali o $cianach rTowmnoteglych,
wykonanych z zespawanych ze sobq piyt stalo-
wych, przez ktére mozliwe bylo przebivie Tur
i ich zamocowanie a nastepmie wiotente w “te
rury z zewmnatrz elementow grzejmych Elementy
grzejne zostaly ummieszczone w odpowieliiiich
oslonach imolacyjnych, wykomanych z “hsztafhek
glinki ognioodpornej, ktére zestaty pelgczeme ze
sobg za pomoca spirali umieszczomych we wete-
bieniach tych ksztaltek,



Ten sposéb .ogrzewania kotla pozwala na wy-
miane uszkodzonych lub zniszczonych -calych
elementéw grzejnych i ich czeSei przez wysu-
wanie tych elementéw z rur przebijajacych scia-
ny kotla i wkiladanie w ich miejsce nowych lub
naprawdonych, nawet w czasie pracy kotla. Przy
zastosowamniu tego sposobu ogrzewania nie s3
konieczne dodatkowe uszczelnienia elementéw
grzejnych, przy czym temperatura tych elemen-
téow moze byé tak regulowana, aby wydzielane
cieplo bylo. maksymalnie wykorzystane tylko
do cbplenh metalu drukarskiego oraz ogrzania
stopu do temperatury, w kiérej nastepuje wy-
lewanie metalu do form.

W oparciu o powyzszy wynalazek przedsta-
wiono na zalgczonym rysunku przykladowy
schemat budowy kotla, na ktérym fig. 1 przed-

_stawia widok kotla w perspektywie, fig. 2 —

widok elementu grzejnego z boku i fig. 3 —
widok elementu grzejnego w przekroju po-
przecznym wzdtuz linii A—A na fig. 2.

Kociol wedlug wynalazku sklada sie z pojem-
nika 1 w ksztalcie prostopadioécianu o réwno-
leglych $cianach 11, wykonanych z zespawanych
ze sobg ma obrzezach plyt stalowych. Pojem-
nik 1 jest zaopatrzony w umieszczone ma zew-
natrz izolacyjne plyty azbestowe 12 oraz w ele-
menty grzejne gérne 8 i dolne 9, umieszczone
poziomo w rurach & i 9, kiére przebijajg $cia-
‘ny 11 kotta i Sciany 11’ jego obudowy oraz wy-
stajag ma zewnatrz. Rury 8 i 9 s3 od zewnatrz
przyspawane do $cian 11, a ponadto zaopatrzone
z jednej strony w przykrywki, zamocowane za
pomocg S§rub, z drugiej za$ strony sa otwarte
w celu wysuwalnego umieszczenia w nich ele-
mentéw grzejnych 8 i 9. Elementy grzejne 8
19 s3 od strony otwartych rur zaizolowane
i obudowane. W dolnej cze$ci pojemnika 1 przy
jego dnle, ktére jest wykonane w postaci réwni
‘pochylej, umoziliwiajacej splyw roztopionego
metalu, jest przyspawany 2z zewnatrz kram
spustowy 15, zaopatrzony u géry w gérny za-
'woér, u dolu za§ w zawér dolny i zamocowang
do niego obrotowo rure spustowg 15°. Pojemnik
1 jest umieszczony w obudowie, ktorej Sciany 11’
83 réwniez wykonane z plyt stalowych, do kt6-
rych jest przynitowana na obrzezach blacha sta-
lowa. Pomiedzy Scianami 11 pojemnika 1 a $cia-
nami 11’ jego obudowy jest wytworzona pustka,
stanowigca dodatkows izolacje kotla. Obudowa
pojemnika 1 jest do niego zamocowana za po-
mocy przyspawanego u gory kohmierza, sklada-
jacego sie z dwéch waskich plyt stalowych, po-
miedzy ktérymi znajduja sie takze waskie izo-

lacyjne plyty azbestowe 12°. Izolacyjne plyty
azbestowe 12 umieszczone na zewnatrz $cian 11,
sa przytrzymywane za pomocg gornej i dolnej
obejmy zamocowanej do pojemnika 1 $rubami.
Wewnatrz pojemnika 1 znajduje sie przyspa-
wana do $cian 11 i 11’ oslona z termoparg, po-
laczong z aparaturg kontrolno-pomiarows, ste-
rujacg automatycznie termoregulatorem 7. Rur-
ka ta przebija takze Sciany 11 pojemnika 1
i éciany 11’ jego obudowy.

Pojemnik 1 spoczywa na odpowiednio wygie-
tej podstawie 2, pod ktoérg znajdujg sie zamo-
cowane pélobrotowo do swoich podstaw 5 wy-
wrotki 4 form 16 z uchwytami, sluzace do od-
Iewania sztabek 17 metalu drukarskiego. Formy
16 umieszczone w goérnej czesci wywrotek 4 s3
chlodzone w czasie odlewu zimng woda, dopro-
wadzang do nich przewodami 18,. Pojemnik 1
jest zaopatrzony u géry w odpowiednio wygie-
ta rame 6, mocujacy jego $ciany 11’ odbudowy
z gérng obudowg 3, w ktérej znajdujg sie

‘drzwiczki 13 na zawiasach z uchwytami 13’ i wy-

ciagg 14 spalin polgczony z wentylatorem. Kociol
posiada zamocowane obrotowo mieszadlo za-
opatrzone w korbe 10. Pozioma 0§ mieszadla
przebija Sciany gornej obudowy 3 kotla i jest
zakorficzona z obu stron tulejkami, przy czym
w jednej tulejce jest osadzona korba 10. W $rod-
kowej czeSci osi poziomej mieszadla znajduje
sie przegub, £ ktérym polgczona jest nie zazna-
czona na rysunku pionowa o mieszadia, prze-
chodzaca przez gérng plyte stalowa pojemnika.

Topienie metalu drukarskiego w kotle wedlug
wynalazku odbywa si¢ w ten sposéb, ze po
otwarciu za pomocg uchwytéw 13’ drzwiczek 13
i zaladowaniu do pojemnika przeznaczonego do
topienia zuzytego metalu podlgcza sie do ele-
mentéw grzejnych 8 i 9 prad elektryczny. Sto-
piony metal miesza sie mieszadlem. W przy-
padku podniesienia sie temperatury mierzonej
termoparg powyzej temperatury topienia meta-
lu, termoregulator sterowany aparaturg kontrol-
no-pomiarowsg wylgcza ogrzewarie.

Po stopieniu metalu otwiera sie géorny zawér
spustowego kranu 15 i po odpowiednim usta-
wieniu rury spustowej 15° — dolny zawoér. Roz-
topiony metal splywa woéwczas do form 16. Przy
napenianiu poszczegélnych form oraz przy prze-
stawianiu rury spustowej nad formy umiesz-
czone z drugiej strony kranu spustowego, za-
myka sie dolny jego zawdr.

W czasie odlewania form 16 stosuje sie chlo-
dzenie zimng woda, ktéra wypycha juz, ogrza-
ng wode do rury odplywowej. Ostudzone odle-
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wy w postaci sztabek 17 metalu drukarskiego

wyladowuje sie¢ z form 16 przez odpowiednie od-"

chylanie wywrotek 4.

W czasie studzenia pierwszej partii odlewéw
nastepuje zaladunek i topienie drugiej partii
metalu, przy czym cykl ten powtarza sie.

Kociol wedlug wynalazku umozliwia skroce-
nie czasu wytopu metalu, zmniejszenie strat
metalu powodowanych jego utlenianiem oraz
poprawienie warunkéw bezpieczenistwa pracy.

Zastrzezenie patentowe

Kociol do regeneracji zuzytego metalu drukar-
skiego, znamienny tym, ze posiada czworokgt-

ne dno i przeciwlegle réwnolegle cztery boczne
Sciany, wykonane przez zespawanie ze sobg plyt
stalowych, przy czym przez jedng pare réwno-
leglych jego Scian przechodzj stalowe rury, sta-
nowigce oslone elektrycznych elementéw grzej-
nych, umieszczonych- w ksztaltkach z glinki
ogniotrwalej, dostosowanych do wewnetrznego
przekroju tych rur, do ktérych wkladane sg od
zewnatrz kotla.

Drukarnia im. Rewolucji
Pazdziernikowej

Przedsigbiorstwo Paristwowe

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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