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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "CONJUNTO
DE EMPACOTAMENTO COMPREENDENDO RECIPIENTES LEVES E
PROCESSO DE FABRICAGAO".

A presente invengao refere-se a um conjunto de empacotamento
compreendendo recipientes leves. E um processo de fabricagdo de tal con-
junto de empacotamento.

Mais particularmente, refere-se a um empacotamento de filme
secundario para coletar uma pluralidade de recipientes leves primarios que
possuem um formato ovdide.

Atualmente, alguns produtos, por exemplo, liquidos ou semili-
quidos para consumo humano tal como sucos de fruta, gua aromatizada,
laticinios resfriados ou agua mineral sdo vendidos em recipientes leves mol-
dados por assopramento feitos a partir de material termoplastico.

Tais recipientes leves permitem a reducido da quantidade de ma-
terial de empacotamento de forma a reduzir o custo do recipiente e se tornar
mais ecologico. Tais recipientes sdo utilizados como recipientes primarios e
possuem, tipicamente, uma estrutura muito simples de modo a reduzir a
complexidade da ferramenta de fabricagao, aperfeicoando, portanto, o pro-
cesso de fabricagao e o custo relacionado.

A fim de se simplificar sua estrutura ao maximo, tais recipientes
primarios sao projetados com um formato ovoide, e compreendem um gar-
galo com uma abertura de distribuicdo que é fechada, por meio de uma
membrana removivel, ou tampa enroscada.

Atualmente, tais recipientes sdo armazenados, transportados e
distribuidos em grandes volumes, isso €, em grandes sacos soltos, de modo
que os consumidores possam retirar os mesmos apos a abertura do saco de
coleta.

Tal sistema de empacotamento secundario, no entanto, € des-
vantajoso em muitos aspectos.

Primeiro, o manuseio e capacidade de empilhamento de tais sa-
cos soltos sdo muito dificeis devido ao fato de o formato geral dos sacos sol-

tos ser indefinido.
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Em segundo lugar, tais sacos soltos ndo sdo visualmente atraen-
tes para o consumidor no ponto de venda, visto que os recipientes primarios
contidos nos mesmos nao sdo apresentados de uma forma definida, de mo-
do que os rétulos nao possam ser lidos corretamente, e a aparéncia geral
dos recipientes nao € boa aos olhos.

Em terceiro lugar, os recipientes primarios ndo sao resistentes a
impactos ou queda como os recipientes classicos com paredes espessas,
especialmente na regido do gargalo. Devido ao fato de tais recipientes se-
rem armazenados em grandes volumes, os gargalos ndo sao firmados no
lugar durante o transporte. No caso de queda acidental ou choque durante o
transporte ou manuseio, alguma pressdo pode ser aplicada aos gargalos,
danificando os mesmos e causando vazamento de parte dos recipientes no
saco solto. Tal falha técnica €, obviamente, muito indesejavel.

Adicionalmente, devido ao aito numero de recipientes primarios
contidos nos sacos soltos, os ultimos sao feitos de um filme plastico grosso
para suportar a pressao interna dos recipientes primarios. Tal filme de plasti-
CO grosso € caro e nao € ecologicamente correto.

A presente invengdo tem por objetivo solucionar as desvanta-
gens listadas acima e as desvantagens dos pacotes secundarios existentes
para coleta de recipientes leves como definido acima.

Para esse fim, a presente invengao refere-se a um conjunto de
empacotamento compreendendo um empacotamento secundario para a co-
leta e manutengdo de uma pluralidade de recipientes leves primarios indivi-
duais, o dito empacotamento secundario compreendendo duas camadas de
filme termoplastico passivel de encolhimento encerrando os ditos recipientes
leves, as ditas camadas sendo conectadas uma a outra pelo menos parcial-
mente na circunferéncia do dito empacotamento secundario, cada um dos
recipientes leves primarios compreendendo um corpo de recipiente e um
gargalo de recipiente compreendendo propriamente dito uma abertura de
gargalo.

De acordo com a presente inveng¢do, o conjunto de empacota-

mento é caracterizado pelo fato de os ditos recipientes leves serem dispos-
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tos no dito empacotamento secundario em fileiras formando uma unica ca-
mada, substancialmente plana, todos os recipientes sendo orientados com
seu eixo geométrico longitudinal formando um angulo com o plano do con-
junto de empacotamento que é compreendido entre 0 e 45°, o gargalo de
cada recipiente sendo orientado de modo a ser pelo menos parcialmente
inserido entre os corpos dos recipientes dispostos na fileira anterior, e de
forma que os gargalos dos recipientes nas fileiras periféricas sejam virados
para o interior da dita camada.

Por eixo geomeétrico longitudinal, se deseja significar o eixo ge-
ométrico de revolugcdo passando através do centro do gargalo, o ultimo pos-
suindo o formato geral de um cilindro, e todo o caminho através da parte
central do corpo, descendo através da parte inferior do recipiente que é loca-
lizada oposta ao gargalo.

Em uma modalidade preferida da presente invengio, o gargalo
de cada recipiente em uma fileira é inserido entre as partes inferiores dos
corpos dos recipientes nas fileiras adjacentes.

Adicionalmente, o angulo entre o eixo geométrico longitudinal de
cada gargalo de recipiente e o plano do conjunto de empacotamento € prefe-
rivelmente constituido entre 5 e 25°, preferivelmente entre 5 e 15°.

Vantajosamente, os corpos de recipiente dos recipientes séo
geralmente ovoides.

Em uma possivel execugdo da invengdo, os recipientes prima-
rios leves podem ser recipientes de polietilenotereftalato (PET) contendo
agua mineral.

Outro aspecto da presente invengao € direcionado a um proces-
so para a fabricagdo de um conjunto de empacotamento como descrito aci-
ma.

Mais particularmente, a presente invengao fornece um processo
de fabricagdo para a fabricagdo de um conjunto de empacotamento de acor-
do como descrito acima, caracterizado pelo fato de compreender, em ordem,
as seguintes etapas:

(i) a colocagdo de uma camada de filme passivel de encolhimen-
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to acima ou abaixo de uma estrutura de forma que o comprimento total do
filme € pelo menos o dobro do comprimento total ou largura da estrutura;

(ii) a disposicdo de uma pluralidade de recipientes leves prima-
rios através do dito filme e dentro da estrutura de forma que:

os ditos recipientes leves sejam dispostos no dito empacotamen-
to secundario em fileiras formando uma uUnica camada, substancialmente
plana; e

todos os recipientes sejam orientados com seu eixo geomeétrico
longitudinal formando um &ngulo com o plano do conjunto de empacotamen-
to que € compreendido entre 0 e 45°; e

0 gargalo de cada recipiente seja orientado de modo a ser pelo
menos parcialmente inserido entre os corpos dos recipientes dispostos em
uma fileira adjacente; e

0s gargalos dos recipientes nas fileiras periféricas sdo girados
na diregao do interior da dita camada; e

a area de superficie da pluralidade de recipientes primarios cor-
responde exatamente a area de superficie dentro da estrutura;

(iii) a dobra da parte de filme disposta fora da estrutura sobre a
dita pluralidade de recipientes primarios mantidos dentro da estrutura,

(iv) a vedacgao dos contornos do filme de modo a formar uma
bolsa fechada de filme em torno da pluralidade de recipientes primarios, e

(v) a colocagao da dita bolsa de filme fechada no dispositivo de
aquecimento de modo a encolher o dito filme ligeiramente em torno da dita
pluralidade de recipientes primarios.

Preferivelmente, a dita superficie de filme disposta acima da dita
estrutura na etapa (i), excede a superficie da dita estrutura em todas as dire-
coes.

Caracteristicas e vantagens adicionais da presente invengao sao
descritas, e sera aparente a partir das mesmas a descricdo da modalidade
atualmente preferida que é apresentada abaixo com referéncia aos dese-
nhos, nos quais:

a figura 1 € uma vista em perspectiva esquematica de um recipi-
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ente leve primario;

a figura 2 € uma vista de perfil esquematico aumentada ilustran-
do uma pluralidade de recipientes leves primarios dispostos em uma camada
de acordo com a invencgao;

a figura 3 &€ uma vista em perspectiva esquematica ilustrando
uma camada de recipientes leves primarios dispostos em uma estrutura du-
rante a fabricacdo de um conjunto de empacotamento de acordo com a in-
vengao;

a figura 4 é uma vista em perfil esquematico ilustrando o posi-
cionamento de uma pluralidade de recipientes primarios em um filme dispos-
to em uma estrutura;

a figura 5 é uma figura similar a figura 4 na qual o filme € dobra-
do na pluralidade de recipientes primarios;

a figura 6 € uma vista superior esquematica ilustrando uma
mandibula de vedacgao aplicada a alguns dos contornos do filme que encerra
os recipientes primarios ilustrados nas figuras 4 e 5;

a figura 7 € uma vista esquematica em perspectiva de um con-
junto de empacotamento de acordo com a presente invengao;

a figura 8 é uma vista esquematica em perfil de um conjunto de
empacotamento de acordo com a presente invengao,

a figura 9 € uma vista em perfil esquematico ilustrando uma plu-
ralidade de conjuntos de empacotamento de acordo com a invengao, empi-
Ihados em uma configuragao de paleta.

A presente invengdo tem por objetivo fornecer um conjunto de
empacotamento 1 compreendendo um filme secundario 2 que encerra e
mantém de forma firme uma pluralidade de recipientes primarios leves indi-
viduais 3 em uma unica camada.

A figura 1 ilustra tal recipiente primario leve 3. Um recipiente leve
3 compreende um corpo de recipiente 4, um gargalo de recipiente 5 e uma
abertura de distribui¢cdo de recipiente 6 que é aberta na extremidade do gar-
galo do recipiente 5.

Como ilustrado na figura 1, o recipiente pode ser fornecido com
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dispositivos de estabilizacdo 7 permitindo que o mesmo permaneca em pé
em uma superficie em uma posigdo estavel e ereta, isso é, onde o eixo ge-
omeétrico longitudinal do gargalo 5 esta na posicdo vertical e a abertura do
recipiente 6 € virada para cima. Na presente modalidade da invengéo, o dis-
positivo de estabilizagcdo compreende trés extensdes arredondadas 7 do
corpo de recipiente 4, se projetando para baixo a partir do fundo do ultimo.

O recipiente primario 3 é feito de uma pré-forma de polietilenote-
reftalato (PET) que é assoprada para dentro de um molde em um recipiente
geralmente ovoide.

Por "recipiente leve" se deseja significar um recipiente com uma
razao de volume para peso que € compreendida entre 60 e 120, preferivel-
mente 80 e 120. Tipicamente, tais recipientes possuem uma espessura de
parede na regido do corpo do recipiente que é inferior a 100 um, para um
volume abaixo de 1 litro.

A abertura do recipiente 6 € fechada apés o enchimento do reci-
piente 3 com o conteudo, por exemplo, agua mineral, com qualquer meio de
encerramento adequado tal como um filme removivel, tampa com rosca,
tampa de presséo, ou similar (ndo representados nos desenhos).

Como ilustrado nas figuras 7 e 8, o conjunto de empacotamento
1 de acordo com a presente invengdo compreende um empacotamento se-
cundario 2 para coletar e manter uma pluralidade de recipientes leves prima-
rios individuais 3 como descrito acima.

O dito empacotamento secundario 2 compreende duas camadas
de filme termoplastico passivel de encolhimento 8 encerrando os ditos reci-
pientes leves 3, as ditas camadas 8 sendo conectadas uma a outra na parte
de circunferéncia 9 do dito empacotamento secundario 2.

Em uma modalidade alternativa da invengao, alguns espacos
sao predeterminados entre os recipientes primarios de forma que duas ca-
madas de filme formando o empacotamento secundario podem ser vedadas
em alguns pontos entre os recipientes primarios — € nao apenas na periferia
do dito empacotamento secundario - (ndo ilustrado nos desenhos).

De acordo com a presente invengao, e como ilustrado nas figu-
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ras 2, 3, 7 e 8, os recipientes leves 3 sao dispostos no dito empacotamento
secundario em fileiras formando uma Unica camada, substancialmente pla-
na, todos os recipientes 3 sendo orientados com seus eixos geométricos
longitudinais L formando um angulo o com o plano do conjunto de empaco-
tamento total 1 que € compreendido entre 0 e 45°, preferivelmente entre 5 e
25 , e mais preferivelmente entre 5 e 15°.

Adicionalmente, o gargalo 5 de cada recipiente 32 é orientado de
forma a ser pelo menos parcialmente inserido entre as partes inferiores 10
dos corpos 4 dos recipientes 3 dispostos em uma fileira adjacente, e de for-
ma que os gargalos 5 dos recipientes 3 nas fileiras periféricas 11 de uma
camada de conjunto de empacotamento sejam virados na diregdo de dentro
da dita camada.

Em outro aspecto da presente invengao, é fornecido um proces-
so para a fabricagcdo de um conjunto de empacotamento como descrito em
detalhes acima.

De acordo com a invengdo, esse processo compreende, em or-
dem, as etapas a seguir:

(i) colocagdo de uma camada de filme passivel de encolhimento
acima de uma estrutura 12 de forma que o comprimento total do filme seja
pelo menos o dobro do comprimento total ou largura da estrutura;

(ii) como ilustrado nas figuras 2, 3 e 4, a disposicdo de uma plu-
ralidade de recipientes leves primarios sobre o dito filme e dentro da estrutu-
ra de forma que:

os ditos recipientes leves 3 sejam dispostos no dito empacota-
mento secundario em fileiras formando uma Unica camada, substancialmen-
te plana; e

todos os recipientes sejam orientados com seu eixo geométrico
longitudinal formando um angulo com o plano do conjunto de empacotamen-
to que € compreendido entre 0 e 45°; e

o gargalo 5 de cada recipiente seja orientado de forma a ser pelo
menos parcialmente inserido entre os corpos dos recipientes dispostos em

uma fileira adjacente; e
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os gargalos dos recipientes nas fileiras periféricas sejam virados
na diregao do interior da dita camada; e

a area de superficie da pluralidade de recipientes primarios cor-
responda exatamente a area de superficie dentro da estrutura, levando-se
em consideragao a folga funcional,

(iii) a dobra da parte do filme disposta fora da estrutura sobre a
dita pluralidade de recipientes primarios mantidos dentro da estrutura, como
ilustrado na figura 5;

(iv) a vedagédo dos contornos do filme de forma a formar uma
bolsa encerrada de filme em torno da pluralidade de recipientes primarios
com os dispositivos de vedagdo tal como as mandibulas de vedagao 13, co-
mo ilustrado na figura 6; e

(v) a colocagado da dita bolsa de filme fechada no dispositivo de
aquecimento de forma a encolher o dito filme ligeiramente em torno da dita
pluralidade de recipientes primarios de modo a formar um conjunto de em-
pacotamento como ilustrado nas figuras 7 e 8.

A presente invengdo € particularmente vantajosa para o arma-
zenamento, transporte e apresentacdo de recipientes primarios leves de
uma forma arrumada e com economia de espacgo. Particularmente, os con-
juntos de empacotamento de acordo com a presente invengao podem ser
paletizados muito facilmente, como ilustrado na figura 9. Em uma paleta 14,
varias camadas de conjuntos de empacotamento 1 sdo empilhadas, cada
pilha sendo orientada de forma perpendicular as camadas superior e inferior
adjacentes.

Tal configuracdo de paleta estabiliza as diferentes camadas jun-
tas e reforga a paleta como um todo, e em alguns casos onde a paleta ndo é
tdo alta, € possivel se evitar o uso de um filme de enrolamento encerrando e
mantendo toda a paleta.

Deve-se compreender que varias mudangas e modificagbes as
modalidades atualmente preferidas descritas aqui serdo aparentes aos ver-
sados na técnica. Tais mudangas e modificagbes podem ser realizadas sem

se distanciar do espirito e escopo da presente invengdo e sem se diminuir as



vantagens. Pretende-se portanto que tais mudangas e modificagbes sejam

cobertas pelas reivindicagbes em anexo.
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REIVINDICAGOES

1. Conjunto de empacotamento (1) compreendendo um empaco-
tamento secundario (2) para coletar e reter uma pluralidade de recipientes
leves primarios individuais (3), o dito empacotamento secundario (2) com-
preendendo duas camadas de filme termoplastico passivel de encolhimento
(8) encerrando os ditos recipientes leves (3), as ditas camadas sendo conec-
tadas uma a outra pelo menos parcialmente na circunferéncia do dito empa-
cotamento secundario, cada um dos recipientes leves primarios compreen-
dendo um corpo de recipiente (4) e um gargalo de recipiente (5) compreen-
dendo uma abertura de gargalo (6), caracterizado pelo fato de os ditos reci-
pientes leves (3) serem dispostos no dito empacotamento secundario (2) em
fileiras formando uma uUnica camada, substancialmente plana, todos os reci-
pientes (3) sendo orientados com seus eixos geométricos longitudinais (L)
formando um angulo (o) com o plano do conjunto de empacotamento (1) que
é compreendido entre 0 e 45°, o gargalo (5) de cada recipiente (3) sendo
orientado de modo a ser pelo menos parcialmente inserido entre os corpos
(4) dos recipientes (3) dispostos em uma fileira adjacente, e de forma que os
gargalos (5) dos recipientes (3) nas fileiras periféricas (11) sejam virados
para o interior da dita camada.

2. Conjunto de empacotamento (1), de acordo a reivindicagao 1,
no qual o gargalo (5) de cada recipiente (3) em uma fileira € inserido entre as
partes inferiores (10) dos corpos (4) dos recipientes (3) nas fileiras adjacen-
tes.

3. Conjunto de empacotamento (1), de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes anteriores, no qual o dngulo (a) entre o eixo geome-
trico longitudinal (L) de cada gargalo de recipiente (5) e o ptano do conjunto
de empacotamento (1) € compreendido entre 5 e 25°, preferivelmente entre
5°e 15.

4. Conjunto de empacotamento (1), de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes anteriores, no qual os corpos de recipiente (4) dos
recipientes (3) sdo geralmente ovoides.

5. Conjunto de empacotamento (1), de acordo com qualquer
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uma das reivindicagdes anteriores, no qual os recipientes primarios leves (3)
sdo recipientes de polietilenotereftalato (PET) contendo agua mineral.

6. Processo de fabricagdo de um conjunto de empacotamento
(1), como definido em qualquer uma das reivindicagbes 1 a 5, caracterizado
pelo fato de compreender, em ordem, as etapas a seguir:

(i) a colocagao de uma camada de filme passivel de encolhimen-
to acima ou sob uma estrutura de forma que o comprimento total do filme
seja pelo menos o dobro do comprimento total ou largura da estrutura;

(ii) a deposi¢cdo de uma pluralidade de recipientes leves prima-
rios sobre o dito filme e dentro da estrutura de forma que:

os ditos recipientes leves sejam dispostos no dito empacotamen-
to secundario em fileiras formando uma unica camada, substancialmente
plana; e

todos os recipientes sejam orientados com seu eixo geométrico
longitudinal formando um angulo com o plano do conjunto de empacotamen-
to que € compreendido entre 0 e 45°; e

o gargalo de cada recipiente seja orientado de forma a ser pelo
menos parcialmente inserido entre os corpos dos recipientes dispostos em
uma fileira adjacente; e

os gargalos dos recipientes nas fileiras periféricas sejam virados
para dentro da dita camada; e

a area de superficie da pluralidade de recipientes primarios cor-
responda exatamente a area de superficie dentro da estrutura;

(iii) a dobra de uma parte do filme disposta para fora da estrutura
sobre a dita pluralidade de recipientes primarios mantidos dentro da estrutu-
ra;

(iv) a vedagao dos contornos do filme de modo a formar uma
bolsa fechada de filme em torno da pluralidade de recipientes primarios; e

(v) a colocacdo da dita bolsa de filme fechada no dispositivo de
aquecimento de modo a encolher o dito filme ligeiramente em torno da dita
pluralidade de recipientes primarios.

7. Processo, de acordo com a reivindicagdo 6, no qual a dita su-



perficie de filme disposta acima da dita estrutura na etapa (i) excede a su-

perficie da dita estrutura em todas as direg¢oes.
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RESUMO
Patente de Invencao: "CONJUNTO DE EMPACOTAMENTO COMPREEN-
DENDO RECIPIENTES LEVES E PROCESSO DE FABRICAGCAO".

A presente invengao refere-se a um conjunto de empacotamento
compreendendo recipientes leves. Um conjunto de empacotamento (1) com-
preendendo um empacotamento secundario (2) para coletar e manter uma
pluralidade de recipientes leves primarios individuais (3), o dito empacota-
mento secundario (2) compreendendo duas camadas de filme termoplastico
passivel de encolhimento (8) encerrando os ditos recipientes leves (3), as
ditas camadas sendo conectadas uma a outra pelo menos parcialmente na
circunferéncia do dito empacotamento secundario, cada um dos recipientes
leves primarios compreendendo um corpo de recipiente (4) e um gargalo de
recipiente (5) compreendendo ele préprio uma abertura de gargalo (6). De
acordo com a invengao, os ditos recipientes leves (3) sdo dispostos no dito
empacotamento secundario (2) nas fileiras formando uma Unica camada,
substancialmente plana, todos os recipientes (3) sendo orientados com seus
eixos geomeétricos longitudinais (L) formando um angulo (o) com o plano do
conjunto de empacotamento (1) que € compreendido entre 0 e 45°, o garga-
lo (5) de cada recipiente (3) sendo orientado de modo a ser pelo menos par-
cialmente inserido entre os corpos (4) dos recipientes (3) dispostos em uma
fileira adjacente, e de forma que os gargalos (5) dos recipientes (3) nas filei-

ras periféricas (11) sejam virados na diregdo do interior da dita camada.
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