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Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi urzadzenie do przylutowywania drutéw,
doprowadzajacych prad do trzonkéw lamp
elektrycznych, zapomoca ktérego kawatki
lutu stalego doprowadza sie do miesjca lu-
towania. Stapianie lutu odbywa sie przy po-
mocy ciepla, doprowadzanego do trzonka w
celu spowodowania stwardnienia kitu, albo
przez osobne ogrzewanie miejsca lutowania
zapomoca palnikéw gazowych lub zapomoca
grzejnikow elektrycznych. .

Urzadzenie, wykonane w mysl niniejsze-
go wynalazku, utatwia stapianie dcprowa-
dzanego lutu, lutowanie trwa krétko i jest
niezawodne, przyczem omawiane urzadze-
nie zapobiega rozlewaniu si¢ lutu bez stoso-
wania do tego celu osobnego chlodzenia za-

pomoca dmuchawek powietrznych. W mysl
wynalazku zastosowano wydrazone lub wy-
ztobione lutownice, rozzarzane do czerwo-
nosci i przystawiane do miejsca lutowania.
Kawatki lutu dastaja sie¢ do wydrazenia sil-
nie ogrzanej metalowej lutownicy, gdzie
przechodza w stan plynny i splywaja do-
ktadnie do miejsca lutowania, Trzonki lamp,
osadzone w maszynie do kitowania, obraca-
jacej si¢ ruchem przerywanym, powinny si¢
szybko przesuwaé przed urzadzeniem do lu-
towania, aby niedopusci¢ do rozlewania sig
plynnego lutu. Metalowe lutownice sa przy-
mocowane celowo do wahadlowego trzyma-
ka, podlegajacego dziataniu sprezyny. Trzy-
maki te przytrzymujs futownice normalnie
w pewnej niewielkiej odleghosci od miejsca



lutowania przesiiwajacych sie przed niemi
#¥zonkow i dopiero, gdy lutowanie ma byé
* “wykonane, . églg)owieglni zderzak powoduje
pr’zycis’niqcie lutownicy do trzonka lampy.
Na rysunku przedstawiono przyktad wy-
konania nowego urzadzenia do lutowania.
Fig. 1 przedstawia rzut pionowy tej czesci
urzadzenia do lutowania, ktéra stuzy do lu-
towania drutéw, wystajacych ze stopu
_ trzonka, a fig. 2 — w rzucie pionowym dru-
ga czesé urzadzenia, przeznaczong do luto-
wania drutéw, ‘wystajacych zboku tuski
trzonka.,
Na gérnym koricu nieruchomego statywu
1 jest osadzona o$ 2 bebna 3, na ktérym jest
nawinigty drut do lutowania 4, zaopatrzo-
ny w rdzen, wykonany z topnika, np. z
chlorku cynku. Pod bgbnem 3 znajduje sig
nieruchoma prowadnica 5, skierowywujaca
wdotl drut do lutowania 4, oraz dwa krazki
6, 7, ktére sciggaja ten drut z bebna 3 i pro-
wadza go miedzy soba. Krazek 6 jest osa-
dzony na czopie 8, przymocowanym do sta-
tywu 1, a krazek 7 — na czopie 9, przymo-
cowanym do dzwigni 10. Sprezyna 12, dzia-
tajaca na diwignie¢ 10, przyciska krazek 7

do krazka 6. Na czopie 8 krazka 6 jest osa-

dzone kolo zapadkowe 13, na ktorego zeby
dziala zapadka napedowa 14 i zapadka ry-
glowa 15. Zapadka napedowa 14 jest przy-
mocowana do dZwigni 16, ktéra jest sprze-
Zona zapomocg sworznia 17 z dwuramienng
dzwignia 19, osadzona obrotowo na sworz-
niu 18 statywu 1. Na wolny koniec dzwigni
19 dziala drazek 20, wykodywajacy ruch
zwrotny w kierunku pionowym; przy kaz-
dym skoku madét drazek 20 obraca koto za-
padkowe 13 o pewien staly kat. Wraz z ko-
tem 13 obracaja sie krazki 6, 7 tak, ze za
kazdym skokiem drazka 20 sciagaja z bebna
3 okreslony odcinek drutu do lutowania,
ktory ponizej krazkéw 6, 7 przesuwa sig
przez prowadnice 21. Pod t3 ostatnia znaj-
duje si¢ dajacy si¢ przesuwaé poprzecznie
néz 22, prowadzony w tulejce 23, w ktérej
znajduje sig sprezyna 24, cisnaca néz 22 na-

przod, Gdy krazek 20 przesuwa sie nadét,
to sprezyna 24 wysuwa néz 22 i nadaje mu
takie potozenie, ze koniec drutu do lutowa-
nia przechodzi przez otwér 25 noza 22 i u
dotu wystaje nieco z tego otworu. Gdy dra-
zek 20 posuwa si¢ wgore, to zapadka 14
przeskakuje zeby kota 13, wskutek czego
drut 4 nie posuwa sig, lecz w tym czasie

przesuwa sie w kierunku strzalki skierowa-

ne wdét ramie 26 dzwigni 16, wskutek cze-
go no6z 22 cofa si¢ do tulejki 23 i odcina ko-
niec drutu lutowniczego, wystajacy z tulej-
ki 21. Odcigty kawalek drutu lutowniczego
wpada przez lejek 27, przymocowany do
tulejki 23, do otworu lejkowatej albo ruro-
wej lutownicy metalowej 28, ktéra jest
przymocowana do trzymaKka 29, osadzonego
wahadlowo na statywie 1. Pod wydrazona
lutownica 28 znajduje si¢ trzonek 30 lampy
31, umocowanej w czasie lutowania w do-
wolny sposéb. Jeden z drutéw 32, doprowa-
dzajacych prad do wiékna przechodzi przez
bok uski 33 trzonka, a drugi drut 34 wysta-
je pionowo z otworka w stopie 35 trzonka.

W omawianym przykladzie wykonania
urzadzenie do lutowania jest umieszczone
na maszynie do kitowania trzonkéw, obra-
cajacej sig ruchem przerywanym i zaopa-
trzonej w obrotowy wieniec 36, na ktérym

s3 w znany sposéb umieszczone widetki 37,

trzymajace kotpaki 38, w ktérych umieszcza
si¢ trzonki lamp. Wszystkie lampy 31 sa
podparte zapomoca znanych podporek spre-
zystych 39.

Gdy lampy, osadzone w maszynie do ki-
towania, przeszly juz przez miejsca, w kto-
rych si¢ je ogrzewa w celu zwiazania kitu,
dostaja sie one w obreb dziatania urzadze-
nia do lutowania, przyczem stopy 35 trzon-
kéw lamp zatrzymuja si¢ pod lutownica 28.
Sprezyna 40 przytrzymuje lutownice nor-
malnie w niewielkiej odleglosci od stopy
35, aby lutownica nie przeszkadzata rucho-
wi obrotowemu maszyny do kitowania. Pal-
nik 41, ktéry mozna regulowaé, ogrzewa lu-
townice 28 od zewnatrz i utrzymuje ja stale
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rdzzarzona do czerwonosci, tak Ze kawatki
lutu; wpadajace do wydrazenia lutownicy,
stapiaja si¢ i-sptywaja do miejsca lutowania
na stopie 33 trzonka. Gdy drazek 20 podno-
si sig, to ramig 26, odchylajace si¢ w kierun-
ku strzatki, naciska wdét trzymak 29 tak, ze
lutownica 28 opiera si¢ silnie ma stopie 35
trzonka. Kropla lutu, stopionego w lutowni-
cy, pokrywa komiec drutu 34, wystajacego
ze stopy 35 trzonka, przyczem powstaje
zawsze rowna mala powierzchmia lutowa-
nia. W celu wyréwnania pewnych niewiel-
kich réznic w polozeniu itrzonka lub jego
wymiaréw, dZwignia 26 nie dziala wprost
na trzymak 29 lutownicy 28, lecz za posred-
nictwem plaskiej sprezyny 42.

Do przylutowywania drutu 32, wycho-
dzacego z tuski 33 trzonka, sluzy takie sa-
mo urzadzenie lutownicze, znajdujace sig na
tylnej stronie statywu 7 i skladajace sie
réwniez z bgbna 3 z drutem lutowniczym 4,
dwoéch krazkéow 6, 7, dwéch nieruchomych
prowadnic 5, 21, noza 22, lejka 27 i sprezy-
Scie osadzonej, wydrgzonej 'lutownicy 28.
Lutownica. 28 ma ksztalt miskowaty i jest
tak nachylona, ze krople stopionego w miej
lutu spltywaja niezawodnie na miejsce luto-
wania na tusce 33 trzonka. Drazki dZwigni,
dziatajacych ma krazki 6, 7 i na néz 22, sa
wykonane odmiennie niz w poprzednim
przykladzie, mianowicie dzwignia dwura-
mienna 19, potaczona kolankowo z draz-
kiem 20, poruszajacym si¢ w kierunku pio-
nowym, jest polaczona zapomoca drazka 43
z dzwignia 16. Gdy drazek 20 podnosi sie,
to drut lutowniczy 4 posuwa si¢ naprzéd, a
néz 22 ustawia si¢ w ten sposéb, ze drut 4
moze przej$¢ przez otwér 25 noza. Gdy na-
tomiast drazek 20 opada, to krazki 6, 7 nie
obracaja sig, a n6z 22 cofa sie i odcina ka-
watek drutu lutowniczego. W chwili gdy néz
wykonywa ruch roboczy, wydrazona lutow-
nica 28 zostaje przycisnieta do trzonka lam-
Py zapomocy plaskiej sprezyny 44, przymo-
cowanej do dZwigni 16. Sprezyna ta dociska
lutownice 28 w czasie lutowania do trzonka

niezaleznte od nieznacznych réimic w gru-
bosci poszczegélnych trzonkéw.

Czesci urzadzenia lutowniczego, znajdu-
jace 'si¢ po obu stronach statywu, sg roz-
mieszczone w odstepach, odpowiad#jacych
skokowi wierica maszyny do kitowania, tak’
ze dwie nastgpujace po sobie lampy sq jed-
nocze$nie lutowane, przytzem w jednem
polozeniu odbywa si¢ przylutowywanie dru-
cika do stopy trzonka, a w drugiem — przy-
lutowywanie drucika do tuski trzonka. Je-
zeli - urzadzenie do doprowadzania luty,
przedstawione na fig. 2, znajduje sie nie
prostopadle nad lampa, lecz zboku, to oby-
dwa druciki moga byé przylutowywane jed-
noczesnie. Poszczegélne czeéci, przedsta-
wione na fig. 2, mozna réwniez umiescié na
osobnym statywie 1.

Lutownice moga byé¢ dociskane do miejsc
lutowania zapomoca urzadzen miezaleznych’
od urzadzeni doprowadzajacych lut. Mozna:
réwniez osadzi¢ je sztywno, Ogrzewanie lu-
townic moze by¢ elektryczne. Zamiast noza
22, poruszajacego si¢ w kierunku poprzecz-:
nym, mozna zastosowaé inne urzadzenie do
przecinania drutu lutowniczego, np. obcegi
lub palniki. Urzadzenie, doprowadzajace
drut, mozna réwniez wykonaé w rozmaity
sposéb. Mozna np. zastosowaé zbiorniki na
lut, przygotowany w postaci plytek, preci-
kéw lub kulek, przyczem odpowiednie su-
waki lub chwytaki przenosza kawatki lutu
w odpowiedniej chwili ze zbiornika do wy-
drazonej lutownicy. Lut moze nie zawieraé
topnika, mozna zwilzaé miejsce lutowania
rozczynem lub smarem lutowniczym zapo-
moca pedzelka, osadzonego wahadltowo i
wprawianego w ruch przed wykonaniem lu-
towania. W czasie lutowania mozna lampy
przytrzymywaé takze recznie.

Niniejszy wynalazek moze mieé zastoso-
wanie nie'ylko do lamp elektrycznych, lecz
takze do innych naczyd szklanych, zaopa-
trzonych w trzonki i druty, doprowadzajace
prad, np. lamp rentgenowskich, prostowni-
kéw, lamp wzmacniakowych i oporowych.



Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do przylutowywania dru-
téw, doprowadzajacych prad do trzonkéw
lamp elektrycanych, wyposazone w przy-
rzady de samoczynnego doprowadzania lu-
tu stalego, znamienne tem, ze jest zaopa-
trzone w rozgrzewane do czerwonego zaru,
wydrazone lub wyzlobione lutownice meta-
lowe (28), ktore przystawia si¢ do miejsc
lutowania na trzonkach, wprowadzajac
przytem do lutownic kawalki lutu, topnieja-
cego w lutownicach i sptywajacego na luto-
wane miejsca trzonkow. ,

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze lutownice metalowe (28) sa
umocowane w wahadtowych trzymakach
(29), podlegajacych dziataniu
dzieki czemu w czasie lutowania lutownice
moga byé przyciskane do miejsc lutowania
zapomoca odpowiednich zderzakéw.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, ze ponad kazda lutownica (28)
znajduje si¢ lejek (27), stuzacy do wprowa-
dzania do wydrazenia lutownicy kawalkéw
lutu, wypadajacych z urzadzenia, doprowa-
dzajacego lut.

Sprezym,

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
zaopatrzone w urzadzenia doprowadzaja-
ce lut, skladajgce sie z dwoch krazkeow,
przyciskanych do siebie sprezyscie, ciagna-
cych drut lutowniczy i wprawianych w ruch
zapomocg kola zapadkowego, znamiemne
tem, ze posiada noze (22) do odcinania ka-
walkéw lutu, podlegajace dzialaniu sprezy-
ny i przesuwajace si¢ w kierunku poprzecz-
nym pod parami krazkéw (6, 7) pod naci- .
skiem drazkéw (16), sluzacych jednocze-
$nie do obracania kota zapadkowego (13).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze kazdy zespdt drazkow
(16, 19, 20), uruchomiajacych kolo zapad-
kowe, jest zaopatrzony w ramieg (26 wzgled-
nie 44), siegajace wdét, ktére przy urucho-
mieniu drazkéw przyciska odpowiednia lu-
townice metalowa (28), podlegajaca dziata-
niu sprezyny, do miejsca lutowania na

trzonku.

Polska Zaréwka Osram
Spotka Akcyjna.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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