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Osie wézkéw kopalnianych wymagaja
zupelnie innego smarcwania, niz osie in-
nych wozéw, wskutek czego i smary uzy-
wane do nich musza byé odmienne. Do-
tychczas do smarowania osi wézkéw ko-
palnianych uzywano tluszczé6w maszyno-
wych rozrzedzonych oliwa. Stosownie
do wykonanych préb, do smarowania osi
wozkéw kopalnianych najlepiej nadaja sie
stale tluszcze emulsyjne, zawierajace
znacznie wieksza ilo§¢ wody, niz zwykle
ttuszcze stale. Zawartosé¢ wody wynosi 50%
i wigcej. Jako srodek emulgujacy dla nowe-
go thuszczu stalego stuza oleje mineralne,
najlepiej oleje polimeryzowane, np. olej
woltolowy, z ktéremi razem, albo zamiast
nich uzyte sa inne, rozpuszczalne w olejach
srodki emulgujace, jak lanolina lub alkoho-
le lanoliny, wosk ziemny i t. d. Emulgowa-

nie odbywa sie¢ w ten sposéb, Zze np. roz-
pylona mieszanina olejéw mineralnych z
olejem woltolowym lub innemi rozpu-
szczalnemi w olejach $redkami emulguja-
cemi, zostaje zmieszana z rozpylona woda
lub rozpylonym wodnym rozczynem. Wy-
réb wodnego tluszczu stalego moze od-
bywa¢ sie takze w ten sposdb, ze oleje ra-
zem z rozpuszczalnemi w olejach $rodkami
emulgujacemi, sa w odpowiednim zbiorniku
ogrzane para i dokladnie zmieszane z po-
trzebna iloscia wody.

Nowe wodne tluszcze emulsyjne stale
odpowiadaja swojemi wlasno§ciami w zu-
pelnosci warunkom wymaganym od dobre-
go smarowania osi wozkéw kopalnianych;
ich dzialanie smarne polega na tarciu wod-
nem, wskutek czego zmiennoéé krzepniecia
pod wplywem temperatury jest minimal-



“-'na. Po wyparowaniu wody nastepuje czy-
ste smarowanie olejowe, bez szkodliwego
tarcia, Nowe wodne tluszcze stale maja
jeszcze te zalete, Ze sa tanie, sa nawet tan-
sze od dotychczas uzywanych tluszczéow z
olejéw smotowych.

Nowy staty tluszcz emulsyjny moze byé
wyrabiany np. z 50 czesci elektrycznie ob-
robionego oleju o wysokiej lepkosci
(30—40° przy 100° C) i 50 czesci wody,
albo tez z 42 czesci plynnego oleju mine-
ralnego, 6 czesci wosku, 2 czesci elektrycz-
nie obrobionego oleju o wysokiej lepkosci i
50 czesci wody, albo takze z 42 cze$ci ole-
jéw smotowych o wlasnosciach smarnych,
6 czesci parafiny, 2 czesci elektrycznie ob-
robionego oleju o wysokiej lepkosci i 50
czesci wody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania stalych tlu-

szczé6w emulsyjnych, gtéwnie do smaro-
wania osi wézkéw kopalnianych, znamien-
ny tem, ze zawieraja ona znacznie wiecej
wody, niz zwykle tluszcze state, wskutek
czego ich dzialanie smarne polega na tar-
ciu ‘wodnem, przyczem krzepliwoé¢ ttu-
szcz6w nie zmienia si¢ pod wplywem tem-
peratury.

2, Sposéb wytwarzania statych tlu-
szcz6w emulsyjnych wedltug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze laczenie si¢ wody z olejem
smarnym (mineralnym) polega na tem, zZe
olej smarny zawiera rozpuszczalne w o-
lejach polimeryzowane oleje z dodaniem
wyzszych alkoholéw, jako znanych $rodkow
emulgujacych.

Moritz Joseph Heitmann.
Zastepca: I. Myszczyiski,
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