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Sposob wytwarzania lekkiego tworzywa budowlanego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia lekkiego tworzywa budowlanego siarkowego
znajdujacego zastosowanie© w  budownictwie,
. zwlaszcza do produkcji elementéw warstwowych
oraz przy budowie'drég i lotnisk do wykonywa-
nia warstwy zapobiegajacej powstawaniu wysa-
dzin mrozowych. -

W budownictwie znany jest i stosowany lekki
beton styropianowy otrzymywany przez zmiesza-
nie zaczynu cemen‘_ﬁ:)Wego z granulkami styropia-
nowymi. Granulki :j;é qusku‘je sie ze zgranulo-
wanego polistyremﬁj zawierajacego dodatek poro-
foru, ktéry poddaje sie wstepnemu spienieniu za
pomoca pary wodnej w wysokiej temperaturze
oraz nastepnej obrébce, na przyklad przez natry-
skanie zywica i -&toczenie w cemencie, w celu
uzyskania lepszej ’@;‘zyczepnoéci zaczynu cemen-
towego do granulg -styropianowych. Po zmiesza-
niu granulek z zatynem cementowym i stward-
nieniu otrzymuje sie beton styropianowy. Wias-
ciwosci betonu styropianowego ksztaltuja sie za-
leznie od zawartosSci wypelniacza w sposéb naste-
pujacy: ciezar objg;“ig_ciowy w stanie suchym 200—
920 kg/cm?, nasigkliwd$é 4—9%,, wspblezynnik prze-
wodno$ci cieplnej: W stanie wilgotno$ci natural-
nej wynosi 0,13—.0,§6_, kcal/m.h.°C zaleznie od cie-
zaru objeto$ciowego. § :

Materialy siarkowe dotychczas stosowane bytly,
badz jako kity chemoodporne, badZ tworzywa z
réznymi wypelniaczami w tym i z wypelniaczem
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polistyrenowym. Natomiast nie ma danych na

temat lekkich tworzyw siarkowych o dobrych

wlasnosciach izolacyjnych uzyskiwanych metoda

réwnoczesnego spienienia siarki i wypelniacza po-
5 listyrenowego.

Sposéb wedlug wynalazku polega na ekspando-
waniu granulek polistyrenu bezposrednio w siar-
ce ktéra réwnocze$nie zostaje spieniona. Do sto-
pionej siarki przed wprowadzeniem granulek po-

10 listyrenu dodaje sie popioly lotne, $rodek poro-
twoérczy oraz ewentualnie dodatki plastyfikujace.
Dodatek $rodka porotwoérczego pozwala na uzy-
skanie réwnomiernej struktury komoérkowej two-
rzywa siarkowego i zapobiega rozdzielaniu sie faz

15 siarka — granulki styropianowe. Ponadto zmniej-
sza ciezar objetosciowy tworzywa, dzieki czemu
poprawia jego wlasnosci termoizolacyjne. Dodatki
uplastyczniajace maja na celu poprawienie zdol-
nos$ci przetwoérczych stopionej mieszaniny oraz

20 zmniejszenie krucho$ci tworzywa.

‘ Wedlug wynalazku do stopionej w temperaturze
150—160°C siarki dodaje sie przy ciaglym mie-
szaniu popioty lotne w iloSci 25—35/e wagowych
w stosunku do ciezaru siarki oraz $rodek poro-

25 twoérczy w ilosci 4—10% wagowych w stosunku
dc ciezaru siarki. Jako $rodek porotwoérczy wedlug
wynalazku stosuje sie gips dwuwodny, wode utle-
niona, py! aluminiowy z dodatkiem wapna. Na-
stepnie do stopionej mieszaniny wprowadza sie

30 ewentualnie dodatki uplastyczniajace w iloci 1—
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—10% wagowych w stosunku do masy siarki. Ja-
ko dodatki uplastyczniajace stosuje sie korzystnie
tiokol 1lub dwucyklopentadien. Po wyro$nieciu
mieszaniny dodaje sie¢ zawierajace porofor gra-
nulki polistyrenu w ilosei 15—35% wagowych w
stosunku do masy siarki. Po intensywnym wy-
mieszaniu mieszanine wylewa sie do formy i przy-

. .krywa plytag dociskowg. Dalszy wzrost objetosci

granulek polistyrenu zachodzi wigc w zamknietej
przestrzeni.
Otrzymane sposobem wedlug wynalazku two-

rzywo budowlane charakteryzuje si¢ nastepujacy-

mi wlasnosciami: ciezar objetosciowy 0,45—0,60
g/cm3, nasigkliwo$é  0,04—0,06%, wspolczynnik
przewodnosci cieplnej 0,06—0,08 kcal/m.h.°C, wy-
trzymalo§é na $ciskanie 20—30 kG/cm?, wytrzy-
malo$¢é na zginanie 27—36 kG/cm?.’ Tworzywo o-
trzymane sposobem wedlug wynalazku latwo ob-
rabia sig, nie jest kruche i wykazuje znacznie
wiekszg chemoodpornos¢ niz beton cementowo-
-polistyrenowy.

Powyzsze wlasSciwosci kwalifikujag tworzywo o-
trzymane sposobem wedlug wynalazku jako szcze-
gblnie nadajace sie do stosowania w budownictwie
oraz do wykonywania podloza pod nawierzchnie
drogowe i lotniskowe.

Spos6b wedlug wynalazku
przykiady wykonania.

Przyklad I. Do 100 kg stopionej siarki, o-
grzanej do temperatury 150°C wprowadza sie por-
cjami przy stalym mieszaniu 28 kg popioléw lot-
nych i utrzymujac te temperature dodaje sie¢ na-
stepnie 5 kg gipsu dwuwodnego. Po wyrosnieciu
mieszaniny wprowadza sie do niej 28 kg granulek
polistyrenowych zawierajacych porofor i calos¢

objasniajg Dblizej
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wylewa sie do formy zaopatrzonej w plyte do-
ciskows. Po ostudzeniu uformowany element wyj-
muje sie z formy. Ciezar objetosciowy otrzyma-
nego elementu wynosi 0,530 g/cm3, nasigkliwos$é
0,052%, wspélczynnik przewodnoséci cieplnej 0,073
kcal/m.h.°C, wytrzymaloéé na zginanie 26 kg/cm?.

Przyktad II. Postepuje sie analogicznie jak
w przykladzie I z tym, ze przed wprowadzeniem
gipsu dwuwodnego dodaje si¢ 1 kg tiokolu jako
plastyfikatora. Otrzymane tworzywo wykazuje cie-
zar objetosciowy 0,520 g/cm3, nasigkliwo$é 0,057%,
wspoélczynnik przewodnoéci cieplnej 0,060 kcal/-
/m.h.°C, wytrzymalo$é na $ciskanie 22 kg/cm? i na
zginanie 30 kg/cm2.

Przyktad III. Postepuje si¢ jak w przykla-
dzie I z tym, Ze przed wprowadzeniem gipsu dwu-
wodnego dodaje si¢ 2,5 kg dwucyklopentadienu
jako plastyfikatora. Otrzymane tworzywo charak-
teryzuje sie wlasnosciami podanymi w przykla-
dzie II.

s

Zas'trzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lekkiego tworzywa budo-
wlanego siarkowego zawierajacego styropian, zna-
mienny tym, ze do stopionej siarki dodaje sie w
temperaturze 150—160°C popioly lotne w ilosci
25—35/o wagowych, $rodek porotwoérczy w ilosci
4—10% wagowych oraz ewentualnie dodatki upla-
styczniajgce w iloSci 1—10% wagowych a nastep-
nie polistyren w ilosci 15—35% wagowych zawie-
rajacy dodatek poroforu, po czym mieszanine wy-
lewa sie do formy zaopatrzonej w plyte docisko-
wa.

Bitk 114179 1. 95 egz. A4
Cena 45 a2}



	PL104435B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


