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Przedmiotem wynalazku jest stop do wytwarza-
nia warstw oporowych opornikéw metalowych
o bandzo miskiej opormosci, zawierajgcy nikiel,
krzem, chrom, zelazo i wanad.

Wytwarzanie opornikéw metalowych polega na
odparowaniu sproszkowanego stopu z parownika
wolframowego w wysokiej pr6zni na ksztaltki ce-
ramiczne i nastepnie na obrébce cieplnej uzy-
skanej warstwy metalicznej oraz obrébce wykan-
czajgcej opornika. Czynnikiem decydujgcym o wla-
$ciwo$ciach opornika jest sklad chemiczny i fa-
zowy wyjsciowego stopu do metalizacji, a regu-
lacja wlasno$ci przez zmiane parametréw obroébki
opornika jest mozliwa tylko w waskim zakresie.

Dotychczas do metalizacji opornikéw o bardzo
niskiej opornos$ci stosuje sie stop o nastepujacym
skladzie ilo$ciowym: 25,0—31,0% chromu, 23,5—
28,50 niklu oraz 41,0—47,5% krzemu. Stop ten mnie
umozliwia otrzymywania w sposéb powtarzalny
oporniké6w o opornosci ponizej 10 oméw, a po-
nadto stosowanie tego stopu nastrecza wiele trud-
noSci przy naparowywaniu opornikéw, jak na
przyklad konieczno$é uzycia dwach parownikéow,
$ciekanie warstwy naparowywanej, powodujace jej
nier6wnomierng grubo$é oraz duze zuzycie stopu.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
no$ci, przez opracowanie skladu chemicznego stopu,
ktéry zapewni w sposéb powtarzalny, wytwarza-
nie opornikéw o bardzo niskich oporno$ciach przy
niewielkich grubosciach warstwy naparowywanej.
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Zagadnienie to zostalo rozwigzane wedlug wy-
nalazku w ten sposéb, Ze opracowano stop o skila-
dzie: 25,0—30,0%/0 krzemu, 8,0—12,0% chromu, 3,0—
8,000 Zelaza, 1,0—5,0°%% wanadu, reszta nikiel. Stop
ten umozliwia wytwarzanie opornik6w o oporze
od 0,1 do 20 oméw przy bardzo cienkiej i réwno-
miernej warnstwie naparowywanej. Ponadto, czas
naparowywania tego stopu jest krétki i niskie jest
jego zuzycie na jeden opormik.

Stop wedlug wynalazku wytwarza sie w ten
sposéb, ze po sporzgdzeniu nawazek poszczegdlnych
skladnikéw, stapia sie¢ je w piecu indukcyjnym
pod przykryciem lub w atmosferze ochronnej
wzglednie w piecu prézniowym. Po roztopieniu
skladnik6w utrzymuje sie temperature stopu
w granicach 1700—1750°C przez okres okolo 15 mi-
nut w celu uzyskania optymalnego skladu fazo-
wego, gléwnie za$§ latwych do odparowania krzem-
kéw metali bedacych skladnikami sbopu. Nastep-
nie stop schladza sie w tyglach ceramicznych. Po
zakrzepnieciu i ochlodzeniu do temperatury oto-
czenia, stop ten rozdrabnia sie na proszek ogdlnie
znanymi sposobami.

Ponizszy przyklad blizej wyjasnia sposéb wytwa-
rzania stopu wedlug wynalazku. Dla okreslonej
iloSci wytwarzanego stopu wykonuje sie mawazki
25%0 krzemu, 10°6 chromu, zaprawy zelazowo-wa-
nadowej zawierajgcej 33% wanadu i 67 zelaza,
tak aby w ogélnej masie stopu ilo$é zelaza wy-
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nosita 3% i wanadu 1%. Wsad do 100°% masy
uzupelnia sie niklem. Wytop prnzeprowadza sie
w piecu indukcyjnym w atmosferze argonu.

Po roztopieniu skladnikéw stopu podnosi sie jego
temperature do 1720°C i utrzymuje jg przez okres
15 minut. Nastepnie stop schiadza si¢ do tempe-
ratury otoczenia, przy czym, do czasu zakrzepnie-
cia, stop utrzymuje sie w atmosferze argonu. Po
zakrzepnieciu i cchlodzeniu, stop poddaje sie roz-
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drobnieniu na proszek w obrotowych milynach kul-
kowych.

Zastrzezenie patentowe

Stop do wytwarzania opomikéw metalowych
o bardzo niskiej opornosci, znamienny tym, ze za-
wiera 25,0—30,0°/0 knzemu, 8,0—12,0%/% chromu,
3,0—8,0%0 zelaza, 1,0—5,0°%/0 wanadu, reszta nikiel.
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