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(57)  Die Erfindung betrifft ein elektrisches Gerat (1)
fur ein Kraftfahrzeug, insbesondere Sensor, mit einem
Gehdause (2) zur Aufnahme einer elektronischen Schal-
tung und einem Steckverbinder (3) zur elektrischen Kon-
taktierung der elektronischen Schaltung des elektrischen
Geréts (1) mit einem Kontaktstecker. Der Steckverbinder
(3) ist als ein von dem Gehé&use (2) separates Bauteil
ausgebildet, das ein erstes Anschlusselement (4) um-
fasst. Der Steckverbinder (3) weist erste elektrisch lei-
tende Kontaktabschnitte (20) mit jeweils inneren und au-
Reren Enden (21, 22) auf, wobei die inneren Enden (21)
im Bereich des ersten Anschlusselements (4) angeord-
net und die auReren Enden (22) im Bereich einer Kam-
mer (5) des Steckverbinders (3) angeordnet sind. Das
Gehause (2) umfasst ein zweites Anschlusselement, das
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komplementar zu dem ersten Anschlusselement (4) des
Steckverbinders (3) ausgebildet ist, wobei in dem Be-
reich des zweiten Anschlusselements (15) auBere En-
den (24) von zweiten elektrisch leitenden Kontaktab-
schnitten (23) angeordnet sind. Der Steckverbinder (3)
ist mit dem ersten Anschlusselement (4) fest mit dem
zweiten Anschlusselement (15) des Gehauses (2) ver-
bunden, wobei die inneren Enden (21) der ersten Kon-
taktabschnitte (20) mit den &uReren Enden (24) der zwei-
ten Kontaktabschnitte (15) elektrisch leitend in Kontakt
gebracht sind. Das erste und das zweite Anschlussele-
ment (4, 15) sowie die Anordnung der inneren Enden
(21) der ersten Kontaktabschnitte (20) und der &uf3eren
Enden (24) der zweiten Kontaktabschnitte (23) sind un-
abhangig von der geometrischen Ausgestaltung des
Steckverbinders (3) immer identisch.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein elektrisches Gerat fur
ein Kraftfahrzeug, insbesondere einen Sensor, miteinem
Gehause zur Aufnahme einer elektronischen Schaltung
und einem Steckverbinder zur elektrischen Kontaktie-
rung der elektronischen Schaltung des elektrischen Ge-
rats mit einem Kontaktstecker.

[0002] Elektrische Gerate mit im Wesentlichen glei-
cher Funktionalitat werden auf Anforderung von Kunden
haufig in unterschiedlichen Varianten hergestellt. Insbe-
sondere unterscheiden sich die elektrischen Geréte in
der Ausgestaltung des Steckverbinders. Die unter-
schiedliche Ausgestaltung der Steckverbinder resultiert
daraus, dass die elektrischen Geréate je nach Kunde an
unterschiedlichen Stellenin einem Kraftfahrzeug verbaut
werden. Ferner kann die Zuganglichkeit der Einbauorte
der elektrischen Gerate unterschiedlich sein. Der Kunde
eines elektrischen Geréts gibt dessen Hersteller daher
die Gestalt des Kontaktsteckers vor, wodurch ebenfalls
die Gestalt des Steckverbinders vorgegeben ist.

[0003] Jede noch so kleine Anderung des elektrischen
Geréts im Bereich des Kontaktsteckers hat zur Folge,
dass in einem kompletten Entwicklungszyklus von Be-
ginn an ein quasi neues elektrisches Gerat mit dem er-
forderlichen spezifischen Steckverbinder entwickelt wer-
den muss, obwohl die elektronische Funktionalitéat und
in der Regel die Geometrie des Geh&auses unverandert
bleiben. Fur den Hersteller des elektrischen Gerates ist
dies mit hohem Entwicklungsaufwand und mit hohen Ko-
sten verbunden.

[0004] Esist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
elektrisches Gerat fir ein Kraftfahrzeug, insbesondere
einen Sensor, zu schaffen, bei welchem die Entwick-
lungskosten bei unverminderter Funktionalitéat gering ge-
halten werden kdnnen.

[0005] Die Erfindung schafft ein elektrisches Gerat fir
einKraftfahrzeug, insbesondere einen Sensor, miteinem
Gehause zur Aufnahme einer elektronischen Schaltung
und einem Steckverbinder zur elektrischen Kontaktie-
rung der elektronischen Schaltung des elektrischen Ge-
rats mit einem Kontaktstecker. Bei dem elektrischen Ge-
rat ist der Steckverbinder als ein von dem Gehause se-
parates Bauteil ausgebildet, das ein erstes Anschlus-
selement umfasst. Der Steckverbinder weist erste elek-
trisch leitende Kontaktabschnitte mit jeweils inneren und
auReren Enden auf, wobei die inneren Enden im Bereich
des ersten Anschlusselements angeordnet und die &u-
Reren Enden im Bereich einer Kammer des Steckverbin-
ders angeordnet sind. Das Gehause umfasst ein zweites
Anschlusselement, das komplementar zu dem ersten
Anschlusselement des Steckverbinders ausgebildet ist,
wobei in dem Bereich des zweiten Anschlusselements
aullere Enden von zweiten elektrisch leitenden Kontakt-
abschnitten angeordnet sind. Der Steckverbinder ist mit
dem ersten Anschlusselement fest mit dem zweiten An-
schlusselement des Gehauses verbunden, wobei die in-
neren Enden der ersten Kontaktabschnitte mit den &u-
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Beren Enden der zweiten Kontaktabschnitte elektrisch
leitend in Kontakt gebracht sind. Das erste und das zwei-
te Anschlusselement sowie die Anordnung der inneren
Endender ersten Kontaktabschnitte und der auReren En-
den der zweiten Kontaktabschnitte ist unabhangig von
der geometrischen Ausgestaltung des Steckverbinders
immer identisch.

[0006] Das erfindungsgeméafRe elektrische Gerat
zeichnet sich dadurch aus, dass das Gehause und der
Steckverbinder zwei separat voneinander entwickel- und
herstellbare Bauteile sind. Der Steckverbinder bildet
hierbei einen mit dem Gehause verbindbaren Adapter
aus, welcher mit dem Kontaktstecker elektrisch und me-
chanisch verbindbar ist. Die Zweiteilung von Geh&ause
und Steckverbinder erméglicht es, in groRen Stlickzah-
len ein identisches Geh&use mit darin eingebetteter und
ausgebildeter elektronischer Schaltung bereitzustellen.
Die Steckverbinder kénnen dann in kleinerer Stiickzahl
entsprechend den Vorgaben jeweiliger Kunden auf ko-
stenglinstige Weise spezifisch konstruiert und herge-
stellt werden. Dadurch, dass das erste und das zweite
Anschlusselement des Steckverbinders sowie des Ge-
h&uses unabhéngig von der geometrischen Ausgestal-
tung des Steckverbinders immer aneinander angepasst
sind kann die bestimmungsgemalie Funktionalitat bereit-
gestellt werden. Ein erfindungsgemalRies elektrisches
Gerat kann deshalb in kirzerer Zeit entwickelt und mit
geringeren Kosten hergestellt werden. Darlber hinaus
kann die Herstellung mit einer reduzierten Anzahl an
Werkzeugen erfolgen.

[0007] Ineiner besonderen Ausgestaltung weisen das
erste und das zweite Anschlusselementjeweils einen Zy-
linder, insbesondere einen Hohlzylinder, auf, wobei im
miteinander verbundenen Zustand ein duRerer Rand des
Zylinders des ersten Anschlusselements des Steckver-
binders und ein innerer Rand des Zylinders des Gehau-
sesdichtformschliissig und/oder kraftschliissig und/oder
stoffschliissig aneinander grenzen. Die Grundflache des
Zylinders kann hierbei beliebig sein. Insbesondere kann
sie kreisformig oder elliptisch oder rechteckférmig aus-
gebildet sein. Durch die Gestalt des ersten und des zwei-
ten Anschlusselementes kann beispielsweise bereits
festgelegt sein, in welcher Weise sich das Geh&duse und
der Steckverbinder miteinander verbinden lassen. Eine
Fehlverbindung kann dadurch zuverlassig verhindert
werden.

[0008] Es ist weiterhin zweckmaRig, wenn das erste
und das zweite Anschlusselement gegeneinander abge-
dichtet sind. Hierzu kann beispielsweise zwischen dem
ersten und dem zweiten Anschlusselement ein Dichtring
eingelegt sein. Ebenso kann vor dem Zusammenfiigen
des Gehauses mit dem Steckverbinder im Bereich des
ersten und des zweiten Anschlusselements eine Dicht-
masse auf eine der beiden Komponenten aufgebracht
werden, in welche die andere Komponente dann ein-
taucht.

[0009] Das erste und das zweite Anschlusselement
sind je nach deren Ausgestaltung nach Herstellung der
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Verbindung lésbar oder unldsbar miteinander verbun-
den. Als I6sbare Verbindung des ersten und zweiten An-
schlusselementes kommt insbesondere eine Schnapp-
verbindung in Betracht. Als unlésbare Verbindung des
ersten und zweiten Anschlusselements kann beispiels-
weise eine Schweillverbindung vorgesehen sein.
[0010] Die Ausgestaltung des Steckverbinders kann
auf vielfaltige Weise erfolgen. So sind in einer zweckma-
Bigen Ausgestaltung die inneren und auReren Enden ei-
nes jeden der ersten Kontaktabschnitte des Steckverbin-
ders jeweils in einer gleichen Achse angeordnet. Dabei
entspricht der Abstand der dulReren Enden der ersten
Kontaktabschnitte in der Kammer, welcher durch die
Ausgestaltung des Kontaktsteckers vorgegeben ist, der
Anordnung und Ausgestaltung der inneren Enden der
ersten Kontaktabschnitte.

[0011] Ebenso kann vorgesehen sein, dass die inne-
ren und &ufReren Enden eines jeden der ersten Kontakt-
abschnitte des Steckverbinders jeweils in einer unter-
schiedlichen Achse angeordnet sind. Dies ist beispiels-
weise dann notwendig, wenn die durch die inneren En-
den der ersten Kontaktabschnitte vorgegebene Anord-
nung und Absténde nicht der Anordnung der &uf3eren
Enden der ersten Kontaktabschnitte in der Kammer des
Steckverbinders entsprechen. Die ersten Kontaktab-
schnitte kdnnen hierzu beispielsweise in geeigneter Wei-
se gebogen ausgebildet sein. Ebenso kann vorgesehen
sein, dass die inneren und aufReren Enden der ersten
Kontaktabschnitte des Steckverbinders tber eine Um-
verdrahtungsvorrichtung elektrisch miteinander verbun-
den sind.

[0012] Die ersten Kontaktabschnitte des Steckverbin-
ders kénnen gemaR einer weiteren Ausgestaltung pin-
formig ausgestaltet sein.

[0013] Insbesondere kdnnen die inneren Enden der
ersten Kontaktabschnitte oder die &u3eren Enden der
zweiten Kontaktabschnitte pinformig oder als Messer-
kontakte ausgebildet sein. Inshesondere sind die aul3e-
ren Enden der zweiten Kontaktabschnitte derart ausge-
bildet, dass zu den inneren Enden der ersten Kontakt-
abschnitte ein mechanischer Kontakt, insbesondere ein
Steckkontakt, hergestellt ist, wenn der Steckverbinder
mit dem Gehause verbunden ist.

[0014] In einer weiteren Ausbildung ist der Steckver-
binder durch eine Vorrichtung gegen Verdrehung gegen-
Uiber dem Geh&use gesichert, wenn der Steckverbinder
mit dem Gehd&use verbunden ist. Hierdurch kann einer-
seits ein korrektes Verbinden von Gehéuse und Steck-
verbinder sichergestellt werden. Andererseits wird durch
die Vorrichtung gegen Verdrehung gewahrleistet, dass
im miteinander verbundenen Zustand eine Auftrennung
des elektrischen Kontakts der mechanisch miteinander
verbundenen &uferen Enden der zweiten Kontaktab-
schnitte und inneren Enden der ersten Kontaktabschnitte
unmaoglich wird.

[0015] Das Gehause und der Steckverbinder sind in
einer Ausgestaltung zumindest teilweise aus Kunststoff
gebildet.
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[0016] Das erfindungsgeméaRe elektronische Gerat
umfasst einen Beschleunigungssensor und/oder einen
Drucksensor und/oder einen Kdorperschallsensor und/
oder einen Inertialsensor. Das erfindungsgemaRe elek-
tronische Gerat ist insbesondere ein Satellitensensor,
welcher mit einer zentralen Steuereinheit eines Kraftfahr-
zeugs verbunden wird. Dabei erfasst der Satellitensen-
sor Signale, z.B. im Front- oder Seitenbereich des Kraft-
fahrzeugs, und liefert diese zur weiteren Auswertung an
die zentrale Steuereinheit. Die zentrale Steuereinheit
kann beispielsweise zur Ansteuerung eines Personen-
schutzsystems oder eines Fahrdynamiksystems dienen.
[0017] Die Erfindung wird nachfolgend weiter anhand
der Figuren erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste perspektivische Darstellung eines
erfindungsgemaRen elektrischen Gerats, in
welcher ein Gehause und ein Steckverbinder
noch nicht miteinander verbunden sind,

Fig. 2  einezweite perspektivische Darstellung des er-
findungsgemafen elektrischen Geréts, in wel-
cher das Geh&use und der Steckverbinder
noch nicht miteinander verbunden sind,

Fig. 3  eine perspektivische Darstellung des elektri-
schen Gerats aus Figuren 1 und 2, in welcher
das Gehause und der Steckverbinder mecha-
nisch miteinander verbunden sind,

Fig. 4  eine vergroRRerte Querschnittsdarstellung des
mit dem Gehé&use verbundenen Steckverbin-
ders in einer ersten Variante, und

Fig. 5 eine vergroRRerte Querschnittsdarstellung des
mit dem Gehause verbundenen Steckverbin-
ders in einer zweiten Variante.

[0018] DieFiguren1und 2 zeigen in unterschiedlichen
Ansichten jeweils eine perspektivische Darstellung eines
erfindungsgeméRen elektrischen Gerats 1, wobei ein
Gehéause 2 und ein Steckverbinder 3 vor dem Zusam-
menfugen dargestellt sind. In Fig. 3 ist das elektrische
Gerat 1 nach dem Zusammenfiigen des Geh&uses 2 und
des Steckverbinders 3 dargestellt. Ein aus den zwei
Hauptkomponenten zusammengefugtes elektrisches
Gerat 1 unterscheidet sich &uf3erlich nicht von einem her-
kémmlichen elektrischen Gerataus dem Stand der Tech-
nik.

[0019] Das Ausfuhrungsbeispiel in den Figuren 1 bis
3 zeigt dabei ein elektrisches Gerat mit einem spezifisch
ausgebildeten Steckverbinder 3. Wie aus der nachfol-
genden Beschreibung weiter hervorgehen wird, braucht
lediglich ein erstes Anschlusselement 4 des Steckver-
binders 3 fur den Anschluss an das Gehéause 2 in einer
vorgegebenen Weise ausgebildet zu sein, wahrend ins-
besondere die Gestalt und die AbmalRe einer Kammer 5
(auch Kontaktbecher genannt) frei gestaltbar sind, um
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mit einem dazu korrespondierend ausgebildeten Kon-
taktstecker (in den Figuren nicht dargestellt) verbunden
werden zu kénnen.

[0020] Die Kammer 5 weistim Ausfiihrungsbeispiel ei-
nen im Wesentlichen rechteckférmigen Querschnitt mit
abgerundeten Ecken auf. In die Kammer 5 ragen &uf3ere
Enden 22 eines ersten Kontaktabschnitts 20 des Steck-
verbinders 3. Die ersten Kontaktabschnitte 20 sind bei-
spielsweise als Kontaktstifte ausgebildet, Uber welche
ein elektrischer Kontakt zu dem Kontaktstecker herstell-
bar ist. FUr eine Verrastung des Steckverbinders 3 mit
dem Kontaktstecker ist an einer AuRenseite der Kammer
5 ein Rastelement 6 vorgesehen. Das Rastelement 6 ist
lediglich optional und kann auch auf andere Art und Wei-
se sowie an anderer Stelle des Steckverbinders 3 aus-
gebildet sein. Das Vorhandensein und die Ausgestaltung
des Rastelements 6 hdngen im Wesentlichen von der
Ausgestaltung des Kontaktsteckers ab.

[0021] Die Herstellung einer elektrischen und mecha-
nischen Verbindung des Steckverbinders 3 mit dem Ge-
hause 2 erfolgt Uiber das erste Anschlusselement 4, wo-
bei an dem Gehéduse 2 ein dazu korrespondierendes
zweites Anschlusselement 15 vorgesehen ist. Das erste
und das zweite Anschlusselement 4, 15 sind beispielhaft
zylinderférmig ausgebildet. Die Grundflache des Zylin-
ders 16 ist hierbei kreisférmig gewahlt, wobei auch an-
dere Grundflachen vorstellbar sind. Das zweite An-
schlusselement 15 des Gehéauses 2 erstreckt sich von
einer Seitenwand eines Gehausegrundkoérpers 11 des
Gehauses 2.

[0022] DerGehausegrundkorper 11 weistin der Drauf-
sicht eine im Wesentlichen rechteckférmige Gestalt auf.
Im Inneren des Gehausegrundkorpers ist eine elektroni-
sche Schaltung (nicht dargestellt) angeordnet. Die elek-
tronische Schaltung kann beispielsweise Bauelemente
zur Erfassung einer Beschleunigung und/oder eines
Drucks und/oder eines Korperschalls und/oder einer
Tragheit usw. umfassen. Die Ausgestaltung und Reali-
sierung der elektronischen Schaltung ist fiir die vorlie-
gende Erfindung von nachrangiger Bedeutung, so dass
im Weiteren auf eine detaillierte Beschreibung verzichtet
wird. Von zwei gegeniiberliegenden Seitenwénden des
Gehausegrundkérpers 6 erstrecken sich jeweils flansch-
formige Befestigungselemente 13, in welchen jeweils ei-
ne Bohrung 14 zur Befestigung des Gehauses an einer
Tréagerflache, z.B. einem Karosseriebauteil, vorgesehen
ist. Die im Inneren des Geh&dusegrundkérpers 11 ange-
ordnete elektronische Schaltung ist durch eine Ver-
schlussplatte 12, welche an allen Seitenwanden des Ge-
hausegrundkérpers 11 eng anliegt vor auReren Umge-
bungseinfliissen geschitzt.

[0023] Ausdem Gehausegrundkérper 11 ragen inner-
halb des als Zylinder 16 ausgebildeten zweiten Anschlus-
selements 15 des Gehéuses 2 dufliere Enden 24 von
zweiten Kontaktabschnitten 23. Die &ufl3eren Enden 24
der zweiten Kontaktabschnitte 23 sind als Messerkon-
takte ausgebildet. Die Anzahl und Anordnung der Mes-
serkontakte korrespondiert hierzu mit inneren Enden 21
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der ersten Kontaktabschnitte 20 des Steckverbinders 3,
die sich aus einem Boden 8 des ersten Anschlussele-
ments 4 heraus erstrecken (vgl. Fig. 2). Die inneren En-
den 21 der ersten Kontaktabschnitte 20 des Steckver-
binders 3 sind flachig ausgebildet, so dass diese auf ein-
fache Weise mit den Messerkontakten 24 verbunden
werden kdnnen, wenn der Steckverbinder 3 und das Ge-
h&use 2 zusammengefugt werden.

[0024] Aufgrund der prinzipiell beliebigen Gestalt des
Steckverbinders 3 missen die Achsen der inneren En-
den 21 und der aul3eren Enden 22 der jeweiligen ersten
Kontaktabschnitte 20 nicht notwendigerweise in einer
Achse liegen. Vielmehr kénnen die ersten Kontaktab-
schnitte 20 des Steckverbinders ein- oder mehrfach ge-
bogen sein, um eine Kontaktierung zu dem Kontaktstek-
ker zu erméglichen.

[0025] Ausden Figuren 1 und 2 geht gut hervor, dass
das erste und das zweite Anschlusselement 4, 15 jeweils
einen Hohlzylinder aufweisen, wobei im miteinander ver-
bundenen Zustand ein &ufRerer Rand 9 des Zylinders 7
des ersten Anschlusselements 4 des Steckverbinders 3
und ein innerer Rand 18 des Zylinders 16 des Gehauses
2 dicht formschliissig und/oder kraftschliissig und/oder
stoffschliissig aneinander grenzen. In einer alternativen
Variante kénnte auch der Zylinder des ersten Anschlus-
selements des Steckverbinders 3 groRer als der Zylinder
des zweiten Anschlusselements des Gehauses 2 aus-
gebildet sein, so dass im miteinander verbundenen Zu-
stand ein &ufllerer Rand des Zylinders 16 des zweiten
Anschlusselements des Gehéduses 2 und ein innerer
Rand des Zylinders 7 des Steckverbinders 3 dicht form-
schliissig und/oder kraftschlissig und/oder stoffschlis-
sig aneinander grenzen.

[0026] Je nachdem, auf welche Weise eine Verbin-
dung des ersten und zweiten Anschlusselements 4, 15
realisiert wird, kdnnen der innere und auBere Rand der
Zylinder glatt oder profiliert ausgebildet sein. In der per-
spektivischen Darstellung der Fig. 2 weist der &uf3ere
Rand 9 einen Wulst und zwei Vorspriinge 10 auf. Durch
die Vorspriinge 10 wird eine Vorrichtung gegeniiber Ver-
drehung bereitgestellt, wobei die Vorspriinge 10 mit ent-
sprechenden Nuten in dem zweiten Anschlusselement
15 (nicht dargestellt) korrespondieren. Neben der Ver-
drehsicherung wird hierdurch weiterhin sichergestellt,
dass das Zusammenfiigen von Gehéause 2 und Steck-
verbinder 3 auf nur eine einzige Art und Weise erfolgen
kann. Die Vorspriinge 10 zusammen mit den Nuten bil-
den damit eine Codierung.

[0027] Die Funktion des wulstigen duf3eren Randes 9
des ersten Anschlusselementes 2 wird besser aus der
Querschnittsdarstellung der Fig. 4 ersichtlich. Aus dieser
Darstellung geht gut hervor, dass die im Querschnitt wul-
stige Ausbildung des auBeren Rands 9 des ersten An-
schlusselementes 4 des Steckverbinders 3 zu der Ge-
stalt des inneren Rands 18 des zweiten Anschlussele-
mentes 15 des Geh&uses 2 korrespondiert. Hierdurch ist
eine formschlissige Verbindung, in Gestalt einer
Schnappverbindung, zwischen dem Steckverbinder 3
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und dem Gehause 2 realisiert, die wahlweise I6sbar oder
unldsbar ausgebildet sein kann.

[0028] Weiterhin gut ersichtlich ist aus der Quer-
schnittsdarstellung der Fig. 4, dass zwischen einem Bo-
den 17 des zweiten Anschlusselements 15 und dem er-
sten Anschlusselement 4 eine im Ausfiihrungsbeispiel
ringférmige Dichtung 25 angeordnet ist, um den zwi-
schen dem ersten und zweiten Anschlusselement 4, 15
gebildeten Innenraum hermetisch abzudichten.

[0029] Neben der mechanischen Verbindung des er-
sten und zweiten Anschlusselements 4, 15 zeigt Fig. 4
ferner die Herstellung des elektrischen Kontaktes zwi-
schen dem &aulReren Ende 24 des zweiten Kontaktab-
schnitts 23 und dem inneren Ende 21 des ersten Kon-
taktabschnitts 20. Das auRere Ende 22 des ersten Kon-
taktabschnitts 20 ragt in die Kammer 5 des Steckverbin-
ders 3 hinein. Die Achsen der inneren und der &uf3eren
Enden 21, 22 sind hierbei jeweils in einer gleichen Achse
angeordnet.

[0030] Fig.5 zeigt eine weitere Variante eines mitdem
Gehause 2 verbundenen Steckverbinders 3, wobei der
innere Rand 18 des zweiten Anschlusselementes 15 und
der &uRRere Rand 9 des ersten Anschlusselementes 4
gerade ausgebildet sind. Hierdurch kbnnen das Gehéau-
se 2 und der Steckverbinder 3 mit geringerem Kraftauf-
wand miteinander verbunden werden. Die Unldsbarkeit
von Geh&use 2 und dem Steckverbinder 3 wird durch
eine Schweil3verbindung realisiert, wobei dies durch das
Bezugszeichen 19 gekennzeichnet ist. Die Verschwei-
Bung kann beispielsweise unter Verwendung eines La-
sers vorgenommen werden.

[0031] Aus den Querschnittsdarstellungen der Figu-
ren 4 und 5 geht das erfindungsgemafe Konzept auf
besonders anschauliche Weise hervor. Wahrend bislang
bereitgestellte elektrische Gerate das die elektronische
Schaltung aufnehmende Gehéuse 2 und den Steckver-
binder 3 einstlickig ausgefihrt haben, sieht die Erfindung
eine Zweiteilung von Gehause und Steckverbinder vor.
Dabei erfolgt in dem mit A gekennzeichneten Bereich
eine Ausgestaltung des Gehéauses 2 und des Steckver-
binders 3 nach durch den Hersteller des elektrischen Ge-
rats vorgegebenen Regeln. In dem mit B gekennzeich-
neten Abschnitt des Steckverbinders 3 besteht jedoch
vollstéandige Gestaltungsfreiheit nach den Anforderun-
gen der Kunden des elektrischen Gerates, um den An-
schluss an kundenspezifische Kontaktstecker zu ermdg-
lichen, was jedoch die Ausgestaltung und Fertigung des
Gehdauses 2 nicht weiter beeinflusst. Der Steckverbinder
3 ist demnach als Adapter ausgebildet, welcher auf ein-
fache und kostengiinstige Weise die Verbindung eines
spezifischen Kontaktsteckers mit dem Gehéduse des
elektrischen Geréts ermdglicht.

Patentanspriiche

1. Elektrisches Gerat (1) flr ein Kraftfahrzeug, insbe-
sondere Sensor, mit einem Gehause (2) zur Aufnah-
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me einer elektronischen Schaltung und einem
Steckverbinder (3) zur elektrischen Kontaktierung
der elektronischen Schaltung des elektrischen Ge-
rats (1) mit einem Kontaktstecker, bei dem

- der Steckverbinder (3) als ein von dem Geh&u-
se (2) separates Bauteil ausgebildet ist, das ein
erstes Anschlusselement (4) umfasst,

- der Steckverbinder (3) erste elektrisch leitende
Kontaktabschnitte (20) mit jeweils inneren und
auBeren Enden (21, 22) aufweist, wobei die in-
neren Enden (21) im Bereich des ersten An-
schlusselements (4) angeordnet und die aul3e-
ren Enden (22) im Bereich einer Kammer (5)
des Steckverbinders (3) angeordnet sind,

- das Gehause (2) ein zweites Anschlussele-
ment umfasst, das komplementéar zu dem ersten
Anschlusselement (4) des Steckverbinders (3)
ausgebildet ist, wobei in dem Bereich des zwei-
ten Anschlusselements (15) auRere Enden (24)
von zweiten elektrisch leitenden Kontaktab-
schnitten (23) angeordnet sind,

- der Steckverbinder (3) mit dem ersten An-
schlusselement (4) fest mit dem zweiten An-
schlusselement (15) des Gehauses (2) verbun-
denist, wobei die inneren Enden (21) der ersten
Kontaktabschnitte (20) mit den dufReren Enden
(24) der zweiten Kontaktabschnitte (15) elek-
trisch leitend in Kontakt gebracht sind,

- das erste und das zweite Anschlusselement
(4, 15) sowie die Anordnung der inneren Enden
(21) der ersten Kontaktabschnitte (20) und der
aulReren Enden (24) der zweiten Kontaktab-
schnitte (23) unabhangig von der geometri-
schen Ausgestaltung des Steckverbinders (3)
immer identisch ist.

Gerat nach Anspruch 1, bei dem das erste und das
zweite Anschlusselement (4, 15) jeweils einen Zy-
linder, inshesondere einen Hohlzylinder, aufweisen,
wobei im miteinander verbundenen Zustand ein au-
Berer Rand des Zylinders des ersten Anschlussele-
ments (4) des Steckverbinders und ein innerer Rand
des Zylinders des Gehéauses (2) dicht formschliissig
und/oder kraftschliissig und/oder stoffschlissig an-
einander grenzen.

Gerat nach Anspruch 1 oder 2, bei dem das erste
und das zweite Anschlusselement (4, 15) gegenein-
ander abgedichtet sind.

Gerat nach einem der vorherigen Anspriiche, bei
dem das erste und das zweite Anschlusselement (4,
15) nach Herstellung der Verbindung I6sbar oder un-
I6sbar miteinander verbunden sind.

Geratnach Anspruch 4, bei dem die Verbindung des
ersten und zweiten Anschlusselements (4, 15) eine
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Schnappverbindung ist.

Geréat nach Anspruch 4, bei dem die Verbindung des
ersten und zweiten Anschlusselements (4, 15) durch
eine Schweilverbindung hergestellt ist.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem
die inneren und &uBeren Enden (21, 22) eines jeden
der ersten Kontaktabschnitte (20) des Steckverbin-
ders (3) jeweils in einer gleichen Achse angeordnet
sind.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem
die inneren und &uBeren Enden (21, 22) eines jeden
der ersten Kontaktabschnitte (20) des Steckverbin-
ders (3) jeweils in einer unterschiedlichen Achse an-
geordnet sind.

Geréat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem die ersten Kontaktabschnitte (20) des Steck-
verbinders (3) pinférmig ausgebildet sind.

Geréat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem die inneren Enden (21) der ersten Kontaktab-
schnitte (20) oder die &uReren Enden (24) der zwei-
ten Kontaktabschnitt (23) pinférmig oder als Messer-
kontakte ausgebildet sind.

Gerét nach Anspruch 10, bei dem die &ufReren En-
den (24) der zweiten Kontaktabschnitte (23) derart
ausgebildet sind, dass zu den inneren Enden (21)
der ersten Kontaktabschnitte (20) ein mechanischer
Kontakt, insbesondere ein Steckkontakt, hergestellt
ist, wenn der Steckverbinder (3) mit dem Gehéause
(2) verbunden ist.

Gerat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem der Steckverbinder (3) durch eine Vorrichtung
gegen Verdrehung gegeniiber dem Gehéause (2) ge-
sichertist, wenn der Steckverbinder (3) mit dem Ge-
hause (2) verbunden ist.

Gerat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem das Gehause (2) und der Steckverbinder (3)
zumindest teilweise aus Kunststoff gebildet sind.

Geréat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem dieses einen Beschleunigungssensor und/oder
einen Drucksensor und/oder einen Kérperschallsen-
sor und/oder einen Inertialsensor umfasst.

Geréat nach einem der vorherigen Anspriche, bei
dem dieses ein Satellitensensor ist.
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