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57  Resumen:
Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin
estructura.
Constituidos a partir de paneles prefabricados ligeros
que constan de un núcleo de espuma rígida de
poliestireno armada por ambos lados con tejido de
fibra de vidrio, apresto alcalirresistente y recubierto
con un mortero mejorado con plástico, conformando
dichos paneles prefabricados ligeros tanto bases
como paredes divisorias más gruesas, paredes
laterales más delgadas y suelos/techos de bloques
modulares de nichos, haciendo de divisores entre los
nichos sepulcrales contiguos.
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NICHOS MODULARES FUNERARIOS DE PANELES 

LIGEROS SIN ESTRUCTURA 

OBJETO DE LA INVENCION 

5 La presente invenciOn se refiere a un modulo de nicho 

funerario que presenta de la novedad de estar construido a base de 

paneles ligeros que constan de un niicleo de espuma rigida de 

poliestireno armada por ambos lados con tejido de fibra de vidrio, 

apresto alcalirresistente y recubierto con un mortero mejorado con 

10 plastic°. Dicho panel prefabricado ligero esta indicado para su uso 

en bloques de nichos conformando tanto suelos como paredes y 

techos para hacer de divisores entre los nichos sepulcrales 

contiguos. Los laterales del nicho estan rematados exteriormente por 

paramento de ladrillo y el cerramiento frontal presenta un asa 

15 metalica en el centro para facilitar su colocacion. Gracias a sus 

propiedades especiales, el panel prefabricado objeto de la presente 

invenciOn es muy versatil y muy apto para la colaboraciOn con 

piedras naturales labradas con la tecnica de capa de mortero fina, 

asi como base adherente para la colocaciOn de enlucido, cola para 

20 azulejos y otros materiales que puedan utilizarse en nichos de 

enterramientos. Asi mismo es un material aislante para la colocaciOn 

sobre el mismo de cualquier revestimiento propio de una sepultura 

de nicho soportando cargas directas en zonas de uso frecuente o 
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prolongado de agua de servicio o de limpieza, o en superficies 

exteriores al aire libre que soportan el agua de la Iluvia. 

Entre sus ventajas el panel prefabricado objeto de la presente 

invenciOn puede instalarse practicamente sobre cualquier base, es 

5 impermeable, temioaislante, versatil, ligero, solido, y de colocackin 

rapida. Estas ventajas, y en especial su ligereza lo hacen muy apto 

para su rapida colocaciOn en nichos funerarios, necesitando para su 

montaje un solo operario provisto de un tubo con o sin aplicador de 

pegamento de polimero con el que recubre el perimetro de contacto 

10 del panel con la pared, el suelo y el techo del nicho contiguo, 

quedando sellado y garantizada su impermeabilidad. 

El panel prefabricado objeto de la presente invenciOn es ideal 

para servir tanto de base como de solado y techo en nichos, siendo 

estos de los que consisten tipicamente en un mOdulo susceptible de 

15 ser ensamblado con otros mOdulos identicos para formar una serie 

de mOdulos de nichos, que se remata en los laterales por paramento 

de ladrillo o enfoscado, descansando la base del mOdulo sobre una 

solera convencional de hormigOn de 15 cm, siendo dichos modulos 

auto-portantes y aporticados. 

20 Cada uno de los nichos presenta un orificio de drenaje debajo 

situado al final de una inclinackin del suelo que canaliza hacia dicho 

orificio de drenaje por donde desaguan los liquidos Los orificios de 
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drenaje confluyen por cada serie vertical de nichos en una canaleta 

de hormigOn situada en la base trasera, eliminandose por 

consiguiente tanto la estructura metalica como los tubos de drenaje y 

sus correspondientes !laves, siendo una unica canaleta de hormigOn 

5 la que conduce todos los fluidos residuales a una arqueta de donde 

sera retirada por el servicio de residuos o reciclados, o bien 

neutralizados con cal y sosa caustica. A su vez cada uno de dichos 

nichos presenta por arriba un filtro para la salida de gases, 

confluyendo las salidas de gases de cada dos series verticales de 

10 nichos, es decir, cada tres metros en horizontal, en una chimenea 

dotada de filtro de carbOn activo. 

El tratamiento higienico-sanitario queda por consiguiente 

garantizado, por cuanto el conjunto de nichos es permeable gracias 

a los orificios de salida de liquidos por drenaje y de gases por 

15 chimenea filtrante, asegurando asi la descomposiciOn sin malos 

olores. 

Son ventajas de los nichos objeto de la presente invenciOn: 

El hecho de ser modulares, bien para ser anclados al suelo 

sobre tubos metalicos embutidos en hormigOn y fijados con tornilleria 

20 y pegamento de polimero o bien utilizando placas de anclaje sobre el 

hormigon. 

4

ES 2 534 730 A1

 



 

Otra ventaja la constituye su peso mil-limo y portabilidad 100% 

por un solo hombre, y consecuentemente su rentabilidad al reducir 

mano de obra dada su ligereza. 

Ventajosamente el mOdulo de nichos se transporta a su 

5 emplazamiento ya previamente montado en taller, por lo que no se 

usa el cementerio para obras, sino que tan sOlo se ancla a la base 

de hormigOn. 

Al realizarse el pegado de los paneles con polimero, los 

nichos quedan hermeticos, estancos. 

10 No da olores, ya que el filtro de carb& activo de la chimenea 

los elimina. 

El nicho y las tapas son reutilizables. Las tapas se corta el 

polimero pegado con cutex y vuelven a utilizarse y los nichos, al ser 

modulares, pueden ser facilmente reubicados o trasladados a otro 

15 lugar mas idOneo, dada su ligereza y fadl desanclaje, lo cual resulta 

muy ventajoso en casos de planes de reorganizacion de los 

espacios en cementerios. 

El aspecto exterior de fachada de los nichos se adapta 

perfectamente a cualquier construed& de cementerio y a la estetica 

20 del mismo. 

La lapida se ancla a un premarco de aluminio. 
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Al prescindirse de la tuberia de desague y de la estructura se 

ahorra coste en materiales y en mano de obra, y en consecuencia se 

abarata el producto. 

El mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para 

5 osarios y columbarios, pero en estos casos sin desagues y sin filtro 

ni chimenea ya que no desprende olores. 

En realizaciones diferentes se pueden usar perfiles similares 

como reciclados de carton prensados, plasticos, poliester y 

materiales distintos al poliestireno. 

10 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Aunque no se ha encontrado ninguna invenciOn identica a la 

descrita, exponemos a continuaciOn los documentos encontrados 

que reflejan el estado de la tecnica relacionado con la misma. 

15 Asi el documento ES1046093U hace referencia a un 

encofrado modular para la construcciOn de nichos funerarios, que se 

constituye por una estructura metalica formada por barras 

longitudinales y barras transversales unidas entre si, determinando 

un volumen troncopiramidal acostado, con la caza inferior 

20 perpendicular a las bases extremas, quedando la mencionada cara 

inferior abierta, asi como la base extrema de mayor anchura, 

respecto de la cual va solidario un marco a modo de puente; siendo 

incorporable dicha estructura sobre una placa base de hormig6n, 

6

ES 2 534 730 A1

 



 

mientras que sobre ella se aplica tin cubrimiento de espuma de 

poliester, para el hormigonado por encima en la construcciOn de los 

nichos. 

La estructura metalica presente en la mayoria de estos 

5 documentos esta ausente en la invenciOn propuesta. 

ES1047618U propone un encofrado recuperable 

perfeccionado para la fabricacion de nichos, del tipo de los que 

comprenden un molde prismatico de secciOn en U invertida, 

realizado en fibra de vidrio con un refuerzo metalico reticular intemo 

10 que se une a un resalte extremo de mayor secci6n y a un zOcalo 

extremo inferior, preferentemente metalico, que a su vez va unido a 

dicho resalte extremo; que el molde tiene semi& decreciente, 

siendo cerrado el extremo de secciOn menor, disponiendo el molde 

interiormente de unos nervios de refuerzo, longitudinales y 

15 transversales, que definen unos nudos en sus puntos de 

cruzamiento, disponiendo en algunos de estos nudos y en el zocalo 

de unas bridas metalicas que, mediante levas, se unen a una serie 

de varillas que a su vez se unen mediante levas a una serie de 

largueros metalicos relacionados entre si, cuyos extremos acceden 

20 al exterior del molde, uniendose mediante pletinas a un travesatio 

provisto de, al menos, dos asas. Sin embargo en la invencion 

propuesta no tiene varillas, ni leva ni bridas metalicas. Siendo 

enormemente mas sencilla su constituciOn. 

7
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El document°. ES2168876A1 describe una disposiciOn 

mejorada para el cierre hermetic° con sellado automatic°, aplicable 

en construcciones funerarias, de las destinadas a ser utilizadas en 

sustituciOn de la tabiqueria convencional, pudiendo igualmente ser 

5 empleada en cerramientos de bocas de timeles y similares, que esta 

constituida a partir de dos estructuras, siendo una de las estructuras 

fija fabricada en material metalico, preferentemente en acero y que 

presenta la configuraciOn de un perfil en doble "L" invertida, 

adoptando una configuracion plantar similar a la embocadura donde 

10 se fija, presentando juntas elasticas de estanqueidad, situadas una 

en la zona interna y otra externa, fabricadas en un material 

elastomerico, contando con camaras para el alojamiento de los 

precintos de seguridad en numero de tres y una restante para la 

introducciOn de un casquillo, en el que se incorpora una cerradura de 

15 seguridad, actuando la estructura mOvil a manera de tapa o cierre, la 

cual puede estar fabricada en diferentes materiales, presentando 

perimetralmente una camara de expansi6n, provista de una valvula 

para la introducci6n del producto sellante en el interior de la camara, 

contando igualmente con una marca indicadora del Ilenado de la 

20 camara. De nuevo una estructura metalica complicada en 

comparaci6n con la simplicidad de la invenciOn propuesta. 

ES1051858U propone un molde encofrador perfeccionado 

aplicable para la fabricaciOn de nichos de hormigon "in situ", de los 
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destinados a ser utilizados en colaboracion con otros elementos 

iguales y mediante la utilizaciOn de una estructura metalica sencilla y 

medios de arriostrado y tensado, un cuerpo obtenido por cinco 

elementos similares situados verticalmente, que los moldes 

5 encofradores (60), estan formados por seis piezas de material 

metalico, las cuales al quedar adyacentes entre Si forman un cuerpo 

prismatico de planta rectangular, que presenta cinco caras ciegas y 

la cara menor restante abierta, estando configurada la pieza similar a 

la pieza por dos caras trapezoidales, una base trapezoidal, una cara 

10 menor de planta rectangular y una cara menor abierta situada 

opuesta a la cara, estando igualmente abierta la cara enfrentada a la 

base disponiendo sobre la arista derecha de la abertura menor de 

planta rectangular, de un perfil o angulo, mientras que la pieza que 

se acopla en el lado opuesto a donde se situa la pieza para la 

15 configuraciOn del molde, presenta dos caras trapezoidales identicas 

y paralelas, una base, una cara menor cerrada de planta rectangular 

horizontal, y una cara menor abierta similar a la cara de la pieza, 

que presenta soldada en su arista izquierda una pletina o perfil 

similar al perfil fijada en la arista derecha de la abertura. 

20 ES2190712A1 describe una disposici6n perfeccionada para la 

construcciOn de nichos de hormigOn armado ejecutados "in situ", de 

una construcci6n funeraria quo presenta un conjunto de nichos 

enfrentados entre si por su parte posterior, existiendo entre los 
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mismos una camara, dotada en la parte inferior de una capa de 

grava y sosa caustica, disponiendo de una cubierta, no transitable, 

con desagiie de pluviales a la red sanitaria, a traves, de una arqueta, 

estando situada la conduccion en el interior de la camara, 

5 presentando la cubierta en su perimetro un revestimiento de ladrillos, 

losetas o similares y existiendo en la zona central de la cubierta un 

ventilador estatico provisto de un filtro de carbOn activado para la 

absorciOn de las particulas fetidas, tal y como puede ser acid° 

sulfidrico y mercaptan, permitiendo la salida de gases inodoros, 

10 presentando moldes situados entre el pertinente mallazo horizontal, 

y contando con medios de desencofrado de los mismos, disponiendo 

de una solera apropiada fabricada "in situ", que la parte posterior de 

los nichos presenta una pieza prefabricada, dotada de una 

perforaciOn para la evacuaciOn de liquidos o caldos a la camara, 

15 situada en coincidencia con el suelo inclinado de los nichos, 

disponiendo igualmente de la pieza prefabricada de una perforacion 

que comunica el interior del nicho con la camara, estando situada la 

perforaciOn en la parte superior de la pieza prefabricada. 

El documento ES2203338A1 propone un encofrado 

20 recuperable perfeccionado para la fabricaci6n de nichos, del tipo de 

los que comprenden un molde prismatic° de seccion en U invertida, 

realizado en fibra de vidrio con un refuerzo metalico reticular intern° 

que se une a un resalte extrema de mayor seccion y a un zocalo 
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extremo inferior, preferentemente metalico, que a su vez va unido a 

dicho resalte extremo;que el molde tiene secci6n decreciente, siendo 

cerrado el extremo de secci6n menor, disponiendo el molde 

interiormente de unos nervios de refuerzo, longitudinales y 

5 transversales, que definen unos nudos en sus puntos de 

cruzamiento, disponiendo en algunos de estos nudos y en el zOcalo 

de unas bridas metalicas que, mediante levas, se unen a una serie 

de varillas que a su vez se unen mediante levas a una serie de 

largueros metalicos relacionados entre Si, cuyos extremos acceden 

10 al exterior del molde, uniendose mediante pletinas y disponiendo en 

esta union una orejeta a la que se acoplan mediante un pasador 

otras orejetas paralelas dispuestas en el extremo del vastago de un 

pistOn hidraulico extractor del molde, montado en una estructura (23) 

en forma de C, cuyos extremos apoyan en el frente del nicho. 

15 Conclusiones: Como se desprende de la investigaciOn realizada, 

ninguno de los documentos encontrados soluciona los problemas 

planteados como lo hace la invenciOn propuesta. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

Se incluye a continuaciOn una descripciOn de la invenciOn, 

20 detallando aquellos aspectos que por su configuraciOn o disposiciOn 

son significativos.  
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Los nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura objeto de la presente invenciOn se constituyen a partir de 

paneles ligeros que constan de un nude° de espuma rigida de 

poliestireno armada por ambos lados con tejido de fibra de vidrio, 

5 apresto alcalirresistente y recubierto con un mortero mejorado con 

plastico. Dichos paneles prefabricados ligeros con forman tanto 

suelos como paredes y techos de bloques modulares de nichos 

haciendo de divisores entre los nichos sepulcrales contiguos. Los 

laterales de los bloques modulares de nichos estan rematados 

io exteriormente por paramento de ladrillo y el cerramiento o tapa 

frontal final de cada uno de los nichos del mismo panel 

prefeabricado ligero presenta un asa metalica en el centro para 

facilitar su colocaciOn por un solo operario con pegamento polimero. 

El panel prefabricado objeto de la presente invenciOn es muy versatil 

15 y muy apto para hacer los acabados como material de soporte para 

la colaboracion con piedras naturales labradas, ladrillo visto en 

laterales, con la tecnica de capa de mortero fina, asi como base 

adherente para la colocaciOn de enlucido, cola para azulejos y otros 

materiales que puedan utilizarse en el exterior de nichos de 

20 enterramientos. Asi mismo es un material aislante para la colocaciOn 

sobre el mismo de cualquier revestimiento propio de una sepultura 

de nicho como puede ser por ejemplo un tejado de tejjjas a doble 

agua, soportando cargas directas en zonas de uso frecuente o 
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prolongado de agua de servicio o de limpieza, o superficies 

exteriores al aire libre que soportan el agua de la Iluvia. 

Dicho panel prefabricado puede instalarse practicamente 

sobre cualquier base, es impermeable, termoaislante, versatil, ligero, 

5 solid°, y de colocaciOn rapida. Se puede montar en taller o in situ 

rapidamente, necesitando para su montaje un solo operario provisto 

de un tubo con o sin aplicador de pegamento de polimero con el que 

recubre el perimetro de contacto del panel con la pared, el suelo y el 

techo del nicho contiguo, quedando asi sellado y garantizada su 

10 impermeabilidad. Sirve dicho panel tanto de base como de solado, 

techo y paredes en nichos, siendo estos de los que consisten 

tipicamente en un modulo vertical de varios nichos susceptible de 

ser ensamblado con otros mOdulos identicos para formar una serie 

de mOdulos de nichos, que se remata en los laterales por paramento 

15 de ladrillo o enfoscado, descansando la base del mOdulo sobre una 

solera de 15 cm. convencional de hormigon, siendo dichos mOdulos 

auto-portantes y porticados. 

Cada uno de los nichos presenta un orificio de drenaje situado 

al final de una inclinacion del suelo que canaliza hacia dicho orificio 

20 de drenaje por donde desaguan los liquidos Los orificios de drenaje 

confluyen por cada serie vertical de nichos en una canaleta de 

hormigOn situada en la base trasera, eliminandose por consiguiente 
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tanto la estructura metalica como los tubos de drenaje y sus 

correspondientes Haves, siendo una onica canaleta de hormig6n la 

que conduce todos los fluidos residuales a una arqueta de donde 

seran retirados por el servicio de residuos o reciclados, o bien 

5 neutralizados con cal y sosa caustica. A su vez cada uno de dichos 

nichos presenta por arriba un filtro para la salida de gases, 

confluyendo las salidas de gases de cada dos series verticales de 

nichos, es decir, cada tres metros en horizontal, en una chimenea 

dotada de filtro de carbOn activo, quedando por consiguiente 

10 garantizado el tratamiento higienico-sanitario y neutralizados los 

malos olores. 

Cada bloque o modulo de nichos es anclado al suelo sobre 

tubos metalicos embutidos en hormigon y fijado con tornillerfa y 

pegamento de polimero o bien utilizando placas de anclaje sobre el 

15 hormig6n.  

El mOdulo de nichos se transporta a su emplazamiento ya 

previamente montado en taller, siendo tan sOlo necesario en el 

cementerio su anclaje a la base de hormigOn. 

Tanto los nichos como las tapas frontales son reutilizables. 

20 El aspecto exterior de la fachada y laterales de los nichos se 

adapta perfectamente a cualquier construccion de cementerio y a la 

estetica del mismo. 

La lapida se ancla a un premarco de aluminio. 
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El mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para 

osarios y columbarios, pero en estos casos sin desagijes y sin filtro 

ni chimenea, no dando olores. 

En realizaciones diferentes se pueden usar perfiles similares 

5 corno reciclados de carton prensados, plasticos y poliester y de 

materiales distintos al poliestireno. 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

A continuaci6n se hace referenda a unas figuras en 

10 perspectiva convencional que ayudan a comprender mejor la 

descripciOn y muestran un modo concreto, no exclusivo, de 

realizacion de los nichos 

Figura 1: Vista en perspectiva de un mOdulo de nichos 

Figura 2: SecciOn en alzado frontal de un mOdulo de nichos 

15 Figura 3: Vista trasera en perspectiva de un modulo de nichos 

Figura 4: Vista en perspectiva de la tapa de nicho con asa. 

En dichas figuras se destacan los siguientes elementos 

numerados: 

1) Panel prefabricado 

20 2) Base del nicho 

3) Pared divisoria mas gruesa 

4) Pared lateral mas delgada de poliestireno 

5) Pared lateral de ladrillo 
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6) Techo/suelo de nicho 

7) Pegamento de poliestireno 

8) Tapa frontal de nicho 

9) Asa metalica de la tapa 

5 10) Solera de anclaje de hormigOn 

11) Orificio de drenaje 

12) Canaleta de desague 

13) Arqueta 

14) Filtro para salida de gases 

10 15) Chimenea 

16) Filtro de carbOn activo 

17) Tubos metalicos embutidos en el hormig6n de la zapata 

18) Tornilleria 

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE 

15 Se describe a continuaci6n un modo de realizaciOn preferente 

de la invenciOn, no siendo esta sino uno de los multiples modos de 

construcci6n que se pueden Ilevar a cabo para el desarrollo de la 

invencion descrita previamente. 

Una realizaciOn preferida de la presente invencion se 

20 constituye a partir de paneles (1) prefabricados ligeros que constan 

de un nude° de espuma rigida de poliestireno armada por ambos 

lados con tejido de fibra de vidrio, apresto alcalirresistente y 
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recubierto con un mortero mejorado con plastico. Dichos paneles (1) 

prefabricados ligeros conforman tanto bases(2) como paredes 

divisorias (3) mas gruesas, paredes laterales (4) mas delgadas y 

suelos/techos (6) de bloques modulares de nichos, haciendo de 

5 divisores entre los nichos sepulcrales contiguos. Los laterales de los 

bloques modulares de nichos estan rematados exteriormente por 

paredes de ladrillo (5) y el cerramiento o tapa frontal (8) final de cada 

uno de los nichos del mismo panel prefabricado ligero presenta un 

asa (9) metalica en el centro para facilitar su colocaciOn igualmente 

10 con pegamento polimero por un solo operario. El panel (1) 

prefabricado objeto de la presente invenciOn es muy apto para la 

colaboraciOn con piedras naturales labradas, ladrillo visto en 

laterales, con la tecnica de capa de mortero fina, asi como base 

adherente para la colocaciOn de enlucido, cola para azulejos y otros 

15 materiales que puedan utilizarse en el exterior de nichos de 

enterramientos. Asi mismo es un material aislante para la colocacion 

sobre el mismo de cualquier revestimiento propio de una sepultura 

de nicho, como puede ser por ejemplo un tejado de tejjjas a doble 

agua, soportando la climatologia adversa o el agua de la Iluvia. 

20 Dicho panel (1) prefabricado puede instalarse practicamente 

sobre cualquier base de anclaje (10), como por ejemplo una zapata 

de hormigem, es impermeable, termoaislante, versatil, ligero, sOlido, 

y de colocaciOn rapida. Se puede montar en taller o in situ 
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rapidamente, necesitando para su montaje un solo operario provisto 

de un tubo con o sin aplicador de pegamento de polimero (7) con el 

que recubre el perimetro de contact° del panel (1) quedando asi 

sellado y garantizada la impermeabilidad. Sirve dicho panel (1) tanto 

5 de base (2) como de solado/techo (6) y paredes (4 y 5) en nichos, 

siendo estos de los que consisten tipicamente en un mOdulo vertical 

de varios nichos susceptible de ser ensamblado con otros mOdulos 

identicos para formar un conjunto de mOdulos de nichos, que se 

remata en los laterales por paramento de ladrillo (5) o enfoscado, 

10 descansando la base (2) del mOdulo sobre una zapata (10) 

convencional de hormigOn, siendo dichos mOdulos auto-portantes y 

porticados. 

Cada uno de los nichos presenta un officio de drenaje (11) 

situado al final de una inclinaciOn del suelo que canaliza hacia dicho 

15 orificio de drenaje (11) por donde desaguan los liquidos, confluyendo 

dichos orificios de drenaje (11) en una canaleta (12) de hormigon 

situada en la base trasera de cada serie vertical de nichos, siendo 

una Cinica canaleta (12) de hormigOn la que conduce todos los 

fluidos residuales de cada mOdulo a una arqueta (13) de donde 

20 seran retirados por el servicio de residuos o reciclados, o bien 

neutralizados con cal y sosa caustica. A su vez cada uno de dichos 

nichos presenta por arriba un filtro (14) para la salida de gases, 
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confluyendo las salidas de gases de cada dos modulos o series 

verticales de nichos, es decir, cada tres metros en horizontal, en una 

chimenea (15) dotada de filtro de carbOn activo (16). 

Cada bloque o modulo de nichos es anclado alazapata (10) 

5 de hormigon sobre tubos metalicos (17) embutidos en el hormigOn y 

fijado con tornilleria (18) y pegamento de polimero (7) o bien 

utilizando placas de anclaje sobre el hormig6n. 

El mOdulo de nichos se transporta a su emplazamiento ya 

previamente montado en taller, siendo tan solo necesario en el 

10 cementerio su anclaje a la zapata (10) de hormig6n. 

El mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para 

osarios y columbarios, pero en estos casos sin desagiies y sin filtro 

ni chimenea. 

 

 

 

 

 

19

ES 2 534 730 A1

 



 

 

5 

1.- Nichos mod ulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, caracterizados por estar constituidos a partir de paneles 

(1) prefabricados ligeros que constan de un nixie() de espuma rigida 

de poliestireno armada por ambos lados con tejido de fibra de vidrio, 

10 apresto alcalirresistente y recubierto con un mortero mejorado con 

plastic°, c,onformando dichos paneles (1) prefabricados ligeros tanto 

bases (2) como paredes divisorias (3) mas gruesas, paredes 

laterales (4) mas delgadas y suelos/techos (6) de bloques modulares 

de nichos, haciendo de divisores entre los nichos sepulcrales 

15 contiguos.  

2.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segiln reivindicaciOn 1, caracterizados porque los 

laterales de los bloques modulares de nichos estan rematados 

exteriormente por paredes de ladrillo (5) y sobre los mismos un 

20 revestimiento propio de una sepultura de nicho como puede ser por 

ejemplo un tejado de tejas a doble agua. 

3.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segiin reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque el 

cerramiento o tapa frontal (8) final de cada uno de los nichos es del 

25 mismo panel prefabricado ligero y presenta un asa (9) metalica en el 
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centro que facilita su colocaciOn igualmente con pegamento polimero 

por un solo operario. 

4.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segOn reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque el 

5 panel (1) prefabricado objeto de la presente invencion es apto para 

la colaboraciOn con piedras naturales labradas, ladrillo visto en 

laterales, con la tacnica de capa de mortero fina, asi como base 

adherente para la colocaciOn de enlucido, cola para azulejos y otros 

materiales que puedan utilizarse en el exterior de nichos de 

10 enterramientos.  

5.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segun reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque 

dicho panel (1) prefabricado puede instalarse practicamente sobre 

cualquier base de anclaje (10), como por ejemplo una zapata de 

15 hormigOn, es impermeable, termoaislante, versatil, ligero, sOlido, y 

de colocaciOn rapida. 

6.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segun reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque el 

mOdulo de nichos se puede montar en taller o in situ rapidamente, 

20 necesitando para su montaje un solo operario provisto de un tubo 

con o sin aplicador de pegamento de polimero (7) con el que recubre 
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el perimetro de contacto del panel (1) quedando asi sellado y 

garantizada la impermeabilidad. 

7.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segOn reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque 

5 dicho panel (1) sirve tanto de base (2) como de solado/techo (6) y 

paredes (4 y 5) en nichos, siendo estos de los que consisten 

tipicamente en un mOdulo vertical de varios nichos susceptible de 

ser ensamblado con otros modulos identicos para formar un conjunto 

de mOdulos de nichos, que se remata en los laterales por paramento 

10 de ladrillo (5) o enfoscado, descansando la base (2) del mOdulo 

sobre una zapata (10) convencional de hormigOn, siendo dichos 

modulos auto-portantes y porticados. 

8.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segun reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque cada 

15 uno de los nichos presenta un orificio de drenaje (11) situado al final 

de una inclinaciOn del suelo que canaliza hacia dicho officio de 

drenaje (11) por donde desaguan los liquidos, confluyendo dichos 

orificios de drenaje (11) en una canaleta (12) de hormig6n situada en 

la base trasera de cada serie vertical de nichos, siendo una Cinica 

20 canaleta (12) de hormigOn la que conduce todos los fluidos 

residuales de cada modulo a una arqueta (13) de donde pueden ser 
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retirados por el servicio de residuos o reciclados, o bien 

neutralizados con cal y sosa caustica. 

9.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segun reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque cada 

5 uno de dichos nichos presenta por arriba un filtro (14) para la salida 

de gases, confluyendo las salidas de gases de cada dos mOdulos o 

series verticales de nichos, es decir, cada tres metros en horizontal, 

en una chimenea (15) dotada de filtro de carbon activo (16). 

10.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

10 estructura, segun reivindicaciones 1 a 9, caracterizados porque cada 

bloque o modulo de nichos es anclado a una zapata (10) de 

hormigon sobre tubos metalicos (17) embutidos en el hormig6n y 

fijado con tornilleria (18) y pegamento de polimero (7) o bien 

utilizando placas de anclaje sobre el hormig6n. 

15 11.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segun reivindicaciones 1 a 10, caracterizados porque el 

mOdulo de nichos se transporta a su emplazamiento ya previamente 

montado en taller, siendo tan sOlo necesario en el cementerio su 

anclaje a la zapata (10) de hormigOn. 

20 12.- Nichos modulares funerarios de paneles ligeros sin 

estructura, segiin reivindicaciones 1 a 11, caracterizados porque el 

mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para osarios y 
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columbarios, pero en estos casos sin desagues (12) y sin filtro (14) 

ni chimenea (15). 
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Nº de solicitud: 201301007 
  

 
 

  
 
Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 23.02.2015  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-7 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones  SI 
  Reivindicaciones 1-7 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201301007 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha 
Publicación 

D01 US 4463484  A (VALLE ARIZPE FERNANDO) 07.08.1984 
D02 ES 2432823  A1 (TEAIS S A) 05.12.2013 
D03 ES 1075910  U  (JUAN VICO) 26.12.2011 
D04 WO 8808912  A1 (LEMASSON PAUL) 17.11.1988 
D05 US 5899045  A (GIANNARELLI EMILIO TEODORO) 04.05.1999 
D06 CATALOGO CEMEX FECHA INTERNET 24/01/2013   

<https://web.archive.org/web/20091212153418/>  
<http://www.cemex.es/mo/pdf/Mortero_Rehabilitacion.pdf> 

 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
Mausoleo o bloque modular de nichos funerarios de paneles ligeros. Los paneles están fabricados a partir de un núcleo de 
espuma rígida de poliuretano armada por ambos lados con tejido de fibra de vidrio con apresto alcalirresistente y recubierto 
con un mortero mejorado con plástico. Con dicho panel se forman las paredes divisorias más gruesas horizontales y 
verticales del bloque y también las paredes laterales horizontales y verticales de cada nicho. 
Los laterales exteriores del bloque pueden estar rematados por paredes de ladrillo revestidas como por ejemplo tejas a 
doble agua. 
La tapa frontal está realizada en el mismo panel y presenta un asa metálica. 
Cada nicho dispone de un orificio drenante al final del suelo inclinado y conectado mediante un tubo en una arqueta. 
Dispone de un filtro en su pared superior para filtrar la salida de gases y remata en una chimenea dotada de un filtro de 
carbón activo. 
El mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para osarios y columbarios pero sin desagües, filtros ni chimenea. 
Montaje. El bloque prefabricado se ancla a una zapata de hormigón. 
 
El documento D01 describe un mausoleo o bloques modulares funerarios. Los contenedores están fabricados en un material 
rígido reforzado en algunos laterales.  
Cada nicho dispone de un orificio drenante al final del suelo inclinado y conectado mediante un tubo con una canaleta en la 
base trasera de cada bloque y que desemboca en una arqueta. 
Cada nicho dispone de un filtro en su pared superior para filtrar la salida de gases. Los filtros de cada dos nichos adyacentes 
horizontales conectan con un tubo vertical que recoge los de los diferentes niveles y remata en una chimenea dotada de un 
filtro de carbón activo. 
El mismo montaje de paneles ligeros de los nichos sirve para osarios y columbarios pero sin desagües, filtros ni chimenea. 
Montaje. El bloque prefabricado se ancla a una zapata de hormigón. 
 
El documento D02 describe un panel ligero de estructura tipo sándwich con núcleo aislante de poli-estireno extruido. 
Material que le recubre por sus dos caras exteriores, que es un mortero cementoso de alta adherencia reforzado con un 
tejido de fibra de vidrio por ambos lados del panel. Opcionalmente el panel puede presentarse armado con una serie de 
varillas pultrusionadas de material adecuado que atraviesan su núcleo longitudinalmente, justo por debajo de ambos lados 
de las caras de refuerzo exterior, confiriéndole una mayor resistencia y capacidad portante, lo que le transforma en un panel 
estructural para cubiertas inclinadas. Permite la posibilidad de ofrecer acabados decorativos pues constituye una buena 
base para adhesivos, morteros, revestimientos y alicatados de todo tipo. 
 
El documento D03 describe una construcción prefabricada de nichos funerarios. Los nichos están formados por un cajón 
realizado con paneles. El núcleos  de espuma rígida de poliestireno extrusionado reforzado por ambos lados bien con malla 
de polietileno, bien con tejido de fibra de vidrio con apresto alcalirresistente. La unión de los distintos paneles para formar el 
cajón se realiza mediante cinta de refuerzo y pasta de anclaje convencional pudiéndose utilizar cordón de sellado, también 
convencional, en la zona superior. Se mejora la rigidez y el acabado mediante un micro mortero plástico. 
En la parte frontal de los nichos se dispone una tapa sobrepuesta o ligeramente pegada a la base y paredes laterales, con 
un asa de extracción. 
El conjunto anterior se cubre mediante cerramientos realizados, ventajosamente, en el mismo panel recubierto de 
micromortero plástico que se utiliza para los nichos. 
El sistema se puede aplicar a nichos para féretros, osarios, o estantes de cenizas, con las dimensiones precisas en cada 
caso, sin tener que amoldarse a un predimensionado especifico, como sucede en los sistemas de hormigón prefabricado. El 
acabado de micromortero permite cualquier revestimiento, tanto pinturas, como revestimientos pétreos, azulejos, etc., 
haciéndolo extremadamente duradero. 
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El documento D04 describe un panel prefabricado ligero funerario. Núcleo de espuma rígida de poliestireno y recubierto con 
un mortero mejorado con plástico. 
Panel para la fabricación para fosas que comprende un núcleo 1 aislante entre capas de cemento 2 y 3. Una de las capas 
externas, la 3, está ligeramente curvada. Los cantos de los paneles, debido a la forma que adoptan y a fijaciones, permiten la 
unión con paneles adyacentes, alineados o a 90º. El núcleo de material aislante puede ser de poli-estireno. Dispone de un 
orificio 5b en el suelo de la fosa para la evacuación de gases. 
 
El documento D05 describe un mausoleo que dispone de una base 62 de granito, hormigón o similar. Un techo 68 y dos 
paredes laterales 64,66, de hormigón o granito. 
Los contenedores 14 son los compartimentos formados por polietileno. 
Dispone de tubos verticales 95 para evacuación de gases y otros productos. 
La tapa frontal está realizada en el mismo material de poliuretano. 
Cada nicho dispone de un filtro en su pared superior para filtrar la salida de gases. Los filtros de cada dos nichos adyacentes 
horizontales conectan con un tubo vertical que recoge los de los diferentes niveles y remata en una chimenea dotada de un 
filtro de carbón activo. 
Montaje. El bloque prefabricado se asienta en un bloque de hormigón o similar. 
 
El documento D06 describe un panel de saneamiento de fachadas mediante la adhesión de planchas de poli-estireno 
expandido utilizando una malla de fibra de vidrio resistente a los álcalis sobre una capa de un adhesivo y posterior revoco de 
resinas acrílicas y un mortero cementoso. El panel descrito en la solicitud de patente dispone de núcleo de espuma rígida de 
poli-estireno armada por ambos lados con tejido de fibra de vidrio con apresto álcali-resistente y recubierto con un mortero 
mejorado con plástico. Permite un acabado decorativo. Es el mismo tipo de panel aunque destinado para otro uso. Teniendo 
en cuenta que en el campo de funerario también es conocido el uso de paneles de espuma de poli-estireno para la 
realización de los contenedores de féretros en fosas multi-planta o para columbarios y mausoleos, se considera que no tiene 
actividad inventiva. 
 
Se considera que la solicitud de patente es nueva pero no tiene actividad inventiva para todas sus reivindicaciones según los 
Art. 6.1 y Art. 8.1 de la Ley de Patentes 11/86. 
 

 

Informe del Estado de la Técnica    Página 5/5 
 


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET



