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(67) Resumo: VEDAGCAO INFLAVEL DE FACE PARA UMA
MASCARA RESPIRATORIA E METODO DE PRODUZIR A DITA
MASCARA. A presente invengéo refere-se a uma vedagao inflavel de
face (1’; 30") para uma mascara respiratéria, a vedagéao inflavel de face
de compreendendo uma porgdo anular oca estanque a ar (12’; 40’) em
que uma sec¢ao transversal através de uma secdo da porgao anular
oca (12; 40) compreende uma junts ligada (11; 41) que une dois
flanges em sobreposi¢cédo (6, 7; 35, 36). Os dois flanges séo ligados
juntos de modo que uma superficie que faceia para dentro (10; 39) de
um primeiro flange (6; 35) dos dois flanges sobrepostos esta em
contato com uma superficie que faceia para fora (9; 38) de um
segundo flange (7; 36) dos dois flanges sobrepostos. Dessa maneira, a
ligagé@o € forte e somente exposta a tensdes de cisalhamento quanto o
a porgao anular oca estanque a ar é exposta a pressdo aumentada
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "VEDAGAO
INFLAVEL DE FACE PARA UMA MASCARA RESPIRATORIA E METODO
DE PRODUZIR A DITA MASCARA".

A presente invencao refere-se a uma vedagao inflavel de face
para uma mascara respiratoria tal como, por exemplo, uma mascara de a-
nestesia de face e/ou uma mascara respiratéria de face. Tais mascaras de
face séo tipicamente usadas durante o tratamento médico de pacientes. A
vedagao inflavel de face compreende uma porgao anular oca estanque a ar
em que uma secédo transversal através de uma se¢éo da porgao anular oca
compreende uma junta ligada que une dois flanges em sobreposicao.

Em aplicagbes tipicas, a vedacgao inflavel da corrente invencgao é
usada em mascaras para face que consistem em uma porciao de revesti-
mento com relativa rigidez, e uma vedacao inflavel de face anular anexada a
circunferéncia do revestimento através de uma conexio estanque a ar. Tal
mascara e descrita em EP 0 602 424. No entanto, a vedagao de face da cor-
rente invengdo também poderia ser usada para mascaras faciais que consis-
te em um elemento moldado por injegdo unica compreendendo tanto uma
porcao de revestimento semirrigido quanto uma vedacgao inflavel anular de
face de acordo com a corrente invencao.

Tais vedagoes inflaveis anulares sao correntemente produzidas
em uma variedade de desenhos para fornecer diferentes niveis de ajuste
anatémico, facilidade de uso, durabilidade, e facilidade de limpeza e esterili-
zagao. Além disso, durante a produgao de tais vedagdes de face, é desejado
manter um baixo custo de fabricagédo.

No entanto, as mascaras da técnica anterior podem ser dificeis
de fabricar. Em particular, uma vez que a mascara final compreende uma
porcado interna oca anular e estanque a ar, a mascara nao pode ser direta-
mente formada por um procedimento de moldagem por injecdo ou mergulho
em borracha. As mascaras sao, desse modo, usualmente formadas em um
processo de duas partes em que as mascaras sao primeiramente moldadas
usando um nucleo anular interno, usado para formar a por¢ao interna oca.

Uma vez que a mascara &€ moldada, a mascara € retirada do nucleo através
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de uma abertura na mascara, a abertura sendo disposta ao longo da circun-
feréncia da porgao anular oca. Uma vez que o nucleo é removido, entao a
abertura é fechada e vedada para formar uma junta ligada.

A junta ligada é usualmente feita de um adesivo colocado entre
dois flanges da mascara. No entanto, uma vez que o tempo de cura do ade-
sivo é usualmente em torno de um dia, uma fixagdo é exigida para pressio-
nar os dois flanges juntos de modo a assegurar que a ligacdo é eficaz. Esse
procedimento exige um nimero muito grande de fixacoes. Por exemplo, se a
capacidade de produgédo da operagao de fabricacéo € de 500 mascaras por
dia, entdo pelo menos 500 fixagbes sdo exigidas durante o processo de cu-
ra. A aquisicdo e a manipulagao de todas as fixagdes fazem os custos de
producdo um tanto dispendiosos e o processo de produgao complexo.

Além do mais, como EP 0 602 424 mostra, as duas superficies
que séo ligadas juntas sdo usualmente dispostas como dois flanges parale-
los em que a ligacdo é formada entre duas superficies "faceando para den-
tro" dos flanges. Facear para dentro significa que as superficies faceiam na
direcao do centro de uma seg¢ao transversal de uma porg¢ao, da porgao anu-
lar oca. Dessa maneira, quando a pressdo é aplicada ao volume interno da
mascara, por exemplo, durante a lavagem e esterilizagdo da maquina, a li-
gacao é exposta a forgas de "desfolhar" que tentam desfolhar as superficies
ligadas, para longe uma da outra. As forcas de "desfolhar" sao rigidas na
ligacdo ja que as tensdes sao aplicadas a area limitada na borda interna da
junta ligada.

Um aspecto da corrente invengao é, desse modo, fornecer um
desenho de uma vedacao inflavel de face anular que permite a vedagéo seja
fabricada com baixo custo em uma variedade de materiais elastomeéricos
adequados para produtos de uso Unico ou produtos reusaveis.

Um outro aspecto da corrente invengéo é fornecer uma vedagao
inflavel de face como mencionado no paragrafo introdutério que tem alta du-
rabilidade para uso repetido e exposigdo a procedimentos de limpeza e este-
rilizacao.

Os aspectos acima mencionados sdo em parte solucionados por
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uma vedacéo inflavel de face como mencionado no paragrafo de abertura
onde os dois flanges sao ligados juntos de modo que uma superficie que
faceia para dentro de um primeiro flange dos dois flanges sobrepostos esteja
em contato com uma superficie que faceia para fora de um segundo flange
dos dois flanges sobrepostos.

Deve ser percebido que no corrente relatério descritivo, uma
"superficie faceando para dentro” significa indicar uma superficie que faceia
na diregao interna da porgdao oca enquanto que uma "superficie faceando
para fora" significa indicar uma superficie que faceia para fora e para longe
do interior da porgao oca.

Em uma modalidade, as tensdes internas na vedacgao inflavel de
face podem forgar a superficie que faceia para dentro do primeiro flange em
direcao a superficie que faceia para fora do segundo flange. Dessa maneira,
as tensGes internas seguram os flanges juntos sem a necessidade por
quaisquer formas externas durante a cura da ligacdo. As tensdes internas
poderiam ser geradas no momento quando a junta ligada é feita. As tensées
internas poderiam, por exemplo, ser geradas por estiramento de uma porg¢ao
das paredes da vedacao inflavel de face e entdo segurando as paredes em
uma posigao estirada.

A secéo transversal da porgao oca poderia, além disso, compre-
ender uma area envolta e, a junta ligada poderia estar localizada na periferia
da dita area envolta. Esse arranjo fornece uma forma geométrica simples e
resulta em uma ligacao forte. Em uma modalidade preferida, os dois flanges
podem estar dispostos paralelos um ao outro.

O segundo flange poderia ser formado como um flange que se
projeta de uma parede externa da vedacgao inflavel de face e o primeiro flan-
ge poderia ser formado como um gancho anexado a uma parede interna da
vedacao inflavel de face. Isso proporciona um arranjo onde o primeiro flange
pode ser "enganchado" em torno do segundo flange.

Os flanges podem também estar dispostos de modo que o pri-
meiro flange se estenda ao longo da periferia da segao transversal da por-

cao anular oca em uma diregéo oposta como o segundo flange. Dessa ma-
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neira, & fornecida uma junta ligada que resulta em tensdes de cisalhamento
sendo aplicadas a ligagdo entre os dois flanges quando a pressao é aplicada
a porcao oca em vez de forgas de desfolhar.

Um meétodo preferido de fabricagdo de uma vedagao inflavel de
face para uma mascara respiratéria compreende as etapas de: moldar uma
vedacéao inflavel de face tendo uma porgdo anular oca onde uma segéo
transversal através de uma por¢cdo da porgao anular oca tem um primeiro
flange e um segundo flange que estao se sobrepondo e radialmente distan-
ciados, de modo que o primeiro flange esteja disposto debaixo do segundo
flange na diregéo radial, aplicar um adesivo a uma superficie externa do se-
gundo flange, e estirar uma porgao da dita secao transversal localizada entre
o primeiro flange e o segundo flange de modo a dobrar o primeiro flange so-
bre o segundo flange, de modo que uma superficie interna do primeiro flange
esteja em contato com a dita superficie externa do segundo flange e de mo-
do que o primeiro flange seja forcado contra o segundo flange através das
tensdes internas na parte moldada devido ao estiramento.

Deve ser mencionado que "radialmente" nesse relatério descriti-
vo deve ser interpretado como estando em uma diregdo ao longo de um raio.
Deveria, no entanto, ser percebido que o termo raio nao limita a invencao a
conformacgdes circulares. A segéo transversal da porgao anular oca pode ser
de qualquer conformacao. No entanto, a conformacgao geral da secao trans-
versal € uma conformagao que circunda uma area. Essa area tem um centro
e 0 "raio" nesse caso é definido como o vetor do centro fora de um ponto na
secao transversal. O raio ndo & constante ao longo da sec¢ao transversal,
mas poderia ser de comprimento variado. Deve ser também percebido que a
secao transversal esta aberta quando a vedacao & removida do molde e a
area nao esta completamente envoita pela secao transversal.

Em um modo preferido, a vedacgao inflavel de face pode ser mol-
dada através de um processo de moldagem por injegdo em um molde fe-
chado. Através do uso de um molde fechado, é possivel variar a espessura

da parede da parte moldada.
Um produto intermediario no processo de fabricagdo de uma
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vedacao inflavel de face para uma mascara respiratéria compreende uma
cavidade anular que tem uma sec¢ao transversal compreendendo uma por-
¢ao semicircular aberta tendo um primeiro flange e um segundo flange dis-
postos em extremidades opostas da por¢gao semicircular aberta. O segundo
flange pode estar disposto de modo que ele se sobrepde ao primeiro flange
e pode estar disposto mais longe do centro da porgao semicircular aberta do
que o primeiro flange. O primeiro flange poderia, além disso, se estender em
uma diregao oposta do segundo flange.

Em uma modalidade do produto intermediario, o primeiro flange
e o segundo flange poderiam estar dispostos essencialmente paralelos um
ao outro.

Deve ser percebido que o termo "porgao semicircular aberta”
deve ser entendido para o proposito desse relatério descritivo como uma
por¢cdo que nao tem que ser circular, mas poderia ser de qualquer conforma-
cao geométrica. No entanto, em geral, a porgdo envolve uma area definida.
A porgao €, no entanto, "aberta", significando que as paredes da porgdo em
algum ponto definem uma abertura.

Deve ser enfatizado que o termo "compreende/compreendendo”
guando usado nesse relatério descritivo € tomado para especificar a presen-
ca de caracteristicas, inteirezas, etapas ou componentes estabelecidos mas
nao impede a presenca ou adi¢do de um ou mais de caracteristicas, inteire-
zas, etapas, componentes ou grupos dele.

Breve Descricido dos Desenhos

No que segue, a invengao sera descrita em maiores detalhes
com referéncia as modalidades mostradas pelas figuras envoltas. Deve ser
enfatizado que as modalidades mostradas sdo usadas para exemplificar
propositos somente e nao devem ser usadas para limitar o escopo da inven-
cao.

A figura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma primeira
modalidade de uma vedacéo inflavel de face de acordo com a invengéo an-

tes da colagem.
A figura 2 mostra uma vista em perspectiva em secgao transver-
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sal da vedacao inflavel de face mostrada na figura 1.

A figura 3 mostra uma vista em corte transversal da vedacéao
inflavel de face mostrada na figura 1 de acordo com alinha llI-Il1.

A figura 4 mostra uma vista de corte transversal da figura 3 de-
pois da colagem.

A figura 5 mostra uma vista em corte transversal da vedagao
inflavel de face mostrada na figura 1 de acordo com a linha V-V.

A figura 6 mostra uma vista em corte transversal da figura 5 de-
pois da colagem.

A figura 7 mostra uma vista em corte transversal de um exemplo
de uma modalidade de um molde para moldagem por injegdo da vedagao
inflavel de face mostrada na figura 1.

A figura 8 mostra uma vista em corte transversal de uma segun-
da modalidade de uma vedacao inflavel de face antes da colagem.

A figura 9 mostra a vedagao inflavel de face mostrada na figura 8
depois da colagem.

Por favor, perceba que todas as referéncias as orientagées des-
se relatério descritivo, por exemplo, horizontal, vertical, superior, inferior, de
topo, de fundo, etc. devem ser entendidas com referéncia as orientagées
mostradas nas figuras.

Descricéo Detalhada:

De acordo com a presente invengdo uma modalidade preferida 1
€ mostrada nas figuras 1 a 6. As figuras 1, 2, 3 e 5 mostram a conformagao
da parte moldada por injegdo unica 1 como formada no molde. Isto poderia
ser chamado um "produto intermediario” 1 que esta presente durante o pro-
cesso de fabricagdo da vedacao inflavel de face. As figuras 4 e 6 mostram a
conformacao da parte 1' depois da colagem. Isto poderia ser chamado de a
parte final 1' depois do processo de fabricagdo estar completo.

A vedacdo inflavel de face 1 compreende uma luva de fixagao 2
que considera a fixagao anular a circunferéncia do revestimento rigido da
mascara (ndo-mostrado). A vedacao inflavel de face adicionalmente com-

preende uma parede externa 3, uma parede curvada 4, uma parede interna
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5, um primeiro flange 6 e um segundo flange 7. A parede externa 3 se es-
tende para fora e para baixo da luva 2. A parede curvada 4 &€ uma continua-
¢ao da parede externa 3 e forma uma conformacgéo anatémica que limita a
face do usuario (ndo-mostrado) durante o uso. A parede interna 5 conecta a
parede curvada 4 e é uma continuagéo dela. O primeiro flange 6 € anexado
a extremidade da parede interna 5 e estd em recesso em uma distancia a-
baixo do nivel onde a luva 2 encontra a parede externa 3. O segundo flange
7 se estende para dentro da luva de fixagdo 2, em paralelo e sobrepondo o
primeiro flange 6 com uma pequena fenda entre eles.

Depois da moldagem por injecdo, um adesivo 8 tal como uma
cola é aplicado a superficie 9 faceando para fora do segundo flange 7. A pa-
rede interna 5 é entdo estirada para fora e para cima para permitir que o
primeiro flange 6 seja dobrado sobre o segundo flange 7 e seja assentada
no topo do adesivo, em que uma superficie interna 10 do primeiro flange se-
ra ligeiramente pressionada contra o adesivo pelas forgas elasticas criadas
pelo deslocamento axial. A vedagao inflavel de face pode, desse modo, ser
deixada para cura sem qualquer necessidade de fixagdes durante a cura,
como mostrado nas figuras 4 e 6. Dessa maneira, o adesivo forma uma junta
ligada 11 entre os dois flanges. O produto final 1' como mostrado nas figuras
4 e 6, por conseguinte, compreende uma porgao anular oca estanque a ar
12'. As figuras 4 e 6 também mostram que uma secao transversal através de
uma porcao da porgao anular oca estanque a ar define uma area envolta 13’
e que a junta ligada 11 esta na periferia dessa area envolta.

Além da facilidade de fabricacao e da liberdade para selecionar
entre uma ampla faixa de materiais, o desenho também tem a vantagem a-
dicional de que a liga adesiva é exposta somente para forgas de cisalhamen-
to quando a pressao é aumentada dentro da vedacéo inflada. Isso assegura
uma ligagao muito mais duravel do que a ligacdo adesiva nas vedacdes de
mascara de face anteriores que sdo expostas a desfolhamento quando a
pressao dentro da vedacao é aumentada.

A vedacao inflavel de face 1 adicionalmente compreende um

tubo de inflagdo 14 que € moldado como uma parte integral da vedacéao de
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Além do mais, deve ser percebido que a modalidade mostrada
tem uma luva de fixagao integrada 2 para conectar a vedagao inflavel de fa-
ce 1 a uma parte rigida da mascara. No entanto, poderia ser imaginado que
a luva de fixagao era uma parte separada que foi anexada a vedacao inflavel
de face através de colagem.

A figura 7 mostra um exemplo de um molde 20 usado na molda-
gem por inje¢ao da vedacao inflavel de face 1 mostrado nas figura 1 a 6. O
molde é compreendido de trés partes, uma parte de fundo 21, uma parte de
topo 22 e um nucleo anular interno 23. A parte de topo 22 e o nucleo anular
interno 23 s&o dispostos verticalmente deslocaveis com respeito a parte de
fundo 21. Quando o molde é fechado, o nucleo anular interno é suspenso
entre a parte de topo e a parte de fundo. O material da vedacao de face é
entao injetado no molde. Uma vez que o material endureceu, a parte de topo
22 e o nucleo interno 23 sao movidos para cima. A vedagao de face perma-
nece anexada ao nucleo interno 23. A vedacdo de face pode entao ser des-
folhada do nucleo interno 23.

Deve ser percebido que devido ao arranjo do molde, que € uma
forma fechada, é possivel variar a espessura, da espessura da parede, da
parte moldada por injegao. Isso pode ser usado, por exemplo, para fazer as
paredes delgadas, interna 5, externa 3 e curvada 4 e os dois flanges 6, 7
mais espessos. Isso aumenta a flexibilidade das paredes enquanto mantéem
a resisténcia dos flanges.

As figuras 8 e 9 mostram uma segunda modalidade 30 de uma
vedacao inflavel de face de acordo com a invengado. A segunda modalidade
30 compreende uma luva de fixagdo 31 para anexar a uma peca rigida da
mascara (nao-mostrado), uma parede interna 32, uma parede curvada 33
que esta em contato com a face do usuario quando em uso, uma parede
externa 34, um primeiro flange 35 que & conectado a parede externa como
uma continuacéo da parede externa e um segundo flange 36 que & conecta-
do a parede interna como uma continuagéo dela. Quando é desejado unir os
dois flanges, um adesivo 37 tal como uma cola é aplicado a superficie que

faceia para fora 38 do segundo flange. O primeiro flange 35 € entao puxado
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para cima por estiramento das paredes da vedacdao de modo que o primeiro
flange 35 possa ser dobrado sobre o segundo flange 36. Como na primeira
modalidade 1, devido a agao de estiramento e dobra, resultam tensées in-
ternas nas paredes da vedagao inflavel de face que forcam a superficie que
faceia para dentro 39 do primeiro flange 35 contra a superficie que faceia
para fora 38 do segundo flange. O produto final 30' compreendendo uma
porcéo anular oca estanque a ar 40' com uma junta ligada 41 € mostrado na
figura 9. A porgao anular oca estanque a ar 40' também define uma area
envolta 42"

Nessa modalidade, a junta ligada 41 é disposta no exterior da
luva de fixacado 31 em vez de no interior da luva de fixagdo 2 como foi mos-
trado na primeira modalidade 1. Deve, no entanto, ser percebido que a junta
ligada poderia estar localizada em qualquer ponto ao longo da periferia do
volume anular oco.

Deve também ser percebido que nas modalidades descritas, um
adesivo tal como uma cola foi usada para fixar as superficies juntas. No en-
tanto, outras formas de fixagao, por exemplo, colagem com solvente, poderi-
am também ser usadas.

Deve também ser mencionado que o produto final poderia, de-
pois da montagem, ser tratado a quente de modo a reduzir as tensées inter-
nas no produto final. Os dois flanges, no entanto, teriam ainda sido mantidos

juntos através de tensdes internas enquanto o adesivo curava.
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REIVINDICAGOES

1. Vedagao inflavel de face (1'; 30") para uma mascara respirato-

ria, a dita vedagio de face compreendendo uma porg¢&o anular oca estanque
a ar (12"; 40') em que uma se¢ao transversal através de uma secéo da por-
cao anular oca compreende uma junta ligada (11; 41) que une dois flanges
em sobreposicao (6, 7; 35, 36) caracterizada pelo fato de que os dois flanges
séo ligados juntos de modo que uma superficie que faceia para dentro (10;
39) de um primeiro flange (6; 35) dos dois flanges sobrepostos esteja em
contato com uma superficie que faceia para fora (9; 38) de um segundo flan-
ge (7; 36) dos dois flanges sobrepostos.

2. Vedagao inflavel de face (1'; 30') de acordo com a reivindica-
céo 1, caracterizada pelo fato de que tensdes internas na vedacao inflavel
de face forgam a superficie que faceia para dentro (8; 39) do primeiro flange
(6; 35) em direcao a superficie que faceia para fora (9; 38) do segundo flan-
ge (7; 36).

3. Vedacao inflavel de face (1'; 30') de acordo com a reivindica-
c¢aéo 1 ou 2, caracterizada pelo fato de que a segéo transversal de acordo
com a reivindicagao 1, compreende uma area envolta (13'; 42') e que a junta
ligada (11; 41) esta localizada na periferia da dita area envolta.

4. Vedacéo inflavel de face (1'; 30') de acordo com a reivindica-
cdo 1, 2 ou 3, caracterizada pelo fato de que os dois flanges (6, 7; 35, 36)
sdo paralelos um ao outro.

5. Vedacao inflavel de face (1') de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 4, caracterizada pelo fato de que o segundo flange (7) é
formado como um flange que se projeta de uma parede externa (3) da veda-
¢ao inflavel de face e o primeiro flange (6) & formado como um gancho ane-
xado a uma parede interna (5) da vedacao inflavel de face.

6. Vedacao inflavel de face (1'; 30') de acordo com qualquer uma
das reivindicacées 1 a 5, caracterizada pelo fato de que o primeiro flange (6,
35) se estende ao longo da periferia da segéo transversal da porgao anular
oca (12" 40"y em uma direcéo oposta que o segundo flange (7; 36).

7. Método de fabricagdo de uma vedagcao inflavel de face (1'; 30')
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para uma mascara respiratéria, o dito método compreendendo as etapas de:

- moldar uma vedacéo inflavel de face (1; 30) tendo uma porgao
anular oca (12; 40) em que uma sec¢ao transversal através de uma porg¢éo da
porcao anular oca tem um primeiro flange (6; 35) e um segundo flange (7;
36) que sao sobrepostos e radialmente distanciados de modo que o primeiro
flange seja disposto embaixo do segundo flange na dire¢ao radial;

- aplicar um adesivo (8; 37) a uma superficie externa (9; 38) do
segundo flange, e

- estirar uma porcao (5; 34) da dita sec¢ado transversal localizada
entre o primeiro flange e o segundo flange de modo a dobrar o primeiro flan-
ge sobre o segundo flange, de modo que uma superficie interna (10; 39) do
primeiro flange esteja em contato com a dita superficie externa do segundo
flange e de modo que o primeiro flange seja forgcado contra o segundo flange
através das tensodes internas na parte moldada devido ao estiramento.

8. Método de fabricagado de uma vedacéo inflavel de face (1'; 30')
de acordo com a reivindicagéo 8, caracterizada pelo fato de que a vedacgéao
inflavel de face é moldada através de um processo de moldagem por injegao
em um molde fechado (20).

9. Produto intermediario (1; 30) no processo de fabricagdo de
uma vedagao inflavel de face (1'; 30") para uma mascara respiratéria, o dito
produto intermediario compreendendo uma porgéo anular oca (12; 40) e em
que uma segao transversal tomada através de um porgéo da porgao anular
oca compreende uma porgao semicircular aberta (13; 42) tendo um primeiro
flange (6; 35) e um segundo flange (7; 36) dispostos em extremidades opos-
tas da porcdo semicircular aberta, o segundo flange sobrepondo o primeiro
flange e estando disposto mais longe do centro da porgéo semicircular aber-
ta do que o primeiro flange e em que o primeiro flange se estende em uma
diregao oposta ao segundo flange.

10. Produto intermediario (1; 30) de acordo com a reivindicagao
9, caracterizado pelo fato de que o primeiro flange (6; 35) e o segundo flange

(7; 36) estao dispostos essencialmente paralelos um ao outro.
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Fig. 5
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RESUMO

Patente de Invencao: "VEDAGAO INFLAVEL DE FACE PARA UMA MAS-
CARA RESPIRATORIA E METODO DE PRODUZIR A DITA MASCARA".

A presente invengao refere-se a uma vedagéo inflavel de face
(1 30") para uma mascara respiratoria, a vedagao inflavel de face compre-
endendo uma porcéo anular oca estanque a ar (12'; 40') em que uma segao
transversal através de uma secao da porgao anular oca (12; 40) compreende
uma junta ligada (11; 41) que une dois flanges em sobreposicéo (6, 7; 35,
36). Os dois flanges séo ligados juntos de modo que uma superficie que fa-
ceia para dentro (10; 39) de um primeiro flange (6; 35) dos dois flanges so-
brepostos esta em contato com uma superficie que faceia para fora (9; 38)
de um segundo flange (7; 36) dos dois flanges sobrepostos. Dessa maneira,
a ligacéo é forte e somente exposta a tensdes de cisalhamento quando o a

porgdo anular oca estanque a ar € exposta a pressdo aumentada.
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