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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Pasitionieren von Fiigeteiles, vorzugsweise von
Séulenelementen, die zum Fiigen von Magnetventilen in vollautomatisch ablaufenden Montageprozessen, z. B. in der
Elektroindustrie Anwendung finden kann. Sie wird realisiert, in einer automatisch arbeitenden Montagesinrichtung,
wobei zwei miteinander verbundene Schubstangen in vertikaler Richtung, von einem Arbeitszylinder, bewegt werden.
An jeder der Schubstangen sind in einem definierten Abstand zueinander paarweise ein Umlenkhebel mit
Zentrierschieber so angeordnet, daR der Umlenkhebel einerseits mit der Schubstange verbunden st und andererseits
in den Zentrierschiaber cingreift. Durch die gleichzeitige Bewegung der Schieber werden die Siulenelemente
ausgerichtet und gespannt und somit die Voraussetzung fiir eine gezielt gerichtete Montage der folgenden Fiigeteile
geschaffen.
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Patentanspruch:

Einrichtung zum Positionieren von Fligeteilen insbesondere senkrecht, lose stehende Séulenelemente
fiir Magn~tventile, dadurch gekennzeichnet, daR an zwei parallel miteinander verbundenen
Schubstangen {3), wobei an jeder der Schubstangen (3) paarweise, in einem definierten Abstand
zueinander, ein Umlenkhebel (4) und ein Schieber (5) so angeordnet sind, daf} jeweils der Umlenkhebel
{4) einerseits durch eine Federhaltung (1) mit der Schubstange (3) und andererseits mit dem Schieber
(5) in Verbindung steht.

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Anvrenwungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Positionieren von Fiigeteilen, z.B. S4ulen, die in der Elektroindustrie zur
Montage von Magnetventilen Verwendung finden kann.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Positioniereinrichtungen bekannt, die vorwiegend manuell mit den benétigten Einzelelementen bestiickt werden.
Andere Lésungen sind in der Weise beschrieben, dal Siulenelemente in Zangen gespannt und dabei ausgerichtet werden.
Diase haben den Nachteil, d B sie eine Zugénglichksit von allen Seiten erfordern. Diese Zuginglichkeitistin dem
entsprechanden Fall, durch die mittig sitzende Spule, nicht gegeben. Weitere Positioniereinrichtungen, wie in DD 265265 und
DD 104896 beschrieben, sind fir diesen Anwendungsfall ebenfalls ungeeignet. Sie haben den Nachteil, daf$ eine Ausrichtung
dar Elemente nur in einer Richtung erfolgt, und nicht gleichzeitig von allen vier Seiten zu einem gemeinsamen Mittelpunkt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu schaffen, die schnell, zuverlssig und kostengiinstig arbeitet und in einem
vollautomatisierten Montageprozel integriert ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, die ein genaues Positionieren von Fiigeteilen auf
Montageautomaten erméglicht. Erfindungsgemaf ist die Einrichtung zum Positionieren von Fiigeteilen dadurch
gekennzeichnet, dald anzwei parallel miteinander verbundenen Schubstangen, wobei an jeder der Schubstangen, paarweise, in
einem definierten Abstand zueinander, ein Umlenkhebel und ein Schieber so angeordnet sind, da jeweils der Umlenkhebel
sinerseits durch eine Federhalterung mit der Schubstange und andererseits mit dem Schieber in Verbindung steht.

Eine Werkstiickaufnahme wird innerhalb eiies automatischen Montageprozesses mit den Montageelementen Spule und den
um sie quadratisch angeordneten vier Séulen, die lose in den dafir vorgesehenen Bohrungen stecken, unter der Einrichtung
positioniert. Die Einrichtung senkt sich bis unter die Oberkante der Saulen. Durch pneumatische Arbeitszylinder werden die
Schubstangen in vertikaler Richtung so bewegt, da3 Gber Umlenkhevel die vier Schieber gleichzeitig aufeinander zubewegt
werden in der Weise, dafl durch die duBere Gestaltung der Schieber, die miteinander quadratische Aussparungen bilden, in die
die Saulen eingreifen, sie ausrichten und spannen, um die folgenden Elemente prézise auf den Sdulen zu montieren.

Auéfﬁhrungsbeispiel

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Ausfihrungsbeispieles adher erldutert.
Die zugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: gedffnete Positionen in Seitenansicht
Fig.2: gedffnete Positionen in Draufsicht

Fig.3: geschlossene Positionen in Seitenansicht
Fig.4: geschlossene Positionenin Draufsicht

Die Positioniereinrichtung wird als Teil einer arbeitstaktgeman ablaufenden Fiigeeinrichtung eingesetat, Der Arbeitstakt beginnt
mit dem Einfahren einer Werkstiickaufnahme 9 unter dem Arbeitsbereich der Positioniereinrichtung. Dabei trégt die
Waerkstiickaufnahme 9 die zuvor lose in Aufnahmebohrungen eingesteckte Siulen 8 und die von ihnen umschlossene Spule 7
(Fig.1). Danach wird die Positioniereinrichtung bis unter die Oberkante der Séulen 8 abgesenkt {Fig. 3). hre Schieber 5 (Fig. 2)
werden durch pneumatische Arbeitszylinder 2 tber die Schubstangen 3 und dea mitihnenzum Toleranzausgleich des
Saulendurchmessers durch eine Federhalterung 1 verbundenen Umlenkhebeln 4 gleichzeitig auf einen gemeinsamen
Mittelpunkt zu bewegt {Fig.4). Im vorderen Teil sind sie so ausgebildet, da sie gemeinsam mitihren rechten bazw. linken
Nachbarn offene Quadrate bilden, die zur Aufnahme der Saulen dienen. Die Schieber 5 fixeren und spannen die Séulen 8.
AnschlieBend legt ein Greifer die Deckplatie 6 auf. Die Positioniereinrichtung fahrt hoch, die Werkstiickaufnahme 9 wirdaus dem
Arbeitsbereich herausgefahren. Der Arbeitstakt ist beendet und die Ausgangslage wieder hergestelit.
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Figur 4

Draufsicht
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