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(&) Auftragskopf.

@ Bei dem Auftragskopf (100) sind zwei (oder
mehr) benachbart gegeniiberliegende, gegeneinan-
der gerichtete Austrittsventile (8,11) vorgesehen,
deren Austrittsmiindungen (28) im wesentlichen in
der H6he der Oberseite bzw. der Unterseiie eines
band-oder streifenférmigen Gutes (10) liegen, so daB
auf dieses von beiden Seiten ein flieffdhiges Materi-
al wie Klebstoff, Leim, HeiBschmelzkleber oder der-
gleichen aufgetragen werden kann.
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Auftragskopf

Die Erfindung bezieht sich auf einen Aufirags-
kopf der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ents-
prechenden Art.

Ein derartiger Auftragskopf ist aus der DE-PS
32 00 469 bekannt. Der Grundk&rper ist hierbei
quaderfdrmig gestaltet und enthdlt im Innern An-
ordnungen zum Filtrieren und Nachheizen des ein-
tretenden Heischmelzkiebers. Die Austrittsventila-
nordnung besteht aus einem einzelnen Austrittsve-
ntil, dem ein einzelnes, im wesentlichen gleich aus-
gebildetes Riicklaufventil zugeordnet ist, welches
abwechselnd mit dem Austrittsventil betétigt wird.
Wenn also das Austrittsventil gedffnet ist, ist das
Riicklaufventil geschlossen, so daf die gesamte
herangefSrderte  HeiBschmelzklebermenge  aus
dem Austrittsventil austritt. Wenn das Austrittsventil
geschlossen ist, ist das Riicklaufventil gedffnet und
strémt der nicht verbrauchte Heischmeizkleber
{iber die Ricklaufleitung in den Vorratsbehaiter
zurlick. Auf diese Weise arbeitet die den HeiB-
schmelzkieber auf Druck bringende Fdrderpumpe
immer gegen den gleichen Strémungswiderstand,
so daB keine Druckschwankungen auftreten, die
sonst zu einem ungleichm&figen Austritt von HeiB-
schmeizkleber aus der Austrittsdlse flhren.

Die Austrittsdise erzeugt eine einzelne -
schmale Leimspur auf dem vorbeigeférderten Gut.

Die Erfindung hat ihren Ausgang von einem
speziellen Problem genommen, welches sich bei
aus Papier und Vlies bestehenden Kinderwindeln
stellt, deren Beinverschluf mittels eines eingekleb-
ten Gummibandes bewerkstelligt wird. Derartige
Gummib3nder haben zum Beispiel 3,5 oder 7 mm
Breite. Es wurde festgestellt, daB sie sich bei nur
einseitiger Beleimung h&ufig von dem umgeben-
den Material 18sten. Eine doppelseitige Beleimung
erbrachie wesentlich bessere Ergebnisse.

Von diesem Grundproblem ausgehend liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Auftrags-
kopf der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ents-
prechenden Art so auszugestalten, daB ein beidsei-
tiger Auftrag von flieBfahigem Material auf ein vor-
laufendes Flichengebilde, insbesondere band-oder
streifenférmiges Gut, mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch
die in Anspruch 1 wiedergegebenen Merkmale
geldst.

Es ist hierdurch erreicht, dag beim Durchiauf
des Flichengebildes =zwischen den  Aus-
trittsmiindungen der Austrittsventile auf beiden Sei-
ten gleichzeitig der Auftrag des flieffahigen Mate-
rials, zum Beispiel eines Klebstoffs, erfolgen kann.

Wenn bei dem Auftragskopf entsprechend der
DE-PS 32 00 469 ein Anschiuf flr den Ricklauf
des flieBfdhigen Materials vorgesehen ist, welcher
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durch eine Riicklaufventilanordnung gesteuert ist,
deren Strémungswiderstand dem der Austrittsventi-
lanordnung entspricht und die abwechselnd mit der
Austrittsventilanordnung &ffnet und schlieft, so
kann dies im Hinblick auf die Erfindung vorteilhaft
in der in Anspruch 2 wiedergegebenen Weise ver-
wirklicht werden.

Wenn der Auftragskopf beispielsweise zwei
Austrittsventile umfaft, le) ist der
Strémungswiderstand des Rucklaufventils nur die
Hilfte des Str&mungswiderstands eines einzelnen
Austrittsventils, so daB beim Offnen beider Aus-
trittsventile und beim Offnen des Riicklaufventils
die Strédmungswiderstdnde die gieichen sind und
keine Druckschwankungen in der Zuleitung des
flieffahigen Mediums auftreten.

Eine alternative Ausflinrungsform ist Ge-
genstand des Anspruchs 3.

Obwohl der Aufwand grdfer ist, ist diese
Ausflihrungsform in bestimmten Fallen notwendig,
wie noch dargelegt werden wird.

Eine wichtige Ausgestaltung der Erfindung ist
Gegenstand des Anspruchs 4. Die Versetzung der
Austrittsventile ermd&glicht ein leichteres Einfiddelin
des Flichengebildes und auch ein leichteres Aus-
wechseln der Austritisdiisen, die ja bei fluchtender
Anordnung einander genau gegeniiberldgen und
bei der Demontage aneinander anstofen wirden.

Insbesondere aber ermdglicht die Versetzung
der Austrittsventile die Weiterentwicklung nach An-
spruch 5, die auf einfache Weise eine leichte An-
lage des Fldchengebildes bzw. des band-oder
streifenfdrmigen Guts an den fir die beiden Seiten
vorgesehenen Austrittsmindungen ermdglicht. Das
Gut wird auf diese Weise nie schlaff, und es erfolgt
stets ein kontrollierter Ubergang der aus den Aus-
tritsmiindungen  abgegebenen  Menge  des
fliepfdhigen Materials fir das Gut.

Wenn bei versetzten Austritisventilen beide
Austrittsventile gleichzeitig gedffnet werden, be-
ginnt der Auftrag des flieffahigen Materials auf den
beiden Seiten des Fldchengebildes in dessen Vor-
jaufrichtung an verschiedenen Stellen. Dies mu3
manchmal vermieden werden, was durch mit Ab-
stand aufeinanderfolgenden Offnungszeiten
méglich ist. Es gibt dann also einen Zeitabschnitt,
in welchem nur ein Austrittsventil gedffnet ist, und
einen anderen Zeitabschnitt, in dem beide Aus-
trittsventile gedffnet sind. Wegen des bei gemein-
samem Ricklaufventil nach Anspruch 2 gleichbiei-
benden Riicklaufwiderstandes kdme es dann zu
Druckschwankungen im System, je nachdem ob
ein oder zwei Austrittsventile gedfinet sind. Dies ist
einer der Fille, in denen jedem Austrittsventil sein
eigenes Rucklaufventil zugeordnet sein muB, wie

*



b

3 0275 842 4

es in Anspruch 3 angegeben ist.

FUr band-oder streifenférmiges Gut ist die Aus-
bildung der Austrittsdiisen zweckmapBig in der in
Anspruch 6 wiedergegebenen Weise getroffen.

Eine erste Version der Anordnung der Aus-
trittsdiisen ist Gegenstand des Anspruchs 7.

Hierbei wird das band-oder streifenférmige Gut
an der Flachseite des  plattenférmigen
Grundkdrpers vorbeigefiihrt und sind die Aus-
trittsmindungen an der Seite des Grundk&rpers
relativ dicht neben diesen angeordnet.

Dies bedeutet, daB der Aufiragskopf als Ganze
nahe an die Bahn des band-oder streifenf&rmigen
Guts herangeriickt werden muB. Die Bahn liegt in
giner Verarbeitungslinie im allgemeinen fest, und
es bereitet  manchmali konstruktive  bzw.
platzmépige Schwierigkeiten, mit dem ganzen
Grundkdrper und den Austrittsventilen ohne An-
stoBen an benachbarte Baugruppen so nahe an die
Bahn des Gutes heranzukommen.

Eine alternative Ausflihrungsform ist daher in
Anspruch 8 angegeben.

Die Achse der Austrittsdiisen fluchiet hierbei
nicht mehr mit der Achse des Austrittsventils, son-
dern bildet einen im allgemeinen rechten Winkel
dazu. Bei dieser Ancrdnung kdnnen die Aus-
trittsdisen  weiter von der durch den
plattenférmigen Grundkdrper und die Ventile gebil-
deten Baugruppe ausladen, wodurch die Aus-
trittsmindungen leichter an die Bahn des Gutes
herangebracht werden k&nnen.

In der Zeichnung sind Ausflihrungsbeispiele
der Erfindung dargestelit.

Fig. 1 zeigt eine Vorderansicht eines Auf-
tragskopfes mit zwei Auftragsventilen;

Fig. 2 zeigt eine Ansicht gem&B Fig. 1 von
links;

Fig. 3 zeigt eine Ansicht der in Fig. 1 oberen
Auftragsdiise herausgezeichnet von links in ver-
grdBertem MapBstab:;

Fig. 4 zeigt eine Ansicht gemis Fig. 3 von
rechis;

Fig. 5 zeigt eine Ansicht gemaB Fig. 3 von
oben;

Fig. 6 zeigt eine Ansicht einer abgewandel-
ten Auftragsdise;

Fig. 7 zeigt eine Ansicht gemds Fig. 6 von
oben.

Der in den Fig. 1 und 2 als Ganzes mit 100
bezeichnete Auftragskopf dient zum Auftragen von
Klebstoff auf ein band-oder streifenfdrmiges Gut, in
dem Ausfiihrungsbeispiel auf ein Gummiband 10.

Der  Auftragskopf 100 umfaft einen
Grundk&rper 1 in Gestalt einer dicken Platte mit
inneren Kandlen, die in der Ndhe ihrer Ecken sen-
krecht zu ihrer Flachseite verlaufende Bohrungsn 2
aufweist, durch die zwecks Montage des Auftrags-
kopfes 100 in einer bestimmten Lage Tragstibe
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hindurchsteckbar sind, auf denen der Grundkdrper
1 in der angedeuteten Weise mittels Schrauben 3
fixierbar ist.

Der Grundkérper 1 .weist auf der in Fig. 1
linken Seite einen AnschluB fiir den Klebstoff sowie
pneumatische Anschliisse 5.6 und 7 auf, die zur
Steuerung von auf der vorderen Flachseite 8 des
Grundkdrpers 1 angebrachten. ein ebenfalls qua-
derférmiges GehZuse aufweisenden Austrittsventi-
len 9 und 11 sowie des Ricklaufventils 12 dienen.
Die Austrittsventile 8,11 und das Riicklaufventil 12
sind im wesentlichen untereinander gleich ausge-
bildet und umfassen sine pneumatisch verlager-
bare Ventilnade!, die die Achsen 13,14 und 15 der
Ventile 8.11 und 12 bestimmt, die im wesentlichen
parallel zu den ldngeren Seiten des Grundkd&rpers
1 und senkrecht zur Bahn des Gummibandes 10
angeordnet sind.

Das Riicklaufventil 12 besitzt einen Anschiuf
16 flir die Ricklaufleitung, durch die, wenn die
Austrittsventile 9 und 11 geschlossen sind, die
durch den Anschlu8 4 eintretende Klebstoffmenge
zurlick in den Vorratsbehilter gelsitet wird. Statt
einer Austrittsdiise hat das Ruicklaufventil 12 eine
innere Disenplatte, die den Str&mungswider stand
des rlicklaufenden Querschnitis so bestimmt, daf
dieser gleich dem Strdmungswiderstand bei aus
beiden Austrittsventilen 9 und 11 austretendem
Klebstoff ist, so daB die nicht dargestelite Pumpe
stets gegen den gleichen Widerstand zu arbeiten
hat und im System keine Druckschwankungen auf-
treten, solange die beiden Austrittsventile 9,11 stets
gleichzeitig gedffnet und geschlossen werden.

An den einander zugewandten Seiten 17 und
19 der Austrittsventile 9 und 11 sind mittels
Schraubkappen 18 die Austrittsdisen 20 angeord-
net, die in den Fig. 3 bis 5 separat herausgezeich-
net sind. Die Austrittsdlisen 20 umfassen einen im
wesentlichen zylindrischen Disenkdrper mit einem
am oberen Ende vorgesehenen radialen
Umfangsflansch 21, an welchem die Schraubkappe
18 zur Festlegung der Austrittsdiise 20 an den
Ventilen 9 bzw. 11 angreift. Der in Fig. 3 untere
Bereich ist an den einander gegeniberliegenden
Seiten abgeflacht und bildet Schilsselfldchen, die
die Ausrichtung der Austrittsdiise 20 um ihre Achse
23 ermdglichen. In der dem Randflansch 21 ge-
gentiberliegenden Stirnseite 25 der Austrittsdiise
20 ist eine parallel zu den Schilsselfldchen 22
verlaufende Nut 24 U-fSrmigen Querschnitts ausge-
bildet, deren Breite sich nach der Breite des Gum-
mibandes 10 richtst und in der dieses seitlich
geflihrt ist. Die Austrittsdlise 20 besitzt einen zu
der Achse 23 koaxialen Klebstoffkanal 26, der am
unteren Ende eine Drosselstelle 27 aufweist, die in
eine nischenfdrmige die Austrittséffnung fir den
Klebstoff bildende Ausnehmung 28 am Grund der
Nut 24 mindet. Wie aus den Fig. 4 und 5 ersicht-
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lich ist, ist die Austritisdlise 20 im Bereich der Nut
24 entlang einer achsparallelen Ebene 29 ausge-
schnitten, die mit Abstand auf der durch die in Fig.
4 angegebene Vorlaufrichtung gelegenen Seite der
Achse 23 angeordnet ist und in die die ni-
schenférmige Ausnehmung 28 miindet. Der durch
die Drosselstelle 27 in die Ausnehmung 28 eintre-
tende Klebstoff wird durch den Rand der Ausneh-
mung 28 an einer unerwiinschten Ausbreitung auf
dem Gummiband 10 gehindert und tritt an der
Miindung der Ausnehmung 28 in der Fldche 28 in
einer durch die Breite der Ausnehmung 28 gegebe-
nen Spur auf das Gummiband Uber und wird so-
gleich von dem Gummiband 10 mitgenommen,
ohne daB es wegen des Vorhandenseins des Aus-
schnitts 30 zu einer erneuten Berihrung der aufge-
tragenen Klebstoffmenge kommt.

Die Achsen 23 der beiden Austrittsdiisen 20
der Austrittsventile 9 und 11 failen mit deren Ach-
sen 13 und 14 zusammen. Die Anordnung der
beiden Austrittsdiisen ist so, daB sich der Aus-
schnitt 30 stets in Vorlaufrichtung des Gummiban-
des 10, d.h. gem&R Fig. 1 auf der rechten Seite
befindet.

Die Austrittsdiise 20 des Austrittsventils 9 sifzt
mit dem Grund 24 ihrer Nut von oben auf dem
Gummiband 10 auf und dient zum Auftrag auf die
Oberseite. Die Austrittsdiise 20 des Austrittsventils
11 liegt mit dem Grund 24" ihrer Nut 24 von unten
gegen das Gummiband 10 an und dient zum Auf-
trag auf dessen Unterseite. Die HGhenlage der
Nutgriinde 24" und 24" ist so gew&hlt, daf der
Nutgrund 24 der oberen Austrittsdise 20
h&échstens um die Dicke des Gummibandes 10
oberhalb des Nutgrundes 24" der unteren Aus-
trittsdiise 20 liegt. Vorzugsweise liegt aber der Nut-
grund 24 etwas tiefer, so daB das Gummiband 10
sowohl an der unteren Austrittsdise 20 als auch an
der oberen Austrittsdiise 20 einen kleinen Um-
schiingungswinkel erhdlt und mit einem sanften,
durch die Spannung in L&ngsrichtung bestimmten
Druck in den Nutgriinden 24' und 24" anliegt. Auf
diese Weise ist sichergestellt, daB sich der Kleb-
stoff gem&B Fig. 4 nur nach rechts ausbreitet.
Durch die sanfte Anlage des Gummibandes 10 im
Nufgrund 24’ erfolgt ansonsten eine Abdichtung der
nischenf&rmigen Ausnehmung 28.

Voraussetzung hierflir ist die gezeigte Anord-
nung, bei der das Austritisventi 9 und das
Riicklaufventil 12 nebeneinander und das Austritts-
ventil 11 in der Miite auf dem Grundkdrper 1
angeordnet sind. Die Austrittsdiisen 20 sind also in
Laufrichtung des Gummibandes 10 gegeneinander
versetzt. Dadurch werden das Einfddeln des Gum-
mibandes 10 und das Auswechseln der Aus-
trittsdiisen 20 erleichtert und die geschilderte beid-
seitige Anlage des Gummibandes 10 erm&glicht.

In dem Auftragskopf 100 verlduft das Gummi-
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band 10 dicht neben dem GrundkSrper 1 parallel
zu dessen Flachseite. Es kann manchmal schwierig
sein, mit dem recht grossen Auftragskopf 100 so
nahe an die Bahn des Gummibandes 10 heranzu-
kommen. In einem solchen Fall kdnnen andere
Austrittsdiisen 40 (Fig. 6 und 7) verwendet werden,
die wiederum im wesentlichen zylindrisch mit
radialem Randflansch 41 und Schlusselfidchen 42
ausgebiidet sind. Die Austrittsdiisen 40 haben eine
Nut 44 am Umfang, in deren Nutgrund eine ni-
schenférmige Ausnehmung 48 vorgesehen ist, die
ber eine Drosselstelle 47 von einem zentralen
Klebstoffkanal 46 beschickt wird und an einer sen-
krecht zum Gummiband 10 verlaufenden Flache 49
endet, die einen Ausschnitt 50 der Austrittsdiise 40
begrenzt, in welchem der auf das Gummiband 10
libergegangene Klebstoff nicht mehr berlhrt wird.
Die Austrittsdiise 40 wird durch anders angeord-
nete Austrittsstellen an den Austrittsventilen 9,11
oder unter Zuhilfenahme von Winkelstlicken so an-
geordnet, daB sie seitlich von den Austrittsventilen
9.11 auslédt und ihre Achse 43 nicht mehr mit den
Achsen 13 bzw. 14 zusammenfdilt. Dadurch kann
der Auftragskopf in einer gréBeren Entfernung von
der Aufiragsstelle gehalten werden, was aus
Platzgriinden in einer Verarbeitungslinie manchmal
erforderlich sein kann. Es versteht sich, daB zwei
Auftragsdiisen 40 zusammenwirken, um das Gum-
miband 10 von beiden Seiten gleichzeitig mit Kleb-
stoff zu versehen.

Die Austrittsventile 9 und 11 sind pneumatisch
gesteuert. Durch gemeinsames Offnen  und
SchlieBen kann ein ldngenabschnitiweiser Aufirag
von Kiebstoff auf das Gummiband 10 erfolgen.
Wegen der Versetzung beginnt hierbei der Kleb-
stoffauftrag auf der Oberseite und der Unterseite
des Gummibandes an verschiedenen Stellen. In
vielen Fillen spielt dies keine Rolle, doch gibt es
auch andere Fille, in denen dafir Sorge getragen
werden muB, daB der Klebstoffauftrag auf der
Oberseite und auf der Unterseite stets genau an
ein und derselben Stelle 1dngs des Gummibandes
10 beginnt und/oder endet. Dies kann dadurch er-
reicht werden, daf die Austrittsventile 9,11 nicht
gleichzeitig bet#tigt werden, sondern da bei der
Anordnung nach Fig. 1 das untere Austrittsventil 11
bei der gezeigten Laufrichtung des Gummibandes
ein wenig friiher &ffnet und das obere Austrittsve-
ntil 9 nachfolgt, wenn sich der Beginn des unteren
Klebstoffauftrags in Hohe der Austrittsdiise 20 des
oberen Austrittsventils 9 befindet. In der Zwi-
schenzeit ist nur das untere Austrittsventil 11
gebffnet, anschliefend beide Austrittsventile 9,11.
Die Klebstoffpumpe arbeitet also gegen unter-
schiedliche Strémungswiderstdnde, was zu Druck-
schwankungen im System flihrt.

Wenn derartige Druckschwankungen vermie-
den werden solien, mu$ die in Fig. 1 gezeigte
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Ausflhrungsform mit gemeinsamem Rucklaufventil
12 dahin abgewandsit werden, daB jedem Austritts-
ventil 9,11 sein eigenes Ricklaufventil zugeordnet
wird, welches den gleichen Strémungswiderstand
hat wie das betreffende Austrittsventil. Dadurch
kann der Druck konstant gehalten werden, un-
abhdngig davon, ob gerade nur ein oder mehrere
Austrittsventile gedffnet sind.

Anspriiche

1. Auftragskopf zum Aufiragen von flieBfahigem
Material wie Klebstoff, Leim, Heifischmelzkleber
oder dergleichen auf an dem Auftragskopf vorbei-
laufende Fldachengebilde, insbesondere band-oder
streifenférmiges Gut, mit einem Grundkdrper, an
welchem eine hinsichtich des Offnens und
Schlieflens pneumatisch oder elektrisch steuerbare
Austriftsventilanordnung und Anschlisse flr die
Zufuhr des flieBfdhigen Material und der
Betdtigungsenergie fir die Austrittsventilanordnung
vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die
Austrittsventilanordnung einander in der Ebene des
Fldchengebildes benachbart gegeniiberliegende,
gegeneinander gerichtete Austrittsventile (9,11)
umfaft, deren Austrittsmiindungen (28) im wesentli-
chen in der H&he der Oberseite bzw. der Untersei-
te der Flachengebilde liegen.

2. Auftragskopf nach Anspruch 1 mit einem An-
schiuf} flir den Rucklauf des flieffdhigen Materials,
welcher durch eine Rucklaufventilanordnung ge-
steuert ist, deren StrOmungswiderstand dem der
Austrittsventilanordnung entspricht und die abwech-
selnd mit der Austrittsventilanordnung &ffnet und -
schliefit, dadurch gekennzeichnet, daf der Auf-
tragskopf (100) mehrere Austritisventile (9,11)

umfagt und die Rucklaufventilanordnung ein
Riicklaufventil (12) mit einem dem
Strdmungswiderstand sdmtlicher parallelge-

schalteter Austrittsventile (9,11) im wesentlichen
gleichen Strdmungswiderstand umfapt.

3. Auftragskopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Auftragskopf (100) mehrere
Austrittsventile 9.11) umfapt und die
Ruckiaufventilanordnung pro Austrittsventil (8,11)
ein Riicklaufventil mit dem jeweiligen Austrittsventil
9 bzw. 11) im wesenilichen gleichen
Strémungswiderstand umfagt.

4. Aufiragskopf nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Austrittsve-
ntile (9,11) in Vorlaufrichtung des Flichengebildes
gegeneinander versetzt sind.

5. Auftragskopf nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Auftragsventile (8,11) derart
angeordnet sind, daB die Fldchengebilde unter der
Spannung in ihrer Ebene benachbarte Austrittsve-
ntile (9,11) im Bereich der Austrittsmindungen
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(28) unter einem geringen Winkel entgegengesetzt
umschiingen und an den Austrittsmiindungen (28)
unter leichtem Druck anliegen.

6. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1
bis 5 fir band-oder streifenf&rmiges Gut, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auftragsventile (9,11) auf
den einander zugewandten Seiten in Vorlaufrich-
tung des band-oder streifenférmigen Guts (10) ver-
laufende undmiteinander fluchtende Nuten (24) von
U-f8rmigem Querschnitt aufweisen, auf deren
Grund (24',24") die Austrittsmiindungen (28) fUr das
fliepfdhige Material liegen und durch die das band-
oder streifenf&rmige Gut (10) hindurchfiihrbar ist.

7. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf der
Grundkdrper (1) plattenférmig ausgebildet ist und
die ¥ Austrittsventile (9,11) mit zur Plattenebene
parallelen  Achsen auf einer Seite des
Grundkdrpers (1) angeordnet sind und daf die
Austrittsmiindungen (28) an der Stirnseite einer im
wesentlichen zylindrischen Austritisdise (20) etwa
in der Austrittsventilachse (13,14) in einer zu dieser
senkrechten Ebene gelegen sind.

8. Auftragskopf nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Grundkdrper (1) plattenfdrmig ausgebildet ist und
die Austrittsventile (9,11) mit zur Plattenebene
paralleler Achse auf einer Seite des Grundkdrpers
(1) angeordnet sind und daB die Aus-
trittsmiindungen (48) am Umfang einer im wesentli-
chen zylindrischen Austrittsdiise (40) auBerhalb der
Austrittsventilachsen (13,14} angeordnet sind.
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