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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadzenia do
wyrobu zamka blyskawicznego lub podobnego
zapiecia, ktérego co najmniej jeden z szeregéw
ogniwek sprzegajgcych stanowi wiékno spiralne
lub $rubowe. Zamki blyskawiczne tego typu
wzbudzaja szczegblne zainteresowanie w zwigz-
ku z zastosowaniem do produkcji szeregdw ogni-
wek sprzegajacych, modnych obecnie plastykéw,
jak np. nylon. Wykazujg one pewng 'przewage
nad zamkami blyskawicznymi, w ktérych sze-
regi ogniwek sprzggajacych skladajg sie 'z po-
szczegblnych ogniwek, zar6wno ze wzgledu na
produkcje,  jak i z2 wzgledu na wlasciwosci
wykonczonego zamka btyskawicznego, np. lek-
ko§¢ i elegancje. W wiekszosci przypadkéw
obydwa széregi ogniwek sprzegajacych stanowia
wlékna spiralne, ktérych zwoje ze sobg wspol-
dzialajg, albo jeden szereg ogniwek sprzegaja-
cych stanowi spirale, natomiast drugi— ciagle
‘wiékno uksztattowane w postaci serpentyny (pa-
tent nr 41424).

Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu spiral-
nego szeregu ogniwek sprzegajacych do zamkéw
blyskawicznych ogélnego rodzaju. Jednym z za-
gadnienn produkeji takich szeregéw ogniwek

sprzegajacych jest dokladne dopasowanie dwéch
szeregbw ogniwek wzajamnie i w zamku bly-'

skawicznym. Zagadnienie to zostalo rozwigzane

przez nawijanie dwoch szeregéw ogniwek sprze-
gajacych w tym samym urzgdzeniu, @ w nie-
ktérych przypadkach nawet jednocze$nie. Jed-
nak takie rozwigzanie nie moze by¢ zastoso-
wane, gdy spiralny szereg ogniwek sprzegaja-
cych wspélpracuje z szeregiem ogniwek innego
ksztaltu, a nawet w zamkach spinajgcych, w kt6-
rych obydwa szeregi ogniwek sprzegajgcych sta-
nowia spirale moze byé¢ korzystne z punktu wi-
dzenia produkecji wykonywanie takich spiralek-
w rdéznych urzgdzeniach. :
Powstaje wiec zagadnienie produkeji spiralne.

go szeregu ogniwek sprzegajgcych, posiadajgcych
okre§long z géry bardzo dokladnie catkowita
warto$é skoku kazdego zwoju. Jest to wazne
rowniez ze wzgledu na nastepne zabiegi, takie-
np. jak przymocowywanie szeregu ogniwek przy--
mocowywanie szeregu ogniwek sprzegajacych
przez przyszywanie. Trudnosci polegajgce na
tym, ze do produkcji szeregéw ogniwek jest uzy-
wany materiat do pewnego stopnia plastyczny

i elastyczny.



W celu rozwigzania tego zagadnienia wediug
wynalazku zwoje spirali sg utrzymywane we
wspoldziataniu z wktadkami dystansowymi pod-
czas utrwalania ich ksztaltdéw przez ogrzewanie
i nastepne chlodzenie. Okreflenia wkladka dy-
stansowa uzyto w tym opisie do oznaczenia do-
wolnego elementu, ktéry umozliwia utrzymywa-
nie zwojéw spiralli w dokladnie okre§lonych
wzajemnych odstepach.

Stwierdzono, ze w ten sposéb mozliwe jest
uzyskanie bardzo dokladnej i stal>j wartosci
calkowitego skoku na jeden zw6j nawet przy
bardzo duzej diugosci spirali. Nie napotyka sie
na wieksze trudnos$ci przy montazu szeregu ogni-
wek sprzegajacych wykonywanych w ten spo-
séb z szeregiem ogniwek sprzegajacych fakich
samych lub réznych, wykonywanych w innym
urzadzeniu.

Wedlug wynalazku caly proces wyrobu spirali
tgcznie z utrwaleniem jej ksztaltu przzz ogrze-
wanie i ponowne ochladzanie przebiega w spo-
séb ciggly. Spirala wspéidzialajgc z wkladkami
dystansowymi jest przesuwana wraz z szablo-
_ nem tych wkladek wzdluz trzpienia, na ktéry
w sposOb ciggly nawijana jest przy jednym jego
konicu i zsuwana przy drugim.

Specjalng zaletg opisanego sposobu jest to, ze
umozliwia on, bez niebezpieczenistwa powstawa-
nia jakichkolwizk komplikacji procesu, otrzy-
mywanie niejednakowego kata pochylenia kaz-
degor zwoju spirali z tym, ze zmienno$é kata
pochylenia moze by¢ taka sama w kazdym zwoju,
wskutek czego wszystkie zwoje spirali posiadajg
czeSci o najmniejszym k.cie pochylenia, ktéry
moze byé¢ réwny zeru lub nawet pisiadaé war-
tos¢ ujemng. Mozna to uzyskaé w prosty sposéb
przez wzajemne zastgpienie wkladek dystanso-
wych. ‘

Wynalazek obejmuje réwniez urzadzenie do
wykonywania opisanego sposobu. Wediug wy-

nalazku urzadzenie to sklada sie ze stalego-

trzpienia i elementu obrotowego do nawijania
‘widbkna dokota tego trzpienia w ten spos6b, iz
w miare wytwarzania, spirala jest przesuwana
wzdluz trzpienia stopniowo, z wkladek dystan-
sowych bez konca przystosowanych do wspéi-
dzialania ze zwojami spirali wzdluz czeéci trzpie-
nia i z szablonem przesuwajacym sie wzZluz
trzpienia z szybkos$cig, odpowiadajaca szybko$ci
wytwarzania spirali oraz z urzgdzenia do ogrze-
wania i ponownego chlodzenia spirali przesu-
wajacej sie wzdluz trzpienia. -

Wedlug korzystnej postaci wykonania wyna-
lazku, wkladki dystansowe s3 nastawne przez
katowe nastawienie prowadzgcych watkéw w do-

wolny sposéb  tak, aby mozna bylo uzyskiwaé
zmiane kata pochylenia w zakresie kazdego zwo-
ju. Dzieki temu mozliwe jest w dowolnym czasie
nastawianie ksztaltu zwojéw spirali na podsta-
wie obserwacji wykonczonych juz zamkéw biy-
skawicznych, ktérych spiralne szeregi ogniwek
sprzegajacych sa wykonane w jednym urzadze-
niu oraz montowane z szeregami ogniwek sprze-
gajacych wykonanych w.innym urzadzeniu.

Stwierdzono, ze w praktyce okazalo sie wy-
starczajace i korzystne uzycie dwéch wkladek
dystansowych, rozmieszczonych z przeciwleglych
bokéw trzpienia.

Szczegblnie korzystna postacig wkladki dy-
stansowej jest taéma bez konca, zaopatrzona w
szczeliny wspoldziatajace ze zwojami spirali, Po-
niewaz kat pochylenia tych szczelin moze byé¢
dowolnie dobierany, przeto mozliwe jest do-
k*adne dopasowywanie zmian pochylenia w za-
kresie poszczegélnych zwojow ze wzgledu na
wlasciwo§ci wykonczonego juz zamka btyska-
wicznego.

Inng postacia wktadki dystansowej wediug
wynalazku moze byé wrzeciono nagwintowane,
z ktérym wildkno wspéldziala w miejscach po-
miedzy zwojami spirali. Kat pochylenia tzgo
rodzaju wkladki dystansowej  jest okte§lony
z géry przez ogbélng wartos¢é skoku na zwdj
i Srednice wrzeciona nagwintowanego, ktéra nie
moze byé zbyt rhala, przeto taka wkladaka dy-
stansowa moze by¢ uzywana tylko do wytwa-
rzania spirali o stosunkowo matym kacie po-
chylenia.

Wynalazek przedstawiony jest bardziej szcze-
gétowo na rysunku, na ktéorym fig.1 przedsta-
wia schematycznie jedng postaé spiralnego sze-
regu ogniwek sprzegajacych zamka blyskawicz-
nego, wykonanego w sposéb i za pomocg urzg-
dzenia wedlug wynalazku, fig.2—widok sze-
regu ogniwek w kierunku plaszczyzny zamka
blyskawicznego od $rodka tego zamka, fig.3 —
widok perspektywiczny pojedynczégo zwoju sze-
regu spiralnego ogniwek sprzegajacych, fig.4 —
przekréj poprzeczny wkladek dystansowych
wspétdziajgcych ze spiralnym szeregiem ogni-
wek sprzegajacych, w jednym stadium ich pro-
dukcji, fig.5— widok schematyczny spiralnego
szeregu ogniwek sprzegajgcych i wkladek dy-
stansowych, a fig.6 —widok schematyczny jed-
nej postaci wykonania urzgdzenia wediug wy-
nalazku. :

Szereg ogniwek sprzegajgcych przedstawiony
przykladowo na fig.1—3, stanowi spirale, ktérej
zwoje sg dokladnie jednakowe, lecz kazdy z nich
posiada rézny kat pochylenia. Zmiana kata po-
chylenia w zakresie kazdego zwoju jest najle-



piej przedstawiona na fig.3. Geometryczng po-
wierzchnie cylindryczng, na ktérej jest wyko-
nana spirala, przedstawiono na fig.3 za pomoca
két 1 i 2 przy wzajemnym odstepie, odpowiada-
jacym catkowitej wartoéci skoku spirali na je-
den zwdéj oraz czterech linii tworzacych 3, 4, 5
i 6, rozmieszczonych co 90°. Z przedstawionego
na rysunku zwoju widaé, ze od linii tworzgcej
3 do linii 4 znajduje sie przednia cze§¢ 7, ktérej
kat pochylenia wynosi zero stopni lub prak-
tycznie biorgc — zero. Jest to ¢ze§é zwoju przed-
stawiona réwniez na fig. 2, przeznaczona do
wspoélpracy z inym szeregiem ogniwek sprzega-
jacych zamek blyskawiczny. Pomiedzy liniami
tworzacymi 4 i 5 znajduje sie¢ boczna cze$é 8,

o kacie pochylenia okoto 15° (fig.1 i 3). Pomie--

dzy liniami tworzgcymi 5 i 6 znajduje sig tylna
cze$é 9 (fig.2 i 3), posiadajgca kat pochylenia
30°, Wreszcie pomiedzy liniami 6 i 3 zhajduje
sie druga cze$é boczna 10, (fig.1 i 3), majgca
taki sam kat pochylenia jak boczna cze§é 8, to
znaczy 15°. :

Strefy katowe ro6znych cze$ci zwoju, tak samo
jak kat pochylenia w zakresie kazdej takiej
strefy, moga byé oczywiScie, w razie potrzeby
zmieniane, lecz najlepiej jest gdy zw6j posiada
cze$é przednig o kacie pochylenia zerowym lub
bardzo malym albo nawet ujemnym. Korzys$cig
takiego uksztaltowania jest lepsze wspoéidziata-
nie ogniwek sprzegajacych przeciwlegtych sze-
regbw, co szczegblnie wystepuje w przypadku,
gdy szereg ogniwek sprzegajacych posiada ksztatt
serpentyny, jak w patencie nr 41424.

Jeden ze sposob6éw, wediug ktoérego spiralny
szereg ogniwek sprzegajacych moze byé uksztal-
towany dowolnie i jednoczeénie wykazywaé bar-
dzo dokladng og6élng warto$é skoku zwoju, czyli
innymi slowy warto§é przecietnego kata pochy-
lenia, jest przedstawiony na fig.4 i 5. Na tych
figurach liczby 11 i 12 oznaczaja wkladki dy-
stansowe w postaci ta§m zaopatrzonych w po-
chylone i w razie potrzeby nieznacznie zakrzy-
wione szczeliny 13, przez ktére przechodza zwo-
je spirali. Na fig. 4 przedstawiono schematycznie
dwie ta$my rozmieszczone na przeciw siebie,
a kazdy zw6j spirali jest przedstawiony osobno.

Przy wkladce dystansowej przedstawionej na
fig. 4 szezeliny 13 stuzg do wspébidzialania z cze-
§ciami zwojéw, oznaczonych na fig.3 cyframi 8
i 10. Jak widaé z fig.5, gérny koniec kazdej
szczeliny 13 taSmy 11 znaduje sie na poziomie
dolnego konca szczeliny 13 tasmy 12. Dz,iel\d\te-
mu cze§é 7 zwoju o kacie pochylenia zerowym
lub, praktycznie biorac zerowym, jest uksztai-
towana w odstepie miedzy koncami tych szcze-

lin. W podobny sposéb cze$¢ 9 zwoju o duzym
kacie pochylenia jest uksztaltowana w odstepie
pomiedzy koncami dwoéch przeciwlegltych szcze-
lin. .

W czasie wspoéldziatania w opisany spos6b spi-
ralnego szeregu ogniwek sprzegajacych z wkiad-
kami dystansowymi podaje sie szereg ogniwek
sprzegajacych ogrzewaniu i ponownemu ochta-
dzaniu tak, aby ustalié zgdane ksztalty ogniwek.
Uzyskuje sie w ten spos6b nie tylko Zadang
zmiane kata pochylenia w zakresie kazdego po-
szczegblnego zwoju, lecz réwniez ustala sie ogoél-
na warto$é skoku. ‘

Przez wzajemne zastgpienie tasm 11 i 12 oraz
przez odpowiednie dobranie kata pochylenia
szczelin 13 mozna zmiany kata pochylenia w za-
kresie kazdego poszczegblnego zwoju dobieraé
w dowolny sposéb.

Urzadzenie do wykonywania opisanego wyzej
sposobu przedstawia schematycznie fig.6. Do-
kota goérnego konca trzpienia 14 zawieszonego
na stalym walku 30 jest nawijane wilékno za po-
moca dyszy obrotowej 31, ktérej konstrukeji nie
stanowi przedmiotu wynalazku. Widkno jest zwi-
jane w postaci spirali, ktéra zsuwa sie stopniowo
na dét wzdtuz trzpienia 14 a w pewnej odleglo$ci
od dyszy 31 zostaje uchwycona pomiedzy dwie
taSmy bez konca, odpowiadajgce taSmom 11 i 12
(fig. 4 i 5) i posiadajace taki sam charakter. Ta$-
my bez konca 11, 12 sg prowadzone na kraz-
kach 15 15a, 16, 16a 17, 17a i napedzane przez
zsynchronizowane kota zebate 18 i'18a. Kota ze-
bate 18 sg osadzone obrotowo i nastawnie wzgle-
dem siebie tak, iz taSmy 11, 12 mogg byé zasta-
pione jedna przez druga. Trzpien i czeSci prze-
suwanych w jego poblizu ta§m 11, 12 sg otoczone
ostong dwucze$ciowa 19, zaopatrzong w urza-
dzenie grzejne 20, np. w postaci grzejnika elek-
trycznego.

Urzadzenie dziala w spos6b nastepujacy.’
Wkrétce po utworzeniu pierwszych zwojéw
spirali .zostaja one uchwycone pomiedzy ta$ma-
mi 11, 12, ktére stuzg jako wkladki dystansowe.
Zwoje tej spirali sg prowadzone przez ta§my az
do chwili zej$cia ich z trzpienia 14. Gdy zwoje
spirali przechodzg strefe, w ktérej znajduje sie
urzgdzenie grzejne 20, zostajag one ogrzane,
a podczas dalszego ich przesuwania — ochlodzo-
ne. Po utrwaleniu w ten spos6b ksztaltéw zwo-
jow wykonczong spirale zdemuje sie z dolnego
konca trzpienia 14.

Wktladki dystansowe moga byé dostosowane
do ksztaltu przedniej i tylnej cze§ci zwojow za-
miast do ich cze$ci bocznych. Ponadto mozna
zastosowaé zamiast ta§m szczelinowych wkladki



dystansbwe o innym ksztalcie, byleby nadawaly
sie¢ one do utrzymywania zadanego ksztaltu i od-
stepu spirali podczas przechodzenia ich wzdiuz
trzpienia. Przykladem innej postaci wkladek dy-
stansowych moze byé wrzeciono nagwintowane,
ktére jednak z wyzej opisanych wzgled6w na-
daje sie do zastosowania jedynie przy wspoél-
dzialaniu ze zwojami posiadajgcymi stosunkowo
maly kgt pochylenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrobu spiralnego szeregu ogniwek
sprzegajacych do zamka blyskawicznego, zna-
mienny tym, Zze zwoje spirali tworzace szereg
ogniwek sprzegajacych utrzymuje sie we
wspbéldziataniu z wktadkami dystansowymi
podczas utrwalania ksztaltu tych zwojow
przez ogrzewanie i nastepne chlodzenie,
a spirale podczas wspéidziatlania jej z wkiad-
kami dystansowymi przesuwa sie razem
z szablonem tych wkladek wzdluz trzpienia,
na ktéry spirala jest nawijana w sposéb cig-
gly przy jednym jego koficu i zsuwana w spo-
séb ciagly przy jego drugim kohcu, przy czym
wkladki dystansowe zastepuje sie wzajemnie
tak, aby uzyskaé zmiane kata pochylenia w
zakresie zwoju spirali.

2. Urzadzenie do- wykonywania spesobu weditg
zastrz. 1, zaepatrzone w érodki do ogrzewa-
nia i ponownego czlodzenia nawinietego pas-
ma podczas jego przesuwu wzdiuz trzpienia,
znamienne tym, ze posiada rozmieszczone
wzdluz odeinka trzpienia: (14) i stuzace do
wytwarzania na trzpieniu zwojéw, wkiadki
dystansowe (11, 12) np. z taémy bez konica, za-
opatrzone ‘w sazczeliny (13), do ktérych wcho-
dzg wspomniane zwoje frubowe o¢raz urzg-
dzenie, np. krazki (15, 15a, 16, 16a, 17, 17a),
za pomoca ktérych whkiadki dystansowe sg
stale przesuwane wzdiuz trzpienia z szyb-
kosciag odpowiadajgeg posuwowi zwojéw sru-
bowych.

3. Urzqdzenie wedlug zastir.2, znamienne tym,
2e wkiadkt dystansowe (11, 12) s3 nastawne
wigledem siebie w kierunku . podiuznym
ttzpienia (14).

4. Urzgdzeénie weddug zastrz. 2 1 3, znamienne

tym, ze wkladki dystansowe (11, 12) sg osa-
dzone przy diametralnie przeciwleglych stro-
nach trzpienia (14).

. Harry Hansen
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik,
-rzecznik patentowy
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