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(567)  Eine Werkzeugaufnahmevorrichtung fiir einen
Bohr- oder MeiRelhammer, umfassend einen rohrformi-
gen Werkzeugaufnahmekorper (7) miteiner distalen Auf-
nahmedoffnung (8) fir ein Werkzeug (6), fir dessen En-
danschlag ein koaxial riickwartig angeordneter Schlag-
stoRel (9) einer Schlageinheit (2) vorgesehen ist, wobei
derrohrférmige Werkzeugaufnahmekaorper (7) miteinem
dessen Wandbereich radial durchdringenden Verriege-
lungsmechanismus (10) zusammenwirkt, dessen ent-

WERKZEUGAUFNAHMEVORRICHTUNG FUR EINEN BOHR- ODER MEISSELHAMMER

lang des Umfangs des Werkzeugaufnahmekérpers (7)
angeordnete und per Feder (11) in der verriegelten Stel-
lung gehaltenen Klinkenelemente (12) mittels einer au-
Reren Stellhiilse (14) durch Axialverschiebung in die ent-
riegelte Stellung zur Entnahme des eingesteckten Werk-
zeugs Uberfihrbar ist, wobei die duflere Stellhilse (14)
mindestens eine Ausblaséffnung (15a, 15b) zur Abfiih-
rung eines den Werkzeugaufnahmebereich kiihlenden
Luftstroms aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Werk-
zeugaufnahmevorrichtung fir einen Bohr- oder Meilel-
hammer, umfassend einen rohrférmigen Werkzeugauf-
nahmekdrper mit einer distalen Aufnahmeéffnung fir ein
Werkzeug, flir dessen Endanschlag ein koaxial riickwar-
tig angeordneter SchlagstoRel einer Schlageinheit vor-
gesehenist, wobei der rohrformige Werkzeugaufnahme-
korper mit einem dessen Wandbereich durchdringenden
Verriegelungsmechanismus zusammenwirkt, dessen
entlang des Umfangs des Werkzeugaufnahmekorpers
angeordnete und per Federkraft in der verriegelten Stel-
lung gehaltene Klinkenelemente mittels einer duBeren
Stellhiilse durch Axialverschiebung in die entriegelte
Stellung zur Entnahme des eingesteckten Werkzeugs
Uberflhrbar sind.

[0002] Das Einsatzgebiet der Erfindung erstreckt sich
vornehmlich auf handgehaltene Elektrowerkzeuge, wie
insbesondere einen Bohrhammer oder einen Meil3el-
hammer. Bei einem Meiflelhammer wird die von einer
rotatorischen Antriebseinheit, meist einem Elektromotor,
generierte Antriebsenergie in eine lineare Hin- und Her-
bewegung zur Beaufschlagung eines Meil3els als Werk-
zeug umgewandelt. Hierdurch lassen sich Werkstiicke
aus Beton, Gestein und dergleichen bearbeiten, indem
Bruchstiicke aus dem Werkstlick geschlagen werden.
Bei einem Bohrhammer wird diese lineare Arbeitsbewe-
gung zusatzlich mit einer rotatorischen Arbeitsbewegung
fur das Werkzeug erganzt, welcher insbesondere als ein
Bohrer ausgeflihrt ist. Neben elektrischer Antriebsener-
gie kann auch Druckluft als Antriebsenergie eingesetzt
werden. Ein pneumatischer Bohr- oder Meilelhammer
weist gewbhnlich eine héhere Leistung auf als elektrisch
betriebene Gerate.

Stand der Technik

[0003] Aus der DE 199 15 393 A1 geht eine gattungs-
gemale Werkzeugaufnahmevorrichtung fir einen Bohr-
oder MeiRelhammer hervor. Diese besteht im Wesentli-
chen aus einem rohrférmigen Werkzeugaufnahmekor-
per mit einer sich von dessen vorderem Ende nach hinten
erstreckenden Aufnahmed6ffnung fiir einen Schaft eines
Bohrers oder MeiRels als Werkzeug, welcher mindes-
tens eine Axialnut aufweist. Diese Axialnut wirkt zusam-
men mit einem den Wandbereich des rohrférmigen
Werkzeugaufnahmekdrpers durchdringenden Verriege-
lungsmechanismus. Der Verriegelungsmechanismus
umfasst einen in eine Durchtritts6ffnung der Wandung
des Werkzeugaufnahmekdrpers eingesetzten Riegel-
korper, der aus mehreren Klinkenelementen bestehen
kann und in einer verriegelten Stellung das Werkzeug
gegen radiale Verlagerung nach auflen abstlitzt und bei
eingesetztem Werkzeug in die zugeordnete mindestens
eine Axialnut eingreift. In der entriegelten Stellung ist der
Riegelkdrper radial nach aufien verlagert, so dass eine
Entnahme des eingesetzten Werkzeugs aus der Werk-
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zeugaufnahmevorrichtung ermdéglicht wird. Der Verrie-
gelungsmechanismus umfasst ferner einen Stitzring,
der zwischen einer den Riegelkorper in der verriegelten
Stellung abstiitzenden Lage und einer die entriegelte
Stellung des Riegelkdrpers definierende Lage axial be-
wegbar ist. Der Stiitzring wird dabei in Richtung einer
Verlagerung nach der verriegelten Stellung von einer Fe-
der druckbeaufschlagt. Uber eine duRere Stellhiilse lasst
sich die Werkzeugaufnahmevorrichtung zwischen der
verriegelten Stellung und der entriegelten Stellung durch
ein manuelles axiales Verschieben betatigen.

[0004] Gewdhnlich sind Stellhilsen fur Werkzeugauf-
nahmevorrichtungen der vorstehend beschriebenen Art
derart konzipiert, dass eine Systemtrennung gegeniiber
dem Ubrigen Gerat mit einer aus Antriebsmotor und
nachgeordnetem Getriebe bestehenden Schlageinheit
realisiert ist. Diese herkdmmliche Bauform dient zum ei-
nen dazu, eine Relativbewegung zwischen den benach-
barten Bauteilen ohne die Gefahr einer Kollision zu ge-
wahrleisten und bietet zum anderen die Voraussetzung
fir eine einfache Austauschbarkeit, was auch die Mon-
tage vereinfacht. Durch diese getrennte Bauform muss
allerdings die die Schlageinheit des Gerats durchstro-
mende Kihlluft, welche gewoéhnlich Gber einen am An-
triebsmotor angebrachten Ventilator erzeugt wird, be-
reits vor der Werkzeugaufnahmevorrichtung aus dem
Gerat ausgeblasen werden.

[0005] Andererseits befinden sich im Bereich der
Werkzeugaufnahmevorrichtung des hier interessieren-
den Gerats ebenfalls Bauteile, insbesondere die Klinken-
elemente des Verriegelungsmechanismus, welche im
Zusammenwirken mitdem eingesteckten Werkzeug eine
erhebliche Reibungswarme erzeugen, die bislang allein
durch Abstrahlung von der AuRenoberflache der Werk-
zeugaufnahmevorrichtung abgebaut werden konnte. Da
die diese Auflenoberflaiche im Wesentlichen bildende
Stellhiilse der Werkzeugaufnahmevorrichtung meist aus
einem Metall besteht, kann wegen der Warmeleitfahig-
keit im Extremfall auch die Beriihrungssicherheit der ge-
samten Stellhiilse beeintrachtigt sein.

[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Werkzeugaufnahmevorrichtung der gat-
tungsgemalien Art dahingehend weiter zu verbessern,
dass mit einfachen technischen Mitteln eine Uberhitzung
durch lokal entstehende Reibungswarme vermieden
wird.

Offenbarung der Erfindung

[0007] Die Aufgabe wird ausgehend von einer Werk-
zeugaufnahmevorrichtung gemafR dem Oberbegriff von
Anspruch 1 in Verbindung mit dessen kennzeichnenden
Merkmalen geldst. Hinsichtlich eines die erfindungsge-
malke Werkzeugaufnahmevorrichtung umfassenden
Bohr- oder MeiRelhammers wird auf Anspruch 8 verwie-
sen. Die jeweils riickbezogenen abhangigen Anspriiche
geben vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung wie-
der.
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[0008] Die Erfindung schlief3tdie technische Lehre ein,
dass die Stellhiilse des Verriegelungsmechanismus ei-
nes Bohr- oder MeiRelhammers mindestens eine Aus-
blas6ffnung zur Abfiihrung eines den Werkzeugaufnah-
mebereich kiihlenden Luftstroms aufweist. Unter Werk-
zeugaufnahmebereich wird im Rahmen der vorliegenden
Anmeldung der Innenbereich der Werkzeugaufnahme-
vorrichtung verstanden, der sich im Wesentlichen inner-
halb der Stellhiilse befindet, welche seitens der distalen
Aufnahmedéffnung fiir das Werkzeug mit einer zusatzli-
chen Staubschutzkappe versehen werden kann. Diese
Funktionalitat kann aber auch mitin die Formgebung der
Stellhilse integriert werden.

[0009] Der Kihlluftstrom fir den Werkzeugaufnahme-
bereich wird vorzugsweise vom Kiihlluftstrom fir die
Schlageinheit, also den Antriebsmotor nebst Getriebe,
abgezweigt und in Richtung der Werkzeugaufnahmevor-
richtung geleitet. Hierfir sind in Axialrichtung verlaufen-
de Spalten oder Nuten zwischen benachbarten Bauteilen
oder auch Axialkanéle in denselben vorzusehen.
[0010] Mit anderen Worten gewahrleistet die erfin-
dungsgemalie Losung durch Umgestaltung der Stellhiil-
se, welche gewohnlich allein zur Betatigung des Verrie-
gelungsmechanismus vorgesehen ist, durch Einbrin-
gung mindestens einer Ausblas6ffnung sowie einer Kiihl-
luftfihrung zwischen zueinander relativ beweglichen in-
nenliegenden Bauteilen der Werkzeugaufnahmevorrich-
tung die Realisierung einer aktiven lokalen Kihlfunktion.
Durch die insoweit funktionsintegrierte Stellhililse nebst
der kuhlluftfilhrenden Bauteile wird die Kiihlleistung im
Werkzeugaufnahmebereich erheblich verbessert, so
dass selbst bei hoher Leistung stets eine Beriihrungssi-
cherheit gewahrleistet wird. Hinzu kommt, dass dank der
aktiven Kuihlung die Lebensdauer von Elastomerdichtun-
gen und Kunststoffteilen erhéht wird. AuRerdem bietet
die erfindungsgemafie Lésung den Vorteil, dass ein
Staubeintrag vom Werkzeugaufnahmebereich in den
Bereich der Schlageinheit vermieden wird, was den An-
triebsverschleild verringert. Dartiber hinaus wird der Ar-
beitsbereich des Werkzeugs permanent durch die aus-
tretende Kuhlluft gereinigt, so dass stets Sichtfreiheit auf
die Bearbeitungsstelle gewahrleistet wird.

[0011] Vorzugsweise erstreckt sich die Stellhilse iber
die gesamte freie Lange der Werkzeugaufnahmevorrich-
tung bis hin zu dem die Schlageinheit umgebenden
Hauptkorper des Gerats. Um eine Relativbewegung zwi-
schen beiden Baueinheiten zu gewahrleisten, sollte die
Stellhiilse in das vordere Ende des Hauptkorpers des
Gerats hineinragen, wozu eine geringe Spielpassung
hinreichend ist. Alternativ kann die Stellhiulse natirlich
auch auRRen eine Uberlappung mit dem Hauptkdrper des
Gerats erzeugen. Dabei ist der zu Giberlappende Bereich
in der Axialerstreckung so zu dimensionieren, dass die
elektrische Sicherheit fir den Anwender gewahrleistet
ist.

[0012] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Stellhiilse besteht diese aus mehreren Hulsenab-
schnitten unterschiedlichen Durchmessers, wobei die
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mindestens eine Ausblaséffnung im Absatzbereich zwi-
schen benachbarten Hilsenabschnitten angeordnet ist.
Dies bildet die geometrische Voraussetzung dafiir, dass
die mindestens eine Ausblas6ffnung derart angeordnet
wird, dass der Kihlluftstrom in im Wesentlichen Axial-
richtung ausstromt. Hierdurch kann als Sekundéarnutzen
ein besonders effizientes Freiblasen der Bearbeitungs-
stelle des Werkzeugs realisiert werden.

[0013] GemalR einer anderen die Erfindung verbes-
sernden Malinahme wird vorgeschlagen, dass sich die
Durchmesser der Hilsenabschnitte von der Aufnahme-
6ffnung beziehungsweise deren Staubschutzkappe in
Richtung Hauptkorper des Gerats erweitern. Hierdurch
kénnen an mehreren Absatzen mehrere Ausblaséffnun-
gen mit axialer Stromungsrichtung eingebracht werden,
was zum einen die Kuhlleistung und zum anderen die
Freiblasleistung der Werkzeugaufnahmevorrichtung
weiter erhOht.

[0014] Diesbeziglich seidarauf hingewiesen, dass die
mindestens eine Ausblaséffnung jeweils aus einem
Kranz von entlang des Umfangs des zugeordneten Ab-
satzabschnitts der Stellhilse verteilt angeordneten Ein-
zeldurchbriichen bestehen kann. Hierdurch wird ein ho-
mogen entlang des Umfangs der Stellhiilse wirkender
Kuhlluftstrom erzeugt.

[0015] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung wird vorgeschlagen, dass eine erste Aus-
blas6ffnung in einem im Bereich des Verriegelungsme-
chanismus angeordneten Absatzabschnitt der Stellhilse
eingebracht wird, um die vom Verriegelungsmechanis-
mus lokal erzeugte Reibungswéarme direkt nach auRen
abzufiihren. Wie bereits vorstehend erwahnt, erzeugen
die Klinkenelemente des Verriegelungsmechanismus im
formschlissigen Zusammenwirken mit dem Werkzeug-
schaft und des hierdurch gegebenen Bewegungsspiels
einen erheblichen Anteil der Reibungswarme im Werk-
zeugaufnahmebereich, welcher durch diese MaRnahme
auf kiirzestem Wege durch eine effiziente Warmekon-
vektion nach auRen hin abgeflihrt werden kann.

[0016] Stattdessen oder erganzend kann eine zweite
Ausblasoéffnung in einem im Bereich des Schlagstéfels
angeordneten Absatzabschnitt der Stellhiilse einge-
bracht werden, um die von der Schlageinheit erzeugte
Reibungswarme ebenfalls direkt nach aulRen abzufiih-
ren. Denn die Kontaktstelle zwischen dem SchlagstéRel
der Schlageinheit und der Stirnseite des Werkzeug-
schafts bildet einen weiteren, Reibungswarme erzeu-
genden Bereich innerhalb der Werkzeugaufnahmevor-
richtung, welcher ebenfalls bei héheren Leistungen ei-
nen erheblichen Warmebeitrag leisten kann. Die Schla-
geinheitist bevorzugtin an sich bekannter Weise elektro-
pneumatisch ausgebildet.

Detailbeschreibung anhand Zeichnung
[0017] Weitere die Erfindung verbessernde Malinah-

men werden nachstehend gemeinsam mit der Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels der Erfin-
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dung anhand der Figuren naher dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines MeiRel-
hammers mit erfindungsgemafier Werkzeugaufnah-
mevorrichtung, und

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mal luftstromgekiihlte Werkzeugaufnahmevorrich-
tu ng.

[0018] GemaR Fig. 1 besteht ein MeiRelhammer im
Wesentlichen aus einer in einem Hauptkorper 1 unter-
gebrachten elektro-pneumatischen Schlageinheit 2, wel-
che aus einem elektrischen Antriebsmotor 3 mit nachge-
ordnetem Getriebe 4 besteht. Das Getriebe 4 wandelt
die Antriebsdrehbewegung des Antriebsmotors 3 in eine
alternierend lineare Schlagbewegung um, welche in
Richtung Werkzeugaufnahmevorrichtung 5 tbertragen
wird. In die Werkzeugaufnahmevorrichtung 5 ist ein
Werkzeug 6 in Form eines MeilRRels eingesetzt und dort
gehalten.

[0019] GemaR Fig.2umfasstdie Werkzeugaufnahme-
vorrichtung 5 einen rohrférmigen Werkzeugaufnahme-
kérper 7 mit einer distalen Aufnahme6ffnung 8 zur Ein-
fuhrung des - hier nicht weiter dargestellten - Werkzeugs
6. Dessen Endanschlag wird durch einen koaxial riick-
wartig angeordneten SchlagstoRel 9 der hier nur teilwei-
se illustrierten Schlageinheit 2 gebildet.

[0020] Der rohrférmige Werkzeugaufnahmekorper 7
wirkt mit einem dessen Wandbereich radial durchdrin-
genden Verriegelungsmechanismus 10 zusammen. Der
Verriegelungsmechanismus 10 umfasstentlangdes Um-
fangs des Werkzeugaufnahmekdrpers 7 angeordnete
und per Feder 11 in einer verriegelten Stellung gehaltene
Klinkenelemente 12 sowie unter anderen - an sich be-
kannten - Bauteilen auch eine als Gegenlager dienendes
Axiallager 13 und wird in herkdmmlicher Weise mittels
einer duBeren Stellhiilse 14 betétigt. Die Betatigung er-
folgt durch eine Axialverschiebung der dulReren Stellhuil-
se 14, so dass durch Axialverschiebung in Richtung des
Hauptkorpers 1 des Meillelhammers eine Entriegelung
des Verriegelungsmechanismus 10 erfolgen kann, um
ein eingestecktes Werkzeug hieraus zu entnehmen.
[0021] Die Stellhiilse 14 ist aullerdem mit Ausblasoff-
nungen 15a und 15b zur Abflihrung eines den Werkzeug-
aufnahmebereich kiihlenden Luftstroms versehen. Die-
ser Kuhlluftstrom fir den Werkzeugaufnahmebereich
wird dabei vom Kihlluftstrom der Schlageinheit 2 - wel-
che hier nur teilweise gezeigt ist - abgezweigt und tber
Axialnuten in einer vom Hauptkérper 1 umschlossenen
Gleithiilse 16 in den Werkzeugaufnahmebereich Uber-
fuhrt. Zwischen der Stellhiilse 14 und dem Hauptkorper
1 besteht eine die erforderliche relative axiale Beweg-
lichkeit ermdglichende Spielpassung, die jedoch mdg-
lichst eng und zusétzlich eventuell abgedichtet ausge-
fiihrt sein sollte, um in diesem Ubergangsbereich keine
hohen Abstrémverluste an Kihlluft zu erzeugen.

[0022] Die Stellhiilse 14 bestehtaus mehreren Hiilsen-
abschnitten 14a bis 14c, unterschiedlichen Durchmes-
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sers, welche sich ausgehend von der Staubschutzkappe
16 im Bereich der Aufnahmed6ffnung 8 in Richtung Haupt-
korper 1 des MeilRelhammers stufenweise erweitern. Die
Ausblasoéffnungen 15a und 15b sind in je zugeordneten
dazwischenliegenden Absatzabschnitten 14x bezie-
hungsweise 14y zwischen benachbarten Hilsenab-
schnitten 14abis 14c angeordnet und gewahrleisten hier-
durch ein im wesentlichen axiales Abstrémen der aus-
tretenden Kihlluft in Richtung Werkzeug.

[0023] Die erste Ausblaséffnung 15a ist in einem im
Bereich des Verriegelungsmechanismus 10 angeordne-
ten Absatzabschnitt 14x der Stellhiilse 14 eingebracht,
um hier speziell die vom Verriegelungsmechanismus 10
erzeugte Reibungswarme direkt nach aufen hin abzu-
fUhren.

[0024] Die zweite Ausblasoffnung 15b ist dagegen in
einem im Bereich ortsnah des Schlagstofiels 9 angeord-
neten Abzweigabschnitt 14y der Stellhilse 14 einge-
bracht, um die von der Schlageinheit 2 erzeugte Rei-
bungswarme direkt nach aufen hin abzufiihren.

[0025] Die Erfindung ist nicht beschrankt auf das vor-
stehend beschriebene bevorzugte Ausflihrungsbeispiel.
Es sind vielmehr auch Abwandlungen hiervon denkbar,
welche vom Schutzbereich der nachfolgenden Ansprii-
che mitumfasst sind. Soist es beispielsweise auch mog-
lich, anstelle eines MeiRelhammers einen Bohrhammer
mit einer erfindungsgemal luftstromgekihlten Werk-
zeugaufnahmevorrichtung auszustatten, welche im Ub-
rigen auch noch weitere Ausblaséffnungen zur effizient
lokalen Kihlung aufweisen kann.

Bezugszeichenliste
[0026]

Hauptkorper

Schlageinheit

Antriebsmotor

Getriebe
Werkzeugaufnahmevorrichtung
Werkzeug
Werkzeugaufnahmekdorper
Aufnahmeéffnung

9 Schlagstofiel

10  Verriegelungsmechanismus

0N O WN -

11 Feder

12 Klinkenelement
13  Axiallager

14  Stellhiilse

15  Ausblaséffnung
16  Staubschutzkappe

Patentanspriiche
1. Werkzeugaufnahmevorrichtung fiir einen Bohr- oder

MeilRelhammer, umfassend einen rohrférmigen
Werkzeugaufnahmekdrper (7) miteiner distalen Auf-
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nahmed6ffnung (8) fiir ein Werkzeug (6), fir dessen
Endanschlag ein koaxial rickwartig angeordneter
Schlagstoflel (9) einer Schlageinheit (2) vorgesehen
ist, wobei der rohrférmige Werkzeugaufnahmekor-
per (7) mit einem dessen Wandbereich radial durch-
dringenden Verriegelungsmechanismus (10) zu-
sammenwirkt, dessen entlang des Umfangs des
Werkzeugaufnahmekorpers (7) angeordnete und
per Feder (11) in der verriegelten Stellung gehalte-
nen Klinkenelemente (12) mittels einer auferen
Stellhilse (14) durch Axialverschiebung in die ent-
riegelte Stellung zur Entnahme des eingesteckten
Werkzeugs uberfihrbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die duflere Stell-
hilse (14) mindestens eine Ausblaséffnung (15a,
15b) zur Abfiihrung eines den Werkzeugaufnahme-
bereich kihlenden Luftstroms aufweist.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stellhiilse (14)
aus mehreren Hilsenabschnitten (14a-14c) unter-
schiedlichen Durchmessers besteht, wobei die min-
destens eine Ausblaséffnung (15a, 15b) im Absatz-
abschnitt (14x, 14y) zwischen benachbarten Hiilsen-
abschnitten (14a-14c) angeordnet ist.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens ei-
ne Ausblasoéffnung (15a; 15b) derart an einem Ab-
satzabschnitt (14x; 14y) angeordnet ist, dass der
Kuhlluftstrom in im wesentlichen Axialrichtung aus-
stromt.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einem der An-
spriiche 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Durchmesser
der Hilsenabschnitte (14a-14c) sich von der Auf-
nahmed6ffnung (8) in Richtung Hauptkdrper (1) er-
weitern.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einem der vor-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine erste Ausblasoffnung (15a) in einem im
Bereich des Verriegelungsmechanismus (10) ange-
ordneten Absatzabschnitt (14x) der Stellhiilse (14)
eingebracht ist, um die vom Verriegelungsmecha-
nismus (10) erzeugte Reibungswarme direkt nach
Aufllen abzufiihren.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einem der vor-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine zweite Ausblaséffnung (15b) in einem im
Bereich des SchlagstoRels (9) angeordneten Ab-
satzabschnitt (14y) der Stellhiilse (14) eingebracht
ist, um die von der Schlageinheit (2) erzeugte Rei-
bungswarme direkt nach AuRen abzufiihren.

Werkzeugaufnahmevorrichtung nach einem der vor-
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10.

stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Ausblasoffnung (15a,
15b) jeweils aus einem Kranz von entlang des Um-
fangs des zugeordneten Absatzabschnitts (14x;
14y) verteilt angeordneten Einzeldurchbriichen be-
steht.

Bohr-oder MeiRelhammer zur Bearbeitung eines mi-
neralischen Werkstoffs, insbesondere Beton und
Gestein, mit einer luftstromgekihlten Werkzeugauf-
nahmevorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche.

Bohr- oder Meilkelhammer nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schlageinheit
(2) einen elektrischen Antriebsmotor (3) mit nachge-
ordnetem Getriebe (4) zur Umwandlung einer An-
triebsdrehbewegung in eine alternierend lineare
Schlagbewegung mittels Schlagstofiel (9) zur Be-
aufschlagung des Werkzeugs (6) umfasst.

Bohr- oder Meiftelhammer nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kiihlluftstrom
fur den Werkzeugaufnahmebereich vom Kuhlluft-
strom flir den Antriebsmotor (3) nebst Getriebe (4)
abgezweigt ist.
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