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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 25日 (2005.11.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 数 の 成 形 が ガ ラ ス で あ っ て 、
　 こ の ガ ラ ス を 、 前 記 モ ー ル ド プ レ ス 装 置 の 成 形 型 の 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し 、
　 か つ 、 こ の 複 数 の ガ ラ ス を 前 記 複 数 の 成 形 型 へ 同 時 に 供 給 し て 、 同 時 に プ レ ス 成 形
す る 請 求 項 ３ 記 載 の 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 特 許 文 献 ２ に 記 載 の プ レ ス 成 形 装 置 は 、 特 許 文 献 １ に 記 載 の プ レ ス 成 形 装 置 に 比
べ て 、 コ ン パ ク ト な 設 計 で 高 い 熱 効 率 を 得 る こ と が で き る 。 こ れ は 、 母 型 を 長 尺 状 に し 、
複 数 の 成 形 型 を 直 線 状 に 配 置 し た た め 、 成 形 型 が い ず れ も 発 熱 体 の 表 皮 部 分 か ら 近 距 離 に
あ り 、 効 率 的 に 加 熱 さ れ る か ら で あ る 。
　 し か し 、 発 熱 体 を 長 尺 状 に し た 場 合 に は 、 配 置 さ れ た 成 形 型 の 、 長 手 方 向 中 央 付 近 で は
、 両 端 付 近 に 比 較 し て 、 長 手 方 向 端 部 か ら の 熱 伝 導 に 時 間 が か か り 、 結 果 と し て 中 央 付 近
に 配 置 さ れ た 成 形 型 の 加 熱 が 、 両 端 付 近 と 比 べ て 相 対 的 に 低 温 に な る 。 こ の た め 、 成 形 さ
れ る 複 数 の 光 学 素 子 の 面 精 度 、 肉 厚 に 影 響 を 与 え る 。
　 そ こ で 、 特 許 文 献 ２ に 記 載 の プ レ ス 成 形 装 置 で は 、 母 型 の 長 手 方 向 両 端 に 気 体 を 吹 き 付
け る こ と に よ っ て 、 複 数 の 成 形 型 の 間 で の 均 熱 を 図 る よ う に し て い る が 、 近 年 、 こ の よ う
な 補 助 手 段 を 用 い な く て も 、 複 数 型 の 均 熱 よ う な 装 置 が 求 め ら れ て い た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に お い て は 、 前 記 複 数 の 成 形 が ガ ラ ス で あ
っ て 、 こ の ガ ラ ス を 、 前 記 モ ー ル ド プ レ ス 成 形 装 置 の 成 形 型 の 温 度 よ り 高 温 に 加 熱 し
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、 か つ 、 こ の 複 数 の ガ ラ ス を 前 記 複 数 の 成 形 型 へ 同 時 に 供 給 し て 、 同 時 に プ レ ス 成 形
し て ガ ラ ス 光 学 素 子 を 製 造 す る 。
　 こ の よ う な 製 造 方 法 に よ れ ば 、 面 精 度 、 形 状 精 度 の 高 い ガ ラ ス 光 学 素 子 を 、 さ ら に 短 い
サ イ ク ル タ イ ム で 、 複 数 同 時 に 製 造 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 光 学 素 子 の 製 造 方 法 に お い て は 、 プ レ ス 成 形 を 行 う 際 の 、 前 記 複 数 の 成
形 型 の 各 成 形 面 に お け る 温 度 分 布 を 、 １ ０ ℃ 以 内 と な る よ う に す る 。
　 こ の よ う な 製 造 方 法 に よ れ ば 、 均 一 な 光 学 性 能 を 有 し た （ ガ ラ ス ） 光 学 素 子 を 複 数 同 時
に 製 造 す る こ と が 可 能 と な る 。
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