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64 Vertahren zum Anordnen von Wiirsten an einem Rauchstab sowie Rauchstab und Aufhénger zu
dessen Durchfiihrung.

@ Die Wiirste werden mit einem Aufhéngemittel {(3) ver-

sehen, welches eine Verdickung aufweist (7). Das Auf-
hangemittel wird dann in einen Schiitz (5) eines als Rauch-
stab dienenden Elementes (2) eingeflhrt, derart, dass die
Wirste an den Verdickungen (7) aufgehéngt werden. Das
Verfahren erlaubt auf einfache Art das automatische Auf-
hangen von Wirsten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anord-
nen von Wirsten an einem stabférmigen Element,
bei welchem an jeder Wurst oder jeweils an einer
Kette von Wirsien ein Aufhéngemittel befestigt
wird. Ferner betrifit die Erfindung ein Element und
ein Aufhdngemittel zur Durchfilhrung des Verfah-
rens. Ferner betrifft die Erfindung eine spezielle
Anwendung des Verfahrens.

Es ist bekannt, eine Mehrzahi von Wiirsten an ei-
nem sogenannten Rauchstab hintereinandergereiht
aufzuhéngen. Die Wirste werden nachfolgend an
diesem Rauchstab héngend zur Weiterbehandlung
in eine Raucherkammer verbracht. Zum Aufhéngen
der Wirste am Rauchstab oder allgemein an einer
Haltestange ist es bekannt, bei der Herstellung der
Wurst an dieser eine Wurstaufhéingeschlaufe zu
befestigen, wie sie z.B. aus der CH-PS 663 876 be-
kannt ist. Die Befestigung der Schlaufe erfolgt da-
bei in der Regel mit dem die Wurst verschliessenden
Drahtclip. Die Wiirste werden dann von Hand am
Rauchstab oder an der Stange aufgehéngt, indem
die Schlaufe Giber den Stab oder die Stange gescho-
ben wird.

Bestrebungen, diesen Vorgang zu automatisie-
ren, fiihrten zu komplizierten Vorrichtungen, da je-
weils ein Fithrungselement in die Schlaufe eingefa-
delt werden muss, um diese iiber den Rauchstab zu
ziehen. Das Einbringen dieses Filhrungselementes
in die Schlaufe ist aufwendig, da diese dazu zu-
nachst in eine sehr genau definierte Lage gebracht
werden muss, was bei den hohen Kadenzen der
Waurstverschliessmaschinen Probleme schafit. Sol-
che Vorrichtungen sind z.B. aus der DE-OS
3 437 830 und aus der EP-A 129 864 bekannt.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrun-
de, eine Mdglichkeit zu schaffen, das automatische
Anordnen bzw. Authéngen von Wiirsten an einem
stabférmigen Element, inshbesondere einem Rauch-
stab, einfach, schnell und sicher zu bewerkstelli-
gen.

Dies wird beim Verfahren der eingangs genann-
ten Art dadurch erreicht, dass ein faden- oder
bandférmiges Aufhangemitel an der Wurst befe-
stigt wird, welches an seinem wurstabgewandten
Endbereich mit einer Verdickung versehen ist, und
dass das Auth&ngemittel mit der Verdickung durch
eine Offnung des Elementes in einen Hohlraum des-
selben eingefiihrt und in einen Bereich des Elemen-
tes transportiert wird, in welchem die Verdickung
durch das Element gehalten wird.

Das Element und das Aufhédngemittel zur Durch-
fuhrung des Verfahrens sind geméss den Anspri-
chen 2 bzw. 5 ausgestaltet.

Da beim erfindungsgeméassen Verfahren keine
Schlaufe getffnet und Uber den Rauchstab gezo-
gen werden muss, ergibt sich eine wesentliche Ver-
einfachung. Es muss lediglich die Verdickung des
Aufhéngemittels in eine zunachst ungefahr bestimm-
te Lage gebracht werden, wie es nachfolgend ge-
nauer beschrieben wird.

Im folgenden sollen Ausfilhrungsbeispiele der Er-
findung anhand der Zeichnungen naher erlautert
werden. Darin zeigt:
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Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht dreier
Wiirste und eines Rauchstabes;

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Ausfiih-
rungsform des Raubstabes;

Fig. 3a-3d Querschnitte durch Rauchstébe;

Fig. 4 ein Aufhéngemittel;

Fig. 5 ein weiteres Aufhangemittel;

Fig. 6 einen Langsschnitt durch ein Element zur
Erlauterung einer speziellen Anwendung.

Fig. 1 zeigt zur grundsatzlichen Erlauterung des
Verfahrens jeweils das Ende dreier aufeinanderfol-
gender Wirste 1, an welchem jeweils mittels des
Clips 4 eine Fadenschlaufe 3 mit einem Knoten 7 be-
festigt ist, wie sie z.B. aus der CH-PS 663 876 be-
kannt ist. Der Rauchstab 2 ist als rechteckiges
Hohlprofil ausgeflihrt, indes zur besseren Darstel-
lung nur zum Teil als solches dargestelit. Dieses
Hohlprofil, welches z.B. aus Aluminium oder rost-
freiem Stahl besteht, weist einen Schilitz 5 auf, der
schmaler als der Durchmesser des Knotens 7 ist,
aber breiter als der Faden der Schlaufe 3. Die
Wurst 1 wird von einem nicht dargestellten Férder-
mittel zum Rauchsiab transportiert und die Faden-
schlaufe wird — wie nachfolgend genauer beschrie-
ben - so ausgerichtet, dass der Faden in den
Schlitz des Rauchstabes eintritt. Die Miindung des
Schiitzes 5 kann dabei erweitert sein und einen Ein-
lauf 8 bilden. Das Fordermittel wird anschliessend
nicht mehr dazu benétigt, die Wurst zu halten; dies
erfolgt mittels des Knotens 7, der innen beidseits
des Schiitzes 5§ auf dem Rauchstab aufliegt. Die
Weiterbefdrderung der Wiirste entlang des Rauch-
stabes bis zu dessen Ende kann durch das Forder-
mittel erfolgen. Es kann aber auch lediglich durch
das Nachschieben weiterer Wiirste am Anfang des
Rauchstabes erfolgen.

Das Ausrichten des Authéngemittels 3 kann auf
verschiedene, an sich bekannte Weise geschehen
und ist nicht kritisch, da lediglich darauf geachtet
werden muss, dass der Knoten 7 oberhalb des
Schiitzes 5 zugefiihrt wird. Zur seitlichen Fithrung
kénnen an den Einlauf 8 des Rauchstabes 2 an-
schliessende Fihrungen vorgesehen sein. Das
Ausrichten der Aufhangemittel kann z.B. mittels ge-
genldufig rotierender Biirsten erfolgen oder mittels
eines Lufistromes. Da zum Aufh&ngen der Wiirste
die Fadenschlaufe nicht durchstochen werden
muss, geniigen diese einfachen Mittel zum ungefah-
ren Ausrichten des Aufh@ngemittels.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Rauch-
stab gemaéss Fig. 1. Dabei sind die Seitenwénde des
Schliizes 5 angeschragt. Dadurch kann erreicht
werden, dass die Verdickung des Aufhéngemittels
sich teilweise im Schlitz verkantet und somit die
Wurst weniger leicht entlang des Schlitzes bzw. des
Rauchstabes gleitet. Dies kann erwiinscht sein, da
héufig mehrere Rauchstébe mit Wilrsten auf einem
Wagen transportiert werden und eine Verschie-
bung der Wirste entlang des jeweiligen Rauchsta-
bes beim Transport zu einem Kippen des Wagens
fiihren kann.

Fig. 3a bis 3d zeigen weitere Ausfithrungen von
Rauchstaben im Querschnitt. Diese weisen z.T. ent-
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lang jeder Seite eine in Langsrichtung verlaufende
Nut zur Aufnahme der Aufhéngemittel auf.

Fig. 4 und 5 zeigen weitere Ausflihrungsbeispie-
le fiir Authangemitiel. Dieses kann beim erfindungs-
geméssen Verfahren anstelle einer Fadenschlaufe
nur ein einzelner Faden mit einer Verdickung an ei-
nem Ende sein. In diesem Fall wird aber eine Ver-
dickung am wurstseitigen Ende ebenfalls vorteithaft
sein, um ein Abrutschen des mittels Clip befestigten
Fadens an der Wurst zu vermeiden. Die Ausfiih-
rung nach Fig. 4 kann z.B. von einem Kunststoifa-
den gebildet werden, an dessen Ende jeweils eine
Kunststoffverdickung angegossen ist.

Die Ausfilhrung nach Fig. 5 ist bandférmig und
weist eine zylindrische Verdickung auf. Wurstseitig
ist ein Loch vorgesehen, durch welches der Ciip
verlaufen kann, um ein sicheres Halten des Auf-
hangemitiels an der Wurst zu gewahrleisten. Das
Band kann beschriftbar ausgefihrt sein und kann
somit gleichzeitig als Etikette dienen.

Nach dem Ré&uchern werden die Wirste vom
Rauchstab genommen. Dies kann durch Zerschnei-
den des Aufhangemittels erfolgen. Das erfindungs-
gemasse Verfahren erlaubt das beschriebene, ein-
fache Aufhiingen der Wiirste. Sollte es aber den-
noch gewiinscht sein, die Wiirste mit {iber einen
Stab gezogenen Schlaufen aufzuhéngen, so ergibt
die Anwendung einer Weiterbildung des Verfah-
rens auch dafiir eine Vereinfachung, weiche an-
hand von Fig. 6 erlautert wird, die einen Léngs-
schnitt durch ein Element 2 zeigt. Dabei wird ein be-
weglicher Anschlag 10 vorgesehen, welcher quer
zum Schlitz 5 verlauft und an welchem die Faden-
schlaufe beim Transport entlang des Schiitzes 5
zum Anliegen kommt. Da der Schlitz 5 nur wenig
breiter als der Faden ist, sind die Fadenschlaufen
im Schiitz jeweils so angeordnet, dass die beiden
Abschnitte 3a und 3b der Fadenschlaufe mit Sicher-
heit nebeneinander bzw. in Transporirichiung hin-
tereinander liegen. Durch den Anschiag 10 und den
Schlitz 5 ergibt sich somit eine genau definierte La-
ge der Schlaufe. Befindet sich die Schlaufe am An-
schlag 10, so kann daher eine Nadel 11 an diesem de-
finierten Ort durch die Schiaufe gefithrt werden.
Die Schlaufe ist somit erfasst, und der Anschiag 10
kann vom Schlitz wegbewegt werden, um das Her-
ausfiihren der Fadenschlaufe aus dem Schlitz mit-
tels der Nadel zu ermdglichen. Da die Schiaufe nun
erfasst ist, kann sie auf bekannte Weise {ber einen
Stab gezogen werden.

Das Verfahren geméss den Anspriichen 1 und 2
kann daher generell zum Vereinzeln von Wirsten
mit Fadenschlaufen vorgesehen werden. Das Ele-
ment 2 bildet dabei keinen Rauchstab, sondern ist
auf einen kurzen Abschnitt zum Ausrichten und
Durchstossen der Fadenschlaufe beschrankt und
kann maschinenfest angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Anordnen von Wiirsten an ei-
nem stabférmigen Element, bei welchem an jeder
Wurst oder jeweils an einer Kette von Wiirsten ein
Aufhéingemittel befestigt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein faden- oder bandférmiges Auf-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

hangemittel (3, 13, 23) an der Wurst (1) befestigt
wird, welches an seinem wurstabgewandten Endbe-
reich mit einer Verdickung (7, 17, 27) versehen ist,
und dass das Aufhangemittel mit der Verdickung
durch eine Offnung des Elementes (2) in einen Hohl-
raum desselben eingefiihrt und in einen Bereich des
Elementes transportiert wird, in welchem die Ver-
dickung durch das Element gehalten wird.

2. Element zur Durchfihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Element als Rauchstab ausgebildet ist und dass
der Rauchstab mindestens eine Offnung, welche
grosser als die Verdickung des Aufh&ngemittels
ist, und mindestens eine mit der Offnung verbunde-
ne Nut mit aufgeweitetem Grund aufweist, wobei die
Nutenéfinung (5) schlitzformig in der L&ngsachse
des Rauchstabes verléuft und eine Weite aufweist,
welche grosser ist als der Durchmesser bzw. die
Dicke des zwischen Wurst und Verdickung liegen-
den Abschnittes des faden- bzw. bandidrmigen
Authéngemittels und kleiner als der Durchmesser
der Verdickung.

3. Element nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die schlitzformige Nutendffnung
rauchstabinnenseitig mit Anschragungen versehen
ist.

4. Element nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rauchstab von einem stirn-
seitig offenen, langsgeschlitzten Aluminiumprofil
gebildet wird.

5. Aufhéngemittel zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass es faden- oder bandférmig ist und mindestens
an einem Ende eine Verdickung aufweist.

6. Aufhangemittel nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Aufhangemitte! als verkno-
tete Fadenschiaufe (3) ausgebildet ist, deren Kno-
ten (7) die Verdickung bildet.

7. Aufhéngemittel nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Aufhangemittel als Kunst-
stoffaden (13) mit einer Verdickung an beiden En-
den ausgestaltet ist.

8. Aufhingemittel nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Aufhangemittel als be-
schriftbares Band (23) mit einem gelochten Ende
und einem verdickten Ende ausgefiihrt ist.

9. Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1
zum Vereinzeln von mit Fadenschlaufen versehe-
nen Wirsten und Aufziehen der Fadenschlaufe auf
eine Haltestange, dadurch gekennzeichnet, dass
das Aufhdngemitiel von einer verknoteten Faden-
schlaufe (3) gebildet wird, dass die beiden Schiau-
fenabschnitte (3a, 3b) im Element in einer Ebene ne-
beneinanderliegend angeordnet und mittels eines
Anschlages (10) in eine definierie Lage gebracht
werden, worauf eine Nadel (11) zwischen den
Schlaufenabschnitten eingebracht wird und die
Schlaufe aus dem Element herausgezogen und lber
eine Stange gefiihrt wird.
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