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(57)摘要

本发明提出一种模块化灶具，包括底壳、面

板、阀体模块以及燃烧器模块，所述面板安装在

底壳上形成安装空间，所述阀体模块通过气源方

向转换器连接燃烧器模块，所述阀体模块与气源

方向转换器通过快接方式连接，所述燃烧器与气

源方向转换器也通过快接方式连接，通过所述阀

体模块与气源方向转换器通过快接方式连接，所

述燃烧器与气源方向转换器也通过快接方式连

接使得燃气灶能够快速连接，形成模块化生产和

安装，提高生产效率，降低生产成本，同时能够有

效降低人工成本，是款结构新颖、生产简单、快

速、生产成本低的质优产品。
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1.一种模块化灶具，其特征在于，包括底壳、面板、阀体模块以及燃烧器模块，所述面板

安装在底壳上形成安装空间，所述阀体模块通过气源方向转换器连接燃烧器模块，所述阀

体模块与气源方向转换器通过快接方式连接，所述燃烧器模块的进气端位置与气源方向转

换器的出气端位置相对；

所述阀体模块和气源方向转换器之间设置有至少一个气管，该气管分别与阀体模块和

气源方向转换器插接一起；

所述阀体模块和气源方向转换器的接口上均设置有对称的两“L”型板形成的插槽，两

“L”型板之间设置有开口；所述插槽从进入端到底端的宽度逐渐变窄；插块设置于气管端口

的两侧，所述插块与所述插槽配合；所述气管的端口上设置有略凸出于插块的连接部，用于

分别伸入所述阀体模块和气源方向转换器的接口完成连接。

2.根据权利要求1所述的模块化灶具，其特征在于，所述气源方向转换器设置有气源水

平转换机构，所述气源水平转换机构内设置有若干个具有拐角的气道，该气道把水平方向

的气源改变方向。

3.根据权利要求2所述的模块化灶具，其特征在于，所述气源方向转换器还设置有连通

气源水平转换机构的气源竖直转换机构，该气源竖直转换机构的进气口和出气口的水平高

度不同。

4.根据权利要求3所述的模块化灶具，其特征在于，所述气源竖直转换机构上设置有安

装喷嘴的喷嘴柱和炉头安装座，所述燃烧器模块的炉头安装在炉头安装座上且进气孔与喷

嘴相对，所述燃烧器模块的水平高度。

5.根据权利要求1所述的模块化灶具，其特征在于，所述燃烧器模块的炉头设置有第一

引射管和第二引射管，所述第一引射管和第二引射管位于混气腔底部，所述第一引射管连

接外环混气腔，所述第二引射管连接中心混气腔。

6.根据权利要求5所述的模块化灶具，其特征在于，所述外环混气腔的进气端的水平高

度等于或者略低于第一引射管的进气端的水平高度，所述中心混气腔的进气端的水平高度

等于或者略低于第二引射管的进气端的水平高度。

7.根据权利要求1所述的模块化灶具，其特征在于，所述阀体模块包括阀座以及阀芯，

所述阀座设置有阀芯腔和电磁阀腔和中心气管以及外环气管，所述阀芯设置于所述阀芯腔

内，所述电磁阀腔设置有电磁阀且与进气口连通，所述阀芯腔和电磁阀腔通过拨杆腔连通，

所述阀芯腔设置有夹角在145度到180度之间的第一出气口第二出气口，所述第一出气口连

接中心气管，所述第二出气口连接外环气管，所述阀芯设置有多个孔径不同的中心气孔和

多个孔径不同的外环气孔，所述中心气孔和外环气孔不在同一水平面上，多个中心气孔和

多个外环气孔形成多级供气。

8.根据权利要求7所述的模块化灶具，其特征在于，所述中心气孔和外环气孔在同一竖

直线上没有叠置部分，靠近外环气孔的中心气孔为横向的条型孔，靠近中心气孔的外环气

孔也为横向的条型孔。

9.根据权利要求1所述的模块化灶具，其特征在于，所述底壳上设置有多个插槽，所述

阀体模块以及气源转换器上设置有连接插槽的插块。
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一种模块化灶具

技术领域

[0001] 本发明涉及一种模块化灶具。

背景技术

[0002] 模块化是指解决一个复杂问题时自顶向下逐层把系统划分成若干模块的过程，有

多种属性，分别反映其内部特性。每个模块完成一个特定的子功能，所有的模块按某种方法

组装起来，成为一个整体，完成整个系统所要求的功能。模块具有接口、功能好功能基本特

性。在系统的结构中，模块是可组合、分解和更换的单元。模块化是一种处理复杂系统分解

成为更好的可管理模块的方式。它可以通过在不同组件设定不同的功能，把一个问题分解

成多个小的独立、互相作用的组件。

[0003] 现有灶具在生产加工时需要炉头、阀体、脉冲在安装时需要打20‑30颗螺钉，气管

在连接阀体和炉头时也需要事先弯管再通过六角螺母连接，这种燃气灶生产效率低，生产

慢，工序多，需要的人工成本高，不利于生产销售，且售后维修麻烦。

发明内容

[0004] 为解决上述问题，本发明提出一种模块化灶具，旨在改变现有灶具的生产麻烦，生

产工序多，生产慢，打螺钉多，安装不易的问题。

[0005] 本发明提出一种模块化灶具，包括底壳、面板、阀体模块以及燃烧器模块，所述面

板安装在底壳上形成安装空间，所述阀体模块通过气源方向转换器连接燃烧器模块，所述

阀体模块与气源方向转换器通过快接方式连接，所述燃烧器模块的进气端位置与气源方向

转换器的出气端位置相对，通过所述阀体模块与气源方向转换器通过快接方式连接，所述

燃烧器模块的进气端位置与气源方向转换器的出气端位置相对，形成模块化生产和安装，

提高生产效率，降低生产成本，同时能够有效降低人工成本，是款结构新颖、生产简单、快

速、生产成本低的质优产品。

[0006] 于一个或多个实施例中，所述阀体模块和气源方向转换器之间设置有至少一个气

管，该气管与分别与阀体模块和气源方向转换器螺接一起或插接一起。

[0007] 于一个或多个实施例中，所述气源方向转换器设置有气源水平转换机构，所述气

源水平转换机构内设置有若干个具有拐角的气道，该气道把水平方向的气源改变方向。

[0008] 于一个或多个实施例中，所述气源方向转换器还设置有连通气源水平转换机构的

气源竖直转换机构，该气源竖直转换机构的进气口和出气口的水平高度不同。

[0009] 于一个或多个实施例中，所述气源竖直转换机构上设置有安装喷嘴的喷嘴柱和炉

头安装座，所述燃烧器模块的炉头安装在炉头安装座上且进气孔与喷嘴相对，所述燃烧器

模块的水平高度。

[0010] 于一个或多个实施例中，所述燃烧器模块的炉头设置有第一引射管和第二引射

管，所述第一引射管和第二引射管全部位于混气腔底部，所述第一引射管连接外环混气腔，

所述第二引射管连接中心混气腔，通过把第一引射管和第二引射管设置在混气腔的底部使
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得第一引射管和第二引射管隐藏在混气腔底部，降低了炉头在水平方向的面积，优化了炉

头的空间，使得炉头上置后不占用面板空间，整体美观，也给炉头上置的完全上进风提供了

技术基础。

[0011] 于一个或多个实施例中，所述外环混气腔的进气端的水平高度等于或者略低于第

一引射管的进气端的水平高度，所述中心混气腔的进气端的水平高度等于或者略低于第二

引射管的进气端的水平高度以减少了燃气气压的损失，提高了燃气速度和混气效果。

[0012] 于一个或多个实施例中，所述阀体模块包括阀座以及阀芯，所述阀座设置有阀芯

腔和电磁阀腔和中心气管以及外环气管，所述阀芯设置于所述阀芯腔内，所述电磁阀腔设

置有电磁阀且与进气口连通，所述阀芯腔和电磁阀腔通过拨杆腔连通，所述阀芯腔设置有

夹角在145度到180度之间的第一出气口第二出气口，所述第一出气口连接中心气管，所述

第二出气口连接外环气管，所述阀芯设置有多个孔径不同的中心气孔和多个孔径不同的外

环气孔，所述中心气孔和外环气孔不在同一水平面上，多个中心气孔和多个外环气孔形成

多级供气，把第一出气口和第二出气口的夹角设置在145度到180度之间，使得阀芯在中心

气孔和外环气孔同时通气时，中心气孔和外环气孔的夹角在145度到180度之间，从水平方

向增大了中心气孔和外环气孔的距离，也增大了密封面积，降低了串气漏气的风险，在增大

水平反向的距离就给纵向方向减少距离提供了基础，使得中心气孔和外环气孔在纵向上的

距离减少，缩减了阀芯的高度，形成一种超薄的阀体。

[0013] 于一个或多个实施例中，所述中心气孔和外环气孔在同一竖直线上没有叠置部

分，靠近外环气孔的中心气孔为横向的条型孔，靠近中心气孔的外环气孔也为横向的条型

孔，避免了中心气孔和外环气孔叠置增大阀芯高度，使得阀芯的高度能够进一步降低，把竖

向的长条孔变成横向的长条孔，降低了阀芯的高度，使得阀芯高度最低。

[0014] 于一个或多个实施例中，所述底壳上设置有多个插槽，所述阀体模块以及气源转

换器上设置有连接插槽的插块以形成快速连接，形成模块化生产。

[0015] 本发明的有益效果：通过所述阀体模块与气源方向转换器通过快接方式连接，所

述燃烧器模块的进气端位置与气源方向转换器的出气端位置相对，使得燃气灶能够快速连

接，形成模块化生产和安装，提高生产效率，降低生产成本，同时能够有效降低人工成本，是

款结构新颖、生产简单、快速、生产成本低的质优产品，同时气源方向转换器把燃烧器模块

上置，结合超薄的阀体模块形成超薄的燃气灶，即可台式使用又可嵌入式使用，释放了橱柜

的空间。

附图说明

[0016] 图1为模块化灶具的整体结构示意图。

[0017] 图2为模块化灶具的内部结构示意图。

[0018] 图3为模块化灶具的阀体模块和气管的拆分结构示意图。

[0019] 图4为模块化灶具的阀体模块和气源方向转换器的连接结构示意图。

[0020] 图5为模块化灶具的阀座结构示意图。

[0021] 图6为模块化灶具的炉头结构示意图。

[0022] 图7为模块化灶具的炉头底面结构示意图。

[0023] 图8为模块化灶具的气源方向转换器的结构示意图。
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[0024] 图9为模块化灶具的气源方向转换器的部分剖面结构示意图。

[0025] 图10为气源方向转换器的喷嘴结构示意图。

[0026] 图11为气源方向转换器的喷嘴的另一结构示意图。

[0027] 图12为气源方向转换器的底壳结构示意图。

具体实施方式

[0028] 如下结合附图，对本申请方案作进一步描述：

[0029] 参见附图1‑12一种模块化灶具，包括底壳1、面板2、阀体模块3以及燃烧器模块4，

所述面板2安装在底壳上1形成安装空间，所述阀体模块3通过气源方向转换器5连接燃烧器

模块4，所述阀体模块3与气源方向转换器5通过快接方式连接，所述燃烧器模块4的进气端

位置与气源方向转换器5的出气端位置相对。

[0030] 进一步地，所述阀体模块3和气源方向转换器5之间设置有至少一个气管54，该气

管54分别与阀体模块3和气源方向转换器5螺接一起或插接以形成快速连接以形成模块化

的连接。

[0031] 优选地，当所述阀体模块3和气源方向转换器5插接一起时，其设置有对称的两“L”

型板形成的插槽61，所述两“L”型板之间设置有开口，所述插槽61从进入端到底端的宽度逐

渐变窄，所述插块6设置于气管端口的两侧，所述两插块6与所述插槽61配合，所述插槽61设

置于一接口两侧，所述气管54上设置有略凸出于插块6的连接部62，所述插槽61的进入端的

宽度大于插块6后端到连接部前端的宽度，所述插槽61的底端的宽度等于插块6后端到连接

部前端的宽度，当所述插块6插入插槽61时，所述插块6随插槽61变窄而向接口运动并直至

插块6到插槽61的底端且连接部伸入接口完成连接，见图3和图4。

[0032] 优选地，当所述阀体模块和气源方向转换器5螺接时，所述气源方向转换器5的进

气口和出气口处设置有内螺纹，见图7和图8。

[0033] 进一步地，所述气源方向转换器5设置有气源水平转换机构51，所述气源水平转换

机构51内设置有若干个具有拐角的气道52，该气道52把水平方向的气源改变方向，该气道

52设置有第一分气道521和第二分气道522，所述第一分气道521和第二分气道522的夹角在

0‑180之间，优选地所述第一分气道521和第二分气道522的夹角在90度。

[0034] 进一步地，所述气源方向转换器5还设置有连通气源水平转换机构51的气源竖直

转换机构52，该气源竖直转换机构52的进气口和出气口的水平高度不同，该进气口和出气

口位于竖直气道的进气端和出气端上，该竖直气道改变了气源的水平高度以便于提升喷嘴

和燃烧气模块4的高度使得燃烧器模块4上置给完全上进风提供了技术基础。

[0035] 进一步地，所述气源竖直转换机构52上设置有安装喷嘴的喷嘴柱521和炉头安装

座522，所述燃烧器模块4的炉头41安装在炉头安装座522上且进气孔与喷嘴相对，所述燃烧

器模块4的水平高度凸出于所述面板2形成完全上进风结构。

[0036] 进一步地，所述燃烧器模块4的炉头41设置有第一引射管411和第二引射管412，所

述第一引射管411和第二引射管412位于混气腔底部，所述第一引射管411连接外环混气腔

413，所述第二引射管412连接中心混气腔414。

[0037] 进一步地，所述外环混气腔413的进气端的水平高度等于或者略低于第一引射管

411的进气端的水平高度，所述中心混气腔414的进气端的水平高度等于或者略低于第二引
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射管412的进气端的水平高度。

[0038] 进一步地，所述阀体模块3包括阀座37以及阀芯33，所述阀座37设置有阀芯腔31和

电磁阀腔32和中心气管36以及外环气管35，所述阀芯33设置于所述阀芯腔31内，所述电磁

阀腔32设置有电磁阀34且与进气口连通，所述阀芯腔31和电磁阀腔32通过拨杆腔连通，所

述阀芯腔31设置有夹角在145度到180度之间的第一出气口312第二出气口311，所述第一出

气口312连接中心气管36，所述第二出气口311连接外环气管35，所述阀芯33设置有多个孔

径不同的中心气孔331和多个孔径不同的外环气孔332，所述中心气孔331和外环气孔332不

在同一水平面上，多个中心气孔331和多个外环气孔332形成多级供气。

[0039] 进一步地，所述中心气孔331和外环气孔332在同一竖直线上没有叠置部分，靠近

外环气孔332的中心气孔331为横向的条型孔，靠近中心气孔331的外环气孔332也为横向的

条型孔。

[0040] 进一步地，所述阀体模块3设置有拨杆腔39内设置有拨杆，所述阀芯33中心设置有

复位顶针，所述拨杆的一拨块位于顶针下方，拨杆还有一拨块位置与电磁阀34位置对应，该

顶针驱动拨杆转动进而推动电磁阀34的阀芯吸合，阀体模块3的拨杆腔、拨杆、顶针以及电

磁阀34的配合为现有技术的直接应用。

[0041] 进一步地，所述底壳1上设置有多个插槽11，所述阀体模块3以及气源转换器5上设

置有连接插槽11的插块7，所述插槽11上设置有定位孔12，所述插块7上设置有与定位孔12

配合的限位凸起71。

[0042] 上述优选实施方式应视为本申请方案实施方式的举例说明，凡与本申请方案雷

同、近似或以此为基础作出的技术推演、替换、改进等，均应视为本专利的保护范围。
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图9
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