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(54) v¢suvné vrtaci vedent

(57) vrtaci vedeni je ureno pro auto-
matické obrab&ci stroje a umoinuje ivasa
snaz3i opracovéani otvord rozdélenych *x\%/’

—

na dv& &8sti na pitiklad dutinou, vrta-
ci vedeni predstavuje stuvo? nos i&
vrtacich pouzder, upevnény na jedné

strané oboustranné pistnice pistu vy~
souvaciho vélce. vrtaci pouzdra jsou
uspoi*ddéna tak, ¥e pro vrténi prvani

&asti otvoru sloui jedno samostatné
vrtaci pouzdro zatimco pro vrténi dru-
hé&, vnitfni S4sti otvoru jsou uriena
dvé osovE uspolrédand vrtaci pouzdra,

Z nichz vnltgni slouXf pro vedeni né&-
stroje po prichodu dutinou. Vv¢suvn

0B8R, 1

nosi ge v obou pracovaich polohéc
zajisdtén pistnicf pistu zafisdtovaciho

vélce, které se zasouvh vidy do jed-

noho z vodicich pouzder upravenych ns

pitilehlé stranZ vysuvaéhoe nosile.
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vynélez se tyks vysuvného vrtaciho vedeni, urleného predeviim pro automstické obré-
béci stroje pro postupné obrébéni hlubok¢ch prerulovangch otvord skiihovitych obrobki.

Pii obréb¥n{ hlubok¢ch otvort ve skXfhovitych obrobcich se Zasto setkévime se si-
tuacf, %e je vrtany otvor prerulen dutinou v t&lese a pokraluje potom na druhé strand
déle, Vv takovém pifpad¥ je tam, kde je nutny jakostni povrch, tieba pod!it n&kolik né-
strojd s postupn¥ se zvi¥tdujici dimensi. AZ dosud se k vedeni néstrojd pro obréb¥ni hlu-
bokych otvorf, které jsou piteruleny, pouifvaji vloZend vrtact pouzdra, jejichZ pou¥its
predpokl4ds bud v¢ménu vlastnich vrtacich pouzder, nebo jejich driékd, Otvory se vytvé-
fej{ postupnt a% do dosaZen{ pofadovaného priméru, zpravidla p¥i{ soulasném zvySovéni
kvality obr&b&ného povrchu. vym&ns vrtacich pouzder nebo jejich driékd se provéd{ rud-
né, co¥ znamoZnuje jejich pouXiti u automaticky pracujicich obrébdcich strojti.

vye uvedené nedostatky odstrafiuje vysuvné vrtaci vedenf podle vyndlezu, jeho? pod-
stata spodivé v tom, %e ho tvoif nosi& vrtacich pouzder v¢suvni uloleny ve vodicich 11i-
téch konzoly a pevnd spojeny s prilehl¢m koncew oboustranné pistnice pistu vysouvaciho
vélce, opatieného na obou strandch dorazovymi viky. Kolmo na prodloufenou podélnou osu
vysouvaciho vélccjﬂa réau, na kterém je konzola upevnéna, upraven zajistovaci vélec,
jehoX pist je na strané vysouvaciho vélce opatien pistnici, kters prochézi vodicim pouzd-
res a ve vysunuté poloze zasahuje do jednoho z dvojice polohovacich pouzder,upravenych
na plevricené stran& nosidle,

vyhodou vysuvného vrtaciho vedeni provedeného podle vynélezu je jeho funk¥ni spo-
lehlivost dand konstruk&ni jednoduchosti a moZnost jednoduché zém&ny stévajicich vrta-
cich pouzder za jiné, s rozdilnym vodicim primirem, oviem pF{ zachovéni polohovaciho
prim&ru, v¢suvné vrtaci vedeni zaji3tuje dosaZeni predepsané kvality povirchu obou Zésti
otvoru pii dodrieni sprévné polohy. Usporédéni vrtacich pouzder znamens Gaporu jednoho
vrtacfho veden{ vietn& jeho komponent( ~ teleskopy, omezova&e, navadici pouzdra nebo
&epy atd, '

p*ikladné provedeni v¢suvného vrtaciho vedeni podle vynélezu je schematicky zndzor-
n&no na pripojenych vykresech, kde na obr, 1 je vysuwvné vrtaci vedenf v nérysném ‘ezu
a na obr, 2 je v¢suvné vrtaci vedeni v bokorysném pohledu.

Na rému 1 upinale je zapolohovéna a pFipevnEna konzola 2 s vysouvacim vélcem 3
a dvojic{ vodicich 118t 4, ve ktergch je suvn& zaveden nosi& 5, jehol spodni ramena 6
jsou také suvné vedena po povrchu vysouvacfho vélce 3. Nosil 5§ je v mist® pevného spo-
jeni s oboustrannou pistnici 7 pistu 10 vysouvaciho vélce 3 opatien délenym kroulikem 8,
jehoZ 8ifku lze podle potFeby upravit tak, aby dorazové vike 9 presnd ur&ilo spodnf po~
lohu nosi¥e 5. Oboustranné pistnice 7, je na svém druhém konci opatfena nékrouZkenm 11,
jehoX osazenf lze teké upravit v¢dkové tak, aby deld§ dorazové vike 9 prfesnd ur&ilo hor-
n{ polohu nosife 5. Takto lze sjednotit velikost zdvihu nosife 5 se vzdélenost{ horntho
vetaciho pouzdrs 12 od dvojice spodnich vrtacich pouzder 12, které je stejnd, jako vzda-
lenost horniho polohovaciho pouzdra 14 od spodnfho polohovaciho pouzdra 14, kterd jsou
umist¥na ve spodnich ramenech § nosife 5, zatimco vrtac{ pouzdra 12, 12° jsou umisténa
v hornich ramenech 15 nosile 5. vnit¥ni vodici prim&r hornich 1 spodnich vrtacich pouz-
der 12 je dén technologickymi poZadavky na vyvrténi otvord 16 obrobku 17. Nékrulek 11
slouZi také k ovladéni koncovych spinall 18 vysouvéni, které davaji i{mpuls k funkci za-
jistovaciho vélce 19, upevn&ného také k rému 1. Pist 20 zajiBtovaciho vélce 19 je pev-
n& spojen s pistnici 21 vedenou ve vodicim pouzdife 22 a opatfenou ns volném konci nébé&-
hem 13 pro spolehlivé nasouvéni do polohovacich pouzder 14 nosife 5. Pistnice 21 pistu
20 zajistovaciho vélce 19 je déle opatiena nardikou 23, kterd ovladé polohovaci spfi-
nafe 24, které vydévaji impulsy pro provedeni daldich funkci stroje.

P*1 prvnim vrténi otvorl 16 v obrobku 17 je ve funkci wvn&j3{ vrtaci pouzdro 12.
Cely vysouvaci mechanismus je v zékladni poloze a pistnice 21 pistu 20 zajistovaciho
vélce 19 je zasunuta v odpovidajicim polohovacim pouzdfe 34. Po vyvrténi otvoru 16 se
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ptivede tlakové médium nad pist 20 do prostoru na strani vysouvaciho véilce 3, col mé
za nésledek vysunuti pistnice 21 z vn&j¥iho polohovaciho pouzdra 14. Narflka 23 sepne
prvni z polohovacich spinadd 24, ktery vydé impuls k pitivedeni tlakového wédia pod
pist 10 vysouvaciho vélce 3 na stranu protilehlou nosiZi 3. Tim dojde k presunutf{ no~
sile 8 tak, Ze se do osy vrtaného otvoru 16 dostane dvojice osové uspofsdangch vrta-
cich pouzder 12°. Jakmile nékrulek 131 sepne p¥islu¥ny spina& 18 vysouvéni, pFivede se
tlakové wédium na druhou stranu pistu 20 zajistovaciho vélce 19 a jeho pistnice 21 ase
zasune do druhého polohovaciho pouzdrs 14, &imZ se zajisti dokonalé veden{ nezakresle~
ného vrtaciho néstroje v obou Z4stech vrtaného otvoru. NardZks 23 sepne druh¢ poloho-
vaci spinad 24, &imf je dén impuls k provedeni dals{ vrtaci operace. Po jejim skonlent
se pitivede tlakové médium znovu pod pist 20 na stranu vysouvaciho vélce 3, takie dojde
k vysunut{ polohovaci pistnice 21 z polohovaciho pouzdra 14. Nariika 23 sepne znovu
prvni polohovaci spinal 24 a tlakové médium se piivede do vysouvaciho vélce 3 na stra-
nu bli28f nosiZi 5. Tim dojde k piesunuti nosile 5 zp&t do z4kladni polohy, ve které
je, po sepnuti daldfho spinale 18 wysouvéni, zajiSt&n pistnici 21 pistu 20 zajistova~
cfho vélce 19 a cely cyklus se opakuje,

PREDMET VYNALEZU

Vysuvné vrtaci vedeni, zejména pro automatické obréab&cf stroje pro postupné obré-
b&ni hlubokych pFerudovanych otvord skiifovitych obrobkt, vyznalujici se tim, Ze je tvo-
feno nosilem (5) vrtacich pouzder (12, 12°) vysuvné ulofenym ve vodicich li¥téch (4)
konzoly (2) a pevn¥ spojenym s prilehlym koncem oboustranné pistnice (7) pistu (10) wy=-
souvaciho vélce (3), opatFeného na obou stransoh dorazovymf viky (9), priZem? kolmo na
prodloutenou podélnou osu vysouvaciho vélce (3) je na rému (1), ne kterém je konzola
(2) upevndng, upraven zajiSEovaci vélec (19), jehoX pist (20) je na strang vysouvaciho
vélce (3) opatien pistnici (21), ktersd prochézi vodicim pouzdrem (22) a ve vysbnuté po-

loze zasahuje do jednoho z dvojice polohovacich pouzder (14), upraven¢ch na pFivrécené
stran& nosile (5).

2 vykresy
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