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(54)  TEXTILE TRICOTE, NOTAMMENT POUR LA REALISATION D’UN REVETEMENT DE SIEGE,
EN PARTICULIER POUR UN VEHICULE FERROVIAIRE

(567)  Le textile est réalisé par tricotage de premiers
fils (10) en polymére et matériau intumescent et de se-
conds fils (12) en aramide, selon au moins un sous-motif
(81, S2, S3) défini en largeur par six (A, B, C, D, E, F)
aiguilles avant (50) et arriére (52) et en longueur par dix
passages (P101 a P110, P201 a P210, P301 a P310) de
fils par lesdites aiguilles. Les deux premiers passages
(P101, P102, P201, P202, P301, P302) utilisent les pre-
miers fils (10) et les autres passages (P103aP110, P203
a P210, P303 a P310) les seconds fils (12). Les premier
(P101, P201, P301) et second (P102, P202, P302) pas-
sages forment des mailles a une aiguille sur deux
aiguilles avant (50) adjacentes, alternativement. Un pas-
sage sur deux ou trois passages successifs forme des
mailles, chacun étant précédé par un ou deux passages
formant chacun une charge a une aiguille arriere (52).
L’'un des passages forme une charge associée a une
aiguille avant (50). A terme des passages, chaque
aiguilles arriére (52) a une maille et une charge.
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Description

[0001] La présenteinvention concerne un textile trico-
té, notamment pour la réalisation d’un revétement de sie-
ge, en particulier pour un véhicule ferroviaire.

[0002] Un textile pour la fabrication de revétements de
sieége doit présenter une bonne résistance contre les la-
cérations, en particulier dues a du vandalisme, et contre
les flammes. Plus particulierement, un tel textile doit per-
mettre la réalisation de revétement de siege satisfaisant
ala norme EN 45545-2.

[0003] Destextiles tricotés a double couches sont déja
connu dans l'état de la technique, notamment d’aprés
WO 2003 042441, EP 0 764 733, EP 0 593 326, US 3
864 944 et US 4 567 075.

[0004] Or, aucun de ces textiles de I'état de la techni-
que ne présente a la foi des caractéristiques d’anti-van-
dalisme et de résistance au feu satisfaisantes.

[0005] On connait également dans I'état de la techni-
que des textiles satisfaisant ala norme EN 45545-2, réa-
lisé en non-tissé a base d’aramide, comportant des fils
métalliques. Un tel textile présente toutefois un aspect
insatisfaisant, si bien qu’il nécessite un revétement sup-
plémentaire destiné a améliorer cet aspect.

[0006] La présenteinvention a notamment pour but de
fournir un textile permettant notamment la réalisation
d'un revétement de siége, présentant une résistance im-
portante contre les lacérations et contre le feu, et cela
sans utiliser de fil métallique.

[0007] A cet effet, 'invention a notamment pour objet
un procédé de fabrication d’un textile tricoté, notamment
pour la réalisation d’un revétement de sieége, caractérisé
en ce qu’il comporte le tricotage de premiers fils textiles
formés d’'un mélange d’un polymeére et d’'un matériau in-
tumescent et de seconds fils textiles en aramide, notam-
ment en polyaramide, au moyen d’'une machine a tricoter
a double fonture comprenant une fonture avant portant
unerangée d’aiguilles avant et une fonture arriere portant
une rangée d’aiguilles arriére, selon un motif de tricotage
comprenant au moins un sous-motif défini en largeur par
au moins six aiguilles avant et arriére et en longueur par
au moins dix passages de fils par lesdites six aiguilles
avant et arriére, chaque sous-motif étant tel que :

- lesdeux premiers passages de fil sont des passages
de premiers fils textiles, tels que :

* le premier passage forme des mailles telles
qu’'une maille est associée a une aiguille sur
deux aiguilles avant adjacentes,

* le second passage forme des mailles, telles
qu’'une maille est associée a chaque aiguille
avant n’étant pas associée a une maille au pre-
mier passage,

- lestroisiéme a dixieme passages de fil sontdes pas-
sages de seconds fils textiles, parmi lesquels :
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e aumoinstrois destroisieme adixieme passages
forment des mailles associées a deux aiguilles
arriére,

e auplus un passage sur deux passages succes-
sifs forme des mailles,

* chaque passage formant des mailles est précé-
dé par un ou deux passages formant chacun au
moins une charge associée a une aiguille arrié-
re,

e aumoins I'un des passages formant une charge
associée a une aiguille arriere forme également
une charge associée a une aiguille avant,

* chacune des aiguilles arriére est associée aune
maille, uniquement au cours d’un seul des troi-
siéme a dixieme passages, et associée a une
charge, uniquement au cours d'un seul autre de
ces troisiéme a dixieme passages.

[0008] Les premiers et seconds fils textiles et le motif
de tricotage selon l'invention présentent un effet syner-
gique, si bien qu’un tel textile présente des caractéristi-
ques optimales pour résister au vandalisme et au feu.
[0009] Par ailleurs, le textile selon 'invention présente
un aspect satisfaisant, si bien qu'’il n’est pas nécessaire
d’y ajouter un revétement supplémentaire.

[0010] Un procédé selon l'invention peut comporter en
outre I'une ou plusieurs des caractéristiques suivantes,
prises seules ou selon toutes combinaisons technique-
ment envisageables.

- Chaque sous-motif de tricotage est tel qu’au cours
d’un passage, parmi les troisieme a dixieme passa-
ges, formant des mailles associées a deux aiguilles
arriere, ces deux aiguilles arriere sont séparées par
deux autres aiguilles arriére chacune associée a un
flotté.

- Chaque sous-motif de tricotage est tel que chaque
passage formant une charge associée a l'une des
aiguilles avant suit immédiatement un passage for-
mant au moins une maille associée a l'une des
aiguilles avant ou arriére.

- Chaque sous-motif de tricotage est tel que, au cours
de chaque passage, parmi deux couples d’aiguilles
avant et arriere adjacents, au moins I'un est associé
a un flotté.

- Chaque sous-motif de tricotage est réalisé avec un
méme premier fil pour les premier et second passa-
ges, et/ou avec un méme second fil pour les troisie-
me a dixieme passages.

- Lemotifde tricotage comporte un premier sous-motif
de tricotage défini en largeur par des premiere, se-
conde, troisieme, quatrieme, cinquiéme et sixiéme
aiguilles avant et arriere, dans lequel :

* le troisieme passage forme une charge sur la
cinquieme aiguille avant et une charge sur la
seconde aiguille arriere,

* le quatrieme passage forme une charge sur la
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premiére aiguille arriére,

* le cinquieme passage forme une maille sur la
troisieme aiguille arriere et une maille sur la
sixieme aiguille arriére,

* le sixieme passage forme une charge sur la se-
conde aiguille avant et une charge sur la qua-
trieme aiguille arriére,

* le septieme passage forme une charge sur la
troisieme aiguille arriére et une charge sur la
sixieme aiguille arriére,

* le huitieme passage forme une maille sur la se-
conde aiguille arriere et une maille sur la cin-
quieme aiguille arriére,

* le neuvieme passage forme une charge sur la
cinquiéme aiguille arriere, et

* le dixieme passage forme une maille sur la pre-
miére aiguille arriere et une maille sur la qua-
trieme aiguille arriére.

Le motif de tricotage comporte un second sous-motif
de tricotage, défini en largeur par des premiere, se-
conde, troisieme, quatrieme, cinquiéme et sixieme
aiguilles avant et arriére, dans lequel :

* le troisieme passage forme une charge sur la
quatrieme aiguille avant et une charge sur la
sixieme aiguille arriére,

* le quatriéme passage forme une charge sur la
cinquiéme aiguille arriere,

* le cinquieme passage forme une maille sur la
premiére aiguille arriére et une maille sur la qua-
trieme aiguille arriére,

* lesixieme passage forme une charge sur la pre-
miére aiguille avant et une charge sur la deuxie-
me aiguille arriére,

* le septieme passage forme une charge sur la
premiére aiguille arriére et une charge sur la
quatrieme aiguille arriere,

* lehuitieme passage forme une maille sur la troi-
sieme aiguille arriere et une maille surla sixieme
aiguille arriére,

* le neuvieme passage forme une charge sur la
troisieme aiguille arriére, et

* le dixieme passage forme une maille sur la se-
conde aiguille arriere et une maille sur la cin-
quieme aiguille arriére.

Le motif de tricotage comporte un troisi€me sous-
motif de tricotage, défini enlargeur par des premiére,
seconde, troisiéme, quatrieme, cinquiéme et sixie-
me aiguilles avant et arriere, dans lequel :

* le troisieme passage forme une charge sur la
sixieme aiguille avant et une charge sur la qua-
trieme aiguille arriére,

* le quatriéme passage forme une charge sur la
troisieme aiguille arriére,

* le cinquieme passage forme une maille sur la
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seconde aiguille arriére et une maille sur la cin-
quieme aiguille arriere,

* lesixiéme passage forme une charge sur la troi-
siéme aiguille avant etune charge sur la sixieme
aiguille arriére,

* le septieme passage forme une charge sur la
seconde aiguille arriére et une charge sur la cin-
quieme aiguille arriere,

* lehuitieme passage forme une maille sur la pre-
miére aiguille arriere et une maille sur la qua-
trieme aiguille arriére,

* le neuvieme passage forme une charge sur la
premiere aiguille arriére, et

* ledixieme passage forme une maille sur la troi-
siéme aiguille arriere et une maille sur la sixieme
aiguille arriére.

- Leprocédé defabrication comporte laréalisation des
premiers fils textiles, comprenant une étape de mé-
lange d’un polymére et d’'un matériau intumescent,
réalisée par I'extrusion d’'un matériau de mélange
formé par le polymére sous forme de granules mé-
langé au matériau intumescent sous forme de pou-
dre, ledit matériau de mélange étant chauffé pour
fondre ledit polymeére, ladite extrusion fournissant un
barreau formé dans ledit matériau de mélange.

- Le procédé de fabrication comporte une étape de
découpe du barreau pour former des granules de
matériau de mélange.

- Le procédé de fabrication comporte une étape de
filage des granules de matériau de mélange, pour
former des monofilaments de matériau de mélange,
lesdits monofilaments étant assemblés en un multi-
filament filiforme.

- Le procédé de fabrication comporte une étape d’éti-
rage du multifilament filiforme, et une étape de bo-
binage du multifilament étiré, ledit multiflament étiré
formant ledit premier fil textile.

[0011] L’invention concerne également un textile trico-
té, notamment pour la réalisation de revétement de sié-
ge, caractérisé en ce qu'il est fabriqué par un procédé
de fabrication tel que défini précédemment.

[0012] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d’exemple et faite en se référant aux figures annexées,
parmi lesquelles :

- lafigure 1 est une représentation schématique d’un
dispositif pour la mise en oeuvre d’une premiére par-
tie de la fabrication de premiers fils textiles utilisés
pour le tricotage d’un textile au cours d’'un procédé
de fabrication selon I'invention ;

- lafigure 2 est une représentation schématique d’'un
dispositif pour la mise en oeuvre d’'une deuxiéme
partie de la fabrication des premiers fils textiles ;

- lafigure 3 est un diagramme de trajet de fil, repré-
sentant un motif de tricotage pour la mise en oeuvre
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du procédé de fabrication selon un exemple de mode
de réalisation de I'invention,

- les figures 4 a 6 représentent respectivement trois
types d'interactions usuelles entre un fil et des
aiguilles d’'une machine de tricotage.

[0013] On décrira ci-dessous un exemple de procédé
de fabrication d’un textile tricoté, notamment destiné a
la réalisation d’un revétement de siege, en particulier
pour une voiture pour passagers de véhicules ferroviai-
res.

[0014] Certaines exigences, notamment celles défi-
nies par la norme EN 45545-2, doivent étre respectées
par un tel revétement de siege. En particulier, le revéte-
ment doit protéger la mousse de siege qu'il recouvre con-
tre les flammes, afin d’éviter que cette mousse ne prenne
feu lorsque ce revétement est exposé aux flammes. Par
ailleurs, le revétement doit présenter une bonne résis-
tance contre les lacérations, afin de lutter contre le van-
dalisme.

[0015] Le textile tricoté selon I'invention est réalisé par
le tricotage de premiers fils textiles 10 (représentés en
traits épais sur la figure 3), formés d’'un mélange d’un
polymeére et d’'un matériau intumescent, et de seconds
fils textiles 12 (représentés en traits fins sur la figure 3)
réalisés en aramide, notamment en polyaramide.
[0016] On rappellera que le polyaramide est un poly-
mere dérivé des polyamides. Un polyaramide est un ma-
tériau thermostable présentant de bonnes propriétés mé-
caniques, et présentant notamment une forte résistance
au cisaillement et une bonne résistance au feu et a la
chaleur. En particulier, le polyaramide n’est pas détérioré
sous I'effet de la chaleur. Les seconds fils textiles 12 sont
réalisés au moyen d’un procédé de réalisation classique.
[0017] En revanche, les premiers fils textiles 10 sont
par exemple réalisés selon le procédé de réalisation dé-
crit ci-dessous.

[0018] Comme indiqué précédemment, les premiers
fils textiles 10 sont formés dans un matériau réalisé par
un mélange d’un polymére et d’'un matériau intumescent.
[0019] Avantageusement, ledit polymére est du poly-
téréphtalate d’éthylene (PET).

[0020] Par ailleurs, avantageusement, le matériau in-
tumescent comprend, ou en variante est constitué par,
du phosphinate d’aluminium (AlPi).

[0021] Par ailleurs, avantageusement, ledit matériau
intumescent comprend, ou en variante est constitué par,
du phosphinate d’aluminium (AIPi), présentantla formule

chimique suivante : [(C2H5 )2 POO];AI3+ )

[0022] Avantageusement, ledit matériau intumescent
comprend, en plus du phosphinate d’aluminium (AlPi),
du Dodécaphényl PolyPolyhedral Oligomeric Silses-
quioxane (DPOSS) présentant la formule chimique
suivante : C;,HgoSij»04g. Le ratio massique entre AlPi
et DPOSS est avantageusement de 9 pour 1. Le DPOSS
d’une part est un agent de synergie améliorant les pro-
priétés de résistance au feu et la diminution des fumées,
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et d’autre part améliore I'aspect physique des filaments
finaux en particulier pour une concentration de matériau
intumescent supérieure ou égale a 10%.

[0023] Chaque premier fil textile 10 comporte par
exemple entre 5 et 20%, de préférence 10% de matériau
intumescent, et entre 80 et 95%, de préférence 90% de
polymere.

[0024] En effet, il apparait qu’'une charge de 10% de
matériau intumescent est suffisante, et qu’'une charge
supérieure a 10% n’améliore pas significativement les
propriétés de résistance au feu du premier fil textile 10.
Par ailleurs, les propriétés de résistance au feu sont con-
sidérées insuffisantes lorsque la charge de matériau in-
tumescent est inférieure a 5%.

[0025] En revanche, les propriétés mécaniques des
premiers fils textiles 10 se dégradent lorsque la charge
de matériau intumescent augmente. Ainsi, il est préféra-
ble de ne pas augmenter le taux de charge de matériau
intumescent au-dessus de 20%.

[0026] La réalisation du premier fil textile 10 va main-
tenant étre décrite, en référence aux figures 1 et 2.
[0027] Une premiéere partie du procédé de réalisation,
décrite enréférence alafigure 1, concerne la préparation
du matériau destiné a former les premiers fils textiles 10.
[0028] Cette premiéere partie du procédé comporte une
étape de mélange de polyméres et du matériau intumes-
cent, réalisé au moyen d’une extrudeuse 14, par exemple
a double vis 16. Cette extrudeuse 14 comporte des
moyens de chauffage 17, destinés a faire fondre le po-
lymeére pour favoriser son mélange avec le matériau in-
tumescent.

[0029] Ainsi, le polymeére et le matériau intumescent
sont introduits dans I'extrudeuse 14 par une entrée 18.
Par exemple, le polymeére est introduit sous forme de
granules, et le matériau intumescent sous forme de pou-
dre. Comme indiqué précédemment, la quantité de ma-
tériau intumescent introduite est comprise entre 5 et 20%
de la quantité de matériau total introduite, préférentielle-
ment 10%.

[0030] Le polymére est fondu sous I'effet des moyens
de chauffage 17, et brassé avec la poudre de matériau
intumescent sous l'effet des vis 16. On obtient ainsi un
matériau constitué du mélange de polymeére et de maté-
riau intumescent, appelé ci-dessous « matériau de
mélange », ou « PET chargé ».

[0031] Le matériau de mélange est entrainé par les vis
16 vers une filiere d’extrusion 20, de maniére a fournir,
en sortie de I'extrudeuse 14, un barreau 22 formé dans
ledit matériau de mélange.

[0032] Ce barreau 22 est ensuite convoyé au moyen
d’'un organe de convoyage 24, par exemple un tapis rou-
lant, jusqu’a un dispositif de découpage 26 de ce barreau
22. Le dispositif de découpage 26 est par exemple un
granulateur, connu en soi. Ainsi, le procédé comporte
une étape de découpe du barreau 22 pour former des
granules 28 de matériau de mélange, au moyen du gra-
nulateur 26.

[0033] Une deuxiéme partie du procédé de fabrication
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sera maintenant décrite en référence a la figure 2.
[0034] Cette deuxieme partie du procédé comporte
une étape de filage des granules 28 de matériau de mé-
lange, pour former des monofilaments 30 en matériau
de mélange. Ces monofilaments 30 sont ensuite assem-
blés en un multifilament filiforme 32.

[0035] Aceteffet,les granules de matériaude mélange
28 sontintroduites dans I'entrée 34 d’une extrudeuse 36,
par exemple mono-vis, comprenant elle aussi des
moyens de chauffage 35 permettant la fonte des granu-
les 28. Par exemple, I'extrudeuse 36 comporte cing zo-
nes de chauffage, dont les profils sont choisis en fonction
des matériaux a transformer.

[0036] Sous l'effet de contraintes thermiques et méca-
niques, les granules 28 fondent, et le matériau de mé-
lange fondu est entrainé par la vis de I'extrudeuse 36
vers une filiere d’extrusion 37.

[0037] Le matériau extrudé est ensuite transporté jus-
qu’a une pompe volumétrique 38 de type classique, dont
la vitesse de rotation est préalablement fixée pour assu-
rer un débit de matiére constant jusqu’a des filiéres 40.
L’ensemble de la pompe volumétrique 38 et des filieres
40 est équipé de moyens de chauffage 39 assurant le
maintien du matériau sous forme malléable pour son pas-
sage dans les filieres 40.

[0038] Des faisceaux de monofilaments 30 sortent de
ces filieres 40, puis sont refroidis par des moyens de
refroidissement41, comportant par exemple des moyens
de soufflage d’air frais.

[0039] Les monofilaments 30 sont ensuite assemblés
en un multiflament 32 filiforme. Avantageusement, les
filaments sont ensimés au moyen d’un dispositif d’ensi-
mage 42 classique, afin de limiter des effets électrosta-
tiques et d’assurer une bonne cohésion entre les mono-
filaments 30 pour la réalisation du multifilament filiforme
32.

[0040] Le procédé de réalisation comporte ensuite une
étape d’étirage du multifilament filiforme 32. A cet effet,
le multifilament 32 est convoyé par un rouleau d’alimen-
tation 44 et un rouleau d’étirage 46 présentant des vites-
ses de rotation différentes de maniére a appliquer un
étirage sur le multifilament 32. Plus particulierement, la
vitesse de rotation du rouleau d’étirage 46, située en aval
du rouleau d’alimentation 44, est supérieure a celle de
ce rouleau d’alimentation 44.

[0041] On notera que le débit de la pompe volumétri-
que 38 et le taux d’étirage conditionnent la finesse des
multifilaments développés, ainsique leurs propriétés mé-
caniques.

[0042] Suite a cet étirage, le multiflament 42 étiré est
entrainé jusqu’a un bobinage 48 afin d’y étre mis en bo-
bine. Les premiers fils textiles 10 sont formés par ce mul-
tifilament 42 étire.

[0043] Comme indiqué précédemment, ces premiers
fils textiles 10 sont destinés a étre tricotés avec les se-
conds fils textiles 12 en aramide pour former le textile
tricoté selon I'invention.

[0044] Le tricotage est réalisé au moyen d’une machi-
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ne a tricoter a double fonture de type classique, compre-
nant une fonture avant portant une rangée d’aiguilles
avant 50 et une fonture arriere portant une rangée
d’aiguilles arriére 52.

[0045] On notera qu’'une machine de tricotage présen-
te un grand nombre d'aiguilles, généralement plus de
trois cent aiguilles avant et plus de trois cent aiguilles
arriere, chaque aiguille avant 50 étant agencée enregard
d’'une aiguille arriere 52 respective. Ces aiguilles s’éten-
dent par exemple sur environ 120 cm de largeur, et per-
mettent d’obtenir un textile d’environ 70 cm de largeur,
aprés un phénomene de retrait du tricot tombé de la ma-
chine.

[0046] La machine présente une jauge adaptée a la
grosseur des premiers fils textiles 10. Par exemple, la
machine présente une jauge de type E7, c’est-a-dire que
ses aiguilles sont alignées de sorte que sept aiguilles
sont réparties sur 25,4 mm.

[0047] Le tricotage est réalisé selon un motif de trico-
tage, représenté de maniére conventionnelle par le dia-
gramme de la figure 3.

[0048] Dans la présente description, les adjectifs
« avant » et « arriére » sont utilisés de maniére arbitraire,
et pourraient étre inversés de maniére équivalente.
[0049] Un tel motif de tricotage est de maniére con-
ventionnelle définie en largeur par un nombre choisi
d’aiguilles avant et arriére, et en longueur par un nombre
choisi de passages de fil entre lesdites aiguilles avant et
arriere.

[0050] Onrappelleraque, lors d’un passage de fil, ledit
fil peut interagir de trois fagons différentes avec les
aiguilles.

[0051] Une premiére interaction, appelée « flotté », re-
présentée sur la figure 4, est une interaction nulle. Dans
le cas d'un flotté, le fil ne passe pas par les aiguilles. Un
flotté est un point ou le fil reste libre, n’étant pas lié au
tricot en ce point. Sur les figures, un flotté est représenté
par le fil passant entre les aiguilles avant et arriere sans
passer par ces aiguilles.

[0052] Une seconde interaction, appelée « maille »,
estreprésentée conventionnellement par une boucle en-
tourant 'une des aiguilles sur la figure 5. Une maille est
un point ou le fil est connecté au tricot.

[0053] Une troisieme interaction, appelée « charge »,
est représentée conventionnellement par une pointe ac-
crochée a une aiguille sur la figure 6. Dans le cas d’'une
charge, le fil passe dans l'aiguille, mais ne forme pas de
maille. Le fil est ainsi emprisonné dans la structure du
textile sans former de boucle. Ainsi, un fil accroché en
charge, c'est-a-dire relié au textile par des charges, n’est
pas bloqué et présente des degrés de liberté.

[0054] llestanoterquelaprésence,dansletricotselon
linvention, de fils uniquement reliés par des charges au
textile permet d’accroitre la résistance au cisaillement de
ce textile. En effet, du fait de la liberté de mouvement du
fil, celui-ci est entrainé en mouvement par une action de
cisaillement, ce quilimite I'effet de cette action de cisaille-
ment.
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[0055] On notera par ailleurs qu’un point qui n’est ni
une maille, ni une charge, est nécessairement un flotte.
[0056] Une machine de tricotage a double fonture per-
met de réaliser des textiles a deux couches, l'une des
couches étant réalisée par des mailles et des charges
sur les aiguilles avant, et l'autre des couches étant réa-
lisée par des mailles et des charges sur les aiguilles ar-
riere.

[0057] Le motif de tricotage selon l'invention est défini
en largeur par au moins six couples d’aiguilles avant et
arriére, et plus particulierement, sur I'exemple représen-
té, par six couples aiguilles avant et arriere. Par ailleurs,
le motif de tricotage selon l'invention est défini en lon-
gueur par au moins trente passages de fil par ces six
couples d’aiguilles avant et arriére, et plus particuliere-
ment, sur 'exemple représenté, par trente passages de
fil.

[0058] Sur la figure 3, les aiguilles sont représentées
par des croix. Chaque couple d’aiguilles avant et arriere
est donc représenté par deux croix entre lesquelles pas-
se un fil.

[0059] Ainsi, un passage de fil est représenté par un
fil10, 12, passant dans une rangée de couples d’aiguilles
avant 50 et arriere 52.

[0060] Le motif représenté sur la figure 3 comporte
trente rangées de couples d’aiguilles chacune associée
a un fil. Chacune de ces rangées de couples d’aiguilles
représente un passage de fil entre ces aiguilles. Les pas-
sages de fils sont désignés par les références P101 a
P110, P201 a P210 et P301 a P310.

[0061] Il est a noter que 'ensemble de ces trente pas-
sages permet de réaliser un textile présentant une lon-
gueur d’environ 1 cm. Ces trente passages doivent donc
étre réitérés, dans le méme ordre, autant de fois que
nécessaire pour obtenir une longueur de textile souhai-
tée.

[0062] Chaque colonne de croix représente chaque
couple d’aiguilles avant et arriére au cours des différents
passages P101 a P110, P201 a P210 et P301 a P310.
[0063] Les aiguilles de la premiere colonne A sont ap-
pelées premieres aiguilles avant et arriére.

[0064] Les aiguilles de la seconde colonne B sont ap-
pelées secondes aiguilles avant et arriere.

[0065] Les aiguilles de la troisieme colonne C sont ap-
pelées troisiemes aiguilles avant et arriére.

[0066] Les aiguilles de la quatrieme colonne D sont
appelées quatriemes aiguilles avant et arriére.

[0067] Les aiguilles de la cinquieme colonne E sont
appelées cinquieémes aiguilles avant et arriere.

[0068] Les aiguilles de la sixieme colonne F sont ap-
pelées sixiemes aiguilles avant et arriere.

[0069] Ilestanoterque chaque passage P101aP110,
P201 a P210 et P301 a P310 représenté utilise les mé-
mes six couples d’aiguilles avant et arriére.

[0070] Il est également a noter qu'un tel diagramme
se lit usuellement de bas en haut.

[0071] Le présent motif de tricotage présente une lar-
geur de six aiguilles, qui est donc réitéré sur 'ensemble
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des aiguilles de la machine de tricotage. Par ailleurs, les
passages de fil sont réitérés en suivant le motif de trico-
tage, jusqu’a obtenir une longueur de textile souhaitée.
[0072] Le motif de tricotage selon 'exemple de mode
de réalisation décrit comprend des premier S1, second
S2 et troisieme S3 sous-motifs, chacun défini en largeur
par six couples d’aiguilles et en longueur par dix passa-
ges de fil.

[0073] En variante, les sous-motifs pourraient présen-
ter une largeur ou une longueur différente.

[0074] Illestanoter que I'ordre représenté des premier
S1, second S2 et troisieme S3 sous-motifs est préféren-
tiel, mais que ces sous-motifs pourraient étre disposés
en variante dans un autre ordre.

[0075] Les passages de fil du premier sous-motif S1
sont désignés par les références P101 a P110, les pas-
sages de fil du second sous-motif S2 sont désignés par
les références P201 a P210, et les passages de fil du
troisieme sous-motif S3 sont désignés par les références
P301 a P310.

[0076] Conformémenta linvention, chaque sous-motif
S1, S2, S3 est tel que ses deux premiers passages de
filP101, P201, P301 et P102, P202, P302 sont des pas-
sages de premiers fils textiles 10.

[0077] Le premier passage P101, P201, P301 forme
des mailles, telles qu’'une maille est associée a une
aiguille sur deux aiguilles avant 50 adjacentes. Ainsi,
deux mailles adjacentes sont séparées par un flotté.
[0078] Le second passage P102, P202, P302 forme
des mailles, telles qu'une maille est associée a chaque
aiguille avant n’étant pas associée a une maille au pre-
mier passage P101, P201, P301. Ainsi, chaque maille
formée au cours du premier passage P101, P201, P301
se trouve en regard d’un flotté formé au cours du second
passage P102, P202, P302, et chaque maille formée au
cours du second passage P102, P202, P302se trouve
enregard d’un flotté formé au cours du premier passage
P101, P201, P301. Cette configuration permet d’aug-
menter la densité du textile. Il est a noter qu’une forte
densité du textile permet d’augmenter sa résistance a la
lacération.

[0079] Avantageusement, les premier P101, P201,
P301 et second P102, P202, P302 passages d’'un méme
sous-motif S1, S2, S3 sont réalisés avec un méme pre-
mier fil.

[0080] Dans/l'exemple décrit, au cours du premier pas-
sage de fil P101, P201, P301, une maille est formée sur
la seconde B, sur la quatrieme D et sur la sixieme F
aiguilles avant 50. Ainsi, au cours du second passage
de fil P102, P202, P302, une maille est formée sur la
premiére A, sur la troisieme C et sur la cinquiéme E
aiguilles avant 50. Toutefois, en variante, on peut prévoir
un premier passage au cours duquel une maille est for-
mée sur la premiére A, sur la troisiéme C et sur la cin-
quiéme E aiguilles avant 50, et un second passage au
cours duquel une maille est formée surla seconde B, sur
la quatrieme D et sur la sixieme F aiguilles avant 50.
[0081] Par ailleurs, chaque sous-motif S1, S2, S3 est
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tel que les troisieme P103, P203, P303 a dixieme P110,
P210, P310 passages de fil sont des passages de se-
conds fils textiles 12. Conformément a l'invention, ces
passages respectent les propriétés suivantes.

- Au moins trois parmi les troisieme a dixieme passa-
ges forment des mailles associées a deux aiguilles
arriere 52 distinctes. Ces mailles permettentle main-
tien général de la structure du textile, et sont cons-
titutives d’une couche arriére du textile.

- Au plus un passage sur deux passages successifs
forme des mailles.

- Chaque passage formant des mailles est précédé
par un ou deux passages formant chacun au moins
une charge associée a une aiguille arriere 52. Ainsi,
les fils reliés au textile par des mailles sont séparés
entre eux par des fils reliés au textile par des char-
ges, ce qui permet des degrés de liberté des fils, et
permet ainsi une bonne résistance au cisaillement.

- Aumoins I'un des passages formant une charge as-
sociée aune aiguille arriere 52 forme égalementune
charge associée a une aiguille avant 50. Ces pas-
sages permettent d’assembler les deux couches
avant et arriére du textile entre elles.

- Chacune des aiguilles arriere 52 est associée a une
maille uniquement au cours d’un seul des troisiéme
a dixieme passages, et associée a une charge uni-
quement au cours d’un seul autre de ces troisieme
adixieme passages. En d’autres termes, suite a cha-
que sous-motif, chaque aiguille arriere 52 aregu une
maille et une charge. La répartition des mailles et
charge est donc homogeéne.

[0082] Chaque sous-motif S1, S2, S3 présente égale-
ment les autres propriétés avantageuses suivantes.

- Au cours d’'un passage, parmi les troisieme a dixie-
me passages, formant des mailles associées a deux
aiguilles arriére 52, ces deux aiguilles arriere 52 sont
séparées par autres deux aiguilles arriére 52, cha-
cune associée a un flotte.

- Chaque passage formant une charge associée a
'une des aiguilles avant 50 suit immédiatement un
passage formant au moins une maille associée a
'une des aiguilles avant ou arriere.

- Au cours de chaque passage, parmi deux couples
d’aiguilles avant 50 et arriére 52 adjacents, au moins
I'un est associé a un flotté.

- Unméme second fil 12 est avantageusement utilisé
pour les troisieme a dixieme passages d’un méme
sous-motif.

[0083] Le motif de la figure 3 comporte un exemple de
premier sous-motif S1 présentant les caractéristiques
évoquées ci-dessus. Dans cet exemple :

* le troisieme passage P103 forme une charge sur la
cinquiéme E aiguille avant 50 et une charge sur la
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seconde B aiguille arriere 52,

* le quatrieme passage P104 forme une charge sur la
premiere A aiguille arriere 52,

* le cinquiéme passage P105 forme une maille sur la
troisieme C aiguille arriere 52 et une maille sur la
sixieme F aiguille arriére 52,

* le sixieme passage P106 forme une charge sur la
seconde B aiguille avant 50 et une charge sur la
quatrieme D aiguille arriere 52,

* le septieme passage P107 forme une charge sur la
troisieme C aiguille arriere 52 et une charge sur la
sixieme F aiguille arriére 52,

¢ le huitieme passage P108 forme une maille sur la
seconde B aiguille arriere 52 et une maille sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52,

* le neuviéme passage P109 forme une charge sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52, et

* le dixieme passage P110 forme une maille sur la
premiere A aiguille arriere 52 et une maille sur la
quatrieme D aiguille arriere 52.

[0084] Le motif de la figure 3 comporte un exemple de
second sous-motif S2 présentant les caractéristiques
évoquées ci-dessus. Dans cet exemple :

* le troisieme passage P203 forme une charge sur la
quatrieme D aiguille avant 50 et une charge sur la
sixieme F aiguille arriére 52,

* le quatrieme passage P204 forme une charge sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52,

* le cinquiéme passage P205 forme une maille sur la
premiere A aiguille arriere 52 et une maille sur la
quatriéme D aiguille arriere 52,

* le sixieme passage P206 forme une charge sur la
premiere A aiguille avant 50 et une charge sur la
deuxieme B aiguille arriére 52,

* le septieme passage P207 forme une charge sur la
premiere A aiguille arriére 52 et une charge sur la
quatrieme D aiguille arriere 52,

* le huitieme passage P208 forme une maille sur la
troisieme C aiguille arriere 52 et une maille sur la
sixieme F aiguille arriere 52,

* le neuviéme passage P209 forme une charge sur la
troisieme C aiguille arriére 52, et

* le dixieme passage P210 forme une maille sur la
seconde B aiguille arriere 52 et une maille sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52.

[0085] Le motif de la figure 3 comporte un exemple de
second sous-motif S2 présentant les caractéristiques
évoquées ci-dessus. Dans cet exemple :

* letroisieme P303 passage forme une charge sur la
sixieme F aiguille avant 50 et une charge sur la qua-
trieme D aiguille arriere 52,

* le quatrieme passage P304 forme une charge sur la
troisieme C aiguille arriére 52,

* le cinquiéme passage P305 forme une maille sur la
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seconde B aiguille arriere 52 et une maille sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52,

* le sixieme passage P306 forme une charge sur la
troisieme C aiguille avant 50 et une charge sur la
sixieme F aiguille arriére 52,

* le septieme passage P307 forme une charge sur la
seconde B aiguille arriere 52 et une charge sur la
cinquiéme E aiguille arriere 52,

e le huitieme passage P308 forme une maille sur la
premiere A aiguille arriere 52 et une maille sur la
quatriéme D aiguille arriere 52,

* le neuviéme passage P309 forme une charge sur la
premiere A aiguille arriere 52, et

* le dixieme passage P310 forme une maille sur la
troisieme C aiguille arriere 52 et une maille sur la
sixieme F aiguille arriére 52.

[0086] On notera que des mailles sont réalisées au
cours de passages du méme rang de chaque sous-motif
S1, S2, S3. Plus particulierement, des mailles sont réa-
lisées au cours du cinquieme passage P105, P205,
P305, du huitieme passage P108, P208, P308, et du
dixieme passage P110, P210, P310 de chaque sous-
motif S1, S2, S3. Toutefois, les aiguilles arriére 52 asso-
ciées a ces mailles varient d’un sous-motif a I'autre, par
exemple en étant décalé d’une aiguille entre deux pas-
sages de méme rang de sous-motifs différents.

[0087] De méme, des charges sontréalisées au cours
de passages du méme rang de chaque sous-motif S1,
S2, S3. Toutefois, les aiguilles arriére 52 associées a ces
charges varient d’un sous-motif a I'autre.

[0088] Au terme de I'ensemble du motif constitué par
les sous-motifs S1, S2, S3, chaque aiguille avant 50 est
associée a trois mailles de premier fil et a une charge de
second fil, et chaque aiguille arriere est associés a trois
mailles de second fil et a trois charges de second fil.
[0089] Ces mailles et charges sont réparties de ma-
niére homogeéne, de sorte que I'aspect final du textile ne
présente pas de disparité, et reste donc esthétique.
[0090] Au terme de ce tricotage, on obtient un textile
comprenant une premiére couche (ici appelée couche
avant) formée par des mailles de premiers fils 10, et une
seconde couche (ici appelée couche arriére) formée par
des mailles etcharges de seconds fils 12. Dans 'exemple
décrit, la couche avant est celle qui est destinée a étre
visible lorsque le textile forme un revétement de siege.
[0091] La couche avant en PET chargé présente une
bonne résistance aux flammes, et protége donc la cou-
che arriére contre les flammes, cette couche arriere com-
prenantdes seconds fils thermostables. Cette résistance
aux flammes de la couche avant est due a la présence
de matériau intumescent dans les premiers fils 10.
[0092] En cas d’exposition a des flammes, un effet sy-
nergique intervient entre le PET chargé et les seconds
fils thermostables pour protéger de maniére optimale le
siége muni du revétement selon I'invention.

[0093] Par ailleurs, il est a noter que la couche avant
en PET chargé présente un aspect satisfaisant, a la fois
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visuellement et au toucher, et protége les seconds fils
de polyaramide contre les ultraviolets.

[0094] Enfin, comme indiqué précédemment, le motif
de tricotage particulier selon l'invention, suivi par les se-
conds fils 12, augmente la résistance au cisaillement,
donc aux lacérations, et protége donc le siege contre le
vandalisme.

[0095] On notera que la présente invention n’est pas
limitée au mode de réalisation précédemment décrit,
mais pourrait présenter diverses variantes.

[0096] En particulier, on pourrait prévoir un autre motif
de tricotage, tant que celui-ci comporte au moins un sous-
motif présentant les propriétés évoquées précédem-
ment.

Revendications

1. Procédé de fabrication d’un textile tricoté, notam-
ment pour la réalisation d’un revétement de siege,
caractérisé en ce qu’il comporte le tricotage de pre-
miers fils textiles (10) formés d’'un mélange d’un po-
lymére et d’'un matériau intumescent et de seconds
fils textiles (12) en aramide, notamment en polyara-
mide, au moyen d’'une machine a tricoter a double
fonture comprenant une fonture avant portant une
rangée d’aiguilles avant (50) et une fonture arriére
portant une rangée d’aiguilles arriere (52), selon un
motif de tricotage comprenant au moins un sous-
motif (S1, S2, S3) défini en largeur par au moins six
(A, B, C, D, E, F) aiguilles avant (50) et arriere (52)
et en longueur par au moins dix passages (P101 a
P110,P201aP210,P301aP310) defils par lesdites
six aiguilles avant (50) et arriére (52), chaque sous-
motif (S1, S2, S3) étant tel que :

- les deux premiers passages de fil (P101, P102,
P201, P202,P301, P302) sontdes passages de
premiers fils textiles (10), tels que :

* le premier passage (P101, P201, P301)
forme des mailles telles qu’'une maille est
associée a une aiguille sur deux aiguilles
avant (50) adjacentes,

* le second passage (P102, P202, P302)
forme des mailles, telles qu'une maille est
associée a chaque aiguille avant (50)
n’étant pas associée a une maille au pre-
mier passage (P101, P201, P301),

- les troisieme a dixiéme passages de fil (P103
a P110, P203 a P210, P303 a P310) sont des
passages de seconds fils textiles (12), parmi
lesquels :

* au moinstrois des troisieme a dixiéme pas-
sages forment des mailles associées a
deux aiguilles arriere (52),
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* au plus un passage sur deux passages
successifs forme des mailles,

» chaque passage formant des mailles est
précédeé par un ou deux passages formant
chacun au moins une charge associée a
une aiguille arriére (52),

» au moins 'un des passages formant une
charge associée a une aiguille arriére (52)
forme également une charge associée a
une aiguille avant (50),

« chacune des aiguilles arriére (52) est as-
sociée a une maille, uniquement au cours
d’'un seul des troisitme a dixieme passa-
ges, et associée a une charge, uniquement
au cours d’un seul autre de ces troisieme a
dixieme passages.

Procédé de fabrication selon larevendication 1, dans
lequel chaque sous-motif de tricotage (S1, S2, S3)
est tel qu’au cours d’'un passage, parmiles troisieme
a dixieme passages (P103 a P110, P203 a P210,
P303 a P310), formant des mailles associées a deux
aiguilles arriére (52), ces deux aiguilles arriere (52)
sont séparées par deux autres aiguilles arriére (52)
chacune associée a un flotté.

Procédé de fabrication selon la revendication 1 ou
2, dans lequel chaque sous-motif de tricotage (S1,
S2, S3) est tel que chaque passage formant une
charge associée al'une des aiguilles avant (50) suit
immeédiatement un passage formant au moins une
maille associée a I'une des aiguilles avant (50) ou
arriere (52).

Procédé de fabrication selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel chaque
sous-motif de tricotage (S1, S2, S3) est tel que, au
cours de chaque passage, parmi deux couples
d’aiguilles avant et arriere adjacents, au moins 'un
est associé a un flotté.

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel chaque
sous-motif de tricotage (S1, S2, S3) estréalisé avec
un méme premier fil pour les premier et second pas-
sages (P101,P102,P201,P202, P301, P302), et/ou
avecun méme second fil pour les troisieme a dixieme
passages (P103 a P110, P203 a P210, P303 a
P310).

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel le motif de
tricotage comporte un premier sous-motif de tricota-
ge (S1) défini en largeur par des premiére (A), se-
conde (B), troisieme (C), quatrieme (D), cinquieme
(E) et sixieme (F) aiguilles avant (50) et arriére (52),
dans lequel :
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7.

* le troisieme passage (P103) forme une charge
sur la cinquiéme (E) aiguille avant (50) et une
charge sur la seconde (B) aiguille arriere (52),
*le quatrieme passage (P104) forme une charge
sur la premiére (A) aiguille arriére (52),

* le cinquieme passage (P105) forme une maille
sur la troisieme (C) aiguille arriére (52) et une
maille sur la sixieme (F) aiguille arriere (52),

* le sixieme passage (P106) forme une charge
surlaseconde (B) aiguille avant (50) etune char-
ge sur la quatriéme (D) aiguille arriere (52),

* le septieme passage (P107) forme une charge
sur la troisieme (C) aiguille arriére (52) et une
charge sur la sixieme (F) aiguille arriére (52),

* le huitieme passage (P108) forme une maille
sur la seconde (B) aiguille arriere (52) et une
maille sur la cinquiéme (E) aiguille arriére (52),
*le neuvieme passage (P109) forme une charge
sur la cinquiéme (E) aiguille arriére (52), et

* le dixieme passage (P110) forme une maille
sur la premiére (A) aiguille arriere (52) et une
maille sur la quatrieme (D) aiguille arriere (52).

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le motif de tricotage com-
porte un second sous-motif de tricotage (S2), défini
en largeur par des premiéere (A), seconde (B), troi-
sieme (C), quatrieme (D), cinquieme (E) et sixieme
(F) aiguilles avant (50) et arriére (52), dans lequel :

* le troisieme passage (P203) forme une charge
sur la quatrieme (D) aiguille avant (50) et une
charge sur la sixieme (F) aiguille arriére (52),
*le quatrieme passage (P204) forme une charge
sur la cinquiéme (E) aiguille arriere (52),

* le cinquieme passage (P205) forme une maille
sur la premiére (A) aiguille arriere (52) et une
maille sur la quatrieme (D) aiguille arriere (52),
* le sixieme passage (P206) forme une charge
sur la premiére (A) aiguille avant (50) et une
charge sur la deuxiéme (B) aiguille arriére (52),
* le septieme passage (P207) forme une charge
sur la premiére (A) aiguille arriere (52) et une
charge sur la quatrieme (D) aiguille arriere (52),
* le huitieme passage (P208) forme une maille
sur la troisieme (C) aiguille arriére (52) et une
maille sur la sixieme (F) aiguille arriere (52),
*le neuvieme passage (P209) forme une charge
sur la troisieme (C) aiguille arriere (52), et

* le dixieme passage (P210) forme une maille
sur la seconde (B) aiguille arriere (52) et une
maille sur la cinquiéme (E) aiguille arriére (52).

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le motif de tricotage com-
porte un troisi€me sous-motif de tricotage (S3), défini
en largeur par des premiéere (A), seconde (B), troi-
sieme (C), quatrieme (D), cinquieme (E) et sixieme



10.

1.

12.

13.

17 EP 3 045 577 A1 18

(F) aiguilles avant (50) et arriére (52), dans lequel :

* le troisieme (P303) passage forme une charge
sur la sixieme (F) aiguille avant (50) et une char-
ge sur la quatrieme (D) aiguille arriere (52),

*le quatrieme passage (P304) forme une charge
sur la troisieme (C) aiguille arriere (52),

* le cinquiéme passage (P305) forme une maille
sur la seconde (B) aiguille arriere (52) et une
maille sur la cinquiéme (E) aiguille arriére (52),
* le sixieme passage (P306) forme une charge
sur la troisieme (C) aiguille avant (50) et une
charge sur la sixieme (F) aiguille arriére (52),

* le septiéme passage (P307) forme une charge
sur la seconde (B) aiguille arriere (52) et une
charge sur la cinquiéme (E) aiguille arriere (52),
* le huitieme passage (P308) forme une maille
sur la premiére (A) aiguille arriere (52) et une
maille sur la quatrieme (D) aiguille arriere (52),
*le neuvieme passage (P309) forme une charge
sur la premiére (A) aiguille arriere (52), et

* le dixieme passage (P310) forme une maille
sur la troisieme (C) aiguille arriere (52) et une
maille sur la sixieme (F) aiguille arriére (52).

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des
revendications précédentes, comportant la réalisa-
tion des premiers fils textiles (10), comprenant une
étape de mélange d'un polymére et d’'un matériau
intumescent, réalisée par I'extrusion d’'un matériau
de mélange formé par le polymére sous forme de
granules mélangé au matériau intumescent sous for-
me de poudre, ledit matériau de mélange étant
chauffé pour fondre ledit polymere, ladite extrusion
fournissant un barreau (22) formé dans ledit maté-
riau de mélange.

Procédé de fabrication selon la revendication 9,
comportant une étape de découpe du barreau (22)
pour former des granules (28) de matériau de mé-
lange.

Procédé de fabrication selon la revendication 10,
comportant une étape de filage des granules de ma-
tériau de mélange (28), pour former des monofila-
ments (30) de matériau de mélange, lesdits mono-
filaments étant assemblés en un multiflament (32)
filiforme.

Procédé de fabrication selon la revendication 11,
comportant une étape d’étirage du multifilament fili-
forme (32), et une étape de bobinage du multifila-
ment étiré, ledit multiflament étiré formant ledit pre-
mier fil textile (10).

Textile tricoté, notamment pour la réalisation de re-
vétement de siege, caractérisé en ce qu’il est fa-
briqué parun procédé de fabrication selon I'une quel-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

conque des revendications précédentes.



EP 3 045 577 A1

\n\n\uinuin\n)uiniotaintatainteie

R ST

T1‘T2‘T3‘T‘T5 ?L\ Iﬁﬂ
e lcaleoleolco

S 28/

17

T]ITZIT3IT4IT5 38
(Q) [€O[ O[Ol (O ;\




EP 3 045 577 A1

ABCDEF

FIG.4
FIG.5
FIG.6

12
10
~_—50

X X|[x x|x >ax X|x x|x X% x]x % X[x x|x@x x|x x|x x|x x|x >x x|x x X|x x|[x x|x % x|x@x/x|x x|x{x]x x
X X|x dx X|[Xx@Ix x|x x|x x¥Yx|x @Ix x|x x|x x]|x x|x x|x wx x|x %) x|x x|x >x @Ix x|x x[x x[x x|x x:x% %) x]|x
X@Ix x[x x|x x|x x|x xx x|x x X[x x[x x|x xx x[x@x x|x xx x[x x ®x x|x x|x x|x xx x|x x|x x|x x|x x
x X[ x|x %23 x|x % x|x x¥)x|x X[x X @Xx x|x x|x x|x x|x x|x x¥x]x x|x x| x|x x x|x@x x|x x|x %I x|x
X X|x »x x|x@Xx x|x x|x x|x x @ x x[x x|x x|x x x|x x|x x|x x]x x x| x[x@x x|x xx x|[x x|x x x|x x
X@Xx x|x x|x x|x x|x x|x %@ x|x XX x[x x|x x xx@x x[x x|x x¥IxIx  Rfx x]x x|x x|x x[x x|x ¥ x x|x x¥)xIx

N I I I N I I N I [ I I Y [ I N [ I I N [ Iy I Oy I ) O N I [y N [y Iy

Sy O M~ O N 5 o N e— O O O M~ WO N < o N — O O O M~ WO LN S o —

O O O O O O O O O —_—0 O OO OO O O O —_—O0O O O O O O O o O

M oM NN N M MM M NN N NN N NN oo —_— — — — — — — — — —

O O 0o O 9O O a9 O O O 0O O O 0o O O o o o Q O 0O 0 O 0O 0O a9 O o
o o —

12



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 045 577 A1

Européisches
Patentamt
European
Patent Office
Office européen

des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 16 15 1561

Catégorie

Citation du document avec indication, en cas de besoin,
des parties pertinentes

Revendication
concernée

CLASSEMENT DE LA
DEMANDE  (IPC)

A,D

EP 0 764 733 Al (DELCAR S A [FR])

26 mars 1997 (1997-03-26)

* page 2, lignes 18-27; revendication 1;
figures 3-6 *

* page 3, lignes 20-37 *

US 5 770 530 A (NOCKEMANN HANS [DE] ET AL)
23 juin 1998 (1998-06-23)

* colonne 3, lignes 18-37 *

* colonne 5, lignes 51-61 *

NIZAR DIDANE ET AL: "Fire performances
comparison of back coating and melt
spinning approaches for PET covering
textiles",

POLYMER DEGRADATION AND STABILITY,
BARKING, GB,

vol. 97, no. 7, 18 avril 2012 (2012-04-18)
, pages 1083-1089, XP028510713,

ISSN: 0141-3910, DOI:
10.1016/J.POLYMDEGRADSTAB.2012.04.010
[extrait le 2012-04-26]

* page 880, lignes 16-60 *

* page 885, lignes 51-59 *

NIZAR DIDANE ET AL: "Development of fire
resistant PET fibrous structures based on
phosphinate-P0SS blends",

POLYMER DEGRADATION AND STABILITY,
BARKING, GB,

vol. 97, no. 6, 22 mars 2012 (2012-03-22),
pages 879-885, XP028421704,

ISSN: 0141-3910, DOI:
10.1016/J.POLYMDEGRADSTAB.2012.03.038
[extrait le 2012-03-31]

* page 1084, lignes 21-61 *

1-13

1,13

1,13

1,13

INV.
D04B1/12

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

DO4B

1 Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche Examinateur
a . . . 0
8 Munich 14 avril 2016 Kirner, Katharina
[=
o
o CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de l'invention
2 E : document de brevet antérieur, mais publié a la
b X : particulierement pertinent & lui seul date de dépét ou apres cette date
3 Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
; autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
T A arriere-plan technologiqUe e ettt bt h e e e
Q O : divulgation non-écrite & : membre de la méme famille, document correspondant
o) P : document intercalaire
o
w

13




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 045 577 A1

9

Européisches
Patentamt

European

Office européen
des brevets

patent Ofice RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 16 15 1561

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Revendication

CLASSEMENT DE LA

28 mars 1990 (1990-03-28)
* page 2, lignes 7-18; revendications 9,
10, 11; figures 1,2 *

[

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (IPC)
A KR 2014 0085296 A (SHIMA SEIKI MFG [JP]) |1-13

7 juillet 2014 (2014-07-07)

* alinéas [0023], [0025] *
A GB 2 223 035 A (GEN MOTORS CORP [US]) 1-13

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche

Munich 14 avril 2016

Examinateur

Kirner, Katharina

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

X : particulierement pertinent & lui seul
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un

A : arriére-plan technologique
O : divulgation non-écrite & : membre de la méme famille, document correspondant
P : document intercalaire

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

autre document de la méme catégorie

date de dépét ou apres cette date
: cité dans la demande
: cité pour d'autres raisons

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la
D

L

14




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0460

EP 3 045 577 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 16 15 1561

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

14-04-2016

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

EP 0764733 Al 26-03-1997  AUCUN

US 5770530 A 23-06-1998 DE 4438013 Al 02-05-1996
EP 0709182 A2 01-05-1996
FI 955066 A 26-04-1996
JP H08206373 A 13-08-1996
Us 5770530 A 23-06-1998

KR 20140085296 A 07-07-2014 CN 103892489 A 02-07-2014
JP 2014125715 A 07-07-2014
KR 20140085296 A 07-07-2014

GB 2223035 A 28-03-1990 BR 8904835 A 01-05-1990
CA 1323498 C 26-10-1993
DE 68925021 D1 18-01-1996
DE 68925021 T2 25-04-1996
EP 0361856 A2 04-04-1990
ES 2080076 T3 01-02-1996
GB 2223035 A 28-03-1990
JP 2876220 B2 31-03-1999
JP H02118142 A 02-05-1990
MX 174561 B 26-05-1994
Us 5027618 A 02-07-1991

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

15



EP 3 045 577 A1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.
Documents brevets cités dans la description
e WO 2003042441 A [0003] e US 3864944 A [0003]

« EP 0764733 A [0003] * US 4567075 A [0003]
« EP 0593326 A [0003]

16



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche
	références citées

