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(57) Abstract: The invention relates to a rod-guiding
device (50) of a machine in the tobacco-processing in-
dustry for a longitudinally axially conveyed, rod-like
article (32) in the tobacco-processing industry. The
rod-guiding device (50) has a rod-guiding body (52)
in the longitudinally axial conveying direction of the
article (32), wherein the rod-guiding body (52) is of
groove-like design in a guide-rail portion, wherein the
guide-rail portion of the rod-guiding body (52) has at
least one or more blowing-air openings, wherein the
-one or more blowing-air openings in the guide-rail
portion is or are, or can be, connected to a blowing-air
source (62). The invention also relates to a machine in
the tobacco-processing industry, in particular a rod-
making machine, and to a method for operating a ma-
chine in the tobacco-processing industry, in particular
a rod-making machine in the tobacco-processing in-
dustry, for producing rod-like articles.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine
Strangfithrungseinrichtung (50) einer Maschine der
Tabak verarbeitenden Industrie fiir einen ldngsaxial
geforderten, stabformigen Artikel (32) der Tabak
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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verarbeitenden Industrie. Die Strangtiihrungseinrichtung (50) weist in ldngsaxialer Forderrichtung des Artikels (32) einen Strang-
fiihrungskorper (52) auf, wobei der Strangfiihrungskdrper (52) in einem Fiihrungsschienenabschnitt nutférmig ausgebildet ist, wo-
bei der Fiithrungsschienenabschnitt des Strangfiihrungskérpers (52) wenigstens eine oder mehrere Blasluftéffnungen aufweist, wo-
bei der oder die Blasluftffiungen im Fiihrungsschienenabschnitt mit einer Blasluftquelle (62) verbunden sind oder verbindbar
sind. Ferner betriftt die Erfindung eine Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Strangmaschine, sowie ein
Verfahren zum Betreiben einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Strangmaschine der Tabak verarbei-
tenden Industrie, zur Herstellung von stabftrmigen Artikeln.
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Strangfiihrungseinrichtung einer Maschine der Tabak verarbeiten-

den Industrie

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Strangfihrungseinrichtung einer Maschi-
ne der Tabak verarbeitenden Industrie fir einen langsaxial geférder-
ten, stabférmigen Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie. Ferner
betrifft die Erfindung eine Maschine der Tabak verarbeitenden In-
dustrie, insbesondere Strangmaschine, sowie ein Verfahren zum
Betreiben einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, ins-
besondere Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie, zur

Herstellung von stabférmigen Artikeln.

Unter stabférmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie sol-
len im hier vorliegenden Zusammenhang im Strangverfahren herge-
stellte, von einem fortlaufend gebildeten Strang abgetrennte Artikel,
wie Zigaretten, Zigarillos, Filterstabe und dergleichen zu verstehen

sein.

BESTATIGUNGSKOPIE

PCT/EP2011/004917



10

15

20

25

30

WO 2012/052111

Es konnen allerdings auch mit beispielsweise der Maschine ,Merlin®
der Anmelderin hergestellte Multisegmentfilterstabe verstanden
werden. Hierbei werden zunachst queraxial Filtersegmentgruppen
zusammengestellt, die dann langsaxial in einem Strangverfahren,
beispielsweise durch Umhillung eines Umhullungsmaterialstreifens
zusammengefiigt werden. Hierzu sei beispielsweise auf die WO
03/024256 A2 der Anmelderin verwiesen.

Bei den Strangmaschinen der Tabak verarbeitenden Industrie, wie
Zigarettenstrangmaschinen oder Filterstrangmaschinen, werden aus
einem im Strangverfahren hergestellten endlosen und langsaxial
geférderten Strang unter Verwendung einer Schneideinrichtung
stabférmige Artikel geschnitten, wobei nach dem Schneiden die
stabférmigen Artikel in langsaxialer Richtung weitergefordert.

Die vom Strang abgetrennten Strangabschnitte werden anschlie-
Rend aus ihrer langsaxialen Produktionsférderbahn in eine quer-
axiale Forderbahn fur die Weiterverarbeitung unter Verwendung ei-
ner Uberfuhrungsvorrichtung wberfuhrt und an einen quer zur

Strangforderbahn bewegten Querférderer tbergeben bzw. tberfuhrt.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Férderung von stab-
formigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie an einer

Strangmaschine zu verbessern.

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Strangfuhrungseinrichtung
einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere
Strangmaschine, fir einen langsaxial geférderten, stabférmigen Ar-
tikel der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei die Strangfihrungs-
einrichtung in langsaxialer Foérderrichtung des Artikel einen Strang-
fuhrungskérper aufweist, wobei der Strangfihrungskérper in einem

Fuhrungsschienenabschnitt nutférmig ausgebildet ist, wobei der

PCT/EP2011/004917
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Fuhrungsschienenabschnitt des Strangfuhrungskérpers wenigstens
eine oder mehrere Luftéffnungen aufweist, wobei die wenigstens
eine Luftéffnung im Flhrungsschienenabschnitt mit einer oder meh-

reren Blasluftquellen verbunden ist oder verbindbar ist.

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass nach dem Schneiden
eines umhillten Strangs der Tabak verarbeitenden Industrie unter
Verwendung einer Schneideinrichtung in stabférmige Artikel in
langsaxialer Férderrichtung des Strangs bzw. der hieraus geschnit-
tenen stabférmigen Artikel diese Artikel in einem eine Fuhrungsnut
aufweisenden, nutférmigen Fiuhrungsabschnitt weitergeférdert wer-
den, wobei infolge der Beaufschlagung des Férderabschnitts mit
Blasluft quer zur Férderrichtung die langsaxial geférderten stabfor-
migen Artikel reibungsfrei oder reibungsvermindert zu einer Uber-
fohrungseinrichtung in der Strangfuhrungseinrichtung geférdert

werden.

Durch die reibungsverminderte oder reibungsarme Férderung der
stabférmigen Artikel in dem nutférmig ausgebildeten Strangfih-
rungskérper wird die Reibung zwischen der Oberflaiche der Fih-
rungsnut des Fihrungsschienenabschnitts und den geférderten
stabférmigen Artikeln herabgesetzt, da durch die Beaufschlagung
von Blasluft die in der Fuhrungsnut geférderten stabférmigen Artikel
auf einer Art Luftkissen von der Schneideinrichtung zur Uberfuh-

rungseinrichtung geférdert werden.

Aufgrund der Beaufschlagung der stabférmigen Artikel in der Fih-
rungsnut der Strangfuhrungseinrichtung mit Blasluft senkrecht zur
Bewegungsrichtung der Artikel ist es moglich, auf einfache Weise
langere Férderstrecken, z.B. zwischen einer Schneidvorrichtung und
einer Ubergabevorrichtung an der Strangmaschine, zu uberbricken,

wobei gleichzeitig aufgrund des schwebenden Transports der stab-

PCT/EP2011/004917



10

15

20

25

30

WO 2012/052111

formigen Artikel in der Fuhrungsnut der Transport der geschnittenen
stabférmigen Artikel verbessert wird, wodurch beim Schneiden des
hergestellten Strangs aufgrund des reibungsarmen Weitertransports
der stabférmigen Artikel nach dem Schneiden der weitergeférderte
Strang in gleichlange stabférmige Artikel geschnitten wird, so dass
keine Langenschwankungen der Artikel beim Schneiden des herge-
stellten Strangs entstehen.

Unter ,Luftéffnung® wird im Rahmen der Erfindung insbesondere
auch der Begriff ,Blasluftéffnung”, ,Blasluftkanal® und auch

,Blasluftbohrung“ verstanden.

Die erfindungsgemaBe Strangfuhrungseinrichtung kann in einem
oberen Bereich offen ausgestaltet sein. Hierzu ist es sinnvoll, eine
Luftéffnung bzw. von 2 Seiten Luftéffnungen vorzusehen, die ober-
halb des zu férdernden stabférmigen Artikels angeordnet sind und
Blasluft oberhalb dieses Artikels in den Fihrungsschienenabschnitt

einbringt bzw. einbringen.

Vorzugsweise ist im nutférmigen Fuhrungsschienenabschnitt des

Strangfihrungskérpers ein oberseitiger Deckelkérper angeordnet.

Zudem kann in einer Ausgestaltung weiter vorgesehen sein, dass
der Deckelkérper wenigstens eine oder mehrere Luftéffnungen auf-
weist, wobei die wenigstens eine Luftéffnung des Deckelkérpers mit
einer Blasluftquelle verbindbar oder verbunden ist, und/oder dass
der Deckelkérper ein Formatband aufweist. Hierbei ist der Deckel-
kérper oberhalb der Fuhrungsnut des Fuhrungsschienenabschnitts
angeordnet, so dass im Zusammenwirken der unterseitigen Luftoff-
nung oder Luftéffnungen in dem Fuhrungsschienenabschnitt des
Strangfihrungskérpers und der oder den oberseitigen Luftéffnung

bzw. Luftéffnungen des Deckelkérpers ein reibungsreduzierter

PCT/EP2011/004917
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langsaxialer Transport der geschnittenen strangférmigen Artikel bis

zur Ubergabevorrichtung erreicht wird.

Ferner wird durch den Deckelkdrper auf einfache Weise erreicht,
dass die in der unterhalb des Deckelkérpers geférderten stabférmi-
gen Artikel diese wahrend ihres Transports nicht aus der Fuhrungs-
nut des Strangfiihrungskérpers entweichen und somit in der Fuh-

rungsnut exakt in langsaxialer Richtung geférdert werden.

Das Entweichen der geférderten stabférmigen Artikel wahrend des
Transports aus der Fuhrungsnut der Strangfuhrungskérper kann al-
lerdings auch verhindert werden, wenn kein Deckelkdrper vorgese-

hen ist.

Vorzugsweise ist eine Steuer- oder Regelvorrichtung vorgesehen,
mittels der die Menge und/oder der Druck der zugefiihrten Luft ge-
steuert oder geregelt wird. Insbesondere kann vorgesehen sein, ei-
ne gréBere Blasluftmenge und/oder einen gréeren Druck im oberen
Bereich, vorzugsweise auch oberhalb des geférderten Artikels in
den Fihrungsschienenabschnitt bzw. die Fihrungsnut des Flh-
rungsschienenabschnitts, einzutragen. Die Blasluftmenge und/oder
der Blasluftdruck kann somit auch gesteuert oder geregelt werden.
Insbesondere ist hierzu vorzugsweise auch ein Sensor bzw. sind
mehrere Sensoren vorgesehen, mittels derer der Druck bzw. die
Druckluftmenge an verschiedenen vorgebbaren Stellen der erfin-
dungsgemaBen Strangfuhrungseinrichtung gemessen werden koén-
nen. Hierzu wird insbesondere auf die folgenden Figuren verwiesen.

Es kann auch nur ein Sensor vorgesehen sein.

AuRerdem ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass die wenigstens
eine Luftéffnung des Fuhrungsschienenabschnitts des Strangfih-
rungskérpers und/oder die wenigstens eine Luftéffnung des Deckel-

PCT/EP2011/004917
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kérpers derart mit Blasluft beaufschlagt oder beaufschlagbar ist,
dass der Artikel im mit einer oder mehreren Luftéffnungen versehe-
nen Fuhrungsschienenabschnitt berihrungslos geférdert oder for-

derbar ist.

Hierdurch ist vorzugsweise der entlang des Filhrungsschienenab-
schnitts geférderte Artikel im Bereich der Luftoffnung bzw. Luftoff-
nungen berihrungslos und somit ohne Kontakt zu der Oberflache
der Filhrungsnut bzw. schwebend geférdert oder férderbar.

Vorzugsweise ist der Deckelkérper nutférmig oder U-férmig oder mit
einer Fihrungsflache in langsaxialer Forderrichtung des Artikels
ausgebildet. Durch die U-férmige Gestaltung bzw. die bogenférmige
Fuhrungsfliche werden der oder die stabférmigen Artikel in dem
nutférmigen Fihrungsschienenabschnitt schonend geférdert, wobei
vorteilhafterweise die Fuhrungsflache nach Art eines umgekehrten

,U“ am Deckelkorper ausgebildet ist.

Dartiber hinaus zeichnet sich eine Weiterbildung der Strangfih-
rungseinrichtung dadurch aus, dass die wenigstens eine Luftéffnung
des Fuhrungsschienenabschnitts des  Strangfuhrungskdrpers
und/oder die wenigstens eine Luftéffnung des Deckelkérpers als

Langloch oder Disenschlitz ausgebildet ist.

Weiterhin ist es vorteilhaft, dass zwischen dem Deckelkérper und
dem Fuhrungsschienenabschnitt des Strangfuhrungskérpers we-
nigstens eine Dichtung angeordnet ist, wodurch der Transport der
stabférmigen Artikel in langsaxialer Richtung verbessert wird.

Insbesondere ist der Deckelkorper oberhalb des beidseits der Flh-
rungsnut des Fuhrungsschienenabschnitts fur den geférderten oder

zu férdernden Artikel unter Verwendung von jeweils einer in Férder-
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richtung sich erstreckenden Dichtung gegen den Fuhrungsschie-
nenabschnitt des Strangfuhrungskérpers abgedichtet.

Uberdies ist es in einer Ausgestaltung der Strangfiihrungseinrich-
tung vorteilhaft, dass in Umfangsrichtung des geférderten oder zu
fordernden Artikels die Luftoffnungen gleichmalig oder symmet-
risch, insbesondere spiegelsymmetrisch, zur vertikalen Ebene, in
der der oder die Artikel langsaxial geférdert werden, ausgebildet

sind.

Dartiber hinaus ist es in einer Ausgestaltung bevorzugt, dass der

Strangfihrungskérper als Profilschiene ausgebildet ist.

Ferner wird die Aufgabe gel6ést durch eine Maschine der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, insbesondere Filterstrangmaschine oder Ta-
bakstrangmaschine, zur Herstellung von stabférmigen Artikeln der
Tabak verarbeitenden Industrie, wobei die Artikel in langsaxialer
Richtung geférdert werden oder férderbar sind unter Verwendung
einer voranstehend beschriebenen Strangfuhrungseinrichtung. Zur
Vermeidung von Wiederholungen wird auf die obige Ausgestaltung

der Strangfuhrungseinrichtung ausdricklich verwiesen.

Dariber hinaus zeichnet sich eine Ausgestaltung der Maschine
dadurch aus, dass die Strangfiihrungseinrichtung stromabwarts ei-
ner Schneidvorrichtung fiir die aus einem Artikelstrang geschnitte-

nen, langsaxial geférderten Artikel angeordnet ist.

Insbesondere ist die Strangfihrungseinrichtung zwischen einer
Schneidvorrichtung zum Schneiden eines Strangs der Tabak verar-
beitenden Industrie in stabférmige Artikel und einer Artikelibergabe-

vorrichtung angeordnet.

PCT/EP2011/004917
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AuBerdem wird die Aufgabe gel6st durch ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Strangmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie, zur Her-
stellung von stabférmigen Artikeln, wobei die Artikel langsaxial unter
Verwendung einer voranstehend beschriebenen Strangfuhrungsein-
richtung geférdert werden, wobei die Artikel wahrend ihrer langsaxi-
alen Forderung in einer Fuhrungsnut eines Fiuhrungsschienenab-
schnitts des Spannfutterkdrpers mit Blasluft aus einer oder mehre-
ren Blasluftquellen beaufschlagt werden, derart, dass die langsaxial
bewegten Artikel ohne beriihrenden Kontakt mit der Fuhrungsnut
des Fuhrungsschienenabschnitts und/oder dem Deckelkérper gefor-

dert werden.

Weitere Merkmale der Erfindung werden aus der Beschreibung er-
findungsgemaBer Ausfuhrungsformen zusammen mit den Anspri-
chen und den beigefugten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsge-
méaRe Ausfihrungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine

Kombination mehrerer Merkmale erflullen.

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrénkung des allgemei-
nen Erfindungsgedankens anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben. Bezuglich aller im
Text nicht naher erlauterten erfindungsgemaRen Einzelheiten wird

ausdrucklich auf die Zeichnungen verwiesen. Es zeigen:

Fig.1 schematisch eine unter der Bezeichnung ,PRO-
TOS" bekannte Zigarettenstrangmaschine in einer
perspektivischen Ansicht;

Fig. 2 schematisch einen Querschnitt durch eine Strang-

fuhrungseinrichtung der Zigarettenstrangmaschine,

PCT/EP2011/004917
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Fig. 3 schematisch einen Querschnitt durch eine weitere
Ausfuhrungsform einer Strangfuhrungseinrichtung
der Zigarettenstrangmaschine.

In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche oder gleichartige Ele-
mente bzw. entsprechende Teile mit denselben Bezugsziffern ver-
sehen, so dass von einer entsprechenden erneuten Vorstellung ab-

gesehen wird.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Zigarettenstrangmaschine, die z.B.
unter der Bezeichnung ,PROTOS" der HAUNI Maschinenbau AG
bekannt ist, wird von einer Schleuse 1 ein Vorverteiler 2 portions-
weise mit Tabak beschickt. Eine Entnahmewalze 3 des Vorverteilers
2 erganzt gesteuert einen Vorratsbehalter 4 mit Tabak, aus dem ein
Steilférderer 5 Tabak entnimmt und einen Stauschacht 6 gesteuert
beschickt.

Aus dem Stauschacht 6 entnimmt eine Stiftwalze 7 einen gleichfér-
migen Tabakstrom, der von einer Ausschlagwalze 8 aus den Stiften
der Stiftwalze 7 herausgeschlagen und auf ein mit konstanter Ge-
schwindigkeit umlaufendes Streutuch 9 geschleudert wird. Ein auf
dem Streutuch 9 gebildetes Tabakvlies wird in eine Sichteinrichtung
11 geschleudert, die im Wesentlichen aus einem Luftvorhang be-
steht, den gréRere bzw. schwerere Tabakteile passieren, wahrend
alle andere Tabakteilchen von der Luft in einen von einer Stiftwalze

12 und einer Wand 13 gebildeten Trichter 14 gelenkt werden.

Von der Stiftwalze 12 wird der Tabak in einen Tabakkanal 16 gegen
einen Strangférderer 17 geschleudert, an dem der Tabak mittels in
eine Unterdruckkammer 18 gesaugter Luft gehalten und ein Ta-

bakstrang aufgeschauert wird.
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Ein Egalisator 19 entfernt iilberschiissigen Tabak vom Tabakstrang,
der dann auf einen im Gleichlauf gefuhrten Zigarettenpapierstreifen
21 gelegt wird. Der Zigarettenpapierstreifen 21 wird von einer Bobi-
ne 22 abgezogen, durch eine Druckeinrichtung 23 gefiuhrt und auf
ein angetriebenes Formatband 24 gelegt. Das Formatband 24
transportiert den Tabakstrang und den Zigarettenpapierstreifen 21
durch ein Format 26, in dem der Zigarettenpapierstreifen 21 um den
Tabakstrang gefaltet wird, sodass noch eine Kante absteht, die von
einem nicht dargesteliten Leimapparat in bekannter Weise beleimt
wird. Darauf wird die Klebnaht geschlossen und von einer Tandem-

nahtplatte 27 getrocknet.

Ein so gebildeter Zigarettenstrang 28 durchlauft ein Strangdichte-
messgerat 29, das den Egalisator 19 steuert, und wird von einem
Messerapparat 31 in doppelt lange Zigaretten 32 geschnitten. Die
doppelt langen Zigaretten 32 werden von einer gesteuerte Arme 33
aufweisenden Ubergabevorrichtung 34 einer Ubernahmetrommel 36
einer Filteransetzmaschine 37 Ubergeben, auf deren Schneidtrom-
mel 38 sie mit einem Kreismesser in Einzelzigaretten aufgeteilt wer-

den.

Forderbander 39, 41 fordern (iberschissigen Tabak in einen von
dem Vorratsbehélter 4 angeordneten Behéalter 42, aus dem der

riickgefithrte Tabak vom Steilférderer 5 wieder entnommen wird.

Zwischen dem Messerapparat 31 und der Ubergabevorrichtung 34
werden die als stabférmige Artikel ausgebildeten Zigaretten 32 in
einer Strangfuhrungseinrichtung 50 (vgl. Fig. 2) langsaxial gefor-
dert.

Fig. 2 zeigt schematisch einen Querschnitt durch eine Strangfih-

rungseinrichtung 50, die zwischen dem als Schneidvorrichtung aus-

PCT/EP2011/004917
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gebildeten Messerapparat 31 und der Ubergabevorrichtung 34 an-
geordnet ist. Die Strangfuhrungseinrichtung 50 verfugt an der Un-
terseite Uber einen Strangfuhrungskérper 52. Der Strangfihrungs-
kérper 52 weist an seiner Oberseite eine Fuhrungsnut 54 auf, in der
die als stabférmige Artikel ausgebildeten Zigaretten 32 langsaxial,

d.h. senkrecht zur Zeichenebene, geférdert werden.

Der Strangfuhrungskérper 52 weist Blasluftbohrungen 56, 58, auf,
die in die Fuhrungsnut 54 munden. Die Blasluftbohrungen 56, 58,
sind symmetrisch bzw. spiegelsymmetrisch zueinander angeordnet
und miinden vorzugsweise Uber Dusenschlitze in der Fuhrungsnut
54.

An der Unterseite des Strangfilhrungskorpers 52 ist ein Hohlraum
60 ausgebildet, der von einem Geblase 62 mit Uberdruck beauf-
schlagt wird, so dass die mit dem Hohlraum 60 in Verbindung ste-
henden Blasluftbohrungen 56, 58, den Uberdruck aus dem Hohl-
raum 60 als Blasluft in die Fihrungsnut 54 leiten, wodurch die
langsaxial geférderten Zigaretten 32 mit Blasluft an der Unterseite

beaufschlagt werden.

Oberhalb der Fiihrungsnut 54 ist ein Deckelkérper 70 angeordnet,
der insbesondere als verschwenkbare Oberfuhrung fur die in der
Fuhrungsnut 54 geférderten Zigaretten 32 ausgebildet ist. Der De-
ckelkérper 70 verfugt Gber einen oberen Hohlraum 72, der mit
Uberdruck von einem Geblase 74 beaufschlagt wird, so dass Luft
aus dem Hohlraum 72 uber eine Blasluftleitung 76 des Deckelkor-
pers senkrecht nach unten Uber einen Dusenaustritt auf die Ober-

seite der Zigaretten 32 geleitet wird.

Hierbei werden die Zigaretten 32, die in der Fuhrungsnut 54 langs-
axial bewegt werden, von unten tUber die Blasluftbohrungen 56, 58
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des Strangfuhrungskérpers, und von oben uber die Blasluftbohrung
76 mit Blasluft beaufschlagt, so dass wahrend der Forderung der
Zigaretten 32 die Reibung zwischen den langsaxial bewegten Ziga-
retten 32 und der Innenseite bzw. den Flachen der Fuhrungsnut 54
vermindert wird, da die Zigaretten 32 auf einer Art Luftkissen oder
einer Art Luftpolster wahrend ihrer Férderung auf dem ausgebilde-
ten Luftpolster um die Oberflache der Zigaretten geférdert werden.

In langsaxialer Richtung sind mehrere Blasluftbohrungen, vorzugs-
weise in regelmaBigen Abstanden, im Strangfuhrungskérper 52
und/oder im Deckelkorper 70 hintereinander ausgebildet oder ange-
ordnet, sodass die Zigaretten 32 Uber einen langeren Foérderab-
schnitt in der Strangfihrungseinrichtung 50 reibungsarm geférdert

werden.

Daruber hinaus ist in Fig. 2 angedeutet, dass in einer weiteren Aus-
gestaltung zwischen dem Deckelkérper 70 und dem Strangfuh-
rungskérper 52 beidseitig der Fuhrungsnut 54 eine Abdichtung 78
ausgebildet ist, um das Entweichen von Luft in der Fihrungsnut 54

im Forderabschnitt zu vermeiden bzw. zu verhindern.

Insbesondere sind die Blasluftbohrungen 56, 58, und 76, symmet-
risch zueinander, insbesondere spiegelsymmetrisch zur Férderebe-
ne, in der die Mittenachsen der stabférmigen Artikel bzw. der Ziga-

retten 32 angeordnet sind.

In einer hier nicht dargestellten Ausfuhrungsform weist der Deckel-
korper 70 alternativ oder zusatzlich ein Formatband auf, um eine
definierte Fihrung der langsaxial bewegten Zigaretten auszubilden,
wobei das Formatband die Forderbewegung der Zigaretten 32 un-

terstitzt.

PCT/EP2011/004917
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Fig. 3 zeigt eine weitere schematische Querschnittsdarstellung
durch eine Strangfuhrungseinrichtung 50, die zwischen dem als
Schneidvorrichtung ausgebildeten Messerapparat 31 und der Uber-
gabevorrichtung 34 angeordnet ist. Die Strangfiihrungseinrichtung
50 verfugt an der Unterseite tber einen Strangfihrungskérper 52,
der von einem Grundkérper 61 gestutzt ist. Der Grundkérper 61
weist einen Hohlraum 60 auf, in den Blasluft iber ein Geblase 62
eingebracht werden kann. Der Grundkérper 61 kann zum Strangfuh-
rungskérper 52 abgedichtet sein. Der Hohlraum 60 versorgt vier
Blasluftbohrungen 56, 56‘ und 58, 58‘ mit Blasluft, die gemaR der
Pfeilrichtung durch die Fuhrungsnut des Strangfihrungskérpers 52
hindurchtreten und in Richtung der doppeltilangen Zigaretten 32 ge-
richtet sind. Der Strangfiihrungskorper 52 weist ferner zwei Hohl-
raume 60‘ und 60 auf, die die Blasluftbohrungen 57 und §7° bzw.
59 und 59‘ mit Blasluft versorgen. Durch eine Ausgestaltung gemaf
Fig. 3 ist es méglich, auf einen Deckelkérper, wie dieser in Fig. 2
dargestellt ist, zu verzichten, ohne dass der geférderte Artikel 32

aus der Fuhrungsnut herausgeblasen wird.

Die Anordnung der Blasluftbohrungen 56 bis 59‘ sind im Wesentli-
chen symmetrisch in Fig. 3 dargestellt. Diese kénnen allerdings

auch asymmetrisch sein.

Es ist ferner in Fig. 3 eine Steuer- oder Regelvorrichtung 65 vorge-
sehen, die der Ubersichtlichkeit wegen nur mit zwei Sensoren 63
und 63‘ sowie zwei Geblasen 62, 62' verbunden sind. Diese soll al-
lerdings auch mit den weiteren Sensoren und dem weiteren Geblase
verbunden sein. Mittels der Steuer- oder Regelvorrichtung ist es
méglich, den Druck bzw. die Menge der Blasluft zu steuern oder zu

regeln.

Hierbei kann gemaR einer Ausfiuhrungsform vorgesehen sein, dass
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ein einziges Geblase 62 vorgesehen ist, das mit samtlichen Hohl-
raumen 60, 60° und 60* Uber entsprechende Leitungen verbunden
ist, um so einen gleichméaBigen Druck vorzusehen. Es kann aller-
dings auch vorgesehen sein, unterschiedliche Dricke bzw. unter-
schiedliche Blasluftmengen iiber die entsprechenden Hohlraume 60
bis 60 den entsprechenden Blasluftbohrungen 56 bis §9 zuzufiuh-

ren.

Die dargestellten Sensoren 63, 63, 63", die in den entsprechenden
Hohlrdaumen 60, 60° und 60‘ vorgesehen sind, als auch der Sensor
64, der im oberen Bereich der Fuhrungsnut des Strangfithrungskor-
pers 52 vorgesehen ist, dienen zur Druckmessung und sind ent-
sprechend, auch wenn dieses der Ubersichtlichkeit wegen in Fig. 3
nicht dargestellt ist, mit der Steuer- oder Regelvorrichtung 65 ver-
bunden. Eine Durchflussmessung ist am besten mit nicht dargestell-
ten Sensoren, die in den gestrichelten Leitungen zwischen den Ge-
blasen 62 bis 62 und den Hohlraumen 60 bis 60 angedeutet sind,
angeordnet. Die Steuer- oder Regelung dient dazu, den entspre-
chenden Blasluftéffnungen die richtige Menge bzw. mit dem richti-
gen Druck Blasluft zuzufuhren, damit ein moglichst reibungsloser
Transport der stabférmigen Artikel 32 ermdglicht wird. Hierbei kann
insbesondere vorgesehen sein, dass der Druck, der durch die
Blasluftbohrungen 57, 57° und 59, 59' geleitet wird, hdher ist als der
Druck, der durch die Blasluftbohrungen 56, 56°, 58 und 58 geleitet

wird.

Alternativ konnen auch im oberen Bereich der Fuhrungsnut des
Fuhrungskérpers 52 mehr Blasluftéffnungen vorgesehen sein als im
unteren Bereich, so dass sichergestellt werden kann, dass die ge-
forderten stabférmigen Artikel 32 beim Transport nicht aus der Fih-

rungsnut nach oben gelangen kdnnen.

PCT/EP2011/004917
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Alle genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen allein zu ent-
nehmenden sowie auch einzelne Merkmale, die in Kombination mit
anderen Merkmalen offenbart sind, werden allein und in Kombinati-
on als erfindungswesentlich angesehen. Erfindungsgemale Ausfuh-
rungsformen kénnen durch einzelne Merkmale oder eine Kombinati-

on mehrerer Merkmale erfillt sein.
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Strangfuhrungseinrichtung einer Maschine der Tabak verarbeiten-

den Industrie

Patentanspriiche

1. Strangfuhrungseinrichtung (50) einer Maschine der Tabak
verarbeitenden Industrie, insbesondere Strangmaschine, fir
einen langsaxial geforderten, stabférmigen Artikel (32) der
Tabak verarbeitenden Industrie, wobei die Strangfuhrungsein-
richtung (50) in ldangsaxialer Forderrichtung des Artikels (32)
einen Strangfuhrungskérper (52) aufweist, wobei der Strang-
fuhrungskérper (52) in einem Fuhrungsschienenabschnitt nut-
formig ausgebildet ist, wobei der Fihrungsschienenabschnitt
des Strangfithrungskérpers (52) wenigstens eine oder mehre-
re Luftéffnungen aufweist, wobei die wenigstens eine Luftoff-
nung im Fuhrungsschienenabschnitt mit einer Blasluftquelle

(62) verbunden ist oder verbindbar ist.

2. Strangfihrungseinrichtung (50) nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass im nutférmigen Fihrungsschienenab-



10

15

20

25

30

WO 2012/052111

-19 -

schnitt des Strangfilhrungskorpers (52) ein oberseitiger De-

ckelkdrper (70) angeordnet ist

Strangfuhrungseinrichtung (50) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Deckelkérper (70) wenigstens eine
oder mehrere Luftéffnungen aufweist, wobei die wenigstens
eine Luftoéffnung des Deckelkérpers (70) mit einer Blasluft-
quelle (74) verbindbar oder verbunden ist und/oder dass der

Deckelkdrper (70) ein Formatband aufweist.

Strangfiihrungseinrichtung (50) nach Anspruch 1 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Luftoff-
nung des Fihrungsschienenabschnitts des Strangfihrungs-
korpers (52) und/oder die wenigstens eine Luftéffnung des
Deckelkérpers (70) derart mit Blasiuft beaufschlagt oder be-
aufschlagbar ist, dass der Artikel (32) im mit Luftéffnungen
versehenen Fuhrungsschienenabschnitt berthrungslos gefér-

dert oder forderbar ist

Strangfiihrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckelkérper (70)
nutférmig oder U-férmig und/oder mit einer Fuhrungsflache in
langsaxialer Férderrichtung des Artikels (32) ausgebildet ist.

Strangfuhrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Luf-
toffnung des Fihrungsschienenabschnitts des Strangfih-
rungskérpers (52) und/oder die wenigstens eine Luftéffnung
des Deckelkérpers (70) als Langloch oder Disenschlitz aus-
gebildet ist.

Strangfihrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriche 2

PCT/EP2011/004917
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bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Deckel-
kérper (70) und dem Fihrungsschienenabschnitt des Strang-
fuhrungskoérpers (52) wenigstens eine Dichtung (80) angeord-

net ist.

Strangfuhrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriche 2
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckelkérper (70)
oberhalb des beidseits der Fuhrungsnut (54) des Fuhrungs-
schienenabschnitts fur den geférderten oder zu férdernden
Artikel (32) unter Verwendung von jeweils einer in Férderrich-
tung sich erstreckenden Dichtung (78) gegen den Fuhrungs-
schienenabschnitt des Strangfuhrungskérpers (52) abgedich-
tet ist.

Strangfiihrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass in Umfangsrichtung des
geforderten oder zu férdernden Artikels (32) die Blasluftoff-
nungen gleichmaRig oder symmetrisch, insbesondere spie-
gelsymmetrisch, zur vertikalen Ebene, in der der Artikel (32)

langsaxial geférdert wird, ausgebildet sind.

Strangfiihrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Strangfuhrungskor-

pers (52) als Profilschiene ausgebildet ist.

Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere
Filterstrangmaschine oder Tabakstrangmaschine, zur Herstel-
lung von stabférmigen Artikeln (32) der Tabak verarbeitenden
Industrie, wobei die Artikel (32) in langsaxialer Richtung ge-
fordert werden oder forderbar sind unter Verwendung einer
Strangfilhrungseinrichtung (50) nach einem der Anspriiche 1
bis 10.

PCT/EP2011/004917
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Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Strangfuhrungseinrichtung (50) stromabwaérts einer
Schneidvorrichtung (31) fir die aus einem Artikelstrang ge-
schnittenen, langsaxial gefoérderten Artikel (32) angeordnet

ist.

Maschine nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Strangfuhrungseinrichtung (50) zwischen einer
Schneidvorrichtung (31) und einer Artikelibergabevorrichtung

(34) angeordnet ist.

Verfahren zum Betreiben einer Maschine der Tabak verarbei-
tenden Industrie, insbesondere Strangmaschine der Tabak
verarbeitenden Industrie, zur Herstellung von stabférmigen
Artikeln (32), wobei die Artikel (32) langsaxial unter Verwen-
dung einer Strangfuhrungseinrichtung (50) nach einem der
Anspriche 1 bis 10 gefordert werden, wobei die Artikel (32)
wahrend ihrer langsaxialen Férderung in einer Fihrungsnut
(52) eines Fihrungsschienenabschnitts des Strangfuhrungs-
kérpers (52) mit Blasluft aus einer oder mehreren Blasluft-
quellen beaufschlagt werden, derart, dass die langsaxial be-
wegten Artikel (32) ohne berihrenden Kontakt mit der Fuh-
rungsnut des FlUhrungsschienenabschnitts und/oder dem De-

ckelkorper (70) geférdert werden.

PCT/EP2011/004917
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