
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202421083661.0

(22)申请日 2024.05.17

(73)专利权人 江苏贸隆机械制造有限公司

地址 224042 江苏省盐城市盐都区大冈镇

富港工业园区9号

(72)发明人 邵存德　邵韦韦　徐帅　徐善军　

(74)专利代理机构 南京天华专利代理有限责任

公司 32218

专利代理师 陆长根

(51)Int.Cl.

B26D 7/06(2006.01)

 

(54)实用新型名称

单缸皮带式液压裁断机

(57)摘要

本实用新型公开了一种单缸皮带式液压裁

断机，包括底座，所述底座的两端均固定连接有

侧板，两个所述侧板之间固定连接有固定杆，所

述固定杆上滑动连接有移动座，所述移动座上设

有放置板，所述底座的中部位置处固定连接有梁

架。优点是：通过电机输出端带动驱动轴转动，驱

使移动座随之相对于固定杆稳定的滑动，使移动

座带动放置板同时进行平移，即可实现快捷的调

整加工物的裁切位置；通过电动缸伸缩端带动齿

条杆移动，驱使与其相啮合的齿轮带动主轴相对

于稳定架上转动，利用主轴带动放置板相对于移

动座转动，即可实现利用放置板带动加工物自动

进行转动，使其可以便捷的调整加工物的裁断角

度，可以辅助进行全面的裁断处理。
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1.单缸皮带式液压裁断机，其特征在于，包括：底座（1），所述底座（1）的两端均固定连

接有侧板（11），两个所述侧板（11）之间固定连接有固定杆（2），所述固定杆（2）上滑动连接

有移动座（3），所述移动座（3）上设有放置板（31），所述底座（1）的中部位置处固定连接有梁

架（12），所述梁架（12）上安装连接有裁断组件（13）；转动机构，所述转动机构包括主轴（4），

所述主轴（4）的下端与移动座（3）的中部位置转动连接，所述主轴（4）上固定连接有齿轮

（41），所述移动座（3）上设有电动缸（42），所述电动缸（42）的伸缩端处固定连接有齿条杆

（43），所述齿条杆（43）与齿轮（41）相啮合，所述移动座（3）上固定连接有稳定架（44），所述

主轴（4）与稳定架（44）转动连接，所述移动座（3）上固定连接有直角架（45），所述电动缸

（42）固定安装于直角架（45）上，所述放置板（31）的下板面上固定连接有圆形环（5），所述圆

形环（5）上内壁上固定连接有十字架（51），所述主轴（4）与十字架（51）的中部位置固定连

接。

2.根据权利要求1所述的单缸皮带式液压裁断机，其特征在于，所述圆形环（5）的下端

板壁上设有多个第一安装槽，多个所述第一安装槽中均安装连接有第一转轮（52），多个所

述第一转轮（52）为等距环形设置。

3.根据权利要求1所述的单缸皮带式液压裁断机，其特征在于，两个所述侧板（11）之间

转动连接有驱动轴（6），一端所述侧板（11）上安装连接有电机（61），所述电机（61）的输出端

与驱动轴（6）的一端固定连接，所述移动座（3）上设有螺纹孔，所述驱动轴（6）为螺纹杆，所

述移动座（3）与驱动轴（6）螺纹连接。

4.根据权利要求3所述的单缸皮带式液压裁断机，其特征在于，所述移动座（3）的下端

处设有多个第二安装槽，多个所述第二安装槽中均安装连接有第二转轮（62）。
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单缸皮带式液压裁断机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及裁断机领域，尤其涉及一种单缸皮带式液压裁断机。

背景技术

[0002] 液压裁断机的特点是当冲切头通过刀模作用于被加工物的瞬时，作用油缸内的压

力并未达到额定压力，压力将随着接触的时间增加而增加，直到电磁换向阀接收到信号，换

向阀换向，冲切头开始复位，这时油缸内的压力由于受到进入油缸的压力油时间的限制，可

能并未达到设定的额定压力值，也就是说，系统压力未达到设计值，冲切就已经完成。液压

传动的裁断机，处于主流地位，在液压裁断机中，大量被采用的是吨位在八到二十吨的摇臂

式裁断机，平板式和龙门裁断机多数用于比较大型的生产厂家，更适合于对皮革、人造非金

属材料的冲切。

[0003] 现有的单缸皮带式液压裁断机在使用时，需要预先利用人工将被加工件按照裁断

位置的要求放置于裁断台面上，后利用冲切头完成对加工物的裁断，但是每次裁断后，均需

要工作人员重新调整加工物的位置，以便于进行进一步的裁断处理，整体过程需要手动不

断进行调整，费时费力，使得裁断的效率相对较低。

[0004] 因此，有必要提供一种新的单缸皮带式液压裁断机解决上述技术问题。

实用新型内容

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型提供一种单缸皮带式液压裁断机。

[0006] 为解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：单缸皮带式液压裁断机包

括：底座，所述底座的两端均固定连接有侧板，两个所述侧板之间固定连接有固定杆，所述

固定杆上滑动连接有移动座，所述移动座上设有放置板，所述底座的中部位置处固定连接

有梁架，所述梁架上安装连接有裁断组件；转动机构，所述转动机构包括主轴，所述主轴的

下端与移动座的中部位置转动连接，所述主轴上固定连接有齿轮，所述移动座上设有电动

缸，所述电动缸的伸缩端处固定连接有齿条杆，所述齿条杆与齿轮相啮合，所述移动座上固

定连接有稳定架，所述主轴与稳定架转动连接，所述移动座上固定连接有直角架，所述电动

缸固定安装于直角架上，所述放置板的下板面上固定连接有圆形环，所述圆形环上内壁上

固定连接有十字架，所述主轴与十字架的中部位置固定连接。

[0007] 为更好地解决上述技术问题，本实用新型采用进一步技术方案：所述圆形环的下

端板壁上设有多个第一安装槽，多个所述第一安装槽中均安装连接有第一转轮，多个所述

第一转轮为等距环形设置。

[0008] 为更好地解决上述技术问题，本实用新型采用进一步技术方案：两个所述侧板之

间转动连接有驱动轴，一端所述侧板上安装连接有电机.所述电机的输出端与驱动轴的一

端固定连接，所述移动座上设有螺纹孔，所述驱动轴为螺纹杆，所述移动座与驱动轴螺纹连

接。

[0009] 为更好地解决上述技术问题，本实用新型采用进一步技术方案：所述移动座的下
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端处设有多个第二安装槽，多个所述第二安装槽中均安装连接有第二转轮。

[0010] 本实用新型的优点是：通过电机输出端带动驱动轴转动，驱使移动座随之相对于

固定杆稳定的滑动，使移动座带动放置板同时进行平移，即可实现快捷的调整加工物的裁

切位置，十分方便快捷；通过电动缸伸缩端带动齿条杆移动，驱使与其相啮合的齿轮带动主

轴相对于稳定架上转动，利用主轴带动放置板相对于移动座转动，即可实现利用放置板带

动加工物自动进行转动，使其可以便捷的调整加工物的裁断角度，可以辅助进行全面的裁

断处理。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型提供的一种较佳实施例的结构示意图之一；

[0012] 图2为本实用新型提供的一种较佳实施例的结构示意图之二；

[0013] 图3为图2所示的转动机构的结构示意图。

[0014] 图中标号：1、底座；11、侧板；12、梁架；13、裁断组件；2、固定杆；3、移动座；31、放置

板；4、主轴；41、齿轮；42、电动缸；43、齿条杆；44、稳定架；45、直角架；5、圆形环；51、十字架；

52、第一转轮；6、驱动轴；61、电机；62、第二转轮。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施方式对本实用新型作进一步说明。

[0016] 参阅图1至图3所示，单缸皮带式液压裁断机包括：底座1，底座1的两端均固定连接

有侧板11，两个侧板11之间固定连接有固定杆2，固定杆2上滑动连接有移动座3，移动座3上

设有放置板31，底座1的中部位置处固定连接有梁架12，梁架12上安装连接有裁断组件13；

转动机构，转动机构包括主轴4，主轴4的下端与移动座3的中部位置转动连接，主轴4上固定

连接有齿轮41，移动座3上设有电动缸42，电动缸42的伸缩端处固定连接有齿条杆43，齿条

杆43与齿轮41相啮合，移动座3上固定连接有稳定架44，主轴4与稳定架44转动连接，移动座

3上固定连接有直角架45，电动缸42固定安装于直角架45上，电动缸42使其伸缩端带动齿条

杆43移动，驱使与其相啮合的齿轮41转动，使齿轮41带动主轴4相对于稳定架44上转动，利

用主轴4带动放置板31相对于移动座3转动，即可实现利用放置板31带动加工物自动进行转

动，使其可以便捷的调整加工物的裁断角度，放置板31的下板面上固定连接有圆形环5，圆

形环5上内壁上固定连接有十字架51，主轴4与十字架51的中部位置固定连接，放置板31与

带动圆形环5转动，使圆形环5相对于移动座3转动，保证放置板31转动的足够稳定。

[0017] 参考图1和图2所示，圆形环5的下端板壁上设有多个第一安装槽，多个第一安装槽

中均安装连接有第一转轮52，多个第一转轮52为等距环形设置，多个第一转轮52转动，辅助

圆形环5进行稳定转动。

[0018] 参考图1和图2所示，两个侧板11之间转动连接有驱动轴6，一端侧板11上安装连接

有电机61.电机61的输出端与驱动轴6的一端固定连接，移动座3上设有螺纹孔，驱动轴6为

螺纹杆，移动座3与驱动轴6螺纹连接，电机61输出端带动驱动轴6转动，驱使移动座3随之相

对于固定杆2稳定的滑动，使移动座3带动放置板31同时进行平移，即可实现快捷的调整加

工物的裁切位置。

[0019] 参考图1和图2所示，移动座3的下端处设有多个第二安装槽，多个第二安装槽中均
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安装连接有第二转轮62，多个第二转轮62的转动保证移动座3可以稳定的移动。

[0020] 使用时，将加工物放置于放置板31上，启动电机61使其输出端带动驱动轴6转动，

驱使移动座3随之相对于固定杆2稳定的滑动，使移动座3带动放置板31同时进行平移，即可

实现快捷的调整加工物的裁切位置，十分方便快捷，启动电动缸42使其伸缩端带动齿条杆

43移动，驱使与其相啮合的齿轮41转动，使齿轮41带动主轴4相对于稳定架44上转动，利用

主轴4带动放置板31相对于移动座3转动，即可实现利用放置板31带动加工物自动进行转

动，使其可以便捷的调整加工物的裁断角度，可以辅助进行全面的裁断处理。
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图 1

图 2
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图 3
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