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Sposéb krepowania sprezyn beleczkowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob krepowania spre-

zyn beleczkowych zapewniajacy uzyskanie jednakowych -

wielkosdci sit naciskow swobodnych koncéw sprezyn za-
mocowanych z jednej strony, niezaleznie od grubosci
sprezyn w granicach tolerancji wymiaru nominalnego,
oraz uzyskanie niezmiennosci tych sit naciskow w pracy
sprezyn.

W mechanice precyzyjnej, stosowane sa sprezyny be-
leczkowe, ktorych jeden koniec jest mocowany na stale,
za$ drugi koniec swobodny wykorzystywany jest do uzy-
skiwania niewielkiej sily nacisku przez sprowadzenie
go do okreslonego potozenia wzgledem miejsca zamo-
cowania.

Czgstym zastosowaniem sprezyn w opisany sposob sa
teletechniczne urzadzenia przetaczajace, majace na swo-
bodnych kornicach sprezyn najczesSciej ptaskich, styczki
wywierajace nacisk na wspolpracujace styczki, przez
ktore zamykany jest obwdd pradu.

Wielko$¢ sit naciskéw powinna byé jednakowa dla
jednakowych sprezyn lub ich grup. Aby te sile osiagnaé
stosowane bywa krepowanie sprezyny, ktore polega na
jednym przegigciu niesprezystym w miejscu krepowa-
nia w kierunku zgodnym z kierunkiem wywieranego na-
cisku przez swobodny koniec sprezyny w pracy, przy
czym wielko§¢ przegiecia jest jednakowa dla wszyst-
kich sprezyn o jednakowych grubo$ciach nominalnych.
Krepowanie takie nie zapewnia jednakowego nacisku
koricow sprezyn wskutek wptywu réznych grubosci spre-
zyn w granicach tolerancji.

Po takim krgpowaniu konieczna jest pracochtonna
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regulacja sprezyn, przez ich odpowiednie gigcie, dla
uzyskania jednakowej wielkosci sit naciskéw koncoéw
sprezyn, przy czym wielkoSci tych sil zmieniaja sig
wskutek starzenia materialu i dziatania sit uginajacych
w zakresie pracy sprezyn. Spowodowane to jest istnie-
niem W miejscu krepowania duzych naprezeri sprezy-
stych oraz we widoknach skrajnych, naprezen niesprezy-
stych, w jednych tylko S$ciskajacych, w drugich tylko
rozciagajacych.

Celem wynalazku jest osiagnigcie, w wyniku krepo-
wania jednakowych wielkosci sit maciskow swobodnych
korficow sprezyn beleczkowych sprowadzonych do takie-
go samego polozenia wzgledem miejsca zamocowania,
niezalezne od ich grubo$ci w granicach tolerancji wy-
miaru nominalnego, oraz uzyskanie miezmienno$ci tych
sit naciskOw w pracy sprezyn, zadaniem za§ wynalazku
jest opracowanie sposobu krepowania zapewniajacego
realizacje tego celu.

Cel ten zostal osiagnigty przez proces w ktérym do-
konuje si¢ w tych samych miejscach sprezyn przegigé
niesprezystych, pierwszego w kierunku zgodnym ze
zwrotem sit naciskOw swobodnych koficow sprezyn w
czasie ich pracy, przy czym wielko$¢ kata przegiecia
jest wigksza od kata potrzebnego do pozycji pracy spre-
zyn, po czym dokonuje si¢ drugiego przegigcia w kie-
runku przeciwnym do przegigcia pierwszego o kat
mniejszy niz przy przegigciu pierwszym.

Po takim krgpowaniu uzyskuje si¢ jednakowej wiel-
kodci sily nacisk6w swobodnych koficow sprezyn spro-
wadzonych do takiego samego polozenia wzgledem
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miejsca zamocowania. Wielko$¢ sit naciskéw nie ulega

zmianie w pracy sprezyn, poniewaZz w miejscu krepowa-
nia istnieja niewielkie napre¢zenia sprgzyste i w obu ob-
szarach wtokien skrajnych niewielkie naprezenia nie-
sprezyste rozciagajace i $ciskajace.

Przez zastosowanie sposobu wedlug wynalazku, eli-
minuje si¢ pracochtonna czynnoéé regulacji sprezyn za-
mocowanych do pracy, dla uzyskania jednakowych sit
naciskéw swobodnych koncéw sprezyn oraz zapewnia

sig stabilno$¢ sit naciskow.
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Zastrzezenie patentowe

Sposob kregpowania sprezyn beleczkowych o réznych
grubosciach w granicach tolerancji wymiaru nominal-
nego, przez przeginanie niespr¢zyste, znamienny tym, Ze
dokonuje si¢ w tych samych miejscach sprezyn przegie-
cia w kierunku zgodnym ze zwrotem sil naciskéw swo-
bodnych koficow sprezyn w czasie ich pracy, przy czym
wielko$¢ kata przegigcia jest wigksza od wielkosch kata
potrzebnego do pozycji pracy sprezyn, po czym doko-
nuje si¢ przegigcia w kierunku przeciwnym do przegie-
cia pierwszego o kat mniejszy niz przy przegigciu
pierwszym.
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