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Urzadzenie do bezpylowego oprézniania workéw i toreb sposobem

ciaglym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciaglego,
bezpylowego i zmechanizowanego oprézniania workéw
i toreb z papieru lub z tworzyw sztucznych zawieraja-
cych materialy sypkie.

W znanych dotychczas urzadzeniach do oprézniania
workOw i toreb rozcinanie i wysypywanie zawartosci
sypkiej do odbiorniké6w odbywalo si¢ w przestrzeni
otwartej lub czg$ciowo zamknigtej. Zatadowanie wor-
kow lub toreb z materialem do-ich roztadunku i usu-
wanie pustego opakowania wymagalo pracochtonnych
operacji recznych.

Niezaleznie od duzej pracochlonno$ci wystepujacej
przy obstudze tego rodzaju urzadzefn, inna ich wada,
oprécz braku mechanizacjj_czynnosci, bylo klopotliwe
manipulowanie napelnionymi workami i zapylenie po-
mieszczenia, w ktérym znajdowalo si¢ urzadzenie.

Celem wynalazku jest mechaniczne bezpylowe rozia-
dowanie workdéw z surowcem sypkim oraz automatycz-
ne ich sprasowanie po opréznieniu.

Cel ten osiagnigeto przez zastosowanie zmechanizowa-
nego urzadzenia zaladowczego pelnych opakowan w po-
staci workoéw lub toreb do komory o szczelnej kon-
strukcji z réwnoczesnym ich rozcigciem, wysypaniem
zawarto$ci i usunigciem z nich resztek pylu oraz spra-
sowaniem pustych opakowan.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schemat urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 —
schemat urzadzenia w widoku z géry.

Na obudowie szkieletowej 1 osadzona jest komora 2
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a
i zasilajacy st6 rolkowy 3 polaczony na stale z komo-
ra 2 szczelnym S§$luzowym zamknigciem 4. Przed za-
mknigciem 4 osadzona jest pionowo w lozyskach tocz-
nych rozchylna para walcéw przednich 5 polaczona
dwoma obrotowymi ramionami 6 z druga para walcow
przednich 7 ulozyskowanych na ruchomych plytach 8.

Walce 5 poprzez kola laficuchowe 9 sa polaczone z
osadzonym na walcach 10 zespolem k6t pasowo-laficu-
chowych 11 przenoszacych naped na lancuchowe ciggno
transportowe 12 z przyspawanymi na nich kolcami 13.
Calo$¢ jest uruchamiana napgdowym zespolem 14 po-
przez osadzone na walcach prasujacych 15 kola zgba-
te 16.

Naped z walcéw prasujacych 15 jest przenoszony na
walce prasujace 10 za pomoca paskéw klinowych 17.
Na goérnej $cianie komory 2 jest zamocowany silnik 18
polaczony za pomoca pasa klinowego 19 z pila tarczo-
wa 20. Komora 2 ma dwa wzierne okienka 21 w bocz-
nej $cianie.

Od dolu do komory 2 jest podwieszony na elastycz-
nych spojeniach 22 zsypowy lej 23 z zamknigciem 24
i rusztem 25 polaczonym z wibratorem 26 i poszerza-
czem 27.

Do tylnej $ciany komory 2 jest zamocowane wyloto-
we uszczelnienie 28 polaczone z ze$lizgiem 29.

Po uruchomieniu napgdowego zespolu 14 napelnione
opakowanie zaladowuje si¢ na rolkowy stot 3, a po do-
ci$nigciu do walcéw 5, zostaje ono przez nie uchwyco-
ne. Walce 5 automatycznie rozchylaja si¢ wyciagajac
napelnione opakowanie do komory 2. Po minigciu
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walcéw 5 czolo napelnionego opakowania rozchyla $lu-
zowe zamknigcie 4 zamykajace si¢ samoczynnie po zna-
lezieniu si¢ opakowania w komorze 2.

Walce 7 przekazuja napelnione opakowanie na lan-
cuchowe ciggno transportowe 12 nadajac je réwnocze-
$nie na tarczowa pile 20 przecinajaca opakowanie od
dolu na catej jego dlugosci, przez co nastgpuje wysypa-
nie zawarto$ci opakowania do zasypowego leja 23, z
ktérego po otwarciu zamknigcia wysypowego 24 mate-
rial jest wysypany do odbieralnika. Po rozcieciu prozne
opakowanie podczas dalszego przemieszczenia na cigg-
nie transportowym 12 poddawane jest wibracjom po-
chodzacym od wibrujacego poszerzacza 26, co powo-
duje usunigcie pozostalego w opakowaniu pylu. Po usu-
nigciu pylu, opréznione opakowanie jest chwytane po-
miedzy walce 10 i prasowane walcami 15 a nastepnie
usuniete z komory 2 poprzez uszczelniony: otwér wylo-
towy 28 i przesunigte do zeSlizgu 29 z ktérego spada
do belownicy w celu sprasowania w bele.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest zmechanizo-
wanie czynno$ci oprdznienia workow i toreb, eliminu-
jac prace reczne przy jednoczesnym zwigkszeniu wydaj-
noéci, wykluczeniu mozliwosci zapylenia pomieszczefi
oraz zachowaniu ciaglo$ci pracy z zagwarantowaniem
dokladnego oprézniania opakowan z zawartego w nich
materialu.
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Dzigki bezpylowemu rozladowaniu wzrosto bezpie-

czefistwo i higiena pracy, zmniejszono straty na mate-
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riale oraz zostala bardziej ekonomiczniej wykorzystana
powierzchnia produkcyjna. -

Urzadzenie wedlug wynalazku cechuje prostota dzia-
fania, duza wydajnos$¢, mata pracochtonnos¢, oszczedno-
§ci materialowe, ciaglto$¢ ruchu, niskie koszty budowy
i eksploatacji oraz szybko$¢ amortyzacji urzadzenia.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezpylowego oprézniania workow i to-
reb sposobem ciaglym, znamienne tym, ze do szczelnej
komory roztadowczej (2) jest na stale zamocowane
zamknigcie $luzowe (4) za ktéorym w przedniej czesci
komory (2) na ruchomych plytkach (8) sa zamocowane
dwie pary pionowych walcéw (5) i (7), wspotpracuja-
cych poprzez zespot kot pasowo-tanicuchowych (9) z
dwiema parami walcéw (10) i (15) przenoszacych naped
na tancuchowe ciggno transportowe (12) z przyspawa-
nymi kolcami (13) przy czym do komory (2) jest od
dotu zamocowana pita tarczowa (20) napedzana silni-
kiem (18) poprzez pas klinowy (19) i wspolpracujaca z
wibrujacym poszerzaczem (27) a w dalsza czg$¢ komory
(2) jest wmontowany na elastycznych spojeniach (22) lej
zsypowy (23), do ktérego w gbrnej jego czeSci jest za-
mocowany ruszt (25) a w dolnej czgéci wibrator (26) po-
laczony z poszerzaczem (27) oraz zamknigcie leja (24)
podczas gdy do tylnej $ciany. komory (2) zamocowane
jest uszczelnienie wylotowe (28) polaczone z zeslizgiem
(29).
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