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La présente invention concerne les distributeurs de
matiére en bande conditionnée en rouleau, telle que du tissu
mural ou du papier peint.

De faéon classique, ladite matiére en bande du type
tissu mural est enroulée sur un support cylindrigque creux, tel
gu'un support en carton. Dans la suite de la description, pour
simplifier 1l'exposé&, ce support cylindrique creux du rouleau
sera dit rouleau cartonné, sans que‘cette expression puisse étre
considérée comme limitative, un tel support cylindrique creux
pouvant bien entendu &tre réalis¢ par exemple 3 base de matiére
synthétique.

Les dispositifs distributeurs de matiére en bande qui
ont été jusqu'ici proposés présentent de nombreux inconvénients.

En particulier, les moyens prévus pour supporter le
rouleau de matiére en bande & distribuer sont généralement for-
més de deux broches destinées & étre enfilées axialement dans les
extrémités du support cartonné du rouleau de matigre en bande.
De telles broches ne peuvent donner pleinement satisfaction, en
raison notamment du défaut de standardisation des supports car-
tonnés et des rouleaux de matiére en bande, qui touche aussi
bien le diamétre du support cartonné du rouleau, la longueur de
ce support, ainsi que le diamé@tre initial du rouleau de matiére
en bande.

Pour tenter d'éviter les inconvénients précités, on
a proposé des moyens support de rouleau de matidre en bande for-
més de deux cylindres support montés sur une tringlerie, les
axes des cylindres'porteurs étant paralléles a l'axe gécmé&trigue
du rouleau, et la tringlerie é&tant commandée de telle sorte que
la distance entre les axes des deux cylindres support soit
réduite éroportionnellement a la diminution du diamétre du rou-
leau de matidre en bande. Une telle solution serait bien entendu
susceptible de donner satisfaction sur le plan technique, il
n'en reste pas moins que dans la pratique, cette solution ne
peut étre mise en oeuvre en raison notamment de sa conulexité

li¢e a la structure de la tringlerie et & la nécessité
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d'utiliser des moyens sensibles au gigmétre du rouleau pous
commander en consdéquence le déplacement de la tringlerie.

D'autre part, les moyens destinés & recevcir une quan-
tité déterminée de matiére en bande gqui doit étre distribuée
étaient formés Jjusqu'ici, d'un suppori: cylindrique creux, en
carton ou en matidre synthétique, qui était supporté 3 1'aide
de deux broches destinées & étre introduites exialemeni dans
les extrémités dudit support cylindrique creux.

Qutre le coit non négligeable de tels supports cyiin-
driques creux, cette proposition imposait de disposenr de stocks
importants de supports adaptés & chague largeur de matiére en
bande a distribuer.

Le besoin s'est faii donc sentir depuis de nonbreuses
années, de disposer d'un dispositif distributeur dJde matidre en
bande conditionnée en rouleau, qui soit 3 la fois de réalisation
simple, robuste et &conomique, et gui puisse &tre mis en ceuvre
facilement.

La présente invention vient maintenant proposer un
nouveau dispositif distributeur de matidre en bande, conditionnée
en rouleau, qui résout totalement les inconvénients pré&cédemment
cités.

Le dispositif distributeur conforme 3 ia présente in-
vention comprend des moyens support du rouleau de matiére en
bande 3 distribuer, des moyens d2 guidage et de renvoi aptes a
diriger la matiére en bande vers des royens récepteurs de la
matiére en bande qui est destinée a étre distribuée, des moyens
de coupe disposés en amont des moyens récepteurs et des moyens
de mesure pour déterminer la guantité de matiére en bande regue
par les moyens récepteurs.

Plus précisément,; les moyens récepteurs comprennent
un cylindre récepteur creux muni sur toute sa longueur d'une
fente dans laguelle est destinée § &tre insérée une extrémité
de la matiére en bande & distribuer, un organe de blocage logé
3 l'intérieur du cylindre récepteur creux et adapté pour pincer
la matidre en bande contre un bord de la fente du cylindre
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récepteur, ainsi gque des moyens d'entrainement aptes & entrainer
le éylindre récepteur en rotation pour enrouler de la matiére
en bande sur celui-ci.

Une telle disposition permet de s'affranchir totale-

~ment de l'utilisation d'un support cylindrique creux, comme

c'était le cas dans l1'état de la technique.

Selon un mode de réalisation pré&férentiel, le cylin-
dre récepteur est monté libre de rotation autour d'un axe coopé-
rant avec lesdits moyens d'entrainement, l'organe de blocage est
formé d'une palette supportée par l‘'axe, sensiblement perpendi-
culaifement d celui~ci, tandis qu'il est prévu des moyens élas-
tiques entre la palette et le cylindre récepteur, pour solliciter
le pivotement du cylindre ré&cepteur par rapport a l'axe de telle
fagon que la palette vienne en position de blocage par rapport
au cylindre récepteur. ' ,

‘ Selon une variante de réalisation, il est prévu un
ergot monté& pivotant sur l'axe du cylindre récepteur, et adapté
pour coopérer avec un évidement correspondant ménagé sur le
cylindre récepteur pour immobiliser celui-ci par rapport a 1l'axe
dans une position telle que la palette soit écartée de sa posi-
tion de blocage.

De préférence l1l'axe du cylindre récepteur est suppor-
té a chaque extr&mité par deux galets supports rotatifs de telle

'sorte que ledit cylindre récepteur puisse aisément &tre installé

et retiré.

Selon une caracté&ristique de la présente invention,
le cylindre ré&cepteur est monté& libre de pivotement autour d'un
axe, d'une part, 3 une extrémité par l'intermédiaire d'un dis-
que, d'autre part, 3 l'autre extrémité&, par 1'intermé&diaire d'un
disque &vidé, supporté'par le cylindre ré&cepteur dans une posi-
tion telle que ledit évidement soit situé en vis-&-vis de ladite
fente, de telle sorte que la mati&re en bande gui a &té enroulée
sur le cylindre récepteur puisse aisément &tre retirée de celui-
ci, lorsque l'organe de blocage est port& hors de sa position de
blocage, par traction longitudinale sur la matiére en bande, du
cb6té du disque évidé.
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Plus précisément, les moyens support du rouleau de
matidre en bande & distribuer comprennent au moins trois cylin--
dres support dont les axes sont paralléles et fixes, les cylin-
dres support étant libres de rotation autour de leurs axes res-
pectifs, deux cylindres support ayant leurs axes situé@s sensible-
ment dans un méme plan horizontal, tandis qu'au moins un troisié-
me cylindre support est disposé au-dessous des deux pré&cédents,

-~

en position décentrée par rapport a ceux-ci.

Une telle disposition permet de supporter tous types
de rouleaux de matiére en bande, guels gque soient le diamétre
du support cartonné du rouleaun, la longueur de ce support,
ainsi que le diamétre initial du rouleau de matiére en bande.

Selon un mode de réalisation pré&férentiel, les moyens
support du rouleau de matiére en bande 3 distribuer comprennent
guatre cylindres support dont les axes sont paralléles et fixes,
les cylindres support étant libres de rotation autour de leurs
axes, les deux cylindres support supérieurs, les plus &loignés,
ayant leurs axes situés sensiblement dans un méme plan horizon-~

tal, tandis que les deux autres cylindres support sont disposés

-~

~au-dessous des deux précédents, décentrés par rapport @ ceux-ci,

et avec leurs axes respectifs dans des plans horizontaux diffé-
rents.

Selon une caractéristique de la présente invention,
la distance existant entre les deux cylindres support supérieurs,
les plus &loignés, est l&gérement inférieure au diamétre initial
du rouleau de matiére en bande, tandis que la distance exis-
tant entre les cylindres support inférieurs est voisine du
diamétre du rouleau vide de mati&re en bande.

Selon une autre caractéristique de la présente inven-
tion, les deux cylindres support supérieurs sont munis de butées -
réglables longitudinalement.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
invention apparaitront & la lecture de la description détaillée
qui va suivre, et en regard des dessins annexés gui doivent étre

considérés comme incorporés a la description par la référence

gui leur est faite ici, et sur lesguels :
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- la figure 1 représente une vue schématique en
coupe transversale verticale d'un dispositif distributeur con-
forme a la présente invention,

- la figure 2 représente une vue agrandie de la por-
tion du dispositif yéférencée II sur la figure 1,

- la figure 3 représente une vue de cSté d'un cylin-
dre récepteur conforme & la présente invention,

- la figure 4 représente une vue du cylindre récepteur
de la figure 3 selon la direction référencée IV sur la figure 3,

- la figure 5 représente une vue en coupe transversa-
le du cylindre récepteur de la figure 3,

- la figure 6 représente une vue partielle, en pers-
pective d'un cylindre support conforme & la présente invention.

Comme cela apparait sur la figure 1,le dispositif
distributeur de matiére en bande conditionnée en rouleau, confor-
me 3 la présente invention, comprend des moyens 20 support du
rouleau 10 de matiére en bande 3 distribuer, des moyens 40 de
guidage et de renvoi aptes & diriger la mati®re en bande vers
des moyens 60 récepteurs de la matiére qui est destinée a &tre
distribuée, ainsi que des moyens 90 de mesure pour déterminer
la quantité de matiére en bande regue par les moyens récepteurs
60. '

De préférence, le dispositif comprend é&galement des
moyens de coupe (non représentés sur la figure 1) disposés en
amont des moyens récepteurs.

On a représenté sur la figure ) le support cylindri-
que creux 11, en carton, ou en matiére synthétique, sur lequel
est enroulée la matiére en bande 12, telle que du tissu mural
ou du papier peint.

On va maintenant décrire plus en détails les moyens
20 support du rouleau 10 de matiére en bande a distribuer,
conformes & la présente invention.

Comme cela est représenté sur la figure 1 les moyens
support 20 comprennent quatre cylindres supports 21, 23, 25

et 27, dont les axes 22, 24, 26 et 28 sont paralléles et fixes.
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Lesdits axes 22, 24, 26 et 28 des cylindres support sont suppor-—
tés ‘par les flasgues du dispositif, tels gue le flasgue 1 sché-
matiguement représenté sur la figure 1, 3 l'aide de tous moyens
appropriés, tels que par sertissage, soudage, vissage... Les
cylindres support 21, 23, 25 et 27 sont montés iikres de rota-
tion autour de leurs axes respectifs 22, 24, 26 et 28.

Les deux cylindres support supd@rieurs 71 et 23 ont
leurs axes 22 et 24, situds sensiblement dans un méme planu
horizontal. De plus la distance entre ces deux cylindres support
supérieurg 21 et 23 est légérement inférieure au diamdtre
initial du rouleau 10 de matiére en bande, de telle soxrte gque
ledit rouleau 10 repose initialement sur ces deux cylindres
support 21 et 23.

Comme cela apparait sur la figure 1}, les deux autres
cylindres support 25 et 27 {les plus rapproch&pont disposés
au-dessous des deux précédents (21, 23) et en position décentrée
par rapport 3 ceux-ci. Les cylindres support 25 et 27 ont leurs
axes respectifs dans des plans horizontaux différents ; selon
le mode de réalisation représenté le cylindre support 25 a
son axe 26 plus haut que l'axe 28 du cylindre support 27.

La distance existant entre les cylindres support in-
férieurs 25 et 27, et de préférence la distance existant entrs
les cylindres support 27 et 23, est veisine du diamtre du
rouleau 11 vide de mati&re en bande.

Ainsi, au départ, le rouleau 10 de matidre en bande
est posé sur les cylindres support supérieurs 21 et 23 ; lors-
gue le diamétre du rouleau 190 devient inférieur 3 la distance
existant entre ces cylindres support 21 et 23, le rouleau 10
vient en appui sur le cylindre 25 ; lorsque le diamétre du
rouleau diminue encore, le rouleau 10 est alors porté par les
cylindres 25 et 27 ou les cylindres 27 et 23, en fonction de la
force exercée sur le rouleau 10.

Dans la mesure ofl la distance existant entre les deux

-a
cylindres support inférieurs 25 =t 27 est légérement supérieure

7
au diamétre du rouleau 11 vide de matidre en bande, on comprend
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gue ce dernier peut tomber entre les rouleaux 25 et 27. Une
telle chute est cependant sans effet notoire sur le déroulement
de la bande de mati&re 12, dans la mesure oll cette chute ne peut
intervenir que lorsque la quantité de matiére 12 restante sur le
rouleau 11 est faible. _

Bien entendu, le nombre de cylindres support (21, 23,
25, 27) peut &tre modifié&, en tenant compte des variations de
dimensions du rouleau 10 de mati&re en bande.

Comme cela est représenté sur la figure 6, au moins
un cyllndre support, et de préférence les deux cylindres sup-—
port supérieurs 21 et 23 sont munis de butées 31 réglables lon-
gitudinalement.

Plus précisément, les butées 31 sont formées d'une
portion cylindrique 29 d'un diamétre supérieur au diamé&tre du
cylindre support correspondant, et d'uné collerette 30 en forme
de couronne, fixée sur ladite portion cylindrique.

On comprend que par déplacement des portions cylin-
driques 29 sur le cylindre support correspondant, on peut aisé-
ment modifier la distance existant entre les deux collerettes
30 qui constituent des butées et adapter cette distance a la
longueur du rouleau 10 de matiére en bande.

Les butées 31sont alors immobilisées en position a
l'aide de tous moyens de fixation classiques approprié&s (non
représentés), tels que des vis pression ou tout autre dispositif
équivalent.

Accessoirement, les deux butdes 31peuvent &tre sol~-
licitées en rapprochement a l'aide d'organes élastigues appro-
priés, sans qu'il soit nécessaire de prévoir des moyens de fixa-
tion des butées 31 sur les cylindres support, la distance entre
les deux butées 31 &tant automatiquement adaptée d la longueur
du rouleau 10 par sollicitation &lastique.

A titre d'exemple non limitatif, pour un rouleau 10
de matidre en bande d'un diamdtre maximum de 500 mm, enroulé
sur un support cartonné 11 d'un diamétre de 1'ordre de 50 mm,
les cylindres support 21 & 27 peuvent avoir un diamétre de



10

15

20

25

30

35

2525577

l'ordre de 50 mm, la distance existant entre les cylindres-
support supérieurs 21 3 23, étre de 1l'ordre de 300 mm etlla
distance existant entre les cylindres support 25 et 27 d'une
part, et 27 et 23 d'autre part, &tre comprise entre 60 et 100
mm environ.

Comme cela apparait sur la figure 1, la distance sépa-.
rant le cylindre support supérieur 23 du cylindre support 27
est supérieure & la distance séparant le cylindre support su-
périeur 21 du cylindre support 25. Ceci permet de prévoir des
collerettes 30 formant buté&e plus grande sur le cylindre support
23 que sur le cylindre support 21 ; d'autre part le sens de dé-
roulage, comme cela est représenté sur la figure 1, est détermi-
né de telle sorte que le rouleau 10 de matidre en bande soit
sollicité en déplacement vers le cylindre support 23 possédant
les collerettes 30de plus grand diamétre, de telle sorte que
ledit rouleau 10 soit correctement guidé.

Les moyens 40 de guidage et de renvoi comprennent
tout d'abord un groupe de deux rouleaux 41 et 43 disposés au-
dessus des moyens support 20. La matigre en bande 12 passe entre
lesdits rouleaux 41 et 43. Pour ce féire, le roileau guide 41,
inférieur, a son axe 42 supporté fixe par les flasdues (1) pré-
cités du dispositif, par contre le rouleau presseur 43, supé-
rieur, a son axe 44 susceptible d'étre déplacé& dans une ouver-
ture 2 correspondante ménagée dans lesdits flasques.

Bien entendu chacun des rouleaux 41 et 43 est monté
rotatif autour de son axe respectif 42 et 44.

Plus précisément, l'ouverture'é ménagée dans les
flasques se compose d'une premigre section 3 d'extension sensi-
blement verticale, & la partie supérieure de laquelle débouche
une seconde section 4, oblique sur la premidre, et inclinée
vers le bas. _

On comprend gqu'ainsi lorsque l'axe 44 du rouleau 43
repose dans la section 4 d'ouverture la matiére en bande 12 peut
aisdment &tre introduite entre les rouleaux 41 et 43. Par contre,

lorsque l'axe 44 du rouleau 43 repose sur le fond de la section
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3 d'ouverture, la matiére 12 est étfoitement guidée entre les
roulecaux 41 et 43.

Les moyens 40 de guidage comprennent également un
rouleau guide 45 sur lequel passe la matiére en bande 12 aprés
8tre passée entre le rouleau guide 41 et le rouleau presseur 43,
rouleau guide 45 dont l'axe 46 est supporté fixe par les flas-
ques du dispositif dans une position telle que la génératrice
supérieure du rouleau 45 affleure une table 5 sensiblement hori-
zontale sur laquelle repose la matidre en bande 12. Le rouleau
guide 45 a pour but d'&viter que la matiére en bande 12 ne scit
détériorée par le bord de ladite table 5 et assure le guidage

de la bande 12.
De préférence, il est prévu sur la table 5 des moyens

de coupe (non représentés) ainsi que des moyens de guidage pour
ceux-ci, de fagon a garantir une coupe rectiligne et perpendi-
culaire & ladite matiére en bande 12.

Comme cela est représenté& sur la figure 1, des moyens
de mesure 90 sont prévus sur la table 5 pour déterminer la quan-
tité de matiére en bande 12 regue par les moyens récepteurs 60.

De fag¢on classique en soi de tels moyens de mesure
peuvent étre constitués d’une roue 21 reposant sur la matiére
en bande 12, et qui coopére avec un dispositif d'affichage
non représenté.

‘ De préférence, les moyens de coupe sont disposés du
c6té du rouleau guide 45 par rapport aux moyens 90 de mesure
de telle sorte que la quantité de matiére en bande disponible
en aval de ceux-ci, et donc susceptible d'é&tre enroulée sur les
moyens récepteurs 60, comme cela sera décrit plus en détail dans
la suite de la description, puisse étret aisément déterminée,
connaissant le diamétre de la roue 91 et le nombre de tours
effectué par celle-ci lors du défilement de la matiére 12.

Enfin, les moyens 40 de guidage et de renvoi compor-
tent un rouleau guide 47 disposé en sortie de la takle 5, c'est-
ad~-dire & 1'opposé du rouleau guide 45 précité.

L'axe 48 du rouleau guide 47 est supporté fixe par

les flasques (1) du dispositif dans une position telle que la
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de la table 5. Ainsi, la matiere en bande 12 envzioppe le rou-
leau guide 47 par le bas et est renvoyée sensiblement, vertica-
lement, vers le haut, en direction des moyens réceptaurs 60.
Bien entendu, le rouleau guide 47 est monté rotatif avtour de
son axe 48.

On va maintenant décrire pius en détails 105 mo:
récepteurs 60, tels que ceux-ci sont représentés sur les Iigures
2 a 5.

"

Les moyens récepteurs 60 comprennent un cylindre récep-
teur creux 61 muni sur toute sa l1lon

gueur d'sne ferig 62

gure 5.

Pour ce faire, la largeur de ia fente €2 doit bien
entendu &tre supérieure 3 l'é&paisseur de ladite mati2re en bande
12.

Le cylindre récepteur 61 est mont# libre de pivote-
ment autour d'un axe cylindrigue 63, &'une part, a une extré~
mité, par 1'intermédiaire d'un disque (non représenté) enfilk
sur 1l'axe 63 et solidarisé.au cylindre 61, d'autre part 3 l'au-~
tre extrémité, par 1l'intermédiaire d'un disque &vidé (non re-
présenté) enfilé sur l'axe 63 et supporté& par le cylindre récep-
teur 61 dans une position telle que l1'évidement du disgue soit
situé en vis-a-vis de ladite fente 62.

Selon un mode de réalisation avantageux, le disque
évidé est constitué d'un secteur de couronne d'ouverture sensi-
blement égale & 270°, cependant d'autres variantes de réalisa-
tion pourront étre adoptées pour le disque évidé.

‘Comme cela apparaitra plus clairement & la suite de
la description qui va suivre, cette disposition permet-de retirer
aisément la matidre en bande 12 enroulée sur le cylindre récep-
teur 61 en exergant une traction axiale sur ladite matiére, du
cOté du disque évidé, la portion &vidée du disque autorisant le

passage de la portion de matidre en bande 12 préalablement
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inséfée dans le cylindre récepteur 61 par la fente 62.

Comme cela est représenté sur la figure 2, l'axe 63
du cylindre récepteur est supporté & chaque extrémité& par deux
galets supports 6 et 7 montés rotatifs autour de leurs axes
fixes respectifs 8 et 9 portés par les flasques du dispositif.

Pour ce faire, il est prévu une découpe dans les
flasques (1),apte & autoriser le passage de l'axe 63, et le cy-
lindre récepteur 61 est moins long que l'axe 63, de telle sorte
que le cylindre ré&cepteur 61 puisse &tre introduit entre les
deux flasques du dispositif, tandis que l'axe 63 repose sur les
galets supports 6 et 7.

Pour éviter le déplacement longitudinal de 1l'axe 63,
celui-ci porte au moins & une extrémités, de préférence coté
ergot 70, deux couronnes 64,65, telles que représentées sur la
figure 3 doﬂf l'eépaceméﬁf est légérément supérieur a 1'épais-~
seur des galets 6 et 7 précités, de telle sorte que ces couron-
nes puissent encadrer ceux-ci.

Une telle disposition permet d'installer et de reti-
rer aisément le chindre récepteur 61 sur le dispositif.

De pius, conformément 3 la présente invention il est
prévu, logé a l'intérieur du cylindre récepteur creux 61, un
organe de blocage 66 adapté pour pincer la matiére en bande con-
tre un bord de la fente 62 du cylindre récepteur 61.

Plus précisément, comme cela est représenté sur la
figure 5, l'organe de blocage 66 est formé d'une palette suppor-—
tée par l'axe 63 précité, sensiblement perpendiculairement & ce-
lui-ci.

Plus précisément encore, la palette 66 peut &tre
constituée d'un profilé de section droite en "L" supporté& par
l1'axe 63 au niveau de la ligne de jonction entre les deux bran-
ches 67 et 68 dudit profilé.

La premiére branche 67 est destinée a pincer la ma-
tidre en bande 12 contre le bord de la fente 62 du cylindre
récepteur 61. . '

Pour ce faire, l'autre branche 68 du profilé en "L" est
reliée 3 une extr&mité& d'un ressort de traction 69 dont l‘'autre



10

15

20

25

30

35

2525577

12

extrémité est reliée 3 la paroi intérieure du cylindre récepteur
61, de telle sorte que le ressort de traction 69 prévu entre

la palette 66 et le cylindre récepteur 61 sollicite le pivote-
ment de ce dernier par rapport a l'axe 63, de telle fagon que la
palette 66 vienne en position de blocage par rapport au cylindre
récepteur, c'est-3-dire que la palette 66 pince la matiére én
bande 12 contre le bord de la fente 62 du cylindre ré&cepteur 61.

'La palette 66 peut s'é&tendre sur toute la longueur
du cylindre récepteur 61 ou accessoirement sur certaines portions
seulement de celui-ci. '

De préférence, il est prévu un &lément &lastique 69
a chaque extrémité du cylindre récepteut 61.

Bien entendu, le ressort de traction 69 pourra é&tre
remplacé par tous moyens foncticnnellement &quivalents,

Comme cela est représenté sur les figures 3 et 4,il est
de plus prévu un ergot 70 monté& pivotant parallélement & l'axe
63 autour d'un axe 71, tel que cela est schématiquement repré-
sent& par la fleéche référencée A. L'ergot 70 est destiné a
coopérer avec un évidement 72 correspondant ménagé sur le cy-
lindre récepteur 61 dans une position telle que lorsque ledit
ergot 70 est inséré dans 1l'évidement 72, la palette soit écartée
de sa position de blocage, tel que cela est représenté sur la
figure 5.

Bien entendu, 13 encore l'ergot 70 pourra'étre rempla-
cé par tous dispositifs fonctionnellement égquivalents.

L'ergot 70 et 1l'é&videment correspondant 72 ont pour
but de maintenir la palette en &loignement de la fente 62 de
telle sorte que la matidre en bande 12 puisse aisément &tre
introduite dans la fente 62.

D'autre part, il est prévu des moyens d'entrainement
(non représentés) qui coopdérent avec l'axe 63 du cylindre récep-
teur 61 de fagon 3 entralner celui-ci en rotation et par le
fait méme le cylindre récepteur 61 pour enrouler de la matiére
en bande 12 sur le cylindre récepteur 61.

De préférence, comme cela est schématiquement
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représenté sur la figure 5, par la fléche référencée B, le sens
de rotation de l'axe 63 est choisi de telle sorte que la rota-
tion de l'axe 63 tende a renforcer la position de blocage de la
matiére en bande par pincement de la paleéte 67 contre le bord
de la fente 62.

Lesdits moyens d'entrainement peuvent &tre formés soit
d'une simple manivelle commandée manuellement, soit d‘'un dispo-
sitif mécanisé.

Bien entendu, les moyens d'entrainement serort de pré-
férence, prévus sur l'axe 63 du c6té opposé au disque évidé
enfilé sur celui-ci, de telle sorte que lesdits moyens d'entrai-
nement ne génent pas le retrait de la matiére enroulée sur le
cylindre récepteur 61,

On va maintenapt décrire le procédé d'utilisation du
dispositif distributeur conforme i la présente invention.

Il convient dans un premier temps de disposer un rou-
leau 10 de matiére en bande sur les cylindres support 21 a 27
et de régler la distance entre les butées 31 prévues sur ceux-
ci, en fonction de la longueur du rouleau 10.

‘ La matiére en bande est alors insérée entre le rou-
leau guide 41 et le rouleau presseur 43, dirigéasur le rouleau
guide 45,posésur la table 5 et introduiteentre celle-ci et la
roue 91. Aprés avoir &té renvoyée par le rouleau guide 47, l'ex-
trémité de la matiére en bande 12 est introduite dans la fente
62 du cylindre récepteur 61 dont l'’ergot a été préalablement
introduit dans 1'&videment 72. L'ergot 70 est .alors éloigné
de 1 'évidement 72, de telle sorte que la palette 66 bloque la
matiére ‘en bande, et les moyens d'entrainement de l'axe 63 sont
actionnés. Lorsque les moyens de mesure 90 indiquent que la
quantité adéquate de matiére a défilé sous la roue 91, les
moyens d'entrainement sont arrétés et les moyens de coupe
actionnés. Les moyens d'entrainement sont alors réactivés pour
finir d'enrouler la matiére en bande. Les moyens récepteurs 60
sont alors démontés du dispositif et la matiére en bande enrou-
lée sur le cylindre récepteur retirée de celui-ci par traction

axiale.
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De préférence, les moyens de coups soat Scartén des
moyens de mesure 90 d'une distance correspondant & la o
de matiére en bande 12 introduite dans le cylindre récepteur 6
puisque cette longueur de matiére en bande =est susceptible d'atr
détériorée par la palette 66 gui la pince.

Pour recommencer l'op&ration, il suffit de re
les moyens récepteurs en position et de ré&introduire l'extré-
mité de la matiére en bande dans la fente 6Z du cyliandre récep-
teur.

On comprend qu'ainsi le rouleau 1¢ de matilre 2n bende
peut aisément et rapidement étre changé pour répondre 3 1a
demande, sans gu'il soit nécessaire de dispossr d'un dispositif
distributeur pour chaque type de rouleau.

Bien entendu, la présente invention n'est pas limitée
aux modes de réalisation qui viennent d'étre décrits mais
s'étend & toutes variantes conformes d l'esprit de 1l'invention.

Ainsi, il peut &tre prévu en outre des broches, de pré-
férence portées démontables par les flasgques du dispositif, et
destinées a supporter des rouleaux 10 de matidre en bande, dont
les dimensions répondent & des normes spécifigues, lesdites
broches étant démontées lorsque les rouleaux ne rdpondent pas
3 ces normes, de telle sorte que les rouleaux 10 soilent alors

portés par les cylindres support 21 a 27.
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REVENDICATIONS

1.Dispositif distributeur de matiére en bande condi-
tionnée en rouleau, caractérisé par le fait qu'il comprend :

- des moyens support (20) du rouleau (10) de matiére
en bande (12) & distribuer, ’ »

- des moyens (40) de guidage et de renvoi aptes a
diriger la matiére en bande vers

- des moyens récepteurs (60) de la matiére en bande
qui est destinde & &tre distribuée,

- des moyens de coupe disposés en amont des moyens
récepteurs et

- des moyens de mesure (90) pour déterminer la guan-
tité de matidre.en bande regue par les moyens récepteurs.

2.Dispositif distributeur selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que les moyens rééepteurs (60) compren—
nent un cylindre récepteur (61) creux muni sur toute sa lon-
gueur d'une fente (62) dans laquelle est destinée & étre insé -
rée une extrémité de la matidre en bande (12) & distribuer,
un organe de blocage (66) logé a l'intérieur du cylindre récep-
teur creux et adapté pour pincer la matiére en bande contre un
bord ae la fente (62) du cylindre récepteur, ainsi que des
moyens d'entrainement aptes & entralner le cylindre récepteur
en rotation pour enrouler de la matiére en bande sur celui-ci.

3.Dispositif distributeur selon la revendication 2,
caractérisé par le fait que le cylindre récepteur (61) est
monté& libre de rotation autour d'un axe (63) coopérant avec
lesdits moyens d'entrainement, par le fait que 1'oxrgane de
blocage (66) est formé d'une palette supportée par l'axe (63)
sensiblement perpendiculairement a qelui—ci et par le fait qu'il
est prévu des moyens &lastiques (69) entre la palette (66) et le
cylindre (61) récepteur pour solliciter le pivotement du

cylindre récepteur (61) par rapport 3 l'axe (63) de telle fagon

" que la palette (66) vienne en position. de blocage par rapport

au cylindre récepteur (61).
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4.Dispositif distributeur selon la revendication 3,
caractérisé par le fait gu'il est prévu un ergot (70) mont&
pivotant sur 1l'axe (63) du cylindre récepteur (61) et adapté
pour coopérer avec un évidement (72) corréspondant ménagé
sur le cylindre récepteur (61) pour immobiliser ceiui—ci par
rapport & l'axe (63) dans une position telle que la palette
(66) soit &cartée de sa position de blocage.

5.Dispositif distributeur selon 1l'une des revendica-
tions 1 & 4, caractérisé par le fait que 1'axe (63) du cylindre
récepteur (61) est supporté 3 chague extrémité par deux galets
{(6,7) supportsrotatifs,de telle sorte que ledit cylindre récep-
teur {(61) puisse aisément &tre installé et retiré.

6. Dispositif distributeur selon 1'une des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé par le fait que le cylindre récepteur
(61) est monté libre de pivotement autour d'un axe (63), d'une
part 3 une extrémité, par l'intermédiaire d'un disque, d‘'autre
part, & l'autre extrémité, par 1l'intermédiaire d'un disque &vi-
dé, supporté par le cylindre récepteur (61) dans une position.
telle que ledit &videment soit situé en vis-a-vis de ladite
fente (62). ’

7.Dispositif distributeur selon l'une des revendica-
tions 1 & 6, caractérisé par le fait que les moyens support (20)
du rouleay (10) de matiére en bande (12) & distribuer, compren-
nent au moins £rois cylindres support (21,23,25,27) dont les
axes (22,24,26,28) sont paralléles et fixes, les cylindres
support &tant libres de rotation autour de leurs axes, et par
le fait que deux cylindres support (21,23) ont leurs axes (22,
24) situds sensiblement dans un méme plan horizontal, tandis
qu'au moins un troisidme cylindre support est disposé au-dessous
des deux précédents, en position décentrée par rapport a ceux-
ci.

8. Dispositif distributeur selon la revendication 7,
caractérisé@ par le fait que les moyens support (20) du rouleau

(10) de matiére en bande (12) & distribuer comprennent gquatre
cylindres support (21,23,25,27) dont les axes (22,24,26,28) sont
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paralleles et fixes, les cylindres support étant libres de rota-
tion autour de leurs axes et par le fait gue les deux cylindres
support supérieurs (21,23) les plus éloignés, ont leurs axes
(22,24) situés sensiblement dans un méme plan horizontal, tan-
dis que les deux autres cylindres support (25,27) sont dispo-
sés au-dessous des deux précéddents, décentrés par rapport &
ceux—-ci et avec leurs axes respectifs (26,28) dans des plans
horizontaux différents.

9. Dispositif selon l'une des revendications 7 et 8,
caractérisé par le fait que la distance existant &ntre les
deux cylindres support supérieurs (21,23) les plus éloignés,
est légérement inférieure au diamétre initial du rouleau (10)
de matiére, tandis que la distance existant entre les cylindres
support inférieurs (25,27) est voisine du diamétre du roulean
vide (11) de matiére en bande.

10. Dispositif selon l'une des revendications 7 & 9,
caractérisé par le fait que les deux cylindres support supérieurs
(21,23) sont munis de butées {31) réglables longitudinalement.



"
&

113

Vol




2525577

2/3

‘K\/ | L



2525577

3/3

979014




