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z polystyrénu

RieSenie sa tfke uzatvdracieho pate-
ridlu pre kelimky 2z polystyrénovej folie,
ktorv je vyrobeny z toho istého plastu
ake su kelimky, laminovaného s papierom.
pre mlieéne, mraziarenské a iné vyrobky.
RiesSenie nshradzuje hlinikovi foliu s nd-
nosom termoplastického laku lamindtom
papiera a polystyrdnovej folie, navzédjom
spojenych vodou rieditelnou disperznym
lepidlom. Polystyrénovd strana lamindtu
zabezpeduje uzatvorenie kelimkov z plas-
tickyfch hmot ne baliacom automate a bari-
erové vliastnosti. Lamindt je na strane
papiera potladeny vhodnou tladou a opat-
reny ochrannym nénosom.
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Predmiten vyndlezu je uzaviraci &i vidkovaci materidl pro kelimky

z polyatyrému, vyznalujici se tin, Ze je vyrobeny jako laminét
plastové fOlie o vhodné tlousfce a potisk pfijiiajiciho papiru

o vhodné pioéné hmotnosti a alespon jednoho, s vyhodou viak
ti¥ech pro tento el nand3enych vrstev, kteryZto takto vytvoleny
uzaviraci a vi&kovaci interiél v ddsledku synergického ﬁéinku
takto vhodn& volené kombinace snese teploty od 100 do 320° C a
tlaku od 200'do 1000 kPa / c-?, které jsou b&Zmé u balicich stro-
3, napfiklad typu 2orma§al. Vyznakem vyndlezu jasou nandSené
vrstvy, které v kombinaci funkce lepici, ochranné a zudlech¥ovact
tvoif{ neood&litelnou sloZku uzaviraciho a vi&kovactho nateriélu.

Pro uzaviréni kelimk} z polystyrénu se ve svi&td i u nés b&Znd
pouZivé klasickéd a osvédlend teéhnologie uzavirdni kelimki hlinfe
| kovou £6lif o tlouStce 0,009 do 0,12 mm 8 nénosem termoplastického
laku—privafenﬁl, kteryZto materidl umoZnuje uzaviréni kelimku
z polystyrému tepelnym svérem za tlaku na bé&in& uZivanych balicich
automatech. Hlinfkovéd folie je materidl pro uzavirsni a vi&kovéni
polystyrénovych kelimkd zcela b&Zny a z riznych hledisek naprosto
vyhowvujici,

Z hlediska hospodareni s cennymi kovovymi surovinami se takto
 nenévratnd ztréci velkd mno¥stvi hliniku, kowu, jehoZ vyroba je
energicky velmi néro¥nd a tudif drshd, nebo¥ pro hlinfkové fdlie
musi byt hlinfk velmi &isty. Energetickd néro¥nost vyroby a ﬁcné»
vratné ztréaty kovu hraji ve svétovém méPritku i lokdlné v radd zemi
ni jak nezenedbatelnou roli, kterou budouci vyvoj, kladouei
diraz na udspory energie a cennych, n&kde i jiZ deficitnich surowvin
velmi vyrazng zdirazni.
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Vrstvené kombinované materidly plodnych plastickfch £0lif
s papirem jsou znémé. Vlastnosti t&chto laminétd jsou popsané na-
pfklad v knize A. Donét a kol. : "Papiernické obalové prostriedy)
Alfa, Bratislava 1980, str. 97 a 100, déle tabulka &. 20. "Pre-
hléd zékladnych typov folie z plastov pre kad3irovenie s papierom".
Jak z tabulky vyplyvé, bohybuje se tepelnd odolnost f£0lii z plastd
pri nulovém tlaku zhruba kolem plus 100° ¢, pouze v oﬁédinélych
ptipadech kolem 120 g 130° C. Rovnd% tak v knize St&pek a kol,
"Polymery v obalowé technice", SNIL 1981, sir. 4;5, Jje udévéna
tepelnd odolnost polystyrenové folie plus 100° C. Tyto znémé kom-
binované materidly nejsou vyhovujici pro uzaviraci a vidkovaei
materidl, ktery by snesl teploty od 100 do 320° C a tlak od
200 do 1000 kPa / cm?, Jek je v uvddéné literatufe citovédno, Ze
i* z ddvodd cenovych nenalezly 3iroké uplatnéni, .

Svou prohibitiwni cenou a nevhodnosti{ pro uzavirdni a viZko-
véni kelimkd z polystyrénu na stévajicich balicich strojich, kon-
struovanych pro technologii hlinikové folie, znémé, vrstvené
kombinované materidly plodnych £0lif s papirem nenalezly pro
uzaviréni a vidkovéni uplatnéni ani v ciziné ani u nds, Nebylo
zatim ani nutné hledat a vyvijet jejich lep3i kvalitativni para-
metry soudasné s moZnosti sniZeni jejich prohibitiwvni ceny., Hli-
nikové félie nebyla a v Fadd zemi jedtd neni deficitnim materidlm
nebylo nutno Set¥it energif, tudiZ vyvoj se neubiral cestou hle-
déni jeji néhrady, & to k tomu méncenn&jiim a draiiim materidlem,

Pro nshradu deficitni hlinfkové félie bylo tudiZ nutné ve |
vyzkumu vyvijet, soustawvné& zkoudet a kgncéné praktieky vyzkouset

takovy vrstveny kombinovany materidl plodnych f0lii s papirem,
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ktery by svymi kvalitnimi parametry vyhov&l dené specifické oblasti
pou#it{. Bylo tud{% nutné navzéjem vhodn® zkombinovat tlousfku poly-
atyrénové folie s plodnou hmotnosti potiah.pfijinaciho papiru & nané-
Senych vratev tak, aby jejich zkombinovany synergicky d&inek umoznil
wznik uzaviraciho a vidkovaciho materidlu takovych kvalitativnich pa=-
fametrﬁ, prekondvajics co do tepelns odolnosti i cenové dostupnosti
viechny znémé, na trhu se vyskytujici, vrstvené kombinované materisly
plodnych £8lif{ 8 papirem. |

ﬁéelei vyndlezu je nahradit hlinfkovou f6lif pro uzaviréni a
vi8kovéni kelimkd z polystyrénu materiélem, ktery by alespon Stejn¥
dobi'e, ne-li lépe, zaménil pouZitf hlinfkové fOlie a snesl stejné za-
tiZen{ tepelnym svérem od 150 do 320° C a svarovaci tlaky od 200
do 1000 kPa / cm?, vyvozované b&iné pouZivanymi balicimi automaty,
napiiklad typu Formseal. Déle je tifelem vyndlezu vytvorit materidl,
ktery je p¥i normélnim tlaku nepropustny pro tuky a vodni péry a je
dostatedn® pewvny. Nutno bylo vytvorit takovy lamindt plastové folie a
potisk prejimaciho papiru, ktery zabezpeXi dostatednou pevmpst spoje
lamindtu na hranu &i hrany kelimk( privarenim v celém rozsahu pouziti.
Plastovd &ést lamintu o tloustce od 0,05 do 0,18 mm zabezpeduje te—
pelny spoj, to je uzavirédni a vidkovéni kelfmkd z plastickych hmot na
stévajicich balicich automatech, jakoZ i barierové vlastnosti té&chto
kelimki, Papirov4 strana lamindtu je schopné piijimat reklemni potisk
i n&kolikabarewvny podle druhd pouZiti, a navic je opatrena ochrannym
nénosem, Tento ochranny nénos zabranuje pr{padnému znedi¥t&ni uzavirae-
c¢itho a vidkovaciho materidlu pro kelimky z polystyrému podle predm&tu
vyndlezu pri samotném plnén{, pfi expedici a navlhdvéni papiru zkonden

zovanou vlhkosti po dobu skladovéni. Uzavirac{ a vidkovaci materiédl
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podle piedmdtu vynélezu se nenalepuje a neulpivé na svalovacim te-
pelné nsmséheném ndstroji, svéreci Celisti nezendsi a tim nezplisobuje
gbytedné prostoje baliciho stroje.

Uzaviraci &i vidkovaci materidl podle vyndlezu zabezpeluje ja-
koat zabalenych vyrobkd po celou poZadovanou dobu.jejich uZivéni
stejnd jako dosud pou?ivend hlinikovéd folie a na rozdil od nf pod-
statnd zlep3uje odolnost obald wili mechanickémn prirazu. Elektro-
staticky ndboj p¥i uzavirémi a vilkovéni je zanedbatelny. Ve srov-
néni s hlinfkovou £01i{ je uzaviraci a vidkovaci materidl podle
predmétu vyndlezu odolnéjéi vidi agresivitd kyselého prostiedi, na-
priklad oproti kyselin& octové v ochucené majonéze. Uzaviracl a vi&ke
vaci materidl méd i dobry esteticky vzhled v propagaénim udéinku pro
spotiebitele, kteryZto wvzhled je moZno zdiraznit barevnin.povlaken}
¢i vicebarevnym potiskem. _

Uzaviraci &i vifkovaci materi&l podle vyndlezu lze s vyhodou
vyuZivat pro uzavirdn{ a vi¢kovéni kelimki z polystyrénu na& baliecich
strojich v potravindiském primyslu, jako jsou napiiklad mlékérny,mge
zirny apodobné,

Uzaviraci a vidkovaci materidl podle predmétu vyndlezu lze debile
pouZit ve stévajicich balicich strojich, napriklad typu Formseal,
kde pii pom&rn® vysokych rychlostech baleni jsou uZivény vysoké sva-
Fovaci teploty a svafovaci tlaky na docileni dobré pevnosti svéru
pri balenf tekutin, |

Kelimky predstavuji dplny spotrebitelsky obal, kiery se jedté
balf do skupinového obalu, kde jsou zvySené poZadavky na odolnost
pro proraéeni uzaviraciho &i wvidkovaciho materidlu. Zdékladnim p¥edpo-

kladem pouZitelnosti uzaviracfiho a vilkovaciho materidlu je vysoky
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stupen pevnosti svéru, kde tolerance p¥*ipoust&ji nanejvy3 0,3 %

zmetki. Uzaviraci a vidkovacl materiél podle predmé&tu vyndlezu se
mi¥e i v tomto ohledu dobde wyrovmévat osvidéené hlinfkové £olil,

tim %e je tvoreny polystyrenmovou £5lifi o tlouStce 0,05 az 0;18 mm,
papirem o plodné hmotnosti 30 aZ 150 gmfz, ktery je opatreny vrstwou
pozistévajicl z vodni anionaktivni polymérni disperze a kopolyméru
esteru kyseliny akrylové s pridavkem 3 aZz 10 % vodni anionaktivni po-
lymerni disperze kopolyméru, obsahujiciho karboxyl-skupiny na akrylové
b&zi, dal3i vrstvou pozistévaylci 2 dhsperze polyvinytidenchloridu

/ CH,OCl,. /n s obsahem 1 aZz 8 % disperzniho silikonu a vrstvou

2
pozistévajici z pisgmentové pasty s obsahem kaolinu, glycerolu, uhli-
¢itanu vdpenatého a vodni anionaktivni polymérni disperze kopolyméru
kyseliny akrylové, '

Pro nézornost uvédime ti#i priklady konkrétniho provedenf uzavira-
ctho a vidkovaciho materidlu pro kelimky z polystyrénu podle predmé&-
tu vyndlezu, které v3ak predm&t vynédlezu ni jak nezuZuji a dalsi
moénosfi vyuziti nevylerpdvaji,

Priklad 1

Na papir plodné hmotnosti 80 gm."2

, opatreny jednostrannym ndnosem
disperze polyvinylidenchloridu / CHZOCIZ."/n & jednostrannym tiskem,
se ve vhodném stroji pomoci vrstvy lepidla na bézi vodni anionaktivni
disperze kopolyméru esteru kyseliny akrylové a 10 % vodni anionaktivnf
polymérn{ disperze kopolyméru, obsahujiciho karboxyl-skupiny na akrylo-
vé bézi, se nalep{ polystyrénova félie o tloudfce 0,1 mm a ihned se
teplym vzduchem vysusf. Takovy materiél je obzvl&Std vhodny pro
‘uzavimni a vidkovéni obald z polystyrénu tepelnym svérem.
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Piriklad 2

Etiketovy papir, tj. papir plo3né hmotnosti 85 gnf% opatfeny

jednostrannym 10 gm’z nénosem pigmentové pasty s obanhem kaolinu, gly-
cerolu, uhliditanu vépenatého a vodni anionaktivni polymérni disperse |
kopolymeru kyseliny akrylowé a 8 % vodni anionsktiwni disperze kopoly~?
méru, obsahujiciho karboxyl-skupiny na skrylové bézi, je pomoci spé=
jedla ka¥frovén tenkou f£0lif, vyrobenou z houZevnatého polystyrénu

o tloudtce 0,09 mn.fTako;y lamindt se vysu3{ teplym vzduchem a na
pigmentované stran¥ je opatfen potiskem, Takovy materidl je zvldstd |
vhodny pro estetiéky pisobici reklamn{ potisk,

Priklad 3

Papir, plodné hmotnosti 90 gn?z

, pevny za vlhka se na jedné atra-
né natfe vrstvou anionaktivni polymérni disperze kopolyméru kyseliny
akrylové, pigmentovaﬁé kaolinem a uhliSitanem vépenatym a vysusi se
teplym vzduchem. Na tuto wrstvu se provede tisk podle poZadavki zékaz-
nika a opatf{ se ochrannou vrstvou disperze polyvinylidénchloridu

/ c320012. /n s obsahem 5 % disperznfho silikonu, Takto pPipraveny
materidl se slepf s polystyrénovou £0lif o tlousfce 0,10 mm lepidlém,
poz@stdvajicim z vodni anionaktiwni ﬁolymérni disperze kopolyméru este
ru kyseliny akrylové s pridavkem 6 % vodni aniénnktivni disperze kopo-
lyméru, obsahujiciho karboxyl-skupiny na akrylové bdzi. Takovy me-
teridl je zvl43té& odolny oproti navlhévéani papiru zkondenzovanou vlh-

- kosti p¥i dlouhodobém skladovéni.,
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Uzaviraci a widkovaei materidl pro kelimky z polystyrénu, vyznadujici
se tim, %e je tvoreny polystyrenovou £6lii o tlousfce 0,05 a% 0,18 mm,

papirem o plo3né hmotnosti 30 a% 150 gmfz

y ktery Jje opatreny vrstwou
pozdstévajiel z vodni anionaktivni polymerni disperze a kopolyméru
esteru kygeliny akrylové s pridavkem 3 aZ 10 % vodni anionaktiwni
polymerni disperze kopolyméru, obsahujiciho karboxyl-skupiny na
@krylové bdzi, dalSi vrstvou pozistdvajici z disperze polyvinyliden-
chloridu / CH20012 . /n. 8 obsahem 1 a&Z 8 ¥ disperzniho silikonu a
vrstvoﬁ pozlistévajici z pigmentové pasty s obsahem kaolinu, glycerolu,
uhliditanu vépenatého a vodni anionsktiwvni polymérn{ dieperze kopoly-

méru kyseliny akrylové,
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