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Det er kjent a fremstille flatevarmelegemer av

“kunststoff med horisontale fordelerkanaler og vertlkale, r¢rformede

forbindelseskanaler; Alt etter materlaltypen ‘kan, delen frem—

bringes ved pressing, ekstruderlng,.spr¢ytest¢p1ng,:ekstruksgons—:

bla51ng eller lignende fremgangsmater. ‘Spesielt har..det v1st seg

'egnet ekstruks;onsbla91ng, hvor varmelegemeelementet fremstllles

i ett stykke, som deretter sammensveises’ til ferdige varmelegemer
o9 konfeksjoneres Derved trykkes et. ekstrudert slangestykke ‘i en
delbar form ved hjelp av lndre trykk til-formens vegger. Etter’

“avkjgling.kan det- ferdige element avformes. .Ved omtrent samme

oppblasnlngsforhold av de forskjellige kanaler oppstar - derved
varmeleggmer med- like veggtykkelser' i alle'deler. Hvis gnsket kan

>bestemte soner forsterkes med den kjente VeggtYkkelsesregulerlnga

av det ekstrudérte slangestykke;' Mindre varmelegemer kan sé&ledes . .
ogsd fremstllles i ett - stykke. ' , '

' Kunststoffvarmelegemer kan materlalbetlnget ha en
v1ss tendens mot hgye indre trykk under drift. Spesielt truet er.
derved overgangsstedene fra fordelerkanal til forblndelseskanalene;
da det her pa grunn av de geometrlske overlappinger opptrer svak—‘

'steder.

Det er allerede blltt foreslatt a unnga denne ulempe
ved at de r¢rformede forblndelseskanaler avsmalner seqg konisk ved
overganqen tll de horisontale fordellnqskanaler. Fastheten i _
dette omradet ¢kes saledes og samtidig forbedres det samlede varme-

legemes stlvhet En,ytterllgere,fordel ved denne’ utformning bestéar
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i at éveiéestedene pa fdrdelerkanalene’erfforlenget mellom nabo--
'plasﬁerté innmunninger av forbindelseékanalene.' Denne forlengelse
- av sveisestedene fgrer til en forbedrlng av fastheten p&- overgangs—'
 stederie mellom fordeler- og forblndelseskanaler. .

) L Svelsestedene mellom lnnmunnlng av: forblndelses—

: kanalene kan imidlertid. bare begrenset forlenges, da ‘de- loddrette
-vannkanaler- skal ha. en mlnst mullg avstand. for & sikre .en. hgy
-virkningsgrad av varmelegemet. Den saledes oppnaellge fasthets—'
forbedrlng er ikke alltld tllstrekkellg.

: ) Det ‘er nd funnet at fastheten av overgangsstedene
mellom fordelerkanal og forbindelseskanaler kan gkes vesentlig néar
hver gang to eller flere loddrette fqrblndelseskanaler forener-
seg i overgangséonene og munner sammen inn i de horisontale for-
~ delerkanaler. Ved denne konstruksjon reduseres antallet innmuﬁn—
_inger i fordelerkanalen minst m&éd halvparten og pa tross av liten
avstand av forbindelseskanalene er innmunningene i fordelings-
kanalene adskilt. ved tilstrekkelige lange sveisesteder.

Oppflnnelsen vedre¢rer altsd flatevarmelegeme av -
termoplastisk kunststoff, bestaende av- horlsontale fordelbrkanaler
og loddrette forbindélseskanaler, idet Varmeiegemet er karakteri—“
sert vedlat hver fra fordelerkanalen utgdende forbindelseskanal 
kort bak fordelerkanalen forgrenes til to’ loddrette forblndelses—
kanaler, sdledes at tallet av 1nnmunn1nger i de horlsontale for—
‘delerkanaler er halvparten s& stor som antallet av loddrette for-'
blndelseskanaler.

Ved den saledes oppnadde forlengelse av sveise- og
pressesgmmen mellom innmunningene i overgangssonene forbedres
vesentllg varmelegemets trykkfasthet. o

- Varmelegemene 1f¢lge oppflnnelsen fremstllles ‘av

 termoplast1ske kunststoffer. Vanligvis anvendes homo- eller
kopolymerisater av olefiner. Helt spesielt har det vist 'seqg egnet
polypropylen og kopolymerisater av propylen med smd mengder andre
-a=~olefiner, hvortil.det hensiktsmessig dessuten settes stabili-
satorer.

’ ‘ Tegningen viser narmere detaljer av konstrukSJonen
ifglge oppflnﬂelsen. .

Fig. 1 V1ser frontopprlss av et varmelegeme med et‘
delutsnitt. “ _ : S ,
' Fig. 2 viser snittet A-A p&. fig. 1 forst¢rfet;
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Fig. 3 viser Snittet‘B-B p& fig. 4 forst¢rret og
fig. 4 v1ser snittet c-c pa fig. 1 forst¢rret.

_ Som det fremgar av tegningen bestar det v1ste flate—vu
‘varmelegeme av to horlsontale fordelerkanaler 1 og. flere loddrette '

forblndelseskanaler 2, som. er. forbundet med hverandre ved h]elp av: ﬁ*

smale forblndelsessteg, presse- eller svelses¢mmer 3. Det Vlste
varmelegemeelement er fremstilt i ett stykke ved ekstrukSJons-
bldsing. Hver gang to av forblndelseskanalene 2 forener seg kort .
f¢r innmunning 5 i fordelerkanalen 1 .i en overgangssone 6. Mel;oml
~Ainnmunningene 5 er det forlengede svelsesteder 4, som bevmrker
en betraktellg fastgj¢r1ng. Ved utv1delse av utl¢pet 7 av. for¥
bindelsestegene 3 mellom de i overgangssonen 6 forenede forblndel- N
seskanaler oppnas en ytterligere gkning av fastheten

Ved pr¢ving viste varmelegemet 1f¢lge oppflnnelsen"

en hgy fasthet overfor. indre trykk ved samme v1rkn1ngsgrad gom:,

ved kjente. flate varmelegemet hvor alle forblndelseskanalef'
munner dlrekte inn i fordelerkanalen. ' . '

En ]evn gjennomstr¢mn1ng gjennom alle forbindelses-
) kanaler kan oppnds ved tllsvarende varlaSJon av munnlngs— og for-
grenlngstverrsnlttet alt etter avstand fra vannlnntreden o9 str¢m—ﬂ
ningsretning. Ved fremstllllng ved ekstrukSJOnsblaSLng kan ‘alle--
n¢dvendlge konturer og. geometrler allerede ‘foreskrives i frem- )
stllllngsverkt¢yet Ved den ved moderne ekstruksjonsblasemasklner7
mulige  m&lsiktede veggtykkelsesstyrlng kan veggtykkelsen av de'
forskjelllge kanaler av Varmelegemet reguleres tllSlktet.

Patentkrav

:61.5,”~ o Flatevarmelegeme av termoplastlsk kunststoff be—f'f
staende av horlsontale fordeler kanaler og loddrette forblndelses—
’kanaler, karakter.ise r t v e“d ,at.hve: fra fordeler--
kanalen (1) uﬁgéende forbindelseskanal (2) kort bak fordelerkanalef
(1) forgrenes tll to loddrette forblndelseskanaler (2), sdledes at
tallet av 1nnmunn1nger (5) i de horlsontale fordelerkanaler (1) er
halvparten sd stor som antallet av loddrette. forblndelseskanaler (
2. Flatevarmelegeme 1f¢lge krav l . -
karakterisert. A ved at de forblndelsessteg (3) som
er anordnet mellom forblndelseskanalene (2) ‘som forener seg i over

gangssonen (6) utvider seg ved deres begge ender (7).
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