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7 (57) Die Erfindung bezieht sich auf Fugenverbindungen von im

kontinuierlichen Verfahren hergestellten, beidseitig mit Metall
beschichteten Kunststoffhartschaum=Bauplatten fiir zellenartige A
Bauten, insbesondere fiixr Kihlzellen, Kihlhduser und Klimakamaern.
Es ist die Aufgabe der LErfindung, eine wirmebriickenfreie, dichte,
von nur einer Seite montier- und demontierbare, form=- und -
kraftschlissige Verbindung zu schaffen. Das Wesen der Erfindung
besteht darin, daB8 eine Feder 5 in eine in die Schmalseite der
Bauplatte 1, 2 kcllformlg eingearbeitete Nut 3 eingefligt ist und
da8 die Feder 5 ein Formteil 9 mit zweil gctrennten
Innengewindeeinsdtzen 17 aufnimmt, in die je ein eine Druckplatte
7, 11 durchdringender Verbindungsbolzen 8, 10 von den AuBenseiten
eingreift. Beim Anziehen der Verbindungqbolzen 8, 10 wird die
Nutenwvange 3 an die Ieder 5 angeprelt und eine guLp Dichtwirkung
erzielt. - Figur -
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Erfindun g}s beschreidbung

Titel der Erfindung

Fugenverbindung fiir Bauplatten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf Fugenverbindungen von im
kontinuierlichen Verfahren hergestellten,'beidseitig mit
Metall beschichteten Kunststoffhartschaum-Bauplatten, die
als Wand-, Bristungs—, Boden~ und Deckenplatten fiir zellen—
" artige Bauten im Industrie-, Iandwirtschafts- und Gesell-
schaftsbau Verwendung finden. Vorzugsweise werden sie fir
Kihlzellen, Kihlhduser, Klimakammern und tiberall dort ein=-
gesetzt, wo eine Temperaturdifferenz zwischen der Raumluft
und der AuBenluft aufrechterhalten werden muf.

Charakteriétik der bekannten technischen ISsungen

Bekannte Fugenverbindungen fir mehrschichtige'Bauplatten

(DL PS 72 564 und 98 968) besitzen an den Schmalseiten beid-
géitig einen durch die Deokblechlaged gebildeten s-formigen
Falz, in welchendie Schenkel je eilnes Deckprofils eingreifen.
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Die an der Deckblechlage anliegenden Deckprofile werden
mittels eines Metallverbindungsholzens zusammengezogene

Da der Verbindungsbolzen die Deckblechlagen iiberragt, bil-

. det er eine Wirmebriicke, so dal derartige Fugenverbindungen
iy den Binsatz in Kuhlzellen oder anderen thermisch bean~
sPrﬁchten Riumen ungeeignet sind. Der Fugenzwischenraum ist
mit Hartschaumstoffstreifen ausgelegt und bringt fiir den

- Kithlzellenbau damit auch noch nicht die erforderliche Dicht~
heit, so dafl es es zur Eigbildung in diesem Bereich kommen
kann. Die Verschraubung der Bauplatten erfolgt von beiden
Seiten. |

72iel der Erfindung

BEsg igt Ziel der Erfindung, die im kontinuierlichen Ver-
fahren auf hochproduktiven Anlagen hergestellten Bauplatten,
die bisher als Wand— und Dachelemente fiir hallenartige Bau=
$en in Metalleichtbauweise fir den Industrie—~, Iandwirt-
gohafto— und Gesellschaftsbau eingesetzt wurden, auch fir
zellenaxriige Tauben zur Aufrechterhaltung einer Temperatur—
 differenz zwischen der Raumluft und der AuBenluft, vorzugs-
weise fiir Kihlzellen, nutzbar zu machen. |

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugruunde, die Fugenverbin—
dung so auszubilden, daB eine wirmebrickenfreie, dichte,
von nur einer Seite montier— und demontierbare, form= und
kraftschliissige Verbindung entstehte

Die lerkmple der Rrfindung bestehen darin, daf eine'Feder
‘mit weitgehend diffusionsdichien Deckschichten in eine in
die Schmalseite der Bauplatten kellformig eingearbeitete Nut
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eingefiigt ist und dafl die Feder ein axial bewegliches Form- .
teil aus Plaste oder einem anderen Stoff mit schlechter Wir-
meleitfihigkeit mit zwel getrennten Innengewinden aufnimmt,
-in die je ein eine Druckplatte durchdringender Verbilndungs
bolzen von den AuBenseiten eingreift. Die Druckplatten greife
mit ihren Schenkeln in die s-fOrmigen Schmalseitenprofilie-
rungen der Bauplatten ein. Beim Anziehen der Verbindungsbol-
zen wird die Nutwange an die Feder angeprefBt und somit eine
gute Dichtwirkung erzielt. Zur Gewihrleistung der erforder-
lichen Verschiebefreiheit, die sonst durch die Randprofilie-
rung der Deckblechlage der zu verbindenden Bauplatten begrenz
wire, besitzen die Kanten der Stirnseiten des Formieils breit:
Fagen. Durch diese Ausbildung der TFugenverbindung wird eine
wirmebriickenfreie, leicht und von nur einer Seite montierbare
kraft- und formschliissige Schraubverbindung erzielt.

Auéfuhrungsbeispiel

Die Drfindung s0ll nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel
niher erlzutert werden. Die zugehOrige Zeichnung zeigt einen
Schnitt durch eine StoBfuge der Bauplatten. '

In eine der beiden zu verbindenden Bauplatten 432 mit den
leicht keilfOrmig eingearbeiteten Nubtwangen 3 wird das Ver—
bindungselement, bestehend aus dem ZuBeren Fugenprofil 4,
der Feder 5, dem inneren Fugenprofil 6 und entsprechender
Anzahl Verschraubungselemente, bestehend aus HuBerer Druck-
platte 7 mit Vierkantausstanzung, Flachrundschraube 8, Form=
teil 9 aus Plaste mit zwei Einsatzkammern mit Innengewinde-
einsstzen 17 und mittiger Bohrung, Sechskantschraube 10 und
innerer Druckplatte 11 eingebrachi. Dabei miissen die Fugen— -
profile 4 urd 6 im Verband des gesambten Verbindungselementes
gowellt gespreizt werden, dafl sie iiber die s~-fOrmigen Falze
12 der Bauplatte 1 geschoben werden kdnnen.
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Zu diesem Zweck wird die Sechskantschraube'10 sowelt wie
méglich herausgedreht. Damit ein Uberfassen der Druckplat-

te 7 iiber die Falze 12 der als nichste zu montierenden Plat-
te 2 ermdglicht wird, mufl der gesamte Verschraubungsmecha-

' pismus nach auBen, d. he in Richbung eben dieser Druckplatte
7 verschoben werden, Die Bewegungsfreiheit des Formteiles 9
wiirde aber bereits nach kurzer Verschiebung durch die einge-
rollte duBere Deckblechlage 413 begrenzt. Um dariiber hinaus die
erforderliche Vergchiebungsfreiheit zu gewdhrlelisten, werden
breite Fasen 14 an den vorderen und hinteren Kanten des Form-
teiles 9 angebracht. Damit ist das beschriebene Aufspreizen
der Fugenprofile 4; 6 abgesichert. Nun wird die Bauplatte 2

in das Verbindungselement eingebracht und mittels Steckschliis-
gel {iber eine Bohrung 415 im Fugenprofil 6 die kraft- und form-
schliissige Verbindung hergestellt. Dabei legt slch die keil-
‘fﬁrmige Nutwange 3 an die Feder 5 an. Die Bohrung 15 wird mit
einer Kappe 16 abgedecktb. ‘
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Erfindungsanspruch

1+ Fugenverbindung von im kontinuierlichen Verfahren her~

2.

gestellten, beldseitig mit lletall beschichteten Kunst-
stoffhartschaun~Bauplatten mit beidseitig s~formigen
Schmalseitenprofilierungen, in welche die Schenkel je
einer Druckplatte eingreifen, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Feder (5) mit weitgzhend diffusionsdichten
Deckschichten in eine in die Schmalseite der Bauplatte
(15 2) keilformig gearbeitete Nut (3) eingefigt ist und
daB die Feder (5) ein axial bewegliches Formteil (9) aus
Plagte oder einem anderen Warmeddmmstoff mit zwel von-
einander getrennten Innengewinden (17) aufnimmt, in die
je ein die Druckplatte (7; 11) durchdringender Verbin-
dungsbolzen (8; 10) von dén AuBenseiten eingreift, so daB
beim Anziehen der Verbindungsbolzen (8; 10) durch Anpres—
gen der Nutwange (3) an die Feder (5) die Dichtuno herge=
stellt wird. : |

Fugenverbindung, dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil
(9) an seinen Stirnseiten breite Fasen (14) aufweist,

”

Hierzu 1Seite Zelchnungen
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