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Description
Titre de I'invention : DISPOSITIF DE RECEPTION DE

MODULES DE BATTERIES DESTINEES A ALIMENTER UN
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[0007]

[0008]

ORGANE ELECTRIQUE.

L’invention concerne un dispositif de réception d’une pluralité de modules de
batteries destinées a alimenter un organe électrique.

Il est connu, par exemple du document EP3560007-B1, de réaliser un dispositif de
réception d’une pluralité de modules de batteries destinées a alimenter un moteur de
véhicule a propulsion électrique, ledit dispositif comprenant un bac métallique, ledit
bac s’étendant selon des axes longitudinal, transversal et vertical, ledit bac présentant
selon ledit axe vertical une forme sensiblement rectangulaire, ledit bac étant pourvu
d’une pluralité de compartiments de géométrie sensiblement analogue destinés a
recevoir chacun une partie desdits modules, lesdits compartiments présentant une
forme générale de rectangle dont la longueur s’étend selon ledit axe transversal et la
largeur selon ledit axe longitudinal, ledit dispositif comprenant en outre des traverses
métalliques de séparation desdits compartiments et de rigidification dudit bac.

En particulier, dans les réalisations connues, on met en ceuvre une pluralité de
traverses transversales et au moins une traverse longitudinale permettant d’améliorer la
résistance du dispositif en flexion selon la direction longitudinale.

La mise en ceuvre d’un tel agencement permet de compartimenter le bac non
seulement transversalement mais également longitudinalement.

Or il se trouve que, dans certains cas, I’espace disponible transversalement est rela-
tivement restreint, et la présence d’au moins une traverse longitudinale diminue
encore, du fait de son épaisseur, ledit espace pour recevoir les bacs de batteries.

Par ailleurs, la fixation des modules de batteries dans le dispositif s’avere souvent
complexe et empicte éventuellement de facon importante dans I’espace dont on

cherche a maximiser la taille.

L’invention a pour but de proposer un agencement permettant de pallier ces incon-
vénients.
A cet effet, I’invention propose un dispositif de réception d’une pluralité de modules

de batteries destinées a alimenter un organe électrique, ledit dispositif comprenant un
bac métallique, ledit bac s’étendant selon des axes longitudinal, transversal et vertical,
ledit bac présentant selon ledit axe vertical une forme sensiblement rectangulaire, ledit
bac étant pourvu d’une pluralité de compartiments de géométrie sensiblement analogue
destinés a recevoir chacun une partie desdits modules, lesdits com-

partiments présentant une forme générale de rectangle dont la longueur s’étend selon



[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]
[0015]

ledit axe transversal et la largeur selon ledit axe longitudinal, ledit dispositif

comprenant en outre des traverses métalliques de séparation desdits compartiments et

de rigidification dudit bac, lesdits compartiments s’étendant sensiblement selon toute

I’étendue transversale dudit bac, de maniére a se succéder seulement selon ledit axe

longitudinal et a Etre séparés les uns des autres exclusivement par des traverses trans-

versales, lesdites traverses transversales étant soudées par leurs extrémités sur des
parois latérales dudit bac.

Dans toute cette description, les termes de positionnement dans 1’espace (vertical,
longitudinal, transversal, ...) sont pris en référence au dispositif en place en condition
d’utilisation, par exemple dans un véhicule a propulsion électrique.

Avec I’agencement proposé, on supprime la présence de traverse longitudinale, ce
qui permet de maximiser I’espace disponible transversalement pour y loger des
modules de batteries.

En outre, la soudure des traverses sur les parois latérales du bac permet de conférer
une grande rigidité au dispositif et de s’affranchir de traverse longitudinale.

Selon une réalisation :

- le dispositif comprend en outre une pluralité d’embases métalliques destinées
arecevoir en fixation les modules de batteries,

- chaque traverse recoit en emboitement selon I’axe vertical une partie desdites
embases s’étageant selon la longueur de ladite traverse, chacune desdites
embases étant pourvue d’une encoche de réception en emboitement de la
traverse sur laquelle elle s’emboite, de maniere a présenter deux parties
saillantes selon ledit axe vertical de part et d’autre de ladite traverse,

- lesdites embases sont fixées sur lesdites traverses,

- lesdites parties saillantes sont pourvues de taraudages destinés a recevoir des
vis de fixation des modules de batteries.

Un tel agencement permet une fixation robuste des modules de batteries, et ceci sans
empiéter de fagon excessive dans 1’espace dévolu a la réception desdits modules.

Selon un mode de réalisation, les embases sont fixées par soudure sur les traverses.

Selon une réalisation, les embases sont de deux types :

- des embases d’extrémité, disposées en extrémités des traverses, lesdites
embases d’extrémité étant pourvues d’un taraudage par partie saillante,
chaque taraudage étant destiné a permettre la fixation partielle d’un module de
batterie respectif,

- des embases intermédiaires, montées entre lesdites embases d’extrémité,
lesdites embases intermédiaires étant pourvues de deux taraudages par partie
saillante, chacun desdits taraudages étant destiné a permettre la fixation

partielle d’un module de batterie respectif.
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Selon une réalisation, les traverses sont pourvues d’encoches complémentaires de
réception des embases, lesdites encoches complémentaires étant dimensionnées de
sorte que lesdites embases affleurent les traverses, ceci afin de ne pas créer
d’excroissance.

Selon une réalisation :

- les traverses sont creuses et présentent une paroi,

- le dispositif comprend en outre une pluralité de vis de fixation desdites
embases a une paroi de fond du bac,

- chacune desdites vis traverse des orifices prévus dans ladite paroi de fond,
ladite paroi de traverse et I’embase correspondante, 1’ orifice de ladite embase
étant pourvu d’un écrou métallique serti dedans, ledit écrou étant pourvu de
collerettes d’anti-extraction, ledit écrou étant pourvu d’un filetage complé-
mentaire de celui de ladite vis.

Selon une réalisation, le dispositif comprend en outre une plaque de refroidissement
du bac s’étendant entre la paroi de fond et les traverses, ladite plaque présentant des
orifices de passage des vis de fixation des embases de manicre a étre fixée audit bac
par lesdites vis.

Selon une réalisation, la paroi de fond est pourvue d’au moins une nervure s’étendant
selon la direction longitudinale de maniére a améliorer la résistance du dispositif a la
flexion selon ladite direction.

Selon une réalisation, une barre métallique s’étendant longitudinalement est soudée
sur chacune des traverses, de maniere a améliorer la rigidité en flexion dudit dispositif
selon la direction longitudinale.

L’invention concerne également un ensemble comprenant un dispositif selon
I’invention et une pluralité de modules de batteries.

L’invention porte en outre sur 1’utilisation d’un dispositif selon 1’invention dans un
véhicule, un avion ou un navire.

L’invention porte également sur I’ utilisation d’un dispositif selon I’invention dans un
réseau électrique.

L’invention sera davantage détaillée par la description de modes de réalisation non li-
mitatifs, et sur la base des figures annexées illustrant des variantes de I’invention, dans
lesquelles :

— [Fig.1] est une représentation schématique en vue selon un axe vertical d’un
dispositif selon une réalisation,

— [Fig.2] est une représentation schématique en perspective d’une embase du
dispositif de la [Fig.1] selon un mode de réalisation,

— [Fig.3] est une représentation schématique en perspective partielle du
dispositif de la [Fig.1],
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[0026]
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— [Fig.4] est une représentation schématique en coupe partielle du dispositif de
la [Fig.1] selon un mode de réalisation.

On décrit a présent, en références aux figures, un dispositif 1 de réception d’une
pluralité de modules de batteries destinées a alimenter un moteur de véhicule a
propulsion électrique, ledit dispositif comprenant un bac 2 métallique - notamment en
aluminium -, ledit bac s’étendant selon des axes longitudinal X, transversal Y et
vertical Z, ledit bac présentant selon ledit axe vertical une forme sensiblement rec-
tangulaire, ledit bac étant pourvu d’une pluralité de compartiments 3 de géométrie sen-
siblement analogue destinés a recevoir chacun une partie desdits modules - trois selon
la réalisation représentée -, lesdits compartiments présentant une forme générale de
rectangle dont la longueur s’étend selon ledit axe transversal et la largeur selon ledit
axe longitudinal, ledit dispositif comprenant en outre des traverses 4 métalliques —
notamment en aluminium - de séparation desdits compartiments et de rigidification
dudit bac, lesdits compartiments s’étendant sensiblement selon toute 1’étendue
transversale dudit bac, de maniere a se succéder seulement selon ladite direction longi-
tudinale et a étre séparés les uns des autres exclusivement par des traverses 4 trans-
versales, lesdites traverses transversales €tant soudées par leurs extrémités 5 sur des
parois latérales 6 dudit bac.

Selon la réalisation représentée :

- le dispositif comprend en outre une pluralité d’embases 7a,7b métalliques —
notamment en aluminium et notamment usinées - destinées a recevoir en
fixation les modules de batteries,

- chaque traverse 4 recoit en emboitement selon 1’axe vertical Z une partie
desdites embases s’étageant selon la longueur de ladite traverse, chacune
desdites embases €tant pourvue d’une encoche 8 de réception en emboitement
de la traverse 4 sur laquelle elle s’emboite, de maniere a présenter deux
parties saillantes 9 selon ledit axe vertical de part et d’autre de ladite traverse,

- lesdites embases sont fixées sur lesdites traverses,

- lesdites parties saillantes sont pourvues de taraudages 10 destinés a recevoir
des vis de fixation des modules de batteries.

Selon un mode de réalisation, les embases 7a,7b sont fixées par soudure sur les
traverses 4.

Selon la réalisation représentée, les embases 7a,7b sont de deux types :

- des embases d’extrémité 7a, disposées en extrémités 5 des traverses 4, lesdites
embases d’extrémité étant pourvues d’un taraudage 10 par partie saillante 9,
chaque taraudage 10 étant destin€ a permettre la fixation partielle d’un
module de batterie respectif,

- des embases intermédiaires 7b, montées entre lesdites embases d’extrémité,
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lesdites embases intermédiaires étant pourvues de deux taraudages 10 par
partie saillante 9, chacun desdits taraudages étant destiné a permettre la
fixation partielle d’un module de batterie respectif.

Avec un tel agencement, une embase d’extrémité 7a — respectivement une embase in-
termédiaire 7b - est destinée a fixer particllement deux modules de batterie — respec-
tivement quatre modules de batteries - et chaque module est destiné a étre fixé par ses
quatre coins par quatre embases 7a,7b respectives.

De facon non représentée, les traverses 4 sont pourvues d’encoches complémentaires
de réception des embases 7a,7b, lesdites encoches complémentaires étant dimen-
sionnées de sorte que lesdites embases affleurent lesdites traverses, ceci afin de ne pas
créer d’excroissance.

Selon le mode de réalisation représenté en [Fig.4] :

- les traverses 4 sont creuses et présentent une paroi 11,

- le dispositif 1 comprend en outre une pluralité de vis 12 de fixation des
embases 7a,7b a une paroi de fond 13 du bac 2,

- chacune desdites vis traverse des orifices 14 prévus dans ladite paroi de fond,
ladite paroi de traverse et I’embase 7a,7b correspondante, I’ orifice 14 de ladite
embase étant pourvu d’un €crou 16 métallique serti dedans, ledit écrou étant
pourvu de collerettes 17 d’anti-extraction, ledit écrou étant pourvu d’un
filetage complémentaire de celui de ladite vis.

Selon un mode de réalisation non représenté, dans le cas de traverses 4 pleines, il
n’est pas utilisé d’écrou 16 et des taraudages sont réalisés directement dans lesdites
traverses pour recevoir les vis 12 de fixation des embases.

Selon la réalisation représentée, le dispositif 1 comprend en outre une plaque de re-
froidissement 18 du bac 2 — comprenant par exemple des conduits, non représentés, de
circulation d’eau - s’étendant entre la paroi de fond 13 et les traverses 4, ladite plaque
présentant des orifices 14 de passage des vis 12 de fixation des embases 7a,7b de
maniere a étre fixée audit bac par lesdites vis.

Selon une variante non représentée, la plaque de refroidissement 18 est formée par la
paroi de fond 13.

Selon un mode de réalisation non représenté, la paroi de fond 13 peut €tre pourvue
d’au moins une nervure s’étendant selon la direction longitudinale X de manicre a
améliorer la résistance du dispositif 1 a la flexion selon ladite direction.

Selon un mode de réalisation non représenté, au moins une barre métallique —
notamment en aluminium - s’étendant longitudinalement peut €tre soudée sur chacune
des traverses 4, de manicre a améliorer la rigidité en flexion du dispositif 1 selon la
direction longitudinale X.

L’invention peut étre mise en ceuvre dans, notamment, les domaines du transport fer-



roviaire, du transport aérien, du transport maritime, des engins de chantier, ou de
mines, ou des réseaux €électriques. Les modules de batteries disposées dans le dispositif
de réception selon I’invention peuvent, par exemple, alimenter un moteur électrique ou
échanger de I’énergie avec un réseau €lectrique. En outre, les modules de batteries

peuvent étre connectés a un convertisseur tel qu’un onduleur ou un chargeur.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

Revendications

Dispositif (1) de réception d’une pluralité de modules de batteries
destinées a alimenter un organe électrique, ledit dispositif comprenant
un bac (2) métallique, ledit bac s’étendant selon des axes longitudinal
(X), transversal (Y) et vertical (Z), ledit bac présentant selon ledit axe
vertical une forme sensiblement rectangulaire, ledit bac étant pourvu
d’une pluralité de compartiments (3) de géométrie sensiblement
analogue destinés a recevoir chacun une partie desdits modules, lesdits
compartiments présentant une forme générale de rectangle dont la
longueur s’étend selon ledit axe transversal et la largeur selon ledit axe
longitudinal, ledit dispositif comprenant en outre des traverses (4) mé-
talliques de séparation desdits compartiments et de rigidification dudit
bac, ledit dispositif étant caractérisé en ce qu’il comprend une pluralité
d’embases (7a,7b) métalliques destinées a recevoir en fixation les
modules de batteries, lesdits compartiments s’étendant sensiblement
selon toute 1’étendue transversale dudit bac, de maniere a se succéder
seulement selon ledit axe longitudinal et a étre séparés les uns des autres
exclusivement par des traverses (4) transversales, lesdites traverses
transversales étant soudées par leurs extrémités (5) sur des parois
latérales (6) dudit bac, chaque traverse (4) recevant en emboitement
selon I’axe vertical (Z) une partie desdites embases s’étageant selon la
longueur de ladite traverse, chacune desdites embases étant pourvue
d’une encoche (8) de réception en emboitement de la traverse (4) sur
laquelle elle s’emboite, de maniere a présenter deux parties saillantes (9)
selon ledit axe vertical de part et d’autre de ladite traverse, lesdites
embases étant fixées sur lesdites traverses, et lesdites parties saillantes
étant pourvues de taraudages (10) destinés a recevoir des vis de fixation
des modules de batteries.

Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que les embases
(7a,7b) sont fixées par soudure sur les traverses (4).

Dispositif (1) selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2, ca-

ractérisé en ce que les embases (7a,7b) sont de deux types :

- des embases d’extrémité (7a), disposées en extrémités (5) des
traverses (4), lesdites embases d’extrémité étant pourvues d’un
taraudage (10) par partie saillante (9), chaque taraudage (10)
étant destiné a permettre la fixation partielle d’un module de

batterie respectif,



[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

- des embases intermédiaires (7b), montées entre lesdites
embases d’extrémité, lesdites embases intermédiaires étant
pourvues de deux taraudages (10) par partie saillante (9),
chacun desdits taraudages étant destiné a permettre la fixation

partielle d’un module de batterie respectif.

Dispositif (1) selon 1'une quelconque des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce que les traverses (4) sont pourvues d’encoches complé-
mentaires de réception des embases (7a,7b), lesdites encoches complé-
mentaires étant dimensionnées de sorte que lesdites embases affleurent
lesdites traverses.

Dispositif (1) selon 1'une quelconque des revendications 1 a 4, ca-

ractérisé en ce que :

- les traverses (4) sont creuses et présentent une paroi (11),

- il comprend en outre une pluralité de vis (12) de fixation des
embases (7a,7b) a une paroi de fond (13) du bac (2),

- chacune desdites vis traverse des orifices (14) prévus dans
ladite paroi de fond, ladite paroi de traverse et I’embase
(7a,7b) correspondante, 1’orifice (14) de ladite embase étant
pourvu d’un écrou (16) métallique serti dedans, ledit écrou
étant pourvu de collerettes (17) d’anti-extraction, ledit écrou
étant pourvu d’un filetage complémentaire de celui de ladite

Vis.

Dispositif (1) selon la revendication 5, caractérisé en ce qu’il comprend
en outre une plaque de refroidissement (18) du bac (2) s’étendant entre
la paroi de fond (13) et les traverses (4), ladite plaque présentant des
orifices (14) de passage des vis (12) de fixation des embases (7a,7b) de
maniere a etre fixée audit bac par lesdites vis.

Dispositif (1) selon 1'une quelconque des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce que la paroi de fond (13) est pourvue d’au moins une
nervure s’étendant selon la direction longitudinale (X) de manicre a
améliorer la résistance dudit dispositif a la flexion selon ladite direction.
Dispositif (1) selon 1'une quelconque des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce qu’au moins une barre métallique s’étendant longitudi-

nalement est soudée sur chacune des traverses (4), de maniere a



[Revendication 9]

[Revendication 10]

[Revendication 11]

améliorer la rigidité en flexion dudit dispositif selon la direction longi-
tudinale (X).

Ensemble comprenant un dispositif (1) selon 1’une quelconque des re-
vendications 1 a 8 et une pluralité de modules de batteries.

Utilisation d’un dispositif (1) selon 1’une quelconque des revendications
1 a4 8 dans un véhicule, un avion ou un navire.

Utilisation d’un dispositif (1) selon 1’une quelconque des revendications

1 a 8 dans un réseau €lectrique.
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[Fig. 1]
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[Fig. 2]
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[Fig. 4]
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