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(54) Spdsob vyroby liatej podlahovej Zivice

Predmetom vynélezu je spdsob vyroby ne-
nasytenej polyesterovej Zivice, ktora je vhod-
nd pre liate dlazkoviny, alebo pre plastbeto-
ny, formulaciou dvoch nenasytenych polyes-
terovych zivic s rozlicnymi fyzikalno-che-

© mickymi vlastnostami.

V stavebnictve sa v sucasnej dobe pouZi-
vaju rézne syntetické hmoty na zhotovovanie

dlazok ako PVC, epoxidové Zivice a pod. Pri -

PVC vystupuje hlavne neZiadica zmra$ti-

vost ako aj pri pouZiti epoxidovych Zivic, pre
“ktord je obtazné aplikovat ich na velkych
-~ hmotach.

Néaroky na vlastnosti dlazkovin st podstat-

* me vysSie a to z hladiska kvality, lahkej udrz-

by, zivotnosti a estetiky stvarnenia. Pozia-
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davky na dlazkoviny sa lisia podla- ucelu, st
iné pre priemyselnu vystavbu, alebo pre ob-
¢iansku vystavbu bytov. V jednotlivych sku-
pindch su velké rozdiely a mie je prakticky
dnes k dispozicii dlazkovina, ktord by vyho-
vovala vSetkym prevadzkovym poziadavkam.
Do popredia sa dostavaju liate bezskarové
dlaZzkoviny na baze polyuretdnovych, epoxi-
dovych a polyesterovych Zivic. Podla tohto
sposobu vyroby dlazkoviny a plastbeténovej
Zivice sa pripravia 2 nenasytené polyesterové
Zivice, ktoré sa pripravia z diolov, z dikarbo-
novych kyselin, alebo ich manhydridov pri tep-
lotach od 140-210°C s vyhodou wod 180-—
200 °C.

Mnohé zname vlastnosti m4 i nenasytena



polyesterova Zivica s nizkou zmrastivostou,
pripravens podla Cs. autorského osvedéenia
151 922 bezskarovych dlazok.

Pri liatych dlazkovindch je vhodné, aby sa
_ na upraveny beténovy podklad penetraénym
roztokom naniesla dilata¢na vrstva z flexibil-
nej Zivice maplnenej piéskom, alebo inymi
anorganickymi plnidlami ako prva vrstva a
ako druha — mnaslapnd podla autorského
osveddéenia 151 922. Takéto dlazky maju vy-
borné funkéné a estetické vlastnosti, daju sa
aplikovat i na velké plochy, maji mimoriad-
ne vysoku zZivotnost a odolnost i v koroziv-
nom prostredi a pod. Technicka nevyhoda tej-
to vyroby dlazkoviny je v tom, Ze je potreba
§irokého sortimentu vychodzich surovin. Pre
pripravu dlazkovej Zivice je potreba i Siroké-
ho sortimentu polyesterovych Zivic. Tym si
tento spodsob vyroby vyzaduje velké sklado-
vacie priestory, nielen na suroviny pre pri-
pravu nenasytenych Zivic, ale aj pre. sklado-
vanie vyrobenych Zivic. Pre vyrobu tychto zi-
vic je potrebné vidSie vyrobné zariadenie pre
velmi rychle striedanie reakénych podmie-
riok. ‘ -

Podla tohto vynalezu spdsob vyroby liatej .

podlahovej Zivice vytvrditelnej za pridavku
inicidtora a aktivatora, pripravenej zmiela-
nim dvoch rozdielnych nenasytenych polyes-
terovych Zivic, pripravenych z maleinanhyd-
ridu, ftalanhydridu, etylénglykolu, dietylén-
glykolu a propylénglykolu v reaktivnom
rozpudtadle uskutoériuje sa tak, Ze sa ako je-
den komponent pripravi Zivica z vychodisko-
vych surovin v molarnom pomere 2,00 az 2,16
molov etylénglykolu a propylénglykolu, pri-
tom podiel propylénglykolu je 0,1 az 1,62 moé-
lov ku 1 moélu ftalanhydridu a k 1 mélu ma-
lefnanhydridu, ktoré sa pri teplote 80 az 90
°C rozpustia a takto ziskany roztok sa este-
rifikuje v inertnej atmosfére pri teplote 150
az 210°C, s vyhodou 180 az 200 °C, do ¢isla
kyslosti 40 az 50 mg KOH/g a k vzniknutému
produktu sa prida hydrochinén v mnoZstve
0,01 az 0,29, hmot., ako aj 0,01 az 0,39,
hmot. parafinu a po ochladeni tejto zmesi na
teplotu 90 az 105 °C sa k nej pridd 25 az 40
dielov hmot. monomérneho styrénu, pocitané
na hmotu Zivice, a po ochladeni na teplotu
50 °C sa takto pripravend zZivica zmieSa s 20
az 55 % hmot. polyesterovej Zivice priprave-
nej zo zmesi 15,6 aZ 17,0 hmot. dielov etylén-
glykolu, 1,75 aZ 6,5 hmot. dielov maleinanhyd-
ridu, 9,8 aZ 15,1 hmot. dielov ftalanhydridu
vzajomne rozpustenych pri teplote 80 az 90
°C q esterifikovanych pri teplote 180 aZ 210 °C
do ¢isla kyslosti 30 az 40 mg KOH/g, pri¢om
vzniknutd zmes sa stabilizuje hydrochinénom
v mno#stve 0,01 aZ 0,2 9, hmot. a modifikuje
pridavkom parafinu v mnozstve 0,01 az 0,3
hmot. dielov a po ochladeni ma teplotu 85 aZ
100 °C sa prida 25 az 30 %, hmot. styrénu,
potitané na hmotu Zivice, pri¢om Zivice po
vzéjomnom- zmiedani sa homogenizuju po do-
bu 4 hodin a nasledne sa homogenizuju s 9
a¥ 10 %, hmot. vapenca a s 1 az 2%, hmot.

titanovej beloby, pofitané na hmotu Zzivié-
natej zmesi a pred aplikiciou sa pridd vytvr-
dzovaci systém.

Vyroba menasytenych polyesterovych Zivic
A a B sa prevadza na polyesterifikatnej apa-
rature zloZenej z rozpu§tacieho zariadenia,
polyesterifikatora, styrolyzatora, a homogeni-
zatora, v inertnej atmosfére, za pridania po-
lymerizaénych inhibitorov chinénu, hydro-

- chinénu a pod.

Z hladiska kvality .dlaZkovej Zivice je naj-
délezitejsie dodrziavat: c¢isla kyslosti Zivic,
&islo kyslosti hotového vyrobku max. 35mg
KOH/g, viskozitu 1100 mPas (1100cP), 9, ob-
jemového zmradtenia max. 5, neprchavé zloz-
ky min. 70 %, hmotnostné pomery uvedenych
vstupujacich zloziek, podobne aj pre pripra-
vu jednotlivych menasytenych Zivie, tak aj
pre formulédciu dlazkovej Zivice. Vytvrdzova-
nie dlazkovej Zivice zdavisi od mnoZstva a dru-
hu vytvrdzovacieho systému (inicia¢ného,
resp. katalyzaéného systémuy). :

Pri aplikdcii dlazkovej Zivice na vyrobu
bezgkarovych dlazkovin je majvhodnejSie ma
penetrované podklady nanagatf najprv flexi-
bilnt Zivicu, alebo semiflexibilnt Zivicu, pl-
nené anorganickymi plnidlami (piesok, vape-
nec a pod.) a potom ako naslapna vrstva je
vyhodna dlazkova Zivica vyrobend podla toh-
to vyndlezu alebo sa nanafa na penetrované
podklady dlazkova Zivica naplnend pieskom,
véipencom a pod. a nd§lapna vrstva je tvorend
7 dlazkovej zivice bez plnenia. Nani$amie na
upravené beténové podklady sa prevadza
trubkami, rozstrekovacimi zariadeniami, Stet-
cami a pod. Vyhodou navrhnutého spdsobu
vyroby dlazkovych Zivic je nielen v ich lep-
Sej kvalite, ale tiez v uZSom sortimente vy-
chodzich dostupnych surovin, dalej bezpec-
nosti pri préci, zvy$enie vykonnosti (kapacity)
vyroby dlazkovych Zivic na polyesterifikaé-
nych linkach, hlavne viak tym, Ze na vyrobu
semiflexibilnej, flexibilnej Zivice ako aj vrch-
nej na¥lapnej Zivice sa uplne vystaéi dvoma
nenasytenymi Zivicami.

V uvadzanych literarnych odkazoch je zné-
ma moznost nahrady monopropylénglykolu
monoetylénglykolom, resp. ¢iastoéna ndhrada
v urtitych mélovych pomeroch. Pomery nie
su viak uvadzané. Predmetom vyndlezu je
odskudanie tplnej mnéhrady monopropylén- .
glykolu monoetylénglykolom a odskusanie
vhodnych pomerov takych, aby vyrobena Zi-
vica vyhovovala pozadovanym chemickym
kvalitativnym paremetrom a dalej z nej po-
kladanej dlazkoviny, ktord musi vyhovovat
predpisanym fyzikalno-chemickym skuskam.
Vzhiladom na sustaviny nedostatok monopro-
pylénglykolu a tym i znemoZitovanie plnenia
planovanych tloh v poZadovanom sortimente
spdsob vyroby podla vynélezu riesi jeho upl-
nt, resp. ¢iastoént nghradu. Dalej uvadzame,
e ndhrada rie$i aj otazku ekonomickd, ktora
vyplyva z cenovych rozdielov surovin. Dalsie
vyhody a spresnenia spdsobu vyroby podla
tohto vynalezu je vidiet i v prikladoch:



Priklad 1.

Zmes 1180 kg monoetylénglykolu, 875 kg
maleinanhydridu, 1319 kg ftalanhydridu sa
vsadkuje do rozpustacieho kotla, kde sa zmes
vyhreje na teplotu 80—90-°C, éim sa prevedie
na roztok, ktory sa dopravi-na polyesterifika-
ciu. Esterifikacia prebieha pri teplotach 150—
210 °C v inertnej atmosfére do ¢isla kyslosti
40—50 mg KOH/g s vyhodou 35—40 mg
KOH/g. Reakéna zmes sa ochladi na teplotu
185—190 °C pri ktorej sa prida 1,5 kg para-
finu, 0,515 kg hydrochinénu. Po ochladeni na
teplotu 85—100 °C sa nenasytend Zivica riedi
s 1200 kg stabilizovaného styrénu. Potom sa
zivica ochladi na teplotu 50—60 °C a dopravi
sa do homogenizitora. Pripravena Zivica je
vhodna pre plastbetony, ktord sa homogeni-
zuje pieskom, alebo kremic¢itou drvinou a vy-

tvrdzuje sa beznym vytvrdzovacim systémom.

Priklad 2.

Zmes 743 kg monopropylénglykolu, 603 kg
monoetylénglykolu, 875 kg maleinanhydridu,
1319 kg ftalanhydridu sa vsddkuje do rozpus-
tacieho kotla, kde sa zmes vyhreje na teplotu
80—90 °C, ¢im sa prevedie na roztok, ktory
sa dopravi do esterifika¢ného kotla, kde sa
esterifikuje pri teplotach 150—200 °C v inert-

nej atmosfére do &isla kyslosti 40—50 mg.

KOH/g. Po ochladeni reakénej zmesi na tep-
- lotu 180—190 °C sa prida 0,500 kg hydrochi-
nénu a 1,5 kg parafinu. Riedenie Zivice sa
prevedie pri teplote 90—105°C s 25—409,
hmot. styrénu na hmotu Zivice. Potom sa Zi-

vica ochladi ma teplotu 50—60 °C a dopravi sa-

do homogenizatora (Zivica A), kde sa mieSa
s 20—55 %, hmot. s nenasytenou Zivicou pri-
pravenej zo zmesi 1560—1700 kg dietyléngly-
kolu, 176—648 kg malefnanhydridu, 1508—900
kg ftalanhydridu sa vsaddkuje do rozpustacie-
ho kotla, kde sa zmes vyhreje na teplotu
50—60 °C, ¢im sa prevedie na roztok, ktory
sa dopravi do polyesterifikdtora, kde sa este-
rifikuje pri teplotach 150—-210°C v inertnej
atmosfére do ¢isla kyslosti 30—40 mg KOH/g,
potom sa zmes ochladi na teplotu 180—190 °C
a prida sa 0,555 kg parafinu a 0,45 kg hydro-

chinénu. Zmes sa dalej chladi a% na teplotu
85—100 °C, pri ktorej sa pridd 25—~30 %, hmo-
tovych styrénu a pri teplote 50—60 °C sa Zi-
vica dopravi do homogenizatora (Zivica B).

Obidve (A -4 B) polyesterové Zivice sa do-
kladne zhomogenizuji, potom sa do zmesi
polyesterov pridda 9—10 Y%, hmot. vdpenca a
1-2 9, hmot. titanovej beloby, poéitanej na
hmotu Zivic. Po dékladnom zhomogenizovani
vSetkych zloziek vznikne dlaZkova Zivica,
do ktorej sa pred aplikaciou pridd obvykly
vytvirdzovaci systém. ’
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Priklad 3.

Do rozpustacieho kotla sa vsadkuje 974 kg
monopropylénglykolu, 398 kg monoetylén-
glykolu, 875kg maleinanhydridu, 1319 kg
ftalanhydridu. Zmes sa vyhreje na teplotu
80—90 °C a dopravi do polyesterifikatora, kde
sa esterifikuje pri teplotdch 180—200°C
v inertnej atmosfére do ¢isla kyslosti 40—50
mg KOH/g, s vyhodou 35—40 mg KOH/g.
Reakénd zmes isa dialej chladi na teplotu 180—
190 °C, pri ktorej sa prida 0,515 kg hydro-
chinénu a 1,5 kg parafinu. Zmes sa dalej
chladi na teplotu 90-105°C, pridd sa 25—
40 % hmot. monomérneho styrénu a pri
ochladen{ na teplotu 50—60 °C sa Zivica do-
pravi do homogenizatora (Zivica A), kde sa
dalej mie$a so Zivicou B pripravenou podla
prikladu 2.

Priklad 4.

Zmes 1097 kg monopropylénglykolu, 299 kg
monoetylénglykolu, 875 kg maleinanhydridu,
1319 kg ftalanhydridu sa rozpusti pri teplo-
tach 80—90 °C, po rozpusteni sa esterifikuje
pri teplotach 150—200 °C do ¢isla kyslosti 40—
50 mg KOH/g. Potom sa Zivica ochladi na
teplotu 180—190 °C, pridd sa 0,515 kg hydro-
chinénu a 1,5 kg parafinu. Po ochladeni ma
teplotu 85—105°C sa prida 25—40 %, hmot.
styrénu a pri ochladeni na teplotu 50—60 °C
sa zivica dopravi do homogenizdtora, kde sa
homogenizuje so Zivicou B pripravenou podla
prikladu 2.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vyroby liatej podlahovej Zivice vy-

tvrditelnej za pridavku inicidtora a aktivato- -

ra, pripravenej zmie$anim dvoch rozdielnych
nenasytenych polyesterovych Zivie, priprave-
nych z maleinanhydridu, ftalanhydridu, ety-
lénglykolu, dietylénglykolu a propylénglykolu
v reaktivnom rozpustadle, vyznadujaci sa
tym, Ze sa ako jeden komponent pripravi Zi-
vica z vychodiskovych surovin v moldrnom
pomere 2,00 aZz 2,16 mdlov etylénglykolu a
propylénglykolu, pri¢om podiel propyléngly-
kolu je 0,1 aZ 1,62 mdlov, ku 1 moélu ftalan-
hydridu a k 1 moélu maleinanhydridu, ktoré
sa pri teplote 80 az 90 °C rozpustia a takto

ziskany roztok sa esterifikuje v inertnej atmo-

sfére pri teplote 150 az 210°C, s vyhodou
180 az 200 °C, do ¢isla kyslosti 40 aZ 50 mg
KOH/g a k vzniknutému produktu sa prida
hydrochinén v mnozstve 0,01 aZ 0,2 %, hmot.,
ako aj 0,01 az 0,39, hmot. parafinu a po
ochladeni tejto zmesi na teplotu 90 az 105 °C

'sa k nej pridd 25 az 40 dielov hmot. mono-

mérneho styrénu, potitané na hmotu Zivice,
la po ochladeni na teplotu 50 °C sa takto pri-
pravend Zzivica zmie$a s 20 az 559, hmot.
polyesterovej Zivice pripravenej zo zmesi 15,6
az 17,0 hmot. dielov etylénglykolu, 1,75 aZ
6,5 hmot. dielov maleinanhydridu, 9,8 a% 15,1



hmot. dielov ftalanhydridu vzijomme rozpus-
tenych pri teplote 80 az 90 °C a esterifikova-
“nych pri teplote 180 aZ 210 °C do ¢isla kyslosti
30 az 40 mg KOH/g, pridom vzniknutd zmes
sa stabilizuje hydrochinénom v mnozstve 0,01
az 0,2 % hmot. a modifikuje pridavkom para-
finu v mnozstve 0,01 az 0,3 hmot. dielov a po
ochladeni na teplotu 85 a% 100 °C sa prid4 25

Vytlacili TSNP, n. p., Martin

az 309, hmot. styrénu, pod¢itané na hmotu
Zivice, pridom Zivice po vzajomnom zmieSani
sa homogenizuju po dobu 4 hodin a nésledne
sa homogenizuju s 9 aZ% 10 %, hmot. vapenca
a s 1 az 2%, hmot. titanovej beloby, pocitané
na hmotu Zivi¢natej zmesi a pred aplikiciou
sa prida vytvrdzovaci systém.
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