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Sposéb wyitwarzania iywic alkidalowych

Patent trwa od dnia 31 stycznia 1958 r.

Dotychczasowy proces wytwarzania zywic

alkidalowych przewiduje modyfikowanie pen-

taftali, gliptali, przeestryfikowanymi olejami
schngcymi, kwasami tluszczowymi itp., przy
czym zalecanymi katalizatorami reakcji prze-
estryfikacji sg glejta olowiana, cctan olowia-
wy, tlenek wapnia, tlenek baru, tlenek cynku
i inne.

Stwierdzono, ze przeestryfikowanie olejow
schngcych mozna znacznie przyspieszyé jezeli
obok znanych katalizatoréw stosowanych w
procesie przeestryfikacji np. soli olowiu, uzyje
si¢ soli kadmu. Najlepsze wyniki daja sole ka-
dmowe i olowiawe alifatycznych kwaséw orga-
nicznych a wiec np. octan kadmu z octanem
olowiu uzyte w stosunku wagowym jak 1:3 (w
przeliczeniu na metal) w iloSci 0,2% oleju
schngcego.

© *) Wila$ciciel patentu os$wiadczyl, ze tworcy
wynalazku jest Zygmunt Gaworczyk.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
kalafonie zestryfikowang w znany sposéb cze-
$cig przewidzianego do procesu pentaerytrytu
miesza si¢ w temperaturze 260°C z olejem
Inianym przeestryfikowanym pentaerytrytem
w obecno$ci znanych katalizatoréw z dodat-
kiem soli kadmowych - organicznych kwaséw
alifatycznych a nastepnie z bezwodnikiem kwa-
su ftalowego, po czym do otrzymanej masy
pod koniec procesu wprowadza si¢ pozostalg
cze$é pentaerytrytu i dalej prowadzi proces az
do uzyskania zywicy o niskiej liczbie kwaso-
wej. -

Przy jednorazowym wprowadzaniu do reak-
cji calej iloSci pentaerytrytu, mieszanine reak-
cyjng, po dodaniu bezwodnika kwasu ftalowe-
go nalezy ogrzewaé przez dluzszy okres czasu,
w celu otrzymania zywicy o odpowiedniej
twardo$ci i o niskiej liczbie kwasowej. Na
skutek dlugiego ogrzewania istnieje niebez-
pieczenistwo zielowania masy. Niebezpieczen-
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‘stwe ‘tego unika isie; iwprowadzajac na-poczat-
ku procesu tylko okolo 85% pentaerytrytu,
‘ przewidzianego do reakcji. Pczostale okolo
15% pentaerytrytu dodaje sie juz po wprowa-
dzeniu do reakcji bezwodnika kwasu ftalowe-
go. Dzieki temu okres ogrzewania masy rea-
gujgcej mozna znacznie skrécié.

Przyktad. 10 kg oleju Inianego ogrzewa
sie w ciggu 60 minut do temperatury 240°C
nastepnie wprowadza sie 1,8 kg pentaerytrytu
oraz .dodaje 0,095 kg octanu kadmu dwuwod-
nego i 0,170 kg octanu olowiawegc -tréjwodne-
go. Calo$é utrzymuje sie w temperaturze 240
— 250°C przez 3 godziny. Otrzymuje sie oko-
to 11,2 kg oleju przeestryfikowanego.-

35 kg kalafonii estryfikuje sie 9 kg pentae-
rytrytu w ogélnie znany sposéb, po czym do-
daje sie w temperaturze 260°C 45 kg wyzej
otrzymanego oleju przeestryfikowanego, a na-
stepnie : wprowadza 22 kg bezwodnika kwasu
ftalowego. Po godzinnym utrzymywaniu masy
w temperaturze 260°C dodaje sie pozostala
cze$¢ pentaerytrytu w iloSei 2 kg oraz zakan-
cza proces przez 2-godzinne utrzymywanie ma-

Bitk 369 22.1.60 100 B5

sy reagujacej w temperaturze 250°C. Uzyska-
na zywica charakteryzuje sie¢ dobra rozpusz-
czalnoécia w olejach schngcych craz w benze-
nie, toluenie, benzynie lakowej, jej liczba kwa-
sowa wynosi okoto 10. :

patentowé

Spos6b wytwarzania zywic alkidalowych,
znamienny tym, ze kalafonie zestryfikowana
w znany sposéb czeSciag przewidzianego do
procesu pentaerytrytu miesza si¢ w temperatu-
rze 260°C z olejem lnianyx{x przeestryfikowa-
nym pentaetytrytem w obecnoéci znanych ka-
talizatoréw z dodatkiem soli kadmowych alifa-
tycznych - kwasé6w - organicznych, a nastepnie
z bezwodnikiem kwasu ftalowego, po czym do
otrzymanej masy, pod koniec procesu wpro-
wadza sie pozostala czeS¢ pentaerytrytu i da-
lej prowadzi proces az do uzyskania zywicy o
niskiej liczbie kwasowej. :
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