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(54  Zariadenie na vedenie dr8tovej elektrody pre elektroiskrové rezacie zariadenie

Vyndlez sa tyka zariadenia na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezacie

zariadenie s presnym vedenim drdtovej elektrody za stéleho privodu elektrického brddu

a pracovnej kvapaliny.

U dosial zndmych elektroiskrovych rezacich zariadeni sa v su¥asnosti najlastejdie

pouZiva prizmatické vedenie vytvorené pérom segmentov tvaru lichobeZnika so zaoblenou

stranou, na ktorej je Sikmo skosend jedna hrana, Tento pér segmentov je upevneny v dvoj-

dielnom drZieku, & to na jeho pevnej asti. Druhd &ast drZiaka je odklédpacia a mé tvaro-

veny vystupok, ktory &iastolne zasahuje medzi vodiace'segmenty. Tvarovany vystupok za-

bezpeduje potrebny uhol opésania a zdroven sa vytvérajui v ddésledku protismerného ohybu

drdtovej elektrody vhodné silové pomery pre jej presné vedenie v prizmatickej vodiacej

ploche. Privod pracovnej kvapaliny do iskridta Je reali;ovany zo strany cez odklopny

dr¥iak a usti v kruhovej tryske umiestnenej samostatne pod vodiacimi segmentami.

Nevyhody uvedeného zariadenia spoéfvajd najmé v obtiaZnej ﬁjrohe gasti vedenia,

ktors obsahuje 3pecidlne tverovany vystupok. Nevyhodou je, Ze v ddsledku opisaného kon-

Strukiného riedenia je nutné umiestnit elementy privodu elektrického pridu vo véldej’

vzdialenosti od iskridta, mimo vlastného drziaka vodiacich segmentov.:v désledku velkych

pridovych hustdt pouZivanych pri elektroiskrovom rezani dochddza potom k zna&nému
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prehrievaniu drdtove] elektrody na Useku od miesta privodu elektrického prudu a% po
trysku privodu pracovnej kvapaliny. To mé za nésledok jednak energetické straty zvyse-
nim elektrického odporu drétove] elektrédy, a tym i zniZenie déiﬁnosti elektroiskrového
procesu, jednak v dfsledku prehriatia a nésleéného ochladenie dochddza v materidli drbto-
vej elektrddy k Strukturdlnym premeném; ktoré negativne ovplyviujud mechaﬂické vlastnosti
drstu a zni%ujud vykon rezanias., Medzi nevyhody patri i td skutolnost, %e tvar segmentov
vytvdrajdcich prizhatickd vodiacu plochu neumoZfiuje v prevédzke rychlu elimindeiu opo-
trebenia a je nutné vodiace segmenty zo zariadenia demontovat a opravit vodiace plochy

ich prebrisenim.

Uvedené nevyhody zmierfuje zarisdenie na vedenie drbtovej elektrédy prelelektro-
iskrové rezacie zariadenie podla predmetného vyndlezu, ktorého podstata spolfiva v tom,
%o vodiaci element a kontakt sd umiestnené po strandch kandla vyplneného pracovnou kva- -
palinou. Vodiace plochy vodiaceho elementu a dotykové plocha‘kontaktu zasahujd do dréhy
dr8tovej elektrody a sd zaplavené pracovnou kvapalinou. K podstate vynélezq patri i to,
 Ze ﬁrierez kandle je pri vydsteni do iskri¥te zmen3eny aspon o 30 %. Podstatou je i to,
%e vodiaci element poiostéva aspofl z dvoch pevng spojenych doétiéiek,.ktoré majud vytvo-
rené aspon dve zaohlené strany. Zaoblené strany tvoria vodiace plochy vytvoréné po oboch
strandch obvodu dodtifky. Stredy zaoblenia zaoblenych strén leZia na priamkadh preché-

dzajdicich taZiskom, v ktorom je vytvoreny upeviiovaci otvor,

Vyhody zariadenia na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezacie zaria-
denie spodfvaju najm# v tom, %e kontakt privodu elektrického prudu plni dve funkcie.
Sprostredkuje prenos elektrickej energie na drdtovu elektrodu a zdrovei ju navédza pro-
tismernym ohybom do prizmatickej polohy vodiaceho elementu & vytvédra tak vhodné geomet-
rické a silové pomery pre jej presné vedenie. VyuZitim tejto dvojitej funkcie a umiest-
nenim kontaktu elektrického prudu spolu s vodiacim elementom do kandla vyplneného pra-
covnou kvapalinou, sa dosiamhne skrétenie vzdialenosti medzi miestom prenosu elektrickej
energie na dr8tovd elektrdédu a iskristom a u¥inné chladenis drdtovej elektrody po celej
d{¢ke, kde Jjo tepelne nemdhand pretekajicim prudom. Docieluje sa taktie% i zlep3eny pre-
nos elektrickej energie medzi kontaktom a drdtovou elektrodou. Zmendenim prierezu kand-
la na strane jeho vydstenia do iskridta sa eliminuje nepriaznivy dfinok umiestnenia vo-
diaceho elementu a kontaktu v roz8irenej %asti kanéla na prudenie pracovnej kvapaliny.
Dosahuje se8 rovnomerny vytok pracovnej kvapaliny 2z dstia kandla a dokonalé zaplavenie
priestoru iskriéﬁa i pri rezanf meteridlov velkej hrubky. Vysledkom spolo¥ného pbsobe-
nia uvedenych faktorov je, e pohybujica sa dr8tové elektrdda prechddze do iskrista
8 nezmenenymi mechanickymi vlastnostemi a je v samotnom priestore iskrista ud¥inne chla-
dend, %o umoffiuje dosiahnut vysoky vykon rezania a pri pouZiti drdtovej elektrody ma=-

lych priemerov tie% prieznivy pomer rychlosti rezania k drsnosti povrchu rezu.

Zeriadenie na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezecie zariadenie Je

prikladne zobrazené na pripo jenych vykresoch, kde na obr. 1 je nakreslené celkové,
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prevedenie zariadenia v pozdiZnom regze, obr. 2 zobrazuje umiestnenie vodiaceho elementu
a kontaktu v diastodnom reze A-A z obr., 1, na obr. 3:je nakreslené vo zv&iSenom meritku
kon8trukdné prevedenie vddiaceho elementu, obr. 4 zobrazuje vodiaci element v reze B-B

z obr. 3, na obr. 5 je uvedeny priklad konkrétneho prevedenia zariadenia k vedeniu elek~
trod v reze stredom kandla s privodom pracovnej kvapaliny a pouZitim prestavitelného

kontaktu a obr. 6 zobrazuje zariadenie v pddoryse.

Zariadenie na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezacie zariadenie Je
tvorené telesom 3, v ktorom je vytvoreny ksndl 4. Kandl 4 mé na strane iskri3ta 7 vytvo-
rené dstia 6, ktorého prierez je men3i aspoi o 30 % prierezu kandla 4, Vodiaci element 1
a kontakt 2 privodu elekirického pridu sd umiestnené oproti sebe tak, e dotykové plocha
12 kontaktu 2, ktord umoZfiuje prenos elektrickej energie na dr8tovu elektrodu 8 a vodia-
ce plochy 10 vodiasceho elementu 1, sa nachddzajd vo vnutri prierezu kandla 4 a sd obmy-
vané pracovnou kvapalinou 5. Pracovnd kvapalina 5 vytekd z kandla 4 dstim 6 do iskrista
7. Drotové elektroda 8 je vedend kanélom 4 cez dotykovd plochu 12 kontaktu 2 na vodiace
‘plochy 10 vodiaceho elementu 1 a odtial do priestoru iskriSta 7 za stdleho obmyvania
précovnou kvapalinou 5. Zariadenie na vedenie drdtovej elektrody Jje moZno pouZit z oboch
strén iskrista 7, ¢im sa dosahuju lep3ie technolegické parametre. Vodiaci element 1 je
tvoreny dvojicou pevne spojenych trojrohych do8tiliek 9, ktoré majd vytvorené zaoblené
strany 1l. Stredy zaohlenia strén 11 leZia na priamkach prechddzajdcich taZiskom. Dodti&-
ky 9 majd po obvode obojstranne vytvorené vodiace plochy 10 pre vedenie drdtovej elek-
trody 8. V taZisku dodti¥iek 9 je vytvoreny upeviovaci otvor 13. Teleso 3 je rozdelené
stredom kandla 4 na dve &fasti, a to na pevny drziak 14 a odklopné veko 15, ktoré s
zhotovené z elektricky nevodivého materidlu. Vodiaci element ) je pripevneny k pevnému
drZiaku 14 pomocou skrutky 16. Kontakt 2 je uchyteny prostrednictvom svornika 17. Svor-
nik 17 prechédza aZ na zadnid stranu pevného drZiaka 14, kde sa na svornfk 17 pripeviuje
privod elektrického prudu. Privod pracovnej kvapaliny 5 do kandla 4 sa uskutolriuje
zo zadnej strany pevného drZiaka 14 privodom ]18. Pre obmedzenie vytoku pracovnej kvapa-
liny 5 druhou stranou kandla 4 su na pevnom drZiaku 14 na odklopnom veku 15 pripevnené
ploché do8tidky 19 s obdi¥nikovym vyrezom 20, ktory uﬁoéﬁuje vstup drétovej elektrddy 8
do vodiaceho zariadenia. Odklopné veko 15 je spojené s pevnym drZiakom 14 prostrednic-
tvom pédntu 21 a &apu 22. V uzavretej polohe su pridrZiavané dvojicou kruhovych magne-

tov 23.

Funkcia zariadenia na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezacie zaria-
denie Jje nasledovnd. Drdtovéd elektroda 8 prechédza kandlom 4 vyplnenom pracovnou kvapa-
linou 5. Drétova elektroda 8 sa dotykovo spdja s dotykovou plochou 10 kontaktu 2, ktory
na dotykovi plochu 10 privédza elektricky prud, &alej prechédza vodiacimi plochami 10
vodiaceho elementu 1, ktory urduje presny smer drdtovej elektrédy 8 do iskri8ta 7 pri

stdlom obtekan{ pracovnou kvapalinou 5.
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1.

3.

PREDMET VYNKLEZU

Zariadenie na vedenie drdtovej elektrody pre elektroiskrové rezacie zariadenie, po-
zostévajdice. z vodiaceho elementu, kontaktu pre privod elektrického pruidu a telesa

8 vytvorenym kandlom pre privod pracovnej kvepaliny, vyznafujice sa tym, Ze vodiaci
element /1/ a kontakt /2/ si umiestnené po strandch kandla /4/ vyplneného pracovnou
kvapélinou /5/, pridom vodiace plochy /10/ vodiaceho elementu /1/ a dotykovd plocha
/12/ kontaktu /2/ zasshuju do drdhy drdtovej elektr6dyl/8/ a si zaplavené pracovnou
kvapalinou /5/.

Zariadenie na vedenie drétovej elektrédy pre elektroiskrové rezacie zariadenie podla
bodu 1, vyznadujice sa tym, %e prierez kandla /4/ je pri vydstenf do.iskrista /7/

zmen¥eny aspon o 30 %.

Zariadenie na vedenie.drOtovej elektrédy pre elektroiskrové rezacie zariadenie podla
bodu 1 a 2, vyznadujice sa tyh, %e vodiaci element /1/ pozostdva aspon z dvoch p;vne
spojenych dosti¥iek /9/, ktoré majd vytvorené aspoi dve zaoblené strany /11/, pridom
zaoblené strany /11/ tvoria vodiace plochy /10/ vytvorené po oboch strandch obvodu
do$tidky /9/, zatial &o stredy zaoblenia zaoblenych strén /1l1/ leZia na priamkach

prechddzajucich taZiskom, v ktorom je vytvoreny upeviovacf otvor /13/.

6 vykrest
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