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(54) Title: PROCESS AND DEVICE FOR APPLYING GLUE TO DRIED FIBERS USED IN THE MANUFACTURE OF FIBER
PANELS

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BELEIMEN VON ZUR HERSTELLUNG VON FASERPLAT
TEN VORGESEHENEN, GETROCKNETEN FASERN

(57) Abstract: The invention relates to a process and/or a device for applying glue to dried fibers for use in the manufacture of fiber
panels. The fibers (3) are transported from a fiber dosing device (1) through a conveying device with compressed air piping (15,16),
in which at least one Ventilator (17, 18) generates pneumatic pressure in such a way that the fibers come out of the outlet (31, 32)
of the compressed air piping in two separate fiber streams (27, 28). The fibers come out of the compressed air piping as flat partial
streams (27, 28) in such a way that both partial streams meet at an angle of less than 180° to unite as one fiber stream (45). The
fibers are then glued with at least one spraying nozzle (46, 47) that is directed at the inside surface of the partial stream between the
time that it comes out of the compressed air piping and when it unites to a Single stream (45) and with at least one spraying nozzle
(48, 49) directed at two surfaces of the united fiber stream over the width of the surface of the fiber stream.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren bzw eine Vorrichtung zum Beleimen von zur Herstellung
von Faserplatten vorgesehenen, getrockneten Fasern Die Fasern (3) werden von einer Faser Dosiereinrichtung (1) durch eine Trans
porteinπchtung mit Druckleitungen (15,16), in denen durch mindestens einen Ventilator (17,18) pneumatischer Druck erzeugt wird,
so transportiert, dass die Fasern in zwei getrennten Faserteilstromen (27,28) aus Austπttsoffnungen (3 1 ,32) der Druckleitungen aus
treten Die Fasern treten als flacher Teilstrom (27,28) so aus den Druckleitungen aus, dass die beiden Teilstrome in einem Winkel von
weniger als 180° aufeinandertreffen und sich zu einem Faserstrom (45) vereinigen Anschließend werden die Fasern mit mindestens
einer Beleimungsspruhduse (46,47), die auf die Innenflachen der Teilstrome zwischen dem Austreten aus den Druckleitungen und
dem Vereinigen zu einem Strom (45) gerichtet ist, und mit jeweils mindestens einer Beleimungsspruhduse (48,49), die auf jede von
zwei sich über die Faserstrombreite erstreckenden Oberflachen des vereinigten Faserstroms geπchtet sind, beleimt
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