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DESCRIPCION

Dispositivo de premontaje de rdcores de anillo
cortante.

Antecedentes de la invencion

La invencion se refiere a dispositivos de premon-
taje de racores de anillo cortante de acuerdo con la
reivindicacion 1. El documento DE 38 43 450 da a
conocer un dispositivo de esta clase.

Un dispositivo de premontaje de racores de anillo
cortante conocido comprende un bastidor de dispo-
sitivo, que incluye medios de casquillo, medios para
mover los medios de casquillo asi como medios de so-
porte unidos con el bastidor del dispositivo. Los me-
dios de soporte comprenden un rebajo sustancialmen-
te en U, en el que puede ser posicionado un tubo. Los
medios de casquillo comprenden un casquillo, cuyo
didmetro interior es mayor que el didmetro exterior
del tubo y cuya superficie interior estd prevista para
dar al anillo cortante una configuracién deseada.

Al premontar el rdcor de anillo cortante mediante
el dispositivo descrito, el anillo cortante y una tuer-
ca correspondiente se posicionan en la superficie ex-
terior del tubo, cerca de un extremo del mismo. El
extremo del tubo se dispone en el dispositivo de pre-
montaje del anillo cortante de manera que el anillo
cortante y la tuerca correspondiente se encuentren,
sustancialmente, entre los medios de soporte y el bas-
tidor de dispositivo, la tuerca por el lado de los me-
dios de soporte. Después, los medios de casquillo se
desplazan hidraulicamente, por ejemplo, hacia el ex-
terior del bastidor del dispositivo, de manera que el
anillo cortante quede emparedado entre los medios de
casquillo y la tuerca, para que el anillo cortante sea
conformado de la manera deseada.

La disposicién anterior tiene el inconveniente de
que requiere varios medios de soporte diferentes con
rebajos en U que correspondan a distintos didmetros
exteriores de los tubos y las tuercas dispuestas en
ellos. Asi, si el tubo en el que el racor de anillo cor-
tante tenga que premontarse tiene un didmetro distin-
to del didmetro del tubo anterior, en el que se haya
premontado un rdcor de anillo cortante, los medios de
soporte tienen que cambiarse. Es dificil usar este tipo
de dispositivo de premontaje de rdcores de anillo cor-
tante, y consume mucho tiempo. Ademads, los medios
de soporte sueltos pueden perderse.

Breve descripcion de la invencion

El objeto de la invencidn consiste en ofrecer un
dispositivo de premontaje de racores de anillo cortan-
te, mediante el cual puedan resolverse los problemas
antedichos. Esto se consigue mediante un dispositivo
de premontaje de racores de anillo cortante, caracteri-
zado de acuerdo con la reivindicacién independiente.
Las realizaciones preferidas se describen mediante las
reivindicaciones dependientes.

La invencién se basa en la idea de que los medios
de soporte pueden ser ajustados radialmente y en co-
nexién operativa con los medios de casquillo, con el
fin de permitir dicho ajuste.

El dispositivo de premontaje de racores de anillo
cortante de acuerdo con la invencién presenta la ven-
taja de que permite el premontaje de racores de ani-
1o cortante en tubos de distintos tamaifios sin cambios
de medios de soporte. Otra ventaja consiste en que
es facil usar, como consecuencia del hecho de que el
movimiento de los medios de casquillo controla, auto-
maticamente, la posicién de los medios de soporte.
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Breve descripcion de los dibujos

En lo que sigue la invencion se describird con més
detalle en relacién con realizaciones preferidas, con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1A es una vista, en perspectiva, de un dis-
positivo de premontaje de rdcores de anillo cortante,
visto oblicuamente, desde arriba;

la figura 1B es una vista parcial, desde arriba, del
dispositivo de la figura 1A;

la figura 2 es una vista parcial de una realizacién
del dispositivo de premontaje de racores de anillo cor-
tante de acuerdo con la invencion; y

las figuras 3 y 4 muestran medios de soporte de
una segunda realizacién del dispositivo de premon-
taje de rdcores de anillo cortante de acuerdo con la
invencion.

Descripcion detallada de la invencion

Las figuras 1A y 1B muestran un dispositivo de
premontaje de rdcores de anillo cortante de la técni-
ca anterior. Puede verse en la figura 1A que los me-
dios de soporte 2, conectados con una parte de bas-
tidor 1, comprenden un rebajo sustancialmente en U,
en el que puede posicionarse un tubo. La figura 1B
muestra, también, una tuerca 5 y un anillo cortante 6,
dispuestos en la superficie exterior del tubo, para el
premontaje del rdcor de anillo cortante. Al anillo cor-
tante 6 se la da una configuracién deseada al mover
un accionador movible 3 hacia el exterior de la par-
te de bastidor 1, de manera que el anillo cortante 6
sea emparedado entre unos medios de casquillo 10,
conectados con el accionador movible 3, y la tuerca
5, soportada por los medios de soporte 2. La distan-
cia entre las superficies de soporte de los medios de
soporte 2 mostrados en las figuras 1A y 1B no pue-
de ajustarse en la direccién radial del tubo, de modo
que cuando esta clase de dispositivo de premontaje
de racores de anillo cortante se use con tubos de dia-
metros diferentes es necesario cambiar los medios de
soporte 2.

La figura 2 es una vista parcial de una realizacién
de un dispositivo de premontaje de racores de anillo
cortante de acuerdo con la invencién, que comprende
una parte de bastidor 1, medios de soporte 2, un accio-
nador movible 3 y medios para mover el accionador
movible 3. Al igual que la figura 1B, que muestra la
técnica anterior, la figura 2 muestra, también, medios
de casquillo 10 conectados con el accionador movible
3, y una tuerca 5 y un anillo cortante 6 dispuestos en
la superficie exterior de un elemento tubular 4 para el
premontaje del racor de anillo cortante.

De acuerdo con el dispositivo de premontaje de
rdcores de anillo cortante de la figura 2, los medios
de soporte 2 comprenden dos partes de mandibula 7
abisagradas a la parte de bastidor por medio de bi-
sagras 8, cuyas partes de mandibula son capaces de
girar entre posiciones abierta y cerrada. En la posi-
cion abierta las puntas de las partes de mandibula 7
estan separadas y en la posicién cerrada las puntas de
las partes de mandibula 7 estdn cerca de la superficie
exterior del elemento tubular 4 posicionado entre las
partes de mandibula, o en contacto con ella. A modo
de ejemplo, al premontarse el rdcor de anillo cortante,
lo cerca que estén las puntas de las partes de mandi-
bula 7 de los medios de soporte 2 en relacion con la
superficie exterior del elemento tubular 4 dependera
del diametro exterior de la tuerca 5 usada.

Los medios de soporte 2 del dispositivo de la fi-
gura 2 comprenden salientes operativos 12 destinados
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a estar en conexién operativa con los medios de cas-
quillo 10, con el fin de permitir el ajuste radial de los
medios de soporte 2. Hay dos salientes operativos 12,
uno por cada parte de mandibula 7. Cada saliente ope-
rativo 12 estd formado de una pieza con una parte de
mandibula 7 respectiva y se extiende, sustancialmen-
te, por el otro lado de la bisagra 8 en relacién con la
parte de mandibula 7 respectiva.

El dispositivo de la figura 2 estd dotado de medios
elasticos 14, que tienden a hacer girar los medios de
soporte 2 a la posicién abierta.

Cuando un ricor de anillo cortante tenga que pre-
montarse mediante el dispositivo de la figura 2, el ani-
llo cortante 6 y la tuerca 5 se disponen en la superficie
exterior del elemento tubular 4, cerca del extremo del
elemento, de manera que el anillo cortante 6 esté mas
cerca del extremo del elemento tubular 4 en el que el
rdcor de anillo cortante tenga que premontarse. Antes
del montaje, el accionador movible 3 se encuentra en
su posicion de reposo, cerca de la parte de bastidor 1,
en la que los salientes operativos 12 de los medios de
soporte 2 estdn en contacto con una parte central es-
trecha de los medios de casquillo 10. Cuando los sa-
lientes operativos 12 de los medios de soporte 2 estén
en contacto con la parte central estrecha de los medios
de casquillo 10, los medios de soporte 2 se encontra-
rdn en su posicion abierta y las puntas de las partes de
mandibula 7 estardn separadas, lo que facilita el posi-
cionamiento de la parte de tubo, provista de la tuerca
5y del anillo cortante 6, entre los medios de soporte
2 y los medios de casquillo 10.

Con las partes de mandibula 7 de los medios de
soporte 2 en la posicidn abierta, el extremo del ele-
mento tubular 4 se dispone junto a los medios de cas-
quillo 10, conectados con el accionador movible 3,
de manera que el elemento tubular 4 y los medios de
casquillo 10 sean sustancialmente coaxiales. Una vez
posicionada la parte de tubo, provista de la tuerca 5 y
del anillo cortante 6, entre las partes de mandibula 7
de los medios de soporte 2 y los medios de casquillo
10, el accionador movible 3 serd desplazado hacia el
exterior de la parte de bastidor 1.

Cuando el accionador movible 3 sea movido, los
medios de casquillo 10 conectados con €l se moverdn
también. El didmetro de la raiz de los medios de cas-
quillo 10 es mayor que el de la parte central de los
mismos, teniendo lugar el cambio de didmetro de ma-
nera gradual. En lo que se refiere al ajuste radial de
los medios de soporte, los didmetros de la parte cen-
tral y de la raiz tienen importancia solamente en los
puntos de los medios de casquillo destinados a estar
en conexion operativa con los medios de soporte 2.

A medida que el accionador movible 3 sea movido
hacia fuera desde su posicién de reposo, los salientes
operativos 12 de los medios de soporte 2, en contacto
con puntos de la parte central estrecha de los medios
de casquillo 10, pasardn a estar en contacto con pun-
tos de la parte de raiz, que es mayor, por lo que los
medios de soporte 2 pivotardn en torno a las bisagras
8 en direccion a la posicién cerrada. Cuando el con-
tacto tenga lugar con dichos puntos de la parte mayor
de los medios de casquillo 10, los medios de soporte
estardn en su posicion cerrada.

Al mismo tiempo, cuando los medios de soporte 2
lleguen a estar en su posicién cerrada, los medios de
casquillo 10 son movidos adicionalmente hacia fuera
en relacioén con la parte de bastidor 1. La configura-
cion del anillo cortante 6, mientras esté emparedado
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entre los medios de casquillo 10 y la tuerca 10, tie-
ne lugar del mismo modo que en los dispositivos de
premontaje de la técnica anterior.

Una vez que se haya dado al anillo cortante la con-
figuracion deseada, el accionador movible 3 se mueve
de vuelta a su posicidn de reposo, por lo que los me-
dios eldsticos 14 hardn girar los medios de soporte 2 a
su posicién abierta, y la parte de tubo dotada del racor
de anillo cortante premontado podra retirarse de entre
los medios de soporte 2 y los medios de casquillo 10.

De acuerdo con una realizacién alternativa, los
medios de casquillo 10 estdn destinados a cooperar
con los medios de soporte 2 de manera que al mover
los medios de casquillo 10 en direccién a la parte de
bastidor 1 se fuerce a los medios de soporte 2 a su
posicién abierta.

Los medios de casquillo 10 del dispositivo de pre-
montaje de racores de anillo cortante mostrados en la
figura 2 consisten en un miembro enterizo, que com-
prende un casquillo destinado a configurar el anillo
cortante 6. Por cada tamafio de tubo hay medios de
casquillo 10 especificos que comprenden un casquillo
adaptado especialmente al tamafio de tubo considera-
do. El cuerpo de los medios de casquillo 10, es decir,
la parte con la que los salientes operativos 12 de los
medios de soporte se ponen en contacto para conse-
guir el ajuste radial, puede preverse de modo diferen-
te para tamafos de tubo diferentes, de manera que la
posicion abierta y la posicién cerrada de los medios
de soporte 2 sean diferentes para tubos de tamafios
diferentes.

De acuerdo con una realizacion de la invencidn,
los cuerpos de los medios de casquillo 10 destinados a
tubos de tamanos diferentes estdn previstos de mane-
ra que los didmetros de la parte central y de la raiz de
los medios de casquillo 10 para un tubo grande sean
relativamente pequefios, y los didmetros de la parte
central y de la raiz de los medios de casquillo 10 pa-
ra un tubo pequefio sean relativamente grandes. Asi,
en el caso de un tubo grande las separaciones tanto
en la posicién abierta como en la posicion cerrada de
los medios de soporte 2 son mayores que en el caso
de un tubo pequefio. En otros términos, tanto en la
posicion abierta como en la posicién cerrada de los
medios de soporte 2, las puntas de las partes de man-
dibula 7 de los medios de soporte estaran mds sepa-
radas una de otra en el caso de un tubo grande que
en el caso de un tubo pequefio. Alternativamente, los
medios de casquillo 10 destinados a tamafios de tubo
diferentes pueden preverse de manera que solamente
las posiciones cerradas de los medios de soporte 2 di-
fieran una de otra, por lo que en la posicion abierta
de los medios de soporte 2 las puntas de las partes de
mandibula 7 estardn separadas en una misma distan-
cia tanto en el caso de tubos grandes como en el caso
de tubos pequefios.

Si se desea, los medios de casquillo 10 pueden es-
tar previstos de manera que comprendan un cuerpo,
que esté en conexion operativa con los medios de so-
porte 2 para permitir el ajuste radial de los mismos,
y una parte de casquillo, unida de modo separable
con dicho cuerpo. De ese modo, solamente tendrd que
cambiarse la parte de casquillo cuando cambie el ta-
mafio de tubo, y la parte de casquillo puede ser 1a mis-
ma que las usadas con dispositivos de premontaje de
racores de anillo cortante de la técnica anterior.

Pueden preverse, también, posiciones abierta y
cerrada diferentes de los medios de soporte 2 para ta-
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maiflos de tubo diferentes, merced a medios de cas-
quillo 10 cuyo cuerpo sea el mismo para todos los
tamaiios de tubo. Ello se consigue, por ejemplo, ha-
ciendo que el cuerpo de los medios de casquillo 10
sea giratorio y configurando dicho cuerpo de mane-
ra que su diametro sea diferente en puntos diferentes
de su periferia. Cuando el anillo cortante tenga que
premontarse en un tubo de didmetro grande, el cuer-
po de los medios de casquillo 10 es hecho girar a una
posicion en la que los salientes operativos 12 de los
medios de soporte 2 se pongan en contacto con un
punto en el que el didmetro del cuerpo de los medios
de casquillo 10 sea pequefio. De modo correspondien-
te, cuando el anillo cortante tenga que premontarse en
un tubo de didmetro pequeiio, el cuerpo de los medios
de casquillo 10 es hecho girar a una posicién en la que
los salientes operativos 12 de los medios de soporte 2
se pongan en contacto con un punto en el que el dia-
metro del cuerpo de los medios de casquillo 10 sea
grande.

La capacidad de rotacién antedicha del cuerpo de
los medios de casquillo 10 puede preverse merced a
la estructura del bastidor 1 del dispositivo de premon-
taje del anillo cortante o la del cuerpo de los medios
de casquillo 10.

En el dispositivo de la figura 2 los ejes de pivota-
miento de las bisagras 8 de las partes de mandibula 7
estdn separados. La figura 3 muestra una realizacién
alternativa, vista desde la direccion del eje de pivota-
miento de la bisagra 8. En esta realizacion las partes
de mandibula 7 estan abisagradas de manera que sus
ejes de pivotamiento coincidan, es decir, las dos par-
tes de mandibula 7 giran en torno al mismo eje.

La figura 4 muestra una parte de mandibula 7 de
la figura 3 vista en direccion perpendicular al eje de
pivotamiento de la bisagra 8. La parte de mandibula
7 estd configurada sustancialmente en U, de manera
que el eje de pivotamiento pase cerca de las puntas de
las ramas de la U. Las figuras 3 y 4 no muestran los
salientes operativos de los medios de soporte 2.

En el dispositivo de premontaje de rdcores de ani-
llo cortante de acuerdo con la invencién la presién
de trabajo no tiene que ser necesariamente ajustable.
Puede conseguirse un apriete adecuado del anillo cor-
tante 6, por ejemplo, de manera que los medios de
casquillo 10 previstos para tamafios de tubo diferentes
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tengan longitudes diferentes. Al modificar la longitud
de los medios de casquillo 10 resulta posible extender
el efecto de apriete en distintas distancias en relacién
con la parte de bastidor 1, merced al movimiento de
trabajo estandar del accionador movible 3.

Resulta evidente que cuando se use un dispositivo
de premontaje de racores de anillo cortante en el que
la magnitud de la presién se controle solamente mer-
ced a la variacién del tamafio de los medios de casqui-
llo, los tubos, los anillos cortantes y las tuercas usadas
para el montaje tienen que ser de dimensiones sustan-
cialmente estandar. Por ejemplo, el uso de una tuerca
mds delgada de lo normal puede hacer que el anillo
cortante 6 no pueda ser apretado para darle una confi-
guracién deseada mediante el movimiento de trabajo
estandar del accionador movible 3.

Los medios de soporte 2 del dispositivo de pre-
montaje de racores de anillo cortante de acuerdo con
la invencion pueden comprender medios de centrado,
merced a los cuales pueda garantizarse que el elemen-
to tubular 4, asi como la tuerca 5 y el anillo cortante
6 dispuestos en su superficie exterior, estén posicio-
nados coaxialmente con los medios de casquillo 10
cuando el racor de anillo cortante sea premontado.
Los medios de centrado pueden comprender muescas
sustancialmente en U previstas en las puntas de las
partes de mandibula 7.

De acuerdo con una realizacién preferida de la
presente invencion el dispositivo de premontaje con-
siste en un dispositivo portdtil, cuya parte de bastidor
1, de acuerdo con las caracteristicas de los trabajos,
estd configurada, sustancialmente, de modo similar a
una taladradora sin cable tipica. Este dispositivo es-
t4 previsto para ser usado con tubos cuyo didmetro se
encuentre entre, aproximadamente, 6 y 42 mm, por
ejemplo.

El dispositivo de premontaje de racores de anillo
cortante de acuerdo con la invencion esta destinado,
esencialmente, a premontar racores de anillo cortante
en tubos de metal.

Los expertos en la técnica entenderdn que la idea
basica de la invencién puede ponerse en practica de
distintas maneras. Asi, la invencién y sus realiza-
ciones no se limitan a los ejemplos antes descritos,
sino que pueden variar, dentro del alcance de las
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de premontaje de racores de ani-
llo cortante, comprendiendo el dispositivo una parte
de bastidor (1), medios de soporte (2), un accionador
movible (3), medios para mover el accionador movi-
ble (3) y medios de casquillo (10), unidos, de modo
desmontable, con el accionador movible (3), estando
destinado el accionador movible (3) a ser movido ha-
cia el exterior de la parte de bastidor (1) y estando
destinados los medios de soporte (2) y los medios de
casquillo (10) a cooperar para emparedar una tuerca
(5) y un anillo cortante (6) dispuestos en la superficie
exterior de un elemento tubular (4), entre los medios
de soporte (2) y los medios de casquillo (10), con el
fin de premontar un ricor de anillo cortante, carac-
terizado porque los medios de soporte (2) estdn pre-
vistos de modo que puedan ser ajustados radialmente
y en conexion operativa con los medios de casquillo
(10), para permitir dicho ajuste.

2. Un dispositivo de premontaje de rdcores de ani-
llo cortante de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los medios de casquillo (10) estdn
configurados de manera que mientras el accionador
movible (3) esté en su posicién de reposo cerca de la
parte de bastidor (1), los medios de casquillo (10) per-
miten a los medios de soporte (2) estar en su posicién
abierta, y cuando el accionador movible (3) sea mo-
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vido, en una distancia predeterminada, desde su posi-
cién de reposo hacia el exterior de la parte de bastidor
(1), los medios de casquillo (10) fuerzan a los medios
de soporte (2) a moverse a su posicion cerrada.

3. Un dispositivo de premontaje de racores de ani-
llo cortante de acuerdo con la reivindicacién 2, ca-
racterizado porque la parte central de los medios de
casquillo (10) tiene un didmetro menor que la raiz de
los medios de casquillo (10), y porque cuando el ac-
cionador movible (3) esté en su posicién de reposo los
medios de soporte (2) se encuentran en conexidn ope-
rativa con la parte central de los medios de casquillo
(10), y cuando el accionador movible (3) sea movido
en dicha distancia predeterminada hacia el exterior de
la parte de bastidor (1), los medios de soporte (2) se
encuentran en conexién operativa con la raiz de los
medios de casquillo (10).

4. Un dispositivo de premontaje de racores de ani-
1o cortante de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque los me-
dios de casquillo (10) consisten en un miembro enteri-
70 que comprende un casquillo destinado a configurar
el anillo cortante (6).

5. Un dispositivo de premontaje de racores de ani-
llo cortante de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado por comprender
medios elasticos (14) que fuerzan a los medios de so-
porte (2) a la posicién abierta.
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