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一种可更换切刀模具的模切机

(57)摘要

本实用新型提供一种可更换切刀模具的模

切机，包括工作台，支撑脚，电控柜，立柱，送料

辊，料卷，第一导料辊，模切机构，废料收卷机构，

成品辊，收卷电机和固定板，本实用新型的模切

机构和废料收卷机构的设置，模切作业时导向柱

在导向套内上下运动，对上模具起到定位和导向

的作用，使上模具各部分受力均匀，避免切刀模

具出现偏斜的现象，防止切刀模具出现碰撞损坏

的现象，将下模具安装在底板的上方，上模具安

装在安装板的下方，便于进行切刀模具的更换，

节省大量的劳动力和时间，且提高模切机的模切

效率，驱动带动废料收卷辊转动，实现对废料的

收卷作业，导向辊对废料起到导向作用，保证废

料顺利收卷到废料收卷辊上，便于进行废料的收

集作业。
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1.一种可更换切刀模具的模切机，其特征在于：包括工作台(1)，支撑脚(2)，电控柜

(3)，立柱(4)，送料辊(5)，料卷(6)，第一导料辊(7)，模切机构(8)，废料收卷机构(9)，成品

辊(10)，收卷电机(11)和固定板(12)，所述支撑脚(2)采用四个，通过螺栓固定在工作台(1)

的下方四角；所述电控柜(3)通过螺栓固定在支撑脚(2)之间的左侧，位于工作台(1)的下

方；所述立柱(4)通过螺栓固定在工作台(1)上方的左侧，且上端开设有安装槽；所述送料辊

(5)通过轴套固定在立柱(4)安装槽的内部；所述料卷(6)卡接在送料辊(5)的外侧；所述第

一导料辊(7)采用两个，通过螺栓固定在工作台(1)的上方，位于立柱(4)的右侧；所述模切

机构(8)通过螺栓固定在工作台(1)的上方，位于第一导料辊(7)的右侧；所述废料收卷机构

(9)通过螺栓固定在工作台(1)的上方，位于模切机构(8)的右侧；所述固定板(12)通过螺栓

固定在工作台(1)上方的右侧，且上端开设有安装槽；所述成品辊(10)通过轴套固定在固定

板(12)安装槽的内部，主轴贯穿至固定板(12)的前侧；所述收卷电机(11)通过螺栓固定在

固定板(12)的前侧，输出轴通过联轴器与成品辊(10)的主轴相连。

2.如权利要求1所述的可更换切刀模具的模切机，其特征在于：所述支撑脚(2)采用方

柱形；所述电控柜(3)通过导线与市电相连；所述料卷(6)的尺寸与送料辊(5)的尺寸匹配；

所述收卷电机(11)通过导线与电控柜(3)相连。

3.如权利要求1所述的可更换切刀模具的模切机，其特征在于：所述模切机构(8)包括

底板(81)，下模具(82)，导向套(83)，支撑板(84)，横梁(85)，伸缩杆(86)，安装板(87)，上模

具(88)和导向柱(89)，所述底板(81)通过螺栓固定在工作台(1)的上方，位于第一导料辊

(7)的右侧；所述下模具(82)通过螺栓固定在底板(81)上方的中间位置；所述导向套(83)采

用四个，通过螺栓固定在底板(81)的上方四角；所述支撑板(84)通过螺栓固定在工作台(1)

的上方，位于底板(81)后侧的中间位置；所述横梁(85)通过螺栓固定在支撑板(84)的前侧；

所述伸缩杆(86)通过螺栓固定在横梁(85)下方的中间位置；所述安装板(87)通过螺栓固定

在伸缩杆(86)的下方；所述上模具(88)通过螺栓固定在安装板(87)下方的中间位置；所述

导向柱(89)采用四个，通过螺栓固定在安装板(87)的下方四角，且与导向套(83)对齐。

4.如权利要求3所述的可更换切刀模具的模切机，其特征在于：所述下模具(82)的尺寸

与上模具(88)的尺寸匹配；所述导向柱(89)的尺寸与导向套(83)的尺寸匹配，且下端卡接

在导向套(83)的内部；所述伸缩杆(86)通过导线与电控柜(3)相连。

5.如权利要求1所述的可更换切刀模具的模切机，其特征在于：所述废料收卷机构(9)

包括支架(91)，废料收卷辊(92)，驱动电机(93)，导向辊(94)和第二导料辊(95)，所述支架

(91)通过螺栓固定在工作台(1)的上方，位于底板(81)的右侧；所述废料收卷辊(92)通过轴

套固定在支架(91)内侧的上端，主轴贯穿至支架(91)的前侧；所述驱动电机(93)通过螺栓

固定在支架(91)前侧的上方，输出轴通过联轴器与废料收卷辊(92)的主轴相连；所述导向

辊(94)通过螺栓固定在支架(91)右侧的中间位置；所述第二导料辊(95)通过轴套固定在支

架(91)的内侧，且位于导向辊(94)的下方。

6.如权利要求5所述的可更换切刀模具的模切机，其特征在于：所述支架(91)开设有安

装槽；所述废料收卷辊(92)的尺寸与支架(91)安装槽的尺寸匹配；所述驱动电机(93)通过

导线与电控柜(3)相连；所述第二导料辊(95)的尺寸与支架(91)安装槽的尺寸匹配。
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一种可更换切刀模具的模切机

技术领域

[0001] 本实用新型属于模切机技术领域，尤其涉及一种可更换切刀模具的模切机。

背景技术

[0002] 模切机又叫裁切机、数控冲压机，主要用于相应的一些非金属材料、不干胶、EVA、

双面胶、电子、手机胶垫等的模切、压痕和烫金作业、贴合，模切机利用钢刀、五金模具、钢线

(或钢板雕刻成的模版)，通过压印版施加一定的压力，将印品或薄膜乳切成一定形状。

[0003] 现有模切机加压时整个平台受力不均匀，影响模切质量，且容易造成切刀模具损

坏，不便于进行切刀模具的更换作业，浪费大量的劳动力和时间，缺少废料收集机构，产生

的废料造成现场出现脏乱的现象的问题。

[0004] 因此，发明一种可更换切刀模具的模切机显得非常必要。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供一种可更换切刀模具的模切机，以解决

现有模切机加压时整个平台受力不均匀，影响模切质量，且容易造成切刀模具损坏，不便于

进行切刀模具的更换作业，浪费大量的劳动力和时间，缺少废料收集机构，产生的废料造成

现场出现脏乱的现象的问题。一种可更换切刀模具的模切机，包括工作台，支撑脚，电控柜，

立柱，送料辊，料卷，第一导料辊，模切机构，废料收卷机构，成品辊，收卷电机和固定板，所

述支撑脚采用四个，通过螺栓固定在工作台的下方四角；所述电控柜通过螺栓固定在支撑

脚之间的左侧，位于工作台的下方；所述立柱通过螺栓固定在工作台上方的左侧，且上端开

设有安装槽；所述送料辊通过轴套固定在立柱安装槽的内部；所述料卷卡接在送料辊的外

侧；所述第一导料辊采用两个，通过螺栓固定在工作台的上方，位于立柱的右侧；所述模切

机构通过螺栓固定在工作台的上方，位于第一导料辊的右侧；所述废料收卷机构通过螺栓

固定在工作台的上方，位于模切机构的右侧；所述固定板通过螺栓固定在工作台上方的右

侧，且上端开设有安装槽；所述成品辊通过轴套固定在固定板安装槽的内部，主轴贯穿至固

定板的前侧；所述收卷电机通过螺栓固定在固定板的前侧，输出轴通过联轴器与成品辊的

主轴相连。

[0006] 所述支撑脚采用方柱形；所述电控柜通过导线与市电相连；所述料卷的尺寸与送

料辊的尺寸匹配；所述收卷电机通过导线与电控柜相连，选用130ST-M15015型。

[0007] 所述模切机构包括底板，下模具，导向套，支撑板，横梁，伸缩杆，安装板，上模具和

导向柱，所述底板通过螺栓固定在工作台的上方，位于第一导料辊的右侧；所述下模具通过

螺栓固定在底板上方的中间位置；所述导向套采用四个，通过螺栓固定在底板的上方四角；

所述支撑板通过螺栓固定在工作台的上方，位于底板后侧的中间位置；所述横梁通过螺栓

固定在支撑板的前侧；所述伸缩杆通过螺栓固定在横梁下方的中间位置；所述安装板通过

螺栓固定在伸缩杆的下方；所述上模具通过螺栓固定在安装板下方的中间位置；所述导向

柱采用四个，通过螺栓固定在安装板的下方四角，且与导向套对齐。
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[0008] 所述下模具的尺寸与上模具的尺寸匹配；所述导向柱的尺寸与导向套的尺寸匹

配，且下端卡接在导向套的内部；所述伸缩杆通过导线与电控柜相连，选用XTL100型。

[0009] 所述废料收卷机构包括支架，废料收卷辊，驱动电机，导向辊和第二导料辊，所述

支架通过螺栓固定在工作台的上方，位于底板的右侧；所述废料收卷辊通过轴套固定在支

架内侧的上端，主轴贯穿至支架的前侧；所述驱动电机通过螺栓固定在支架前侧的上方，输

出轴通过联轴器与废料收卷辊的主轴相连；所述导向辊通过螺栓固定在支架右侧的中间位

置；所述第二导料辊通过轴套固定在支架的内侧，且位于导向辊的下方。

[0010] 所述支架开设有安装槽；所述废料收卷辊的尺寸与支架安装槽的尺寸匹配；所述

驱动电机通过导线与电控柜相连，选用130ST-M15015型；所述第二导料辊的尺寸与支架安

装槽的尺寸匹配。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：

[0012] 1.本实用新型的模切机构的设置，进行模切作业时，导向柱在导向套内上下运动，

对上模具起到定位和导向的作用，使上模具各部分受力均匀，避免切刀模具出现偏斜的现

象，防止切刀模具出现碰撞损坏的现象，且提高模切机的模切质量。

[0013] 2.本实用新型的底板和安装板的设置，将下模具安装在底板的上方，上模具安装

在安装板的下方，便于进行切刀模具的更换作业，节省大量的劳动力和时间，且提高模切机

的模切效率。

[0014] 3.本实用新型的废料收卷机构的设置，驱动电机通电运行，带动废料收卷辊转动，

实现对废料的收卷作业，导向辊对废料起到导向作用，保证废料顺利收卷到废料收卷辊上，

便于进行废料的收集作业，避免现场出现脏乱的现象。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0016] 图2是本实用新型的模切机构的结构示意图。

[0017] 图3是本实用新型的废料收卷机构的结构示意图。

[0018] 图中：

[0019] 1-工作台，2-支撑脚，3-电控柜，4-立柱，5-送料辊，6-料卷，7-第一导料辊，8-模切

机构，81-底板，82-下模具，83-导向套，84-支撑板，85-横梁，86-伸缩杆，87-安装板，88-上

模具，89-导向柱，9-废料收卷机构，91-支架，92-废料收卷辊，93-驱动电机，94-导向辊，95-

第二导料辊，10-成品辊，11-收卷电机，12-固定板。

具体实施方式

[0020] 以下结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0021] 实施例：

[0022] 如附图1至附图3所示

[0023] 本实用新型提供一种可更换切刀模具的模切机，包括工作台1，支撑脚2，电控柜3，

立柱4，送料辊5，料卷6，第一导料辊7，模切机构8，废料收卷机构9，成品辊10，收卷电机11和

固定板12，所述支撑脚2采用四个，通过螺栓固定在工作台1的下方四角；所述电控柜3通过

螺栓固定在支撑脚2之间的左侧，位于工作台1的下方；所述立柱4通过螺栓固定在工作台1
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上方的左侧，且上端开设有安装槽；所述送料辊5通过轴套固定在立柱4安装槽的内部；所述

料卷6卡接在送料辊5的外侧；所述第一导料辊7采用两个，通过螺栓固定在工作台1的上方，

位于立柱4的右侧；所述模切机构8通过螺栓固定在工作台1的上方，位于第一导料辊7的右

侧；所述废料收卷机构9通过螺栓固定在工作台1的上方，位于模切机构8的右侧；所述固定

板12通过螺栓固定在工作台1上方的右侧，且上端开设有安装槽；所述成品辊10通过轴套固

定在固定板12安装槽的内部，主轴贯穿至固定板12的前侧；所述收卷电机11通过螺栓固定

在固定板12的前侧，输出轴通过联轴器与成品辊10的主轴相连。

[0024] 所述支撑脚2采用方柱形；所述电控柜3通过导线与市电相连；所述料卷6的尺寸与

送料辊5的尺寸匹配；所述收卷电机11通过导线与电控柜3相连，选用130ST-M15015型，电控

柜3接通市电为收卷电机11和驱动电机93等供电。

[0025] 所述模切机构8包括底板81，下模具82，导向套83，支撑板84，横梁85，伸缩杆86，安

装板87，上模具88和导向柱89，所述底板81通过螺栓固定在工作台1的上方，位于第一导料

辊7的右侧；所述下模具82通过螺栓固定在底板81上方的中间位置；所述导向套83采用四

个，通过螺栓固定在底板81的上方四角；所述支撑板84通过螺栓固定在工作台1的上方，位

于底板81后侧的中间位置；所述横梁85通过螺栓固定在支撑板84的前侧；所述伸缩杆86通

过螺栓固定在横梁85下方的中间位置；所述安装板87通过螺栓固定在伸缩杆86的下方；所

述上模具88通过螺栓固定在安装板87下方的中间位置；所述导向柱89采用四个，通过螺栓

固定在安装板87的下方四角，且与导向套83对齐，将下模具82安装在底板81的上方，上模具

88安装在安装板87的下方，便于进行切刀模具的更换作业，节省大量的劳动力和时间，且提

高模切机的模切效率。

[0026] 所述下模具82的尺寸与上模具88的尺寸匹配；所述导向柱89的尺寸与导向套83的

尺寸匹配，且下端卡接在导向套83的内部；所述伸缩杆86通过导线与电控柜3相连，选用

XTL100型，进行模切作业时，导向柱89在导向套83内上下运动，对上模具88起到定位和导向

的作用，使上模具88各部分受力均匀，避免切刀模具出现偏斜的现象，防止切刀模具出现碰

撞损坏的现象，且提高模切机的模切质量。

[0027] 所述废料收卷机构9包括支架91，废料收卷辊92，驱动电机93，导向辊94和第二导

料辊95，所述支架91通过螺栓固定在工作台1的上方，位于底板81的右侧；所述废料收卷辊

92通过轴套固定在支架91内侧的上端，主轴贯穿至支架91的前侧；所述驱动电机93通过螺

栓固定在支架91前侧的上方，输出轴通过联轴器与废料收卷辊92的主轴相连；所述导向辊

94通过螺栓固定在支架91右侧的中间位置；所述第二导料辊95通过轴套固定在支架91的内

侧，且位于导向辊94的下方，驱动电机93通电运行，带动废料收卷辊92转动，实现对废料的

收卷作业，导向辊94对废料起到导向作用，保证废料顺利收卷到废料收卷辊92上，便于进行

废料的收集作业，避免现场出现脏乱的现象。

[0028] 所述支架91开设有安装槽；所述废料收卷辊92的尺寸与支架91安装槽的尺寸匹

配；所述驱动电机93通过导线与电控柜3相连，选用130ST-M15015型；所述第二导料辊95的

尺寸与支架91安装槽的尺寸匹配。

[0029] 工作原理

[0030] 本实用新型中，电控柜3接通市电进行供电和系统控制，进行模切作业时，导向柱

89在导向套83内上下运动，对上模具88起到定位和导向的作用，使上模具88各部分受力均
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匀，避免切刀模具出现偏斜的现象，防止切刀模具出现碰撞损坏的现象，且提高模切机的模

切质量，驱动电机93通电运行，带动废料收卷辊92转动，实现对废料的收卷作业，导向辊94

对废料起到导向作用，保证废料顺利收卷到废料收卷辊92上，便于进行废料的收集作业，避

免现场出现脏乱的现象，将下模具82安装在底板81的上方，上模具88安装在安装板87的下

方，便于进行切刀模具的更换作业，节省大量的劳动力和时间，且提高模切机的模切效率。

[0031] 利用本实用新型所述技术方案，或本领域的技术人员在本实用新型技术方案的启

发下，设计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3
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