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Esilli oleva keksintd koskee huokoisen aineksen, etenkin massa-
teollisuudessa kidytettédvidn kuituaineksen kosteuden tasaamista sen pehmen-
timisen tai keiton yhteydessd.

Aiemmin on seki erd- ettd vuokeitossa tunnettua eri tavoin mddrittdd
raaka-aineen kosteus keittokemikaalien olkean annostelun ja td116in
niiden oikean pitoisuuden mahdollistamiseksi keiton aikana, miki antaa
paremman kemikaalitalouden, tasaisemman ja paremman lopputuotteen ja suu-
remman saannon raaka-aineesta. Kosteuden mddritys on tdhin saakka tapah-
tunut ottamalla niyte-erisd, joiden kosteus méddritetddn laboratoriossa,
tai sitten suorittamalla middritys jatkuvalla tavalla markkinoilla esiinty-
villi elektronisilla kojeilla. Kosteuden middrittidminen voi myds tapahtua
raaka-aineen esikdsittelyn, esim. hdyrytyksen yhteydessi tai itse keit-
timessd. Silloin on useimmissa tapauksissa yritetty antaa aineelle niin
perusteellinen kidsittely, ettd saavutetaan tasainen, hyvd tulos, mutta
kidytidnnossid on osoittautunut edelleenkin esiintyvin tiettyjd kosteushei-

lahteluja. Seuraavassa viitataan joihinkin patentteihin, joissa esiintyy

tdllaista kidsittelyd.
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Ruotsalaisessa patentissa 208 983 raaka-aine hdyrytetdin matala-
painehdyrylld ja sen jilkeen puristetaan kokoon ilman ja kaasujen pois-
tamiseksi aineen huokosista ennen kuin se upotetaan kyllistysnesteeseen.
Koko raaska-aine joutuu siis periaatteessa samaan kdsittelyyn ja keksin-
nén tavoitteena on kyllédstdi raaka-aine mahdollisimman tasaisesti ennen
kuin se alistetaan itse keittoprosessiin.

US-patentissa 3 013 933 kuvataan menetelm# kuitueineksen esikisit-
telemiseksi suhteellisen korkealdmpStilaisella hdyryllé ja hoyrykisitte-
lyssi muodostuneiden kaasujen ja happojen poistamiseksi kemikealikulutuksen
vihentdmiseksi seuraavassa alkalisessa keltossa. Patentti koskee ensi
sijassa erdkeittomenetelméd ja sen periaatesisdltond on, etti jokalsessa
keitosse koko kuituainemiiri sas saman kisittelyn.

US-patentissa 3 471 364 kuvataan laite kuituaineksen esikisittelemi-
seksi paineen alaisena kidsittelyaineen kulkiessa vastavirtaperiaatteella
kuituaineksen ldpi. Laitetta voidaan kdyttdd kuituaineksen jatkuvaan syst-
tdmiseen vuokeittimeen. Keksinndn piddtavoitteena on saada aikaan laite
kuituaineksen esilimmittimiseksi ja esikonditioimiseksi, joka laite yk-
sinkertaisen valmistuksensa lisdksi antaa mySs suuren hystysuhteen mitd
tulee kuituaineksessa olevan ilman poistamiseen ja itse kuituaineksen esi-
kdsittelyyn. Kuituaines joutuu kokonaisuudessaan periasatteessa samaan
kdgittelyyn ja liikkeeseen mennessdén lajitteen lidpi.

Ruotsalaisessa patenttihakemuksessa 6648/60 kuvataan menetelmi ja
laite nestetasapainon sddtimiseksi massaa valmistettaessa vuokeitolla
ja td116in on tarkoituksena vakioannostella keittimeen sybtetty neste-
tilavuus alkuperdisen kuituaineksen kosteusvaihteluista riippumatta, jol-
loin myds korostetaan absoluuttisen kemikaalimdfrdn annostelun hallinnan
merkitystd, samalla kun keittonesteen kemikaalipitoisuus pidetién hal-
linnassa. Keksinndon tarkoituksena on vdlittomdsti kompensoida kosteus~
vaihteluiden vaikutus nestetasapainoon jatkuvasti kosteuden ilmoittavan
mittausarvon avulla, siis toisin kuin aiemmin tunnetuissa, vuokeiton
nestefaasiin sovelletuissa jirjestelmissid, joissa kuituaineksen kosteu-
den tasaus voidaan saada aikaan pumppaamallae jédtelienti keittimen nes-
tetason ilmoittavan impulssin avulla sdidettédvissi midHrdssd keittimeen
tdmin purkupédistd. Menetelméin mukaan mitataan siis kuituaineksen kosteus
sopivalla laitteella, niin ettd kuituaineksen kosteuden ja tasausnesteen
summatilavuus nousee ennalta middrittyyn vakioon arvoon. Kuituaines koko-
nalsuudessaan joutuu siis tésséi tapauksessa samaan kiisittelyyn muutta-

malla kemikaalimddridi saman kemikaalipitoisuuden saamiseksi keittonesteeseen.
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Yksikéddn ylld lyhyesti selostetuista tunnetuista kuituaineen esi-
kdsittelyjdrjestelmisti ei paljasta tai kuvaa keksinndén mukaista esi-
kdsittelymenetelmdi ja ~laitetta. Kaikki mainitut jirjestelmidt esittivit
kuitenkin, ettd on merkityksellistd ottaa huomioon raaka-aineen vaihteleva
kosteus, eikd tdti siksi tarvitse selvittii tissid ldhemmin. Esillid ole-
van keksinnon pd#itavoitteena on saada aikaan yksinkertainen menetelmi ja
laite huokoiseen aineksen kosteuden tasaamiseksi. Suojattavaksi haluttu
ilmenee seuraavista patenttivaatimuksista.

Keksintdd kuvataan ldhemmin seuraavassa viitaten oheiseen piirus-
tukseen, Jjoka kaaviollisesti esittiid esimerkin menetelmin suorittamiseen
sopivasta laitteesta.

Kuituaines 1, joka voil esim. 0lla haketta, joka on tehty puusta,
bambusta, heindsti, oljesta, bagassista, kaislasta tms., saapuu jollakin
tavalla siilosta tai varastointikasasta puhallusjohdolla tai, kuten esi-
tetty, kuljettimella 2 suppiloon 3, josta hake johdetaan annostimeen 4,
joka voi esim. kidsittdd koteloon sijoitetun taskuroottorin. Annostin 4 on
varustettu esittémdttomidllsd nopeussiitdiselld kdytdlld ja systtdi pys-
riessiin hakkeen tuloputken 5 1lipi s#iliddn 10. Sd1il1is 10 voi olla lieris-
miinen, kuten esitetty, tai sen alaosalla voi olla suurempi halkaisija
tietyn pddston antamiseksi kuituainekselle, kun tém# turpoaa ja liikkuu
alaspidin sdiliossd. Sdilid voi olla rakennettu tietylle ylipaineelle tai
vain atmosfédiriselle paineelle prosessioloista riippuen., SH#ilidn tyss-
kentelypaineella ei ole merkitysti keksinndn selittimisen kannalta.
S8ilicon alaosaan on laitettu purkain, joka vol esim. muodostua keskisesti
sdilioesd pydrivisti raappalaitteesta tai yhdestd tai useista ruuveista,
Jotka syottdvdt hakkeen sdilitn poikkipinnan osan tai sen koko poikki-~
pinnan yli vaakasuorasti tai vinosti vaakatasoon néhden poistoputkea
kohti. Yksinkertaisuuden vuoksi on esitetty vain yksi ruuvi 11, joka on
laakeroitu molemmista pdistéddn ja varustettu kédytslld 12. Ruuvi 11 syst-
tdd hakkeen poistoputkeen 13, joka voi olla liitetty sopivaan annostimeen
14, josta hake, osoitettu nuolella 15, sydtetddin seuraavaan prosessi-
vaiheeseen, ei esitetty, joka voi olla jatkuvatoiminen eli vuokeitin.
Purkaimen 11 yhteyteen on asennettu sihtilevy 16, jonka 1lipi hake ei
voil pdistéd. Sihtilevy on tarkoitettu pidistémisin hakkeesta pois mahdollisen
vapaan nesteen, esim., muodostuneen lauhteen, ja sen pitéi olla itsepuh-
disteinen, esim. siten, ettd ruuvi 11 pydrii lihelld sitd. Neste kerdytyy
sihtilevyn 16 toisella puolellas sijaitsevaan kammioon 17, johon asennetun
taskuputken 18 ldpi neste 19 johdetaan pois jirjestelmisti. S&ilid 10 on
sijoitettu ja pystytetty sopivasti, niin ettid sen kokonaispaino mukaan
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lukien kuituainessisdltd ja s#ilicon kiinnitetyt laitteet voidaan punnita.
Témd voi tapahtua esim. kdyttimdlld s&8ilidn laakerointipisteiden 20 yhtey-
teen asennettuja venymdliuska-antureita. Painon rekigterdivi koje on
osoitettu nelidlld 21. Koje 21 on johdolla 22 yhteydessid annostimeen 4
s8illd tavalla, ettid annostimen 4 kierrosnopeus lisiintyy tietyssi suh-
teessa, kun s#ilidn paino pienenee. Kaasumaista ainetta, esim. hdéyrya,
ogsoitettu nuolella 23, lisdtdln sdiliodn yhden tail useampien, sdilidn
kehdn ympdri jaettujen tuloaukkojen 24 lipi. Ndamd tuloaukot voidaan sopi-
vagsti sijoittaa siilién alaosaan, samalla kun sfilidn yliosaan sijoitetaan
Yksi tai useampia poistoaukkoja kuituaineksesta ulosajetun ilman ja kaasun,
ogsoitettu nuolella 26, poistamiseksi. T&1li tavalla joutuu lisdtty kaasu- -
mainen aine 23 virtaamaan ylospdin sdilicssi kuituaineksen alaspdin liikettid
vastaan ja siten ajamaan ilman ja kaasut edelldédn poistoaukkojen 25 1lépi,
mutte tuloaukot 24 voidaan mySs sijoittaa siilitn yl&osaan ja ilman sekd -
kaasujen poistoaukot 25 sd4ilidn alaosaan liséityn aineen saamiseksi vir-
taamaan vastakkaiseen suuntean. Kumpaa virtaussuuntaa pidetddn parempana,
81114 ei ole lainkaan merkitystd keksinnon selityksen kannalta. S#€ilidssd
10 on lisdksi osoitettu olevan pinnankorkeus- eli tasomittari 29 sekid
kaksi eri kuituainestasoa 27 ja 28.
Koko s848ilid yllad kuvattuine varusteineen voi olla sijoitettu esim,
ennen Kamyr-tyyppistid vuokeitintd. Tdlldin on sopivaa, ettd kuituaines
15, joka poistuu sdilivstéd pdiasiassa Jjatkuvans virtana ja pidasiassa va-
kiolla, keittimen tuotantokapasiteettia vastaavalla tilavuusvirtauksella,
syotetddn keittimen syottopdhhdn.
Seuraavassa kuvataan esimerkilld ylld selitetyn laitteen toimintaa.
Tiettykosteuksista kuituaineste 1 sydtetddn tietylld kierrosnopeudella
pyorivdlld syottimelld 4 pddasiassa vakiolla tilavuusvirtauksella sii- -
1liodon 10 tuloputken 5 lédpi. Hoyryad 23 syttetéiin tietysséd miérissd ja
ldmpotilassa ja tietylld paineella tuloaukkojen 24 lépi siilidsn, johon
se voidaan esittidmittomien elimien avulla sopivasti jakaa. Esimerkkind -
tdillaisista jakoelimistid voidaan mainita, ettd sdilion tuloaukkojen 24
sisdpuolella voi olla hajotinlevy ja tiémin edessd sdilidn sisikehdén
ympiri ulottuva lieridsirmi, jossa on tasavilein reikid tai rakoja, joi-
den ldpi hoyry virtaa sdilioon. S&dilion halkaisija voi suureta sdrmin
kohdalla, niin ettd alaspdin liikkuva kuituaines saa laskeutuessaan suu-
remman poikkipinnan liikkumistaan varten, jolloin kuituaineksen sullou-
tumisaste pienenee, mikéd edullisesti vaikuttaa hoyrynlépdisyyn. Sdrmin
yléreuna voi yhtyi s#ilidn halkaisijaan, kun taas sen alareuna voi olla
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tietylli etidisyydelld siilidn alempana olevasta suurempihalkaisijaisesta
seindmistd, jolloin ko. etdisyydestd on seurauksena aukko, joka myds
voidaan sulkea reikid- tal rakolevylld. Tédllaisia sirmejd ja halkaisijan-
lisdyksisd voidaan mahdollisesti jédrjestdd siilidon useaan vyohykkeeseen,
mikd jdrjestely yhdessi mahdollisesti alaspiin (kartiomaisesti) laajenevan
84i11i6n seinimin kanssa vaikuttaa kuituaineksen laskeutumiseen sen mah-
dollisimman tasaisen liikkumisen saavuttamiseksi. Poistoaukot 25 voivat
olla liitetty johdoilla (ei esitetty) sopivaan hdyryn ja kaasujen lauhdut-
timeen niiden limpé~ ja kemikaalisisdllon talteen ottamiseksi. Laskuaukko
18 on myds johdoilla liitetty sopiviin laitteisiin lauhteen 19 talteen~
ottamiseksi. Poistamalla lauhde ennen keittoprosessia saavutetaan parempi
limpdtalous osin siksi, ettd lauhteen lammitys tdyteen keittoldmpdtilaan
jdi pois, ja osin siksei, etti lauhteen haihdutue jii myos pois. Purkain 11
pyorii sopivalla kierrosnopeudella, jolloin vakio hakemiiiri sydotetdén
poistoaukon 13 ldpi laitteeseen 14, joka myds pydrii vakiolla nopeudella
kidytinndllisesti katsoen vakion hakevirran 15 syottédmiseksi prosessin
seuraavaan vaiheeseen.

S4ilioon sydtetyn ja siitéd puretun hakkeen vekiomiiirdn johdosta syn-
tyy tasapainosuhde, niin ettéd sdilidssd ylldpidetdiin esim. haketaso 27.
Tuloaukkojen 24 liapi ligittdvi hoyry 23 jakautuu hakepilariin ja ldmmittdd
sen. Hoyry kondensoituu hakepalasille, jotka imevdt itseenséd lauhteen.
Mahdollinen ylim#idrdlauhde, jota kuituaines ei ota vastaan, valuu hake-
palojen lipi alas tullen lopulta sihtilevylle 16, jonka lépi neste suo-
tautuu pois sdilidstd ja virtaa kammion 17 ja laskuaukon 18 ldpi. Hdyryd
lisddmdlls ajetaan myds ilma pois hakepalasilta, ja ldmpdtilan nousun
johdosta muodostuu myés tiettyjéd kaasuja. Hoyry, ilma ja kaasut ajetaan
yl6spdin hakepilarin ldpi ja tdstid haketason 27 yldpuoliseen tilaan ja
lasketaan ulos poistoaukkojen 25 ldpi.

Tinid aikana rekisterci koje 21 koko s#ilién painon mukaan lukien
sen sisidllon ja varusteet. Jos sydtetyn hakkeen kosteus vidhdn mychemmin
esim. laskee, hake kevenee, ja kun tietty mddrd titd kevyempid haketyyp-
pii on syotetty e4iliddn, s#ilidn kokonaispaino laskee, minkd koje 21
rekistersi. Koska koje on asetettu pitdmldén painon vakiona, se antaa
johtimella 22 impulssin sycttimeen 4, jolloin témé& lisdd pydrimisnopeuttaan,
niin etti suurempi haketilavuus/aikayksikkd systetdiin séilisen. Koska s#i-
1idstd purettu hakemiidri 15 pidetdsin edelleenkin vakiona, niin aikaisemmin
korkeudessa 27 ollut haketaso nousee vihitellen, miki merkitsee sdilidn
kokonaispainon lisiintymistéi. Koje 21 on niin asetettu, ettd painon sal-
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litaan lisdintyd kunnes se on saavuttanut saman numeerisen arvon kuin
silloin, kun haketaso oli tasapainossa korkeudessa 27. Timid voi sattua
esim. silloin, kun haketaso on saavuttanut korkeuden 28. Koje 21 lihet-
tid tdl1loin syéttimeen 4 impulssin kierrosnopeuden laskemiseksi purkaimen
14 kanssa yhtdpitidviddn kierrosnopeuteen, niin ettd sydtetty hakemédrd on
yhtd suuri kuin purettu hakemddrd. Tdlldin saavutetaan uudelleen tasapai-
notila. Nyt sdilicoon syctetty, pienemmédn kosteuden johdosta kevyempi hake
viipyy suuremman korkeutensa johdosta kauemmin s&ilidssd, jolloin silld
on suurempi mahdollisuus imeZd itseensi kosteutta. Tilléin on piidsty kek-
sinndlld pyrittyyn vaikutukseen.

Jos syttetty hake tulisi jostain syysti raskesammaksi, so. sisil-
tdigi enemmén kosteutta, tulisi suhteesta vastakkainen ylld kuvattuun
nihden. Koje 21 rekisterdi silloin sd#ilitn painon lisiyksen ja lihettdd
sybéttimeen 4 signaalin sen kierrosnopeuden vihentédmiseksi, niin ettd syo-
tetty hakemddrid pienenee, mik# vuorostaan johtaa sidilidn haketason ale-
nemiseen kunnes saavutetaan asetettu paino, jolloin sycttimen 4 kierros-
nopeutta jdlleen lis&dtdin kunnes on saavutettu sen tasapainotila laitteella
14 s4iliostd puretun mddrin kanssa. Tilld tavalla saa suuremman kosteuden
johdosta raskaampi hake lyhyemmin viipymisajan siilidssd kuin pienemmén
kosteuden johdosta kevyempi hake.

Kdytdnntn syistd tdytyy saman sé€ilidn ylempi ja alempi haketaso ra-
joittaa maksimi~ ja minimikorkeudeksi sfilién sopimattoman korkean tai
matalan haketason vialttimiseksi. Erdissi diritapauksissa saattaa sidilidsn
sybotetyn kuituaineksen kosteus o0lla niin suuri, ettd vakion painon yllé-
pitdmiseksi tason tulisi alittaa minimikorkeus. Nédissd tapauksissa
voidaan hdyryn syottc lopettaa ja automaattisesti kytked kosteutta pois-
kuljettavan aineen, esim. lamminilman tai savukeasujen syétts. Tdlléin
vihennetédn kuituainespilarin kosteutta, niin ettd vakio paino voi jil-
leen palautua.

Egilld olevan keksinndon suorittamiseen sopiva laite voidaan saada
aikaan hyvin yksinkertaisesti, mik& merkitsee, ettd myts olemassa oleviin
laitoksiin, joissa sovelletaan kidsittelyd astioissa, voidaan hyvin pienin
kuluin hankkia ja asentaa kojeita ja sddtdlaitteita syctetyn aineksen
painon ja siten kosteuden myétd muuttuvan sédilidssiviipymisajan saavut-
tamiseksi ja kosteuden tasaamiseksi ylld ilmoitetulla tavalla.

Kyseessd olevan huokoisen aineksen kosteus voi muuttua lyhyemmin
tai pitemmin aikavdlein, esim. pdivdsti yohtn, tal lyhyempini ajanjak-
soina paikallisista olosuhteista, kuten esim. s#isti, kuljetusmenetelmisty,
varastointitavasta jne. riippuen. Muutosten esiintymistiheydelld ei ole
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merkitystd keksinnén suorittamisessa, koska keksinnén ajatuksena on kom-
pensoida tapahtuvat muutokset, niin ettid saavutetaan huokoisen aineksen
mukana seuraavan nestemiirédn tasaus, mihin pyritliinkin., Paitsi massateol-
lisuudessa kdytettivin kuituaineksen kosteuden tasausta voidaan keksintdid
soveltaa myds muissa teollisuuksissa, joissa pidetddn merkityksellisend
tasaisen kosteuden saavuttamista huokoigiin kosteutta absorboiviin
aineisiin.

Keksintod ei rajoiteta ylld esimerkkind esitettyyn, vaan sitdi voi-

daan muutella seuraavien patenttivaatimusten ulottuvuudessa.
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Patenttivaatimukset:

l. Menetelmd huokoisen aineksen (1), esim. kuituaineksen, jota
pddasiassa jatkuvasti sydtetddn sdilissn (10), erityi-
sesti aineksen (1) kosteuden tasaamiseksi, jolloin ainesta (1) kdsi-
tellddn yhdelld tai useammalla kaasumaisella aineella (23) aineksen
kostuttamiseksi tai kuivattamiseksi ja jolloin kuituainesta (1) pois-
tetaan sdilibstd (10) pddasiassa jatkuvasti, tunne t t u siitd,
ettd sdilid (10) siihen kiinnitettyine laitteineen ja sis&lt8ineen
punnitaan jatkuvasti (20, 21) ja pidetd&n piiasiassa vakiopainoisena
ainestasoa (27, 28) korottamalla tai laskemalla mahdollisten paino-
muutosten mukaisesti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnett u
siitd, ettd sdiliy (10) sisdlt8ineen pidetdsn pidasiassa vakiopai-
noisena samanaikaisesti kun aineksista ulosajettu ilma ja kaasu
(26) sekd mahdollisesti muodostunut vapaa lauhde (19) johdetaan pois
sdilidstd (10).

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen menetelmi, t un ne t -
t u siitd, ettd aines (1) sy8tetddn ulos s#iliBstd (10) tasaisella
nopeudella ja ettd ainestasoa (27, 28) sdilidssi muutetaan muutta-
malla aineksen (1) sisd&nsy8tténopeutta.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd ainestasoa (27, 28) sdili®ssd (10) jatkuvasti
tarkkaillaan ja ettd kdsittelyainetta (23) sy&tetdin ainekseen (1)
kosteuden sySttdmiseksi siihen tai poistamiseksi siitd, jolloin
ainestaso saavuttaa maksimi- tai minimiarvonsa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelm8, t unnettu
siitd, ettd kdsittelyaineet (23) muodostuvat h8yrystd.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd kdsittelyaineet (23) muodostuvat kuumasta ilmasta tai
savukaasuista.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd kuivempi sydtt¥aines (1) saa pitemmén
viipymisajan kuin kosteampi sydtt8aines.

8. Laite jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen mene-
telmin suorittamiseksi, huokoisen aineksen (1) kuten kuituaineksen
kosteuden tasaamiseksi, johon laitteeseen kuuluu ainesta (1) varten
sd4i1i® (10), sydtin (4) aineksen sy8ttdmiseksi sdili¥®dn, purkain (14)
aineksen purkamiseksi sdili¥std sekd sy¥tin (24) ja purkain (25)
kaasumaisia aineita varten, t un n e t t u punnituselimestd (20, 21),
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joka on sovitettu jatkuvasti tunnustelemaan sdilidn (10) painoa
sisdltdineen sekd punnituselimiin (20, 21) ja s#ilid®n sySttimeen (4)
ja purkaimeen (1u%) liitetystd sditimestd (21), joka on sovitettu
punnituselimien (20, 21) tunteman painon perusteella sddtdmddn syd-
tintd ja purkainta suhteessa toisiinsa siten, ettd mainittu paino
pidetddn vakiona.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unnet tu
ainestasomittarista, joka on sovitettu tarkkailemaan sdilidn ainesta-
soa ja maksimi- tai minimiarvoilla vaikuttamaan kaasumaisten aineiden
sy8ttimeen (24) tai purkaimeen (25) kosteuden lisddmiseksi ainekseen
tai poistamiseksi siitd.

10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd sdili®én (10) poikkipinta on tasainen tai portaittain
kasvava aineksen alaspdinsuuntautuvassa kulkusuunnassa.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 8-10 mukainen laite, t un -
ne ttupurkaimen (14) yhteyteen sovitetusta poisjuoksutuslaitteesta
(16) vapaata nestettd esim. muodostunutta lauhdetta varten, joka pois-
juoksutuslaite sisdltdd itsepuhdisteisen sihtilevyn.
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Patentkrav:

1. Sétt att lagra pordsa material (1), t,ex, fibermaterial, som huvud-
sakligen kontinuerligt tillfdres en beh8llare (10), fdretrddesvis fOr utjémning
av materialets (1) fukthalt varvid materialet (1) behandlas med ett eller flera
gasformiga medier (23) fér att fukta eller torka materialet och varvid fiber-
materialet (1) huvudsakligen kontinuerligt bortféres frén behdllaren (10),
kdnnetecknat ddrav, att behdllaren (10) med dértill féastade anord-
ningar och med sitt innehd1ll kontinuerligt viges (20, 21) och hdélles vid huvud-
sakligen konstant vikt genom att materialnivdn (27, 28) hdjes eller sénkes i
beroende av eventuella vikténdringar,

2. S&tt enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat dirav, att behdllaren
(10) med sitt innehall hdlles vid i huvudsak konstant vikt samtidigt som ur
materialet utdriven luft och gas (26) samt eventuellt bildat fritt kondensat (19)
bortledes frdn behdllaren (10).

3. S&tt enligt patentkravet 1 eller 2, k 8nnetecknat dirav, att
materialet (1) utmatas ur beh&llaren (10) med konstant hastighet och att material-
nivén (27, 28)ivehdllaren &ndras genom dndring av materialets (1) inmatnings-
hastighet.

L. S&tt enligt ndgot av patentkraven 1-3, k @&nnetecknat darav,
att materialnivdn (27, 28) i behdllaren (10) kontinuerligt avkénnes och att be-
handlingsmedium (23) tillfdres materialet (1) fOr att tillfdra eller bortfdra
fukt i detta, d& materialnivén nér ett maximi- resp. ett minimivérde.

5. S&tt enligt patentkravet 4, k &nnetecknat dirav, att behand-
lingsmediet (23) utgdres av &nga.

6. S&tt enligt patentkravet 4, k &nnetecknat dirav, att behand-
lingsmediet (23) utgdres av varmluft eller rdkgaser.

T. Sétt enligt ndgot av de féregdende patentkraven, k &nnetecknat
dédrav, att torrare tillfért material (1) ges en léngre uppeh&llstid i behdllaren
dn fuktigare tillfdrt material.

8. Anordning for genomf®rande av séttet enligt nédgot av de fOregdende
patentkraven fér att utjémna fukthalten i por&sa material (1) sdsom fibermaterial,
innefattande en behdllare (10) for materialet (11), en inmatningsanordning (4)
f3r inmatning av materialet i behdllaren, en utmatningsanordning (14) for utmat-

ning av materialet frén behdllaren, samt in- och utmatningsorgan (24, 25) for
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gasformiga medier, k &nnetecknadav en viganordning (20, 21) som &r
anordnad att kontinuerligt avkénna vikten av behdllaren (10) med inneh&ll, samt
en till véganordningen (20, 21) och behdllarens materialin- och utmatningsanord-
ningar (4 resp. 14) kopplad regleranordning (21) som &r anordnad att i beroende
av den av viganordningen (20, 21) avkdnda vikten reglera materialmatningsanord-
ningarna relativt varandra s& att némnda vikt hdlles konstant.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k &nnetecknad av en material-
nivémétare som &r anordnad att i beh8llaren avkénna materialnivdn och vid ett
maximi- eller ett minimivérde pAverka inmatnings- och/eller utmatningsanordningar-
na (24, 25) fér de gasformiga medierna fér till- eller bortfdrsel av fukt i
materialet.

10. Anordning enligt patentkravet 8 eller 9, k &nnetecknad
dérav, att behdllaren (10) har jémnt eller stegvis Skande tvérsnitt i materialets
nedatgdende rérelseriktning.

11, Anordning enligt négot av patentkraven 8-10, k Ennetecknad
av en invid materialutmatningsanordningen (14) anordnad dréneringsanordning (16)
fér fri vitska, t.ex. bildat kondensat, vilken innefattar en silpl&t av sjalv-

rensande typ.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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