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(57)摘要

本实用新型涉及一种用于生产气凝胶毡的

模具，包括模具主体、模具顶盖和模具外架，模具

顶盖盖设固定在模具主体的顶部上，模具主体设

置在模具外架之中并且与模具外架相贴合，模具

主体包括一个模具主架和两个模具侧固板，模具

侧固板插设固定在模具主架上，模具外架包括两

个第一外架板和两个第二外架板，每个第一外架

板的两端都分别与一个第二外架板固定连接在

一起。
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1.一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：包括模具主体、模具顶盖和模具外架，

模具顶盖盖设固定在模具主体的顶部上，模具主体设置在模具外架之中并且与模具外架相

贴合，模具主体包括一个模具主架和两个模具侧固板，模具侧固板插设固定在模具主架上，

模具外架包括两个第一外架板和两个第二外架板，每个第一外架板的两端都分别与一个第

二外架板固定连接在一起。

2.如权利要求1所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述模具主架设有

两个主架侧板，主架侧板相对面设置的两个侧边上分别设有主架侧板凹槽，模具主架设有

一个主架底板，主架底板相对面设置的两个侧边上分别设有主架底板凹槽，设置在同一侧

的两个主架侧板凹槽和一个主架底板凹槽相连通并且形成U字形状，模具主架呈透明状。

3.如权利要求2所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述主架侧板上设

置有刻度标记。

4.如权利要求1所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述模具侧固板设

有侧固板面板，侧固板面板上固定连接有侧固板插板，侧固板插板呈U字形板状结构，侧固

板插板的表面上固定设有一层插板橡胶层，侧固板面板的底部上设有侧固板底凹口，侧固

板面板上固定设有把手板，侧固板面板呈透明状。

5.如权利要求4所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述模具顶盖设有

模具顶盖面板，模具顶盖面板的一侧面上固定设有四个模具顶盖侧板并且两两之间固定连

接，四个固定连接在一起的模具顶盖侧板的内侧面上分别固定设有一层顶盖侧板橡胶层，

四个固定连接在一起的模具顶盖侧板的外侧面上分别设有顶盖侧板凹口，模具顶盖面板呈

透明状。

6.如权利要求5所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述第一外架板设

有第一外架主板，第一外架主板的两端上分别固定设有一个螺杆，第一外架主板的中部上

固定设有第一外架斜支撑板，第一外架主板和第一外架斜支撑板都呈透明状。

7.如权利要求5所述的一种用于生产气凝胶毡的模具，其特征在于：所述第二外架板设

有第二外架主板，第二外架主板的两端上分别设有一个穿孔，第二外架主板的中部上固定

设有第二外架斜支撑板，第二外架主板和第二外架斜支撑板都呈透明状。
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一种用于生产气凝胶毡的模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及气凝胶毡领域，特别涉及用于生产气凝胶毡的模具。

背景技术

[0002] 气凝胶毡是以纳米二氧化硅气凝胶为主体材料，通过特殊工艺同玻璃纤维棉或预

氧化纤维毡复合而成的柔性保温毡，其特点是导热系数低，有一定的抗拉及抗压强度，便于

保温施工应用，属于新型的保温材料，已授权公开专利CN205275890U其包括箱体和箱盖，所

述箱体与箱盖之间设置有密封件，所述箱盖上设置有至少两个对称设置的固定耳，所述固

定耳与所述箱盖的边缘转动连接，所述固定耳相对于所述箱盖的另一侧设置有扣合部，所

述箱体的外壁上设置有与所述扣合部相配合的扣合槽，改善了密封性的问题，但是此已授

权公开专利不能拆卸，从而在用手取出固化成型膨胀后的气凝胶毡时容易对已经固化成型

的气凝胶毡造成损坏，并且此已授权公开专利稳定性差易翻倒从而造成气凝胶毡溶液固化

成型后的质量差，并且此已授权公开专利不可观察气凝胶毡固化成型过程中的状态，因此，

如何使得用于生产气凝胶毡的模具固化成型的气凝胶毡质量好以及便于观察气凝胶毡固

化成型过程中的状态，是本技术领域技术人员有待解决的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了解决现有技术的问题，提供了一种固化成型的气凝胶毡质量好以

及便于观察气凝胶毡固化成型状态的用于生产气凝胶毡的模具。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型是通过以下技术方案实现的：一种用于生产

气凝胶毡的模具，包括模具主体、模具顶盖和模具外架，模具顶盖盖设固定在模具主体的顶

部上，模具主体设置在模具外架之中并且与模具外架相贴合，模具主体包括一个模具主架

和两个模具侧固板，模具侧固板插设固定在模具主架上，模具外架包括两个第一外架板和

两个第二外架板，每个第一外架板的两端都分别与一个第二外架板固定连接在一起。

[0005] 所述模具主架设有两个主架侧板，主架侧板相对面设置的两个侧边上分别设有主

架侧板凹槽，模具主架设有一个主架底板，主架底板相对面设置的两个侧边上分别设有主

架底板凹槽，设置在同一侧的两个主架侧板凹槽和一个主架底板凹槽相连通并且形成U字

形状，模具主架呈透明状。

[0006] 所述主架侧板上设置有刻度标记。

[0007] 所述模具侧固板设有侧固板面板，侧固板面板上固定连接有侧固板插板，侧固板

插板呈U字形板状结构，侧固板插板的表面上固定设有一层插板橡胶层，侧固板面板的底部

上设有侧固板底凹口，侧固板面板上固定设有把手板，侧固板面板呈透明状。

[0008] 所述模具顶盖设有模具顶盖面板，模具顶盖面板的一侧面上固定设有四个模具顶

盖侧板并且两两之间固定连接，四个固定连接在一起的模具顶盖侧板的内侧面上分别固定

设有一层顶盖侧板橡胶层，四个固定连接在一起的模具顶盖侧板的外侧面上分别设有顶盖

侧板凹口，模具顶盖面板呈透明状。
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[0009] 所述第一外架板设有第一外架主板，第一外架主板的两端上分别固定设有一个螺

杆，第一外架主板的中部上固定设有第一外架斜支撑板，第一外架主板和第一外架斜支撑

板都呈透明状。

[0010] 所述第二外架板设有第二外架主板，第二外架主板的两端上分别设有一个穿孔，

第二外架主板的中部上固定设有第二外架斜支撑板，第二外架主板和第二外架斜支撑板都

呈透明状。

[0011] 本实用新型的有益效果为：

[0012] 本实用新型模具主体、模具顶盖和模具外架的组合搭配设置，使得此用于生产气

凝胶毡的模具在气凝胶毡溶液在固化成型膨胀后，从模具主体内取出不会对气凝胶毡造成

损坏，并且使得此用于生产气凝胶毡的模具成本低，并且使得此用于生产气凝胶毡的模具

在使用时可便于观察气凝胶毡在固化成型过程中的状态，并且使得此用于生产气凝胶毡的

模具的稳定性好，可有效防止该模具翻倒造成气凝胶毡溶液固化成型后质量差的问题。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的立体图。

[0014] 图2是本实用新型的模具主架的侧视图。

[0015] 图3是本实用新型的模具侧固板的侧视图。

[0016] 图4是本实用新型的模具侧固板的仰视图。

[0017] 图1～4中：1、模具主体；1-1、模具主架；1-2、模具侧固板；111、主架侧板；112、主架

侧板凹槽；113、主架底板；114、主架底板凹槽；115、刻度标记；121、侧固板面板；122、侧固板

插板；123、插板橡胶层；124、侧固板底凹口；125、把手板；2、模具顶盖；2-1、模具顶盖面板；

2-2、模具顶盖侧板；2-3、顶盖侧板橡胶层；2-4、顶盖侧板凹口；3、模具外架；3-1、第一外架

板；3-2、第二外架板；311、第一外架主板；312、螺杆；313、第一外架斜支撑板；321、第二外架

主板；322、穿孔；323、第二外架斜支撑板。

具体实施方式

[0018] 如图1～4所示的一种用于生产气凝胶毡的模具，包括模具主体1、模具顶盖2和模

具外架3，模具顶盖2盖设固定在模具主体1的顶部上，模具主体设置在模具外架3之中并且

与模具外架3相贴合，模具主体1包括一个模具主架1-1和两个模具侧固板1-2，模具侧固板

1-2插设固定在模具主架1-1上，模具外架3包括两个第一外架板3-1和两个第二外架板3-2，

每个第一外架板3-1的两端都分别与一个第二外架板3-2固定连接在一起。

[0019] 所述模具主架1-1设有两个主架侧板111，主架侧板111相对面设置的两个侧边上

分别设有主架侧板凹槽112，模具主架1-1设有一个主架底板113，主架底板113相对面设置

的两个侧边上分别设有主架底板凹槽114，设置在同一侧的两个主架侧板凹槽112和一个主

架底板凹槽114相连通并且形成U字形状，模具主架1-1呈透明状。

[0020] 所述主架侧板111上设置有刻度标记115。

[0021] 所述模具侧固板1-2设有侧固板面板121，侧固板面板121上固定连接有侧固板插

板122，侧固板插板122呈U字形板状结构，侧固板插板122的表面上固定设有一层插板橡胶

层123，侧固板面板121的底部上设有侧固板底凹口124，侧固板面板上固定设有把手板125，
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侧固板面板121呈透明状。

[0022] 所述模具顶盖2设有模具顶盖面板2-1，模具顶盖面板2-1的一侧面上固定设有四

个模具顶盖侧板2-2并且两两之间固定连接，四个固定连接在一起的模具顶盖侧板2-2的内

侧面上分别固定设有一层顶盖侧板橡胶层2-3，四个固定连接在一起的模具顶盖侧板2-2的

外侧面上分别设有顶盖侧板凹口2-4，模具顶盖面板2-1呈透明状。

[0023] 所述第一外架板3-1设有第一外架主板311，第一外架主板311的两端上分别固定

设有一个螺杆312，第一外架主板311的中部上固定设有第一外架斜支撑板313，第一外架主

板311和第一外架斜支撑板313都呈透明状。

[0024] 所述第二外架板3-2设有第二外架主板321，第二外架主板321的两端上分别设有

一个穿孔322，第二外架主板321的中部上固定设有第二外架斜支撑板323，第二外架主板

321和第二外架斜支撑板323都呈透明状。

[0025] 当使用此模具时，首先将侧固板插板122插设固定入主架侧板凹槽112和主架底板

凹槽113内，再将螺杆312穿设过穿孔322并且搭配螺帽的作用从而将第一外架主板311和第

二外架主板321固定连接在一起，再将模具主体1放置入模具外架3的中间并且此时模具主

体1与模具外架3相贴合，再将气凝胶毡溶液倒入模具主体1中并且将模具顶盖2盖设固定在

模具主体1的顶部上，插板橡胶层123和顶盖侧板橡胶层2-3都起到密封固定的作用，刻度标

记115方便观察倒入气凝胶毡溶液的量，模具主架1-1呈透明状、侧固板面板121呈透明状、

模具顶盖面板2-1呈透明状、第一外架主板311呈透明状、第一外架斜支撑板313呈透明状、

第二外架主板321呈透明状和第二外架斜支撑板323呈透明状，使得方便观察观察气凝胶毡

在固化成型过程中的状态，第一外架主板311和第二外架主板321的搭配设置起到防止气凝

胶毡固化成型过程中因膨胀而造成模具主架1-1和模具侧固板1-2松开，第一外架斜支撑板

313和第二外架斜支撑板323的搭配设置起到防止此模具翻倒的作用，从而使得此模具稳定

性好，侧固板底凹口124、把手板125和顶盖侧板凹口2-4起到方便此用于生产气凝胶毡的模

具拆卸分开的作用。

[0026] 综上所述，本实用新型具有以下有益效果：本实用新型模具主体1、模具顶盖2和模

具外架3的组合搭配设置，使得此用于生产气凝胶毡的模具在气凝胶毡溶液在固化成型膨

胀后，从模具主体内取出不会对气凝胶毡造成损坏，并且使得此用于生产气凝胶毡的模具

成本低，并且使得此用于生产气凝胶毡的模具在使用时可便于观察气凝胶毡在固化成型过

程中的状态，并且使得此用于生产气凝胶毡的模具的稳定性好，可有效防止该模具翻倒造

成气凝胶毡溶液固化成型后质量差的问题。
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