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OZET

BIR TAMBUR VE URETIM YONTEMI

Bu bulus, camasir yikama veya yikama-kurutma makinalarimda kullanima uygun,
silindirik bir goévde (2), gévdenin (2) 6n ve arka tarafina takilan iki adet dairesel
kapak (3, 103), govde (2) ile kapaklarin (3, 103) iist iste getirilen kenarlarinin
disa dogru ¢epecevre bikiiliip katlanmasiyla iiretilen iki adet dairesel kenet (4) ve
govde (2} ve kapaklarin (5, 105) cevreledigi i¢c bolgesinde, kenedin (4) arkasinda
yer alan, disa dogru kivrilan gévde (2) ve kapak (3, 103) kenarlarimin arasindaki
cepecevre dar arahi@in (G) olusturdugu iki adet dairesel birlesim hatt1 (5) igeren

bir tambur (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1 - Silindirik bir gévde (2), kenarlan biikiilerek silindirik gévdenin (2) kenarlar
ile paralel konuma getirilen ve silindirik gévdenin kenarlarina temas eden ve iki
adet dairesel kenet (4) ile gbvdenin (2) 6n ve arka tarafina takilan iki adet dairesel
kapak (3, 103) iceren, s6z konusu dairesel kenetlerin (4) govde (2) ile kapaklarin
(3, 103) st iiste getirilen kenarlanmmin disa dogru ¢epecevre bikilip
katlanmasiyla tretildigi ve boylelikle tamburun (1) i¢ kisminda her bir kapak (3,
103} ve silindirik govde (2) arasinda bir adet dairesel birlesim hatt1 (5) ve her bir
birlesim hattinin (5) 6niinde bir dar araligin (G) olusturuldugu; birlesim hatlarinin
(5) Oniindeki s6z konusu dar araliklarin (G) her birinin iizerinin, tamburun (1)
cevresinden icine dogru cepecevre uzanan bir dairesel girinti seti (6) ile Ortiilmesi

ile karakterize edilen bir tambur (1).

2 - Istem 1'deki gibi bir tambur (1) ile karakterize edilen bir camasir yikama

makinasi.

3 - Istem 1'deki gibi bir tambur (1) ile karakterize edilen bir camagir yikama-

kurutma makinasi.

4-

- Govde (2) ile kapaklarin (3, 103) birlestirilmesi,

- kenedin (4) olusturulmasi,

- bir bask:t aparat1 (A) yardimiyla kenedin (4) diizeltilmesi ve eszamanli olarak
setin (6) olusturulmasi

adimlarim iceren, Istem 1'deki gibi bir tambur (1) igin bir iiretim yéntemi.

5. Govdenin (2), iki dairesel kenedin (4, 104) yakininda, bir baski aparati {A)
yardimuyla distan ¢epecevre baski uygulanarak i¢c bélgesine dogru ¢okertilmesi ile

karakterize edilen Istem 4’teki gibi bir tambur (1) firetim yontemi.
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TARIFNAME
BiR TAMBUR VE URETIM YONTEMI

Bu bulus, camasir yikama veya yikama-kurutma makinalarinda kullanima uygun

bir tambur ve iiretim yontemi ile ilgilidir.

Camagir yikama veya yikama-kurutma makinalarinda, ¢camasirlar bir tamburun
icine yiiklenmekte, tambur bir elekirik motoru tarafindan dondiiriilmekte, yikama,
sikma ve kurutma islemleri gerceklestirilmektedir. Teknigin bilinen durumunda
tamburun {iretimi i¢in dikddrtgen seklinde bir sac levha (sheet metal) silindir
seklinde biikiilmekte, karst karsiya gelen kenarlar birlestirilmekte, boOylece
tamburun i¢ci bos (hollow) silindirik govdesi olusturulmaktadir. Silindirik
govdenin On ve arka tarafi, tizerinde camasir yiikleme aciklif yer alan dairesel bir
6n kapak ve bir arka kapak ile kapatilmaktadir. On ve arka kapaklarin kenarlar
kenet vasitasiyla silindirik govde ile birlestirilmektedir. Kapaklarin kenarlar
biikiilerek silindirik gdvdenin kenarlar ile paralel duruma getirilmekte daha sonra
kapaklarin ve silindirik govdenin birlestirilen kenarlart tamburun dis tarafinda
biikiilerek kenet olusturulmaktadir. Kenet bélgeleri tamburun disinda oldugundan
camasirlara temas etmesi ve hasar vermesi stz konusu degildir. Tamburun
bahsedilen dista yer alan kenar kenet bdlgelerinin i¢ tarafinda ise kapak ve
govdenin birlesim kenarlarn boyunca kacinilmaz olarak dairesel bir birlesme hatti
ver almakta, ayrica bu birlesme hatti boyunca i¢ ice gecirilen metal
malzemelerden kaynaklanan capak (burr) olusumlart gézlenmektedir. Tamburun
i¢ tarafinda yer alan kapak - gdvde birlesme hattina camasirlar sikisabilmekte,
ayrica ¢camasirlar yikama veya sikma esnasinda bu hat iizerinde olusan ¢apaklara

takilarak ywrtilmaktadir.

EP1520067 sayili Avrupa patentinde, silindirik bir gévde saci (shell) ve kenarlar
(peripheries) bir kenet (seam) vasitasiyla silindirik sac ile birlestirilen dairesel 6n

ve arka kapaklar igeren ve bahsedilen kenet, cepecevre ezilerek merkezkag
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kuvvetlere karst mukavemeti arttirilan  bir camasir makinast tamburu

aciklanmaktadur.

EP1922444 sayih Avrupa patent bagvurusunda, silindirik bir govde, dairesel
kapaklar ve gbvde ile kapaklar, list iiste getirilen kenarlan kivrilarak olusturulan
kenet (seam) vasitasiyla birlestirilen tambura sahip bir yikayici/kurutucu

aciklanmaktadir.

Bu bulusun amaci, icine yerlestirilen ¢amasirlara hasar vermesi Onlenen bir

tamburun ve iiretim yénteminin gergeklestirilmesidir,

Bu bulusun amacina ulagmak icin gerceklestirilen tambur birinci istemde
tammlanmakta ve {iretim yontemi Istem 4’te tammlanmaktadir. Tambur, silindirik
bir gdvde ve givdenin 6n ve arka tarafina takilan iki adet dairesel kapaktan
olugmaktadir. Tamburun iretiminde govde ile kapaklar, (st liste getirilen
kenarlarinin disa dogru cepegevre bikillip katlanmasiyla meydana getirilen
kenetler ile birlestirilmektedir. Kenedin arka kisminda, kapak ve govde
kenarlarinmn birbirine temas ettigi dairesel bir birlesim hatth yer almaktadir.
Birlesim hattinin Oniindeki dar aralifin iizeri, tamburun ¢evresinden icine dogru
cepecevre uzanan dairesel bir set ile ortiilmekte, ¢camasirlarin birlesim hattinin
oniindeki aralifa sikismast ve burada olusan metal capaklarina takilarak hasar

gérmesi dnlenmektedir.

Bulusun bir uygulamasinda tambur ¢evresindeki set, bir baski aparat1 yardimiyla
tambur govdesinin silindirik dis yiizeyine, dig tarafindan cepecevre baski

uygulanarak, ice dogru ¢cokertilmesiyle olusturulan bir girinti seklindedir.

Tambur iiretilirken, once silindirik govde ile dairesel kapaklar birlestirilmekte,
birlesim hatt1 ve kenetler meydana getirilmekte ve bir baski aparati yardimiyla

kenetler diizeltilirken aym zamanda set olusturulmaktadir.
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Bulus konusu tambur, camasir yikama veya yikama-kurutma makinalarinda

kullanima uygundur.

Tamburun i¢ine bulunan ¢amasirlar, tamburun doniisii sirasinda, set sayesinde
birlesim hattinin 6niindeki dar aralia sikismamakta, camasirlarin bu bolgedeki

metal capaklarina takilarak hasar gérmesi dnlenmektedir.

Bu bulusun amacma ulasmak icin gerceklestirilen tambur ekli sekillerde

gosterilmis olup bu sekillerden;

Sekil 1 - Bir tamburun patlatilmus goriiniigiidiir.

Sekil 2 - Bir tamburun govde ve kapaklarinin birlestirilmis haldeki perspektif
goriindsidir

Sekil 3 - Bir tamburun yandan sematik gdriiniisiidiir

Sekil 4 - Sekil 3'teki D detayinin kesit goriiniisiidiir.

Sekil 5 - Tambur kenet bolgesinin bir baski aparat ile sekillendirilmeden énceka
sematik

goriintisidiir.

Sekil 6 - Tambur kenet bolgesinin bir baski aparat: ile sekillendirildikten sonraki
sematik

gdriintisidiir.

Sekillerdeki parcalar tek tek numaralandinlmg olup bu numaralann karsilig

asagida verilmistir.

1. Tambur

2. Govde

3. 103 Kapak

4, Kenet (seam)
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5. Birlesim hatti (connecting line)

0. Set

Tambur (1), silindirik bir gévde (2), govdenin (2) 6n ve arka tarafina takilan iki
adet dairesel kapak (3, 103), govde (2) ile kapaklarin (3, 103) Ust liste getirilen
(overlap) kenarlannin (peripheries) disa dogru cepecgevre biikiililp katlanmasiyla
iiretilen iki adet dairesel kenet (4) ve kenedin (4) arkasinda yer alan, disa dogru
kivrilan gdvde (2} ve kapak (3, 103) kenarlaninin birbirine temas ettigi iki adet

dairesel (circumferential) birlesim hatti (5) icermektedir (Sekil 2).

Bulus konusu tambur (1), govde (2) iizerinde yer alan, govdenin (2) cevreledigi ic
bolgesine radyal yonde uzanan ve birlesim hattinin (5) lizerini gcepecevre Orten

dairesel bir set (6) icermektedir (Sekil 3, Sekil 4, Sekil 6).

Kapak (3, 103) ile gévde (2) ile birlestirilirken, kapagm (3, 103) ve gdvdenin (2)
iist Giste getirilen kenarlarnn tamburun (1) dis tarafinda kalacak sekilde biikiiliip
katlanarak kenet (4) olusturulmaktadir. Birlesim hattinin (5) dniinde, kapaklarin
(3, 103) ve govdenin (2) kenarlarinin dis tarafa dogru biikiilmesi nedeniyle, gdvde
(2) ile kapak (3, 103) arasinda, kenede (4) dogru daralan bir aralik (G)
olusmaktadir. Camasirlarin, bu arahga (G) sikismasi ve yirtilmasi, bulug konusu
set (6) ile Onlenmektedir. Set (6), tamburun (1) i¢ bélgesinde, birlesim hattinin (5)

lizerini ¢epecevre Ortmekte, camastirlarin araliga (G) girmemesini saglamaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda set (6), gdvdenin (2) kenet (4) yakininda, serit halka
seklinde dar bir kissmmin (3 ila 10 milimetre genigliginde), bir baski aparati (A)
ornegin bir c¢elik makara veya disk yardimyla (Sekil 5) distan ¢epegevre baski
uygulanarak govdenin (2) i¢ bdlgesine dogru c¢okertilmesiyle olugturulan bir
girinti (impression) seklindedir (Sekil 6). Girinti seklindeki set (6), birlesim
hattimin (5) iizerini Grterek, ¢epecevre tamburun (1) ic bdlgesine uzanmaktadir.
Set (6) ayrica, baski aparati (A) yardimiyla girinti formunun verilmesi esnasinda

birlesim hattinda (5) liretim esnasinda olusan metal capaklarin (burr) tzerini
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ezerek kapatmakta, boylece camagirlarin birlesim hattini (5) olusturan aralia (G)
sikismasini ve ayni zamanda, {iretim esnasinda aralikta (G) olusan metal ¢apaklara

takilmasini dnlemektedir.

Tambur (1) iiretilirken, bilinen teknikteki gibi dortgen seklinde bir metal levhadan
tiretilen silindirik goévde (2), dairesel 6n ve arka kapaklar (3, 103) ile
birlestirilmektedir. On ve arka kapaklarm (3, 103) kenarlan ile govdenin (2)
kenarlan st Uiste getirildikten sonra kenetler (4) olusturulmaktadir. Daha sonra,
kenet (4) baski aparatt (A) ile diizeltilmekte ve bu esnada gévdenin (2) kenet (4)
bélgesi yakinindaki kismi ezilerek tamburun (1) i¢ine ¢epecevre uzanan set (6)
olusturulmaktadir. Baski aparati (A), kenedi (4) diizeltmenin yani1 sira, bulug
konusu seti {6) olusturma fonksiyonuna da sahiptir. Seti (6) meydana getirmek
icin ilave bir tiretim adumina gerek kalmamakta, kenedin (4) diizeltildigi iiretim
adiminda aym esnada set (6} de olusturulmaktadir. Kenedi (4) diizeltmek icgin
kullanilan aparat (A) lizerinde yapilan basit bir tadilat ile aparata (A), seti (6)
olusturma 6zelligi kazandmilmakta, vyapilan bu tadilat ek bir maliyet

getirmemektedir.

Tambur (1) tiretim yontemi, asagidaki adimlardan olusmaktadir:

- govde (2) ile kapaklarin (3, 103) birlestirilmesi,
- kenedin (4) olusturulmasi,

- bask1 aparati (A) yardimiyla kenedin (4) diizeltilmesi ve eszamanlh olarak setin

(6) olusturulmasi (Sekil 5, Sekil 6).

Bulusun bir uygulamasinda tambur (1), camasir yikama makinalarinda

kullanilmaktadir.

Bulusun bir bagska uygulamasinda tambur (1), c¢amasir yikama-kurutma

makinalarinda kullanilmaktadir.
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Tamburun (1) i¢inde bulunan camasirlar, tamburun (1) doniisii sirasinda, set (6)
sayesinde govde (2) ile kapaklarin (3, 103) birlestigi birlesim hattinin (5)
oniindeki dar araliga (G) sikismamaktadir. Set (6) ayrica birlesim hattindaki (5)
metal capaklart (burr) ezerek iizerlerini Ortmekte, camasirlarm yirtilmasi

onlenmektedir.

Bulus, yukanda agiklanan uygulamalar ile sinirli olmayip, teknikte uzman kisi
kolaylikla bulusun farkli uygulamalarim ortaya koyabilir. Bunlar, bulusun

istemler ile talep edilen korumasi kapsaminda degerlendirilmelidir.
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